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Wynalazek niniejszy dotyczy przyrza-
du wyciagowego do przedzarek, zwlaszcza
do przedzarek bawelniczych. Znane bawel-
nicze przyrzady wyciagowe stosowano do-
tychczas tylko do przerabiania przedziwa
o krétkim wibknie. Chcac przerabiaé na
tych przyrzadach réwniez przedziwo o
dlugim wldéknie trzeba bylo wedlug zna-
nej metody koniecznie zmieniaé rozpieto-
Sci wyciagania, gdyz w przeciwnym razie
znacznie dluzsze wlékna ulegalyby zerwa-
niu. Gdy jednak tego rodzaju bawelnicze
przyrzady wyciagowe majg byé stosowa-
ne np. do przerabiania welny czesankowej
lub nawet welny blonnikowej z kosmyka-
mi czesanki, to zwigkszenie rozpietosci
wyciggania nie wystarcza do osiggniecia

prawidlowego wyciagania, gdyz tadSmy
czesanki tworza znacznie gestsza i bar-
dziej zwarta warstwe wlékna niz tasmy
bawelny. Natomiast prawidlowe wycigga-
nie uskutecznia si¢ za pomoca znanych
ciggarek grzebieniowych do welny cze-
sankowej, ktorych grzebienie rozszerzaja
i rozdzielaja warstwy wldékna. W ciaggar-
kach bawelniczych istnieje jednak trud-
no§¢ zacid$niecia grubych tasm wlokien
réwnomiernie na calej szeroko$ci pod gor-
nymi walkami wyciggowymi (dociskowy-
mi) tak, aby pomiedzy parami walkow
wyciggowych nastepowalo powolne i réw-
nomierne wyciaganie. Poniewaz grubosé
takiej taSmy wldknistej jest, jak stwier-
dzono, wieksza na jednym, niz na drugim



ej brzegu, przeto walek gérny ustawia
ie uko$nie, az nastapi réwnomierny na-
isk na wi6kna na calej szerokoéci tasmy.
dy grubo§é warstwy wilékna pod nacis-
iem watka gérnego wynosi- w warstwie
rzeznej okolo 4 mm, to na przeciwlegly
ienszy brzeg wywierany jest ten sam na-
isk tylko dopéty, az gérny watek wycia-
owy zacznie toczyé sie swym obwodem
o walku dolnym. Wymagania przemystu,
eby maszyny przedzalnicze, przeznaczo-
e do przerébki przedziwa o krétkim wiok-
ie, mozna bylo réwniez stosowaé do wy-
iggania przedziwa o widknie dlugim, nie
otrafiono zrealizowaé dotychezas réwniez
tego powodu, ze w znanych przyrzadach
yciggowych gérny walek wyciggowy jest
ej samej dlugoSci co dolny walek wycig-
owy wzglednie jego cze$é karbowana. A-
¥ przy przedzeniu welny owczej i jej mie-
zanek z bawelng lub wiéknami pekowy-
i jedwabiu sztucznego, stosujgc jako
rodukt wyjSciowy ‘czesanke, otrzymaé
aSme o takim numerze, ktéra nadaje sie
o przyrzadéw wyciggowych wrzeciona-
ek i przedzarek bawelniczych, stosowano

cigganie czesanki, to znaczy osiagano
astepnie przedze cieniszg. Trudno§é po-
hodzi stad, ze wskutek zbyt silnego na-
isku wibkien na walki wyciagowe, spo-
odowanego taSmg o zbyt grubym nume-
ze, a zwlaszcza wskutek nacisku na tyl-
y walek wyciagowy i nastepujace za nim
alki, odpowiedni walek gérny podnosi
ie niewspétmiernie wysoko. Im grubsza
est warstwa wldkna, tym wyzej gorny
alek wyciggowy podnosi sie ponad dol-
y walek wyciagowy. Przebieg wyciaga-
ia odbywa sie bez zarzutu tylko dopdty,
opoki czesanka wyciagana znajduje sie
okladnie po$rodku pomiedzy miejscami
acisku gérnego walka wyciggowego ob-
igzonymi ciezarkami. Jednakowoz, gdy
darzy sie chociazby najmniejsze przesu-
iecie czesanki w jedng lub druga strone

kierunku wspomnianych miejsc naci-

sku, gbérny walek wyciggowy podnosi sig
z jednej strony pochylajgc sie w druga
strone. Takie nieré6wnomierne obcigzenie
bylo powodem wyrywania z czesanki ca-
lych pekéw wildkien walkami nastepnymi
na stronie mniej obcigzonej, wskutek cze-
go ujawnialy sie znaczne nieréwnomier-
nosci wyciaganej tasSmy, ktére juz nie mo-
gly byé usuniete w dalszym przebiegu
przedzenia. -

Te wady i niedogodno$ci wynalazek ni-
niejszy usuwa i umozliwia przerabianie
przedziwa o dlugim wléknie za pomoca
maszyn, przeznaczonych do przerabiania
przedziwa o wldknie krétkim, dzigki za-
stosowaniu gérnego walka wyciggowego,
ktory jest krétszy od dolnego watka wy-
ciggowego 1 osadzony w osobnej parze

. wspornikéw. Za pomoca przyrzadu wycia-

gowego wedlug wynalazku mozna przera-
bia¢ w sposéb prosty, tani i celowy nie
tylko bawelne, lecz i inne wiékna podob-
ne, przy czym gruboS¢ przebiegajacej tas-
my czesanki moze byé dzieki zastosowa-
niu krétszego gérnego waltka wyciagowe-
go prawie dwa razy wieksza niz w przy-
padku stosowania zwyklych dilugich wal-
kéw wyciagowych, a jednocze$nie poslizg
wibkien oraz ich wyciaganie odbywaé sie
bedzie réwnomiernie.

Na rysunku przedstawiono przykiad
wykonania wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia przyrzad wyciagowy w wido-
ku z przodu, a fig. 2 — jego widok z géry
z przecietymi wspornikami. Dolny walek
wyciagowy (zeberkowy) 1 jest umieszczo-
ny w znanych wspornikach 2, natomiast
gérny walek wyciggowy (dociskowy) 3,
znacznie skrécony, jest umieszczony w o-
sobnej parze wspornikéw 4. Walek wycig-
gowy (dociskowy) 8 jest w znany sposéb
obcigzony ciezarkami 5. Przez przesunie-
cie miejsc nacisku ulatwia sie¢ pra-
widlowe wyciaganie czesanki, a oprdcz
tego unika sie¢ chwiania walka docisko-
wego.



Zastrzezenie patentowe. wyciagowych, przy czym walki te sa osa-
dzone na osobnych wspornikach.
Przyrzad wyciagowy do przedzarek,
zwlaszeza do przedzarek bawelniczych, Johann Elzer.
znamienny tym, ze posiada gérne walki Zastepca: inz. B. Miiller,
wyciagowe krétsze od dolnych walkéw rzecznik patentowy.
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