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Opfindelsen angdr en fremgangsméde til renovering af
slidbanen pd et nedslidt automobildmk som nzrmere angivet
i krav 1's indledning.

Ved kendte fremgangsméder omsluttes komponenterne af
en kautsjukomhylning, p4 hvilken man herpd lader et ind-
vendigt eller udvendigt tryk indvirke. Under denne tryk-
p&virkning undviger eksisterende gasindeslutninger, og
omhylningen holder dskopbygningen sammen i overtryksrum-
met, nar bindekautsjuken pd grund af vulkanisationsvar-
men bliver plastisk og til sidst kort fer vulkaniseringen
endog bliver flydende. '

Problemet med korrekt placering af de forskelllge
lag under indflydelse af vulkaniseringsvarmen har eksis-
teret, s& lenge man har renoveret dsk. Der er blevet
foresléet mange forskellige omhylninger , men de lider
enten af den fejl, at de er meget dyre, eller at de kra-
ver en meget forsigtig manipulation,

Formilet med opfindelsen er at anvise en ganske sar-
lig simpel fremgangsmdde til renovering af dek, hvor man
udelukkende foretager en udvulkanisering af bindekautsju-
ken i et overtryksrum, idet dette kan ske uden anvendelse
af en omhylning eller et spandebénd. '

Fremgangsmdden ifelge opfindelsen er ejendommelig
ved det i krav 1's kendetegnende del anferte.

Denne forbindelse tillukker dzkkets lagopbygning,
altsd udtrmdelsesstederne for bindekautsjuklaget pd beg-
ge sider af karkassen, s& at hverken gas eller luft se-
nere kan trznge ind 1 lagopbygningen og indesluttes dér.
Ligeledes undgds enhver fare for, at lagenes indbyrdes
stilling forandres under indvirkning af vulkaniserings-
varmen i overtryksrummet, Dekket ken uden den hidtil be-
nyttede kautsjukfleksible omhylning eller uden andre
hjelpemidler indferes i overtryksrummet, hvor bindekaut-
sjuklaget vulkaniseres under tryk- og varmepévirkning.
Dette medferer en forenkling og billiggerelse af renove-
ringen,

Hvis man velger kemisk indvirkning, gdr man ifglge
opfindelsen frem som angivet i krav 2's kendetegnende del.
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Hvis man velger mekanisk indvirkning, gdr man ifeglge
opfindelsen frem som angivet i krav 3-4's kendetegnende
dele. '

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til udfegrelse af
den omhandlede fremgangsméde af den i krav 5's indledning
angivne art, og dette apparat er ejendommeligt ved den i

krav 5's kendetegnende del anforte konstruktion.
' Opfindelsen skal forklares nzrmere i forbindelse med
tegningen, hvor

fig. 1 viser et tversnit i en del af et dzk og en pd

siden anbragt varmering,

fig, 2 et sidebillede af et dzk med slidbanestrimmel

og bindekautsjuklag, og

fig. 3 et tvaersnit gennem en del af et d=zk, hvor ud-

tredelsesstedet for bindekautsjukken er over-
trukket med en folie.

P& et daek 1 skal der vulkaniseres en ny slidbanestrim-
mel 2 under melleml®g af et bindekautsjuklag 3. Til dette
formd8l trykkes en varmering 4 pé& begge sider af dzkket 1
mod udtrzdelsesstedet 5 for bindekautsjuklaget 3. Derved
vulkaniseres bindekautsjuklaget 3 pd overfladen af udtre-
delsesstedet 5, s& at slidbanestrimmelen 2 forbindes fast
med dekket 1. Samtidig indesluttes derved det evrige bin-
dekautsjuklag 3 alsidigt, sd at en sammenvulkanisering
af'slidbanestrimmelen 2 og dzkket 1 pd hele overfladen
kan foregé i et overtryksrum uden omhylning eller andre
hjzlpemidler. P& varmeringen 4 findes en savtandformet
ringprofilering 6, hvis tznder er rettet udefra mod midt-
punktet af udtrmdelsesstedet 5, sd at de forhindrer bade
dekket 1 og slidbanestrimmelen 2 i at undvige. Anlegsfla-
den af varmeringen 4 kan ogsd vere konkav eller konveks.

En tillukning af udtrzdelsesstedet 5 for hindekaut-
sjuklaget 3 kan ogsd opnds ved pdsvejsning af en folie 7
pd dzkket 1 og slidbanestrimmelen 2 hen over udtrzdelses-
stedet 5 p& stederne 9. Inderfladen af folien 7 kan veare
profileret, eller der kan lzgges en profileret plade un-
der folien 7.
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PATENTEKRAY
1. Fremgangsmide til renovering af slidbanen p& ned-

slidte automobildsk, hvor der p& den forberedte karkasse af
dzkket (1) anbringes et bindekautsjuklag (3) og pd dette en
slidbanestrimmel (2), og hvor gasformige indeslutninger mel-
lem lagene fjernes, samt hvor de sdledes forbehandlede be-
standdele opvarmes til vulkanisering af bindekautsjuklaget i
et overtrykskammer, kendetegmnet ved, at man
for opvarmningen i overtrykskamméret forbinder kautsjukslid-
banestrimmelen (2) fast og tmt med karkassen i omrddet for
sideudtredelsesstederne (5) for bindekautsjuklaget ved meka-
nisk eller kemisk indvirkning.

2. Fremgangsmdde ifelge kravl, kendeteg~
net ved, at den kemiske indvirkning bestdr i en vul-
kanisation af bindekautsjuklaget i omrédet for dets si-
deudtrzdelsessteder.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 1, kendeteg-~
net ved, at den mekaniske indvirkning bestér af en pé-
klzbning af en kautsjukring eller pésvejsning af en folie
(7) hen over omrddet for udtrezdelsesstederne for binde-
kautsjuklaget, og at kautsjukringen eller folien efter
vulkanisationen af bindekautsjuklaget atter fjernes fra
det ferdige d=k.

4. Fremgangsmdde ifelge krav 3, kendeteg-
net ved, at der mellem kautsjukringen eller folien og
bindekautsjuklaget indlmgges en profileret plade, som at-
ter fjernes fra det ferdige dmk,.

5. Apparat til gennemfgrelse af fremgangsméden ifel-
ge krav 2 med en i omréddet for bindekautsjuklagets udtrz-
delsessteder mod begges sidevegge indtrykbar varmering
(4), som i bersringsomridet har en tandagtig ringprofile-
ring, kendetegnet ved, at ringprofileringen
(6) har form som savteznder med et tvasrsnit, hvor spidser-
ne er rettet radialt indad.

Fremdragne publikationer:
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