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4 Baie de curatare cu ultrasunete

(57 Rezumat: Inventia se refera la o baie de
curatare cu ultrasunete, destinata curatarii si
degresarii pieselor de dimensiuni mici si mijlocii,
prin imersie in solutii apoase, activate ultrasonic,
la rece. Baia de curatare este alcatuita dintr-o cuva
echipata (A) cu cinci transductoare magnetostric-
tive (20...24) de tip ferite, bobinate, alimentate de
la o instalatie electrica (B), formata dintr-un
generator electronic (D) si un modul temporizator
(AS5), cuva (A) si instalatia electrica (B) fiind
montate sub aceeasi carcasa de protectie (1).
Inventia are o solutie constructiva simpla, com-
pacta, cu o eficienta sporita.

Revendicari: 3
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Inventia se referd la o instalatie cu
ultrasunete, destinatd curadtarii gi de-
gresirii pieselor de dimensiuni mici gi
mijlocii, prin imersie in solutii apoase,
acide, alcaline sau solventi organici, ac-
tivate ultrasonic la rece.

Este cunoscuti o instalatie de spilare
cu ultrasunete, alcituitd dintr-o baie
protejati de o carcasd in conmstructie
sudati, echipatd cu sapte transductori
magnetostrictivi, excitati de un generator
electronic. Transductorii magnetostric-
tivi sunt dispusi la partea inferioara a
cuvei la distante egale cu A/2 a ultrasu-
netelor. Acesta instalatie are un gabarit
mare, o amortizare slaba a vibratiilor, o
solutic constructivd greoaie i un ran-
dament electroacustic scizut.

Scopul inventiei este de a asigura o
curitare a pieselor cu un randament
clectroacustic ridicat, intr-o constructie
simpla §i compacta.

Problema pe care o rezolva inventia
este curifarca pieselor mici §i mijlocii,
prin imersie in solutii apoase, alcaline,
acide sau solvenli organici, activate ul-
trasonic.

Baia de curitare cu ultrasunete, con-
form invenfiei, elimina dezavantajele
mentionate, prin aceea ci. in vederea
realiziirii curaarii eficiente a pieselor.
este alcatuitd dintr-o cuva din otel ino-
xidabil, echipata cu cinci transductori
magnetostrictivi, excitati de un generator
electronic, cuva avand prevazute la partea
superioara gase cleme pentru fixarea ei
in baie, iar la partea inferioara o mem-
brani detagabild, pe care sunt montati
la distante A/4 transductori magnetostric-
tivi. Generatorul electronic este alcatuit
dintr-un amplificator de putere comandat
de un generator de semnal dreptunghiu-
lar, alimentat cu energie electrica printr-
un releu comandat de un modul tempo-
rizator.

Instalalia prezinti urmatoarele avan-
taje:

- solutie constructiva compacta;

- asigurd obuna amortizare a vibratii-
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- asigura montarea §i demontarea
rapidd a cuvei gi fixarea sigura a ei in

. baie;

- asiguri interschimbabilitatea simpla
a cuvei; ‘

- asigura un cimp ultrasonic uniform
in cuva;

- are un randament ultraacustic sporit;

- asigura posibilitatea de reglare a
duratei de activare ultrasonica.

Se di in continuare un exemplu de
realizare a inventiei, cu referire la fig. 1
... 4, care reprezinta:

- fig. 1, vedere frontala a baii, cu
carcasa §i cuva semisectionate;

- fig. 2, vedere a cuvei echipate in
semisectiune;

- fig. 3, schema de amplasare a
transductorilor pe cuva;

- fig, 4, schema electrica a baii.

Baia de curatare cu ultrasunete, con-
form inventiei, este alcdtuita dintr-o cuva
echipati A, montatd intr-o carcasa de
protectie 1 din poliester armat cu fibra
desticld, in forma de trunchi de piramida,
care asigura o buna amortizare a vibratii-
lor. Piesele de curitat se introduc in cuva
A prin intermediul unui cos 2 de sirma
impletitd, cu ochiuri mari, asugurandu-se
o suprafati mare de trecere a undelor
ultrasonice. Cuva A este acoperita cu un
capac 3 pentru protectia operatorului,
previzut cu un maner sferic 4.

Carcasa 1 se prinde de o placa de
baza §, prin intermediul unor elemente
de fixare 6, 7. Pe placa de baza § se
amplaseazi o instalatie electrica B pentru
alimentarea cu energie electrica a bdii.
Accesul la instalatia electrica B este
inlesnit prin partea inferioara a placii de
baza 5 printr-un capac de vizitare 8.
Agezarea biii se face pe patru picioruge
reglabile 9, prevazute cu patru amorti-
zoare 10.

Cuva echipati A se compune dintr-o
cuva 11 de forma paralelipipedica cu
racordari, din otel inoxidabil, realizata
prin sudura. La partea superioara f.."(;gel-
1 sunt prevazute sase ~'~-
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de arc, cu rolul de a fixa demontabil cuva
11 in carcasa 1. La partea inferioara a
cuvei 11 este fixata demontabil 0 mem-
brana echipata C, prin intermediul unui
pachet format dintr-o rama de stringere
13, doua garnituri 14, 15, 0 rama de fixare
16, cincizeci de guruburi 17 §i piulite
de blocare 18. .

Membrana echipata C este alcituita
dintr-o membrani 19 din otel inoxidabil,
incastrata in pachetul de fixare, pe
suprafata cdreia sunt lipiti cinci transduc-
tori magnetostrictivi de tip ferita, bobinati,
20, 21, 22, 23, 24, si un stut de golire
25. Pe gtutul 25 este tras un tub flexibil
26 fixat printr-un colier 27. Tubul 26 are
prevazut un corp de golire 28 pentru
asigurarea iesirii din carcasa 1. Fixarea
corpului de golire 28 pe carcasa 1 se face
prin intermediul unei piulite 29 §i doui
saibe inclinate 30, 31. In capitul de
golire se afla un dop de etangare 32.

Transductorii 20 ... 24 sunt dispusi
pe membrana 19, astfel: transductorii 20,
24 sunt amplasati transversal la distanta
3/4 A unul fagd de altul, unde A este
lungimea de und3 a oscilatiilor ultraso-
nore. Transductorii 21, 22, 23 sunt dis-
pusi longitudinal la distante 1/4 unul de
altul si la distanta de 3/8 A de fiecare
din transductorii 20 si 24.

Instalatia electrica B este alcituiti
dintr-un generator electronic D, alimentat
cu energie electrica de 1a un transformator
T, prin intermediul unui releu K. Gene-
ratorul electronic D este alcatuit dintr-un
bloc redresor Al, care alimenteazi un
generator de semnal dreptungiular A2,
prevazut cu o inductivitate reglabila 1,
pentru ajustarea frecventei de oscilatie.
Semnalul furnizat de generatorul A2 este
amplificat in putere cu un amplificator
final A3, care furnizeazi energie electrica
de inalta frecvenia transductorilor 20 ...
24. Compensarea inductivititii de la bor-
nele transductorilor se realizeazi cu un
bloc de compensare capacitivai A4. Am-
plificatorul final are doud grupuri de
transductori V1, V2, montate pe radia-
toare. Racirea echipamentului electric
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se face cu un ventilator M. Procesul de
activare ultrasonici este temporizat cu
un modul temporizator AS, care alimen-
teaza bobina releului K. Modulul tem-
porizator AS este prevazut cu un potentio-
metru R4, pentru ajustarea duratei acti-
vitdtii ultrasonice, §i un buton S2 pentru
pornirea activarii.

Revendicari

1.Baie de curatare cu ultrasunete,
prevazuta cu o cuva paralelipipedica (11),
prevazuta la partea inferioara cu o mem-
brana (19), pe suprafata careia sunt lipiti
cinci transductori magnetostrictivi bobi-
nati (20+24), un cog (2), un capac (3)
cu méaner (4) si cu o instalatie electrica
(B), caracterizati prin aceea ca, in scopul
curatirii pieselor, cu un randament elec-
troacustic ridicat, printr-o constructie
simpla §i compacta, cuva echipati (A)
se monteaza in carcasa (1), impreun3
cu instalatia electrici (B). pe o placi (5),
prevazuta cu un capac (8) si patru
picioare de sprijin (9), cu patru amorti-
zoare (10).

2. Baie de curdtare cu ultrasunete,
conform revendicarii 1, caracterizata
prin aceea ca pe cuva echipati (A),
prevazuta cu sase cleme de fixare (12),
pe carcasa (1) se fixeazi la partea infe-
rioard membrana echipati (C), prin in-
termediul a doui rame (13, 16) si doua
gamituri (14, 15).

3. Baie de curitare cu ultrasunete,
conform revendicirii 1, caracterizata
prin aceea ca instalatia electrici (B) este
alcatuita dintr-un generator electronic
(D), alimentat de la un transformator (T)
printr-un releu (K), generatorul (D) fiind
alcatuit dintr-un bloc redresor (A1), care
alimenteazd un generator de semnal
dreptunghiular (A2), prevazut cu o in-
ductivitate reglabila (L), semnalul gene-
ratorului (A2) fiind amplificat in putere
cu un amplificator (A3), care alimenteaza
transductorii (20 ... 24) ale caror induc-
tivitati la borne se compenseazi cu un
bloc capacitiv (Ad), bobina releului (K)
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fiind alimentata de la un modul tempo- (R4) si un buton de actionare (S2).
rizator (AS), previzut cu un potentiometru

Pregedintele comisiei de inventii: fiz. Ciontu Petru
Examinator: ing. Filipag Alin
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