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(54) Uscator-separator in strat vibrofluidizat si procedeu de uscare si separare

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la tehnica de uscare si separare
a materialelor friabile si poate fi utilizatd in
industriile alimentard, chimica si microbiologica.

Uscétorul-separator in strat vibrofluidizat si pro-
cedeul de uscare si separare contin un corp (2),
montat pe un batiu (1), cu un capac (3) fixat ermetic,
in care este amplasat un racord telescopic (5) pentru
debitarea produsului umed, dotat cu un mangon
(17). In corp (2) este amplasat un organ de lucru in
forma de sita conicd (6) cu varful 1n jos, unitd cu un
mecanism vibrator (13), instalatd pe doudsprezece
elemente elastice (10) si dotatd cu un dispozitiv (11)
pentru modificarea unghiului de inclinare a sitei in
limitele 2...20?. Mai sus de punctul de debitare a
produsului umed este montatd o placa perforata (8).
In corp (2) sub sita conicd (6) sunt amplasate unul in
altul un con interior (15) cu perforatii si unul
exterior (16) cu racorduri (24, 25) pentru evacuarea
fractiilor cernutd si refuz, corespunzator. Uscétorul-
separator mai contine un sistem de convectic a
agentului termic (4) format dintr-o pompd de aer,
unitd cu un calorifer si o conductd pentru injectarea
agentului termic sub sita conicd (6), unitd cu conul
exterior (16), o conductd pentru evacuarea si
curdtarea agentului termic utilizat, montatd in partea
de sus a capacului (3), dotatd cu pléci gofrate (7) si
o clapetd (9) si unitd cu un ciclon pentru curdtarea
agentului termic utilizat de particule grele si usoare,
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cu o pompd de aer si cu un filtru-ciclon pentru
inldturarea particulelor de praf microscopice.
Diametrul conductei pentru evacuarea si curafarea
agentului termic utilizat este egal cu 2/3 din
diametrul sitei conice (6). Pe 1/3 din suprafata
centrald a sitei conice (6) sunt executate orificii de
dimensiuni mai mici decat dimensiunile medii ale
particulelor produsului, iar pe 2/3 din suprafata
rdmasa a sitei conice (6) sunt executate orificii de
dimensiuni egale sau mai mari decat dimensiunile
medii ale particulelor produsului.

Revendicdri: 3

Figuri: 2




(54) Dryer-separator with vibration-fluidized bed and process for drying and

separation
(57) Abstract:
1
The present invention relates to the

technique for drying and separation of bulk
materials and can be used in food, chemical and
microbiological industries.

The dryer-separator with vibration-fluidized
bed and the process for drying and separation
include a body (2), mounted on a frame (1),
with a tightly clamped lid (3), in which is
located a telescopic wet product feeding branch
pipe (5), equipped with a bellmouth (17). In the
body (2) is placed a working body in the form
of a conical sieve (6) with the top down,
coupled with a vibrating mechanism (13),
mounted on twelve elastic elements (10) and
equipped with a device (11) for change of the
sieve slope angle within 2...20°. Above the wet
product feeding point is mounted a perforated
plate (8). In the body (2) under the conical sieve
(6) are located into each other an inner cone
(15) with perforations and an outer (16) with
nozzles (24, 25) for the removal of sifted and
refused fractions, correspondingly. The dryer-
separator also includes a convection system of
the heat-transfer agent (4), consisting of an air
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pump, connected to a radiator and a pipe for
heat-transfer agent injection under the conical
sieve (6), coupled with the outer cone (16), a
pipe for drainage and cleaning of used heat-
transfer agent, mounted in the upper part of the
lid (3), equipped with corrugated plates (7) and a
damper (9) and connected to a cyclone for
cleaning of the used heat-transfer agent from
heavy and light particles, to the air pump and
filter-cyclone for the removal of microscopic
particles of dust. The diameter of the pipe for
drainage and cleaning of the used heat-transfer
agent is equal to 2/3 of the diameter of the
conical sieve (6). On 1/3 of the central surface of
the conical sieve (6) are made holes of smaller
dimensions than the average dimensions of the
product particles, and on 2/3 of the remaining
surface of the conical sieve (6) are made holes of
dimensions equal to or greater than the average
dimensions of the product particles.
Claims: 3
Fig.: 2

(54) Cymuaka-cenapaTtop ¢ BUOPOKHISIIINM CJI0EM H CIOCO0 CYIIKH H Cenapaunu

(57) Pedepar:
1

H300peTeHne OTHOCHTCS K TEXHHKE CYIIKH
U cCmapanuu ChIMy'YUX MAaTCPHAIOB H MOMKCT
OBITH HCITOJIB30BAHO B MHINCBOH, XHMHUCCKOH 1
MHKPOOHOJIOTHYECKOH MPOMBIIUICHHOCTSIX.

Cymmika-cemapatop ¢ BHOPOKHITAIINM
CJIOEM H CIOCO0 CYIIKH U Ceapary COAepPKaT
Kopmyc (2), CMOHTHPOBaHHBIN Ha cTaHuHe (1), ¢
TEPMETUYHO 3aKPEINICHHONW Kpeimkod (3), B
KOTOPOH pa3MEICH TEJICCKONMMYCCKHH MaTpy-
00k (5) AmM1 WOAAYH BIAXKHOTO TMPOIYKTA,
cHaOxeHHBIH pactpyooMm (17). B xopmyce (2)
pacmoio’keH paboumii OpraH B BHAC KOHH-
4eCcKoro cura (6) C BEPIIMHONW BHHU3, COCIH-
HCHHOTO C BHOpHpPYIOIIHM MexaHm3MoM (13),
YCTAHOBJICHHOTO HA [JBCHAAUATH YIPYTHX
smemMeHTax (10) U CHAOKEHHOTO YCTPOHCTBOM
(11) mns u3MEHEHHA yria HAKIOHA CHTA B
npeaenax 2...207. Beime TOYKH MOJAYH BIIAXK-
HOTO TPOAYKTa CMOHTHpPOBaHA mepopHPO-
BaHHaA IulactuHa (8). B kopmyce (2) mon
KOHHYCCKUM CHTOM (6) pacHoIOKEHBI OJUH B
JpyroM BHYTpeHHHH KoHyc (15) ¢ mepdo-
pauwmsMu B HapyxHBIH (16) ¢ matpyOkamu (24,
25) nmnas oTBOJA MPOXOJOBOM M CXOZOBOH
(¢pakuuit, coorsercTBeHHO. CymmiKa-cema-
paTop COAEPKUT TAKKE KOHBEKIIMOHHYIO CHC-
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TEMY TEIUIOHOCHUTENS (4), COCTOSIIYID H3
a’poHACOCa, COCTUHEHHOTO C KamopupepoMm H
TPyOOil A HWHKCKTHPOBAHUA TCILUIOHOCHTCIIA
moa KOHHYECKOEe CHTO (6), COCOIUHCHHOM C
HAPY>KHBIM KOHYCOM (16), TpyOy mmst oTBOZa W
OYNCTKH  HCIOJB30BAHHOTO  TCILUIOHOCHTCIIA,
CMOHTHPOBAHHYIO B BEPXHEH YACTH KPBIIKH (3),
CHAO’KCHHYI0 TO(PHPOBAHHBIMHU ILIACTHHKAMH
(7) u 3acnoHkoil (9) M COCOUHEHHYI) C LIHK-
JOHOM IS OYHCTKH HCIIOJNE30BAHHOTO TCILIO-
HOCHTCIII OT TSDKCIbIX H JICTKHX YaCTHI, C
a’pOHACOCOM H € (PHIBTPOM-IMKIOHOM JUIA
YAaJICHUuA MHKPOCKOIMMHICCKUX IIBILTHHOK.
Juamerp TpyOBI A1 OTBOAA M OUHCTKH HCIIOJb-
30BAHHOTO TCIUTOHOCHTCIA PAaBCH 2/3 AuaMeTpa
KoHHUYeckoro curta (6). Ha 1/3 ucHTpampHOU
MOBEPXHOCTU KOHHYECKOTO CHTA (6) BBIOTHEHBI
OTBEPCTHA C MEHBIIHM Pa3MEPOM, YE€M CPEIHUE
pa3Mepsl YacTUIl MPOAYKTA, a Ha 2/3 OCTABIICHCS
MOBEPXHOCTU KOHHMYECKOTO CHUTA (6) BBHIIOTHCHBI
OTBEPCTHS C PABHBIM HIH OOJBIIMM Pa3MepoM,
YEeM CPEIHHE Pa3MEphl YACTHIl MPOIYKTA.
I1. popmymsr: 3
Owr.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la tehnica de uscare si separare a materialelor friabile si poate fi
utilizatd in industriile alimentard, chimica si microbiologica.

Se cunoaste un dispozitiv pentru separarea vibropneumaticd a produselor cerealiere,
care contine un corp, montat pe un batiu, cu un capac fixat ermetic, in care este amplasat un
racord telescopic pentru debitarea produsului umed. In interiorul corpului este amplasat un
organ de lucru, realizat in forma de o sitd conicd cu varful in sus. Sita conica este unitd rigid
cu un mecanism vibrator, iar cu batiul — prin intermediul elementelor elastice. Sub actiunea
mecanismului vibrator organul de lucru efectueazd o miscare spatiald complexd. Pe
circumferinta capacului sunt instalate conducte de evacuare a fluxului de aer. Sub sita
conicd sunt amplasate unul in altul un con interior si unul exterior. Dispozitivul mai contine
racorduri de evacuare a fractiilor cernutd si refuz [1].

Dezavantajul acestui dispozitiv constd in faptul cd instalarea a patru si mai multe
racorduri pe suprafata capacului pentru evacuarea fluxului de aer face dificila selectarea si
reglarea vitezei si a consumului de aer.

Se cunoaste, de asemenea, un uscitor cu strat fluidizat, care contine un batiu, un buncar
receptor pentru produsul umed, o camera de uscare cu capac, o sitd cu mecanism vibrator.
Fluxul de aer este injectat cu ajutorul a doud pompe de presiune inaltd, este incilzit in
calorifere cu abur si in fluxuri paralele, si prin conducte este injectat sub siti. Pe suprafata
capacului este amplasatd o conductd pentru evacuarea agentului termic utilizat, un racord
pentru evacuarea produsului uscat, agentul termic utilizat prin sistemul de conducte se
directioneazad la sistemul de curdtare a aerului de particule de praf si cu o pompd se
evacueazd in mediul ambiant [2].

Dezavantajele acestei solutii constau in majorarea rezistentei de trecere a fluxului de
agent termic si micsorarea transportirii umiditifii de pe suprafata particulelor produsului
separare pneumaticd si fractionare a particulelor uscate in fractii dupd granulozitate.

Unul din factorii de baza, care influenteaza asupra eficientei de separare, este valoarea
incarciturii specifice pe suprafata sitei, care depinde de proprietitile fizico-mecanice ale
produsului supus prelucrdrii. Lipsa elementelor constructive destinate pentru modificarea
valorii incirciturii specifice pe suprafata sitei exclude posibilitatea atingerii eficientei
optimale de uscare si separare a particulelor in functie de proprietdtile fizico-mecanice
inifiale ale produsului.

Problema pe care o rezolva inventia constd in realizarea unui proces comun de uscare si
separare a produselor pulverulente in strat vibrofluidizat.

Uscdtorul-separator in strat vibrofluidizat, conform inventiei, inldturd dezavantajele
mentionate mai sus prin aceea cd confine un corp, montat pe un batiu, cu un capac fixat
ermetic, in care este amplasat un racord telescopic pentru debitarea produsului umed, dotat
cu un manson. In corp este amplasat un organ de lucru in formi de siti conici cu vérful in
jos, unitd cu un mecanism vibrator, instalatd pe doudsprezece elemente elastice si dotatd cu
un dispozitiv pentru modificarea unghiului de inclinare a sitei in limitele 2...20?. Mai sus
de punctul de debitare a produsului umed este montati o placi perforati. In corp sub sita
conicd sunt amplasate unul in altul un con interior cu perforatii si unul exterior cu racorduri
pentru evacuarea fractiilor cernutd si refuz, corespunzitor. Dispozitivul mai contine un
sistem de convectie a agentului termic format dintr-o pompa de aer, uniti cu un calorifer si
o conductd pentru injectarea agentului termic sub sita conicd, unitd cu conul exterior, o
conductd pentru evacuarea si curdtarea agentului termic utilizat, montatd in partea de sus a
capacului, dotatd cu plici gofrate si o clapetd si unitd cu un ciclon pentru curitarea
agentului termic utilizat de particule grele si usoare, cu o pompd de aer si cu un filtru-ciclon
pentru inldturarea particulelor de praf microscopice. Diametrul conductei pentru evacuarea
si curdtarea agentului termic utilizat este egal cu 2/3 din diametrul sitei conice. Pe 1/3 din
suprafata centrald a sitei conice sunt executate orificii de dimensiuni mai mici decat
dimensiunile medii ale particulelor produsului, iar pe 2/3 din suprafata rimas3 a sitei conice
sunt executate orificii de dimensiuni egale sau mai mari decat dimensiunile medii ale
particulelor produsului. Mansonul este dotat cu un fixator de nivel pentru reglarea distantei
dintre acesta si suprafata sitei conice.

Procedeul de uscare si separare in strat vibrofluidizat, conform inventiei, inldturd deza-
vantajele mentionate mai sus prin aceea cd include injectarea fluxului de agent termic
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incilzit sub sita conicd cu o vitezd mai mici sau egald cu viteza de cidere a produsului
supus uscdrii, incalzirea produsului umed debitat pe sita conic si vibrarea sitei cu separarea
fractiei cernute de fractia refuz a produsului uscat, evacuarea agentului termic utilizat si
curatarea lui.

Rezultatul inventiei constd in obfinerea procesului comun de uscare si separare a
produselor pulverulente in strat vibrofluidizat.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1, 2, care reprezinti:

- fig. 1, schema constructivd a uscitorului-separator in strat vibrofluidizat;

- fig. 2, schema tehnologica a procesului de uscare si separare in strat vibrofluidizat.

Uscdtorul-separator contine un batiu 1, pe care este montat un corp 2 cu un capac 3 fixat
ermetic. In interiorul corpului 2 este amplasat un racord telescopic 5 pentru debitarea
produsului umed, dotat cu un manson 17. In corpul 2 este amplasat un organ de lucru in
forma de sitd conica 6 cu varful in jos, care este unitd cu un mecanism vibrator 13. Sita
conicd 6 este instalatd pe doudsprezece elemente elastice 10 si este dotatd cu un dispozitiv
11 pentru modificarea unghiului de inclinare a sitei in limitele 2...207. In interiorul
capacului 3, mai sus de punctul de debitare a produsului umed este montatd o placa
perforati 8. In corpul 2 sub sita conici 6 sunt amplasate unul in altul un con interior 15 cu
perforatii si unul exterior 16 cu racorduri 24, 25 pentru evacuarea fractiilor cernutd si refuz,
corespunzdtor. Mansonul 17 este dotat cu un fixator de nivel 18 pentru reglarea distantei
dintre mansonul 17 si suprafata sitei conice 6. Uscdtorul-separator mai contine un sistem de
convectie a agentului termic 4 format dintr-o pompa de aer 19, unita cu un calorifer 20 si o
conductd pentru injectarea agentului termic sub sita conicd 6, unitd cu conul exterior 16, o
conducta pentru evacuarea si curdtarea agentului termic utilizat, montata in partea de sus a
capacului 3, dotata cu plici gofrate 7 si o clapetd 9, si unitd cu un ciclon 22 pentru curatarea
agentului termic utilizat de particule grele si usoare, cu o pompa de aer 21 si cu un filtru-
ciclon 23 pentru inldturarea particulelor de praf microscopice. Diametrul conductei din
partea de sus a capacului 3 pentru evacuarea si curdtarea agentului termic utilizat este egal
cu 2/3 din diametrul sitei conice 6. Pe 1/3 din suprafata centrald a sitei conice 6 sunt
executate orificii de dimensiuni mai mici decat dimensiunile medii ale particulelor
produsului, iar pe 2/3 din suprafata rdmasd a sitei conice 6 sunt executate orificii de
dimensiuni egale sau mai mari decat dimensiunile medii ale particulelor produsului.

Uscatorul-separator cu strat vibrofluidizat functioneaza in modul urmadtor.

Produsul umed se deplaseaza prin racordul telescopic 5 reglabil si prin mansonul 17 pe
suprafata sitei conice 6. Constructia racordului telescopic 5 asigurd deplasarea lui verticala.
Cu ajutorul fixatoarelor de nivel 18 se asigurd reglarea distantei dintre mansonul 17 si
suprafata sitei conice 6, care totodati contribuie la iesirea produsului pe suprafata ei.
Procedeul de uscare si separare in strat vibrofluidizat include injectarea cu pompa de aer 19
a fluxului de agent termic incilzit sub sita conicd 6 cu o vitezd mai mici sau egald cu viteza
de cddere a produsului supus uscarii, incilzirea produsului umed debitat pe sita conicd 6 si
vibrarea sitei cu separarea fractiei cernute refuz a produsului uscat, evacuarea agentului
termic utilizat si curatarea lui.

Procedeul permite, cu o precizie optimald, prestabilirea volumului de debitare a
produsului si a grosimii stratului produsului initial pe suprafata sitei conice 6. Fluxul
agentului termic trece prin orificiile sitei conice 6, prin stratul vibrofluidizat al produsului
umed, prin placa perforatd 8, prin plicile gofrate 7, deplasandu-se prin sistemul de
convectie a agentului termic 4 spre ciclonul 22 si filtrul-ciclon 23. In ciclonul 22 agentul
termic utilizat este curdtat de particule grele si usoare, iar in filtrul-ciclon 23 se inlitura
particulele de praf microscopice, apoi agentul termic este evacuat in mediul ambiant.

Procesul tehnologic de uscare si separare a produsului umed in strat vibrofluidizat se
desfdsoard in urma deplasérii particulelor produsului umed pe suprafata sitei conice 6 de la
centru spre periferie, la iesirea produsului umed sub influenta oscilatiilor de frecventd inaltd
a sitei conice 6 si a fluxului de agent termic. in baza actionirii complexe a oscilatiilor de
frecventd inaltd a sitei conice 6 si a fluxului de agent termic asupra produsului umed supus
uscdrii se creeaza conditii pentru afinarea, pseudofluidizarea lui, micsorarea rezistentei
straturilor produsului umed, micsorarea coeficientilor de frecare internd si externd dintre
particule, totodata fluxul de agent termic trece mai usor prin orificiile sitei conice 6, prin
straturile vibrofluidizate ale produsului umed, respectiv, intr-un astfel de strat vibrofluidizat
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fiecare particuld umeda este supusd uscdrii din toate pdrtile de catre fluxul de agent termic.
In momentul trecerii particulelor produsului prin orificiile sitei, ele nimeresc sub influenta
fluxului ascendent al agentului termic. La randul siu, particulele grele ale materialului
uscat, si cu densitate relativ mare, se deplaseaza printre straturile de particule in jos, spre
suprafata sitei conice 6, intrd in contact cu suprafata sitei, deplasandu-se de la centrul sitei
conice 6 spre periferie si o parte din ele trec prin orificiile sitei, sub formd de produs (fractie
cernutd) cernut, nimeresc in conul interior 15. Particulele cu densitate relativ redusa se
deplaseaza printre straturile de particule in sus, spre straturile superioare si se amplaseazi in
ele, sub forma de produs (fractie reziduald) refuz si se evacueaza de pe sitd. Produsul refuz
este indreptat in conul exterior 16. Pentru majorarea eficientei de uscare si separare a
particulelor produsului umed in strat fluidizat, cu ajutorul dispozitivului special 11, care
este montat in varful sitei conice 6, poate fi reglat unghiul de inclinare a sitei in raport cu
axa orizontald in limitele 2...207. Astfel, la instalarea unghiului sitei conice egal cu 2? (mai
jos de axa orizontald) se obtin particule mai umede din produs, confinutul produsului cernut
(fractia cernutd) este relativ mai mic, productivitatea este mai mare, iar la instalarea
unghiului de inclinare a sitei conice mai mare de 2? se obfin particule mai uscate si
confinutul de fractie cernutd este mai mare, productivitatea fiind optimald. Majorarea
unghiului de inclinare pand la 20° si mai mult contribuie la majorarea calititii particulelor
uscate si a celor cernute cu micsorarea relativd a productivitdtii. Respectiv, intervalul
rational de inclinare a sitei care asigurd concomitent calitatea de uscare si separare si
productivitatea optimald este de la 2 pand la 20°.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. SU 1763052 A1 1992.09.23
2. RU 2303219 C1 2007.07.20

(57) Revendicari:

1. Uscdtor-separator in strat vibrofluidizat, care contine un corp (2), montat pe un
batiu (1), cu un capac (3) fixat ermetic, in care este amplasat un racord telescopic (5)
pentru debitarea produsului umed, dotat cu un mangon (17), in corp (2) este amplasat un
organ de lucru in formi de sitd conicd (6) cu varful in jos, unitd cu un mecanism vibrator
(13), instalati pe doudsprezece elemente elastice (10) si dotatd cu un dispozitiv (11) pentru
modificarea unghiului de inclinare a sitei in limitele 2...20°, totodatd mai sus de punctul de
debitare a produsului umed este montati o placi perforatd (8); in corp (2) sub sita conica
(6) sunt amplasate unul in altul un con interior (15) cu perforatii si unul exterior (16) cu
racorduri (24, 25) pentru evacuarea fractiilor cernutd si refuz, corespunzitor, mai contine
un sistem de convectie a agentului termic (4) format dintr-o pompa de aer (19), unitd cu un
calorifer (20) si o conductd pentru injectarea agentului termic sub sita conicd (6), uniti cu
conul exterior (16), o conductd pentru evacuarea si curdfarea agentului termic utilizat,
montatd In partea de sus a capacului (3), dotatd cu placi gofrate (7) si o clapetd (9) si uniti
cu un ciclon (22) pentru curdtarea agentului termic utilizat de particule grele si usoare, cu o
pompa de aer (21) si cu un filtru-ciclon (23) pentru inldturarea particulelor de praf
microscopice; diametrul conductei pentru evacuarea si curdtarea agentului termic utilizat
este egal cu 2/3 din diametrul sitei conice (6), totodatd pe 1/3 din suprafata centrald a sitei
conice (6) sunt executate orificii de dimensiuni mai mici decat dimensiunile medii ale
particulelor produsului, iar pe 2/3 din suprafata rimasd a sitei conice (6) sunt executate
orificii de dimensiuni egale sau mai mari decat dimensiunile medii ale particulelor pro-
dusului.
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2. Uscator-separator in strat vibrofluidizat, conform revendicdrii 1, in care mangonul
(17) este dotat cu un fixator de nivel (18) pentru reglarea distantei dintre manson (17) si
suprafata sitei conice (6).

3. Procedeu de uscare si separare in strat vibrofluidizat, care include injectarea
fluxului de agent termic incdlzit sub sita conici cu o vitezd mai mica sau egald cu viteza de
cidere a produsului supus uscdrii, incdlzirea produsului umed debitat pe sita conicd si
vibrarea sitei cu separarea fractiei cernute de fractia refuz a produsului uscat, evacuarea
agentului termic utilizat si curatarea lui.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: CAISIM Natalia
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisiniu, Republica Moldova
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F26B 3/08 (2006.01)
F26B 3/092 (2006.01)
B0O7B 1/28 (2006.01)
B0O7B 1/40 (2006.01)
B0O7B 9/00 (2006.01)
II. Conditii de unitate a inventiei: x satisface [] nu satisface
Note:
I Revendicari: claritatea, sustinerea de descriere
Note: x satisface [ nu satisface

IV. Colectii si Baze de date de brevete cercetate (denumirea, termeni caracteristici, ecuatii de
cautare)

MD (Documentare Inventii (inclusiv cereri nepublicate)) -
Uscitor, separator, vibrator, strat fluidizat

"Worldwide" (Espacenet) —
Dryier, separator, vibrating, fluidized leyer

EA, CIS (Eapatis) —
Cymuika, cenapaTop, BUOPOKHUIISIIHK CIOW(TICEBIOOKIKEHHUE)

Alte BD —
GPI (www.epo.org)
www.fips.ru

V. Baze de date si colectii de literaturd nonbrevet cercetate

wWww.nigma.ru
www.wikipedia.org
www.google.com
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V1. Documente considerate a fi relevante

Categoria* | Date de identificare ale documentelor citate si, unde este Numarul revendicarii
cazul, indicarea pasajelor pertinente vizate

A FR 2598332 A1 1987.11.13 1,3

A US 4320584 A 1980.07.23 1,3

A JP 52071379 A 177.06.14 1,3

A RO 65689 A1 1980.02.15 1,3

A CN 2389335 Y 2000.07.26 1,3

A AU 1203595 A 1995.06.19 1,3

A US 5067252 A 1991.11.26 1,3

A US 4939850 A 1990.07.10 1,3

A SU 1000707 A1 1983.02.28 1,3

A SU 1763828 Al 1992.09.23 1,3

A CN 2065747 U 1990.11.14 1,3

A MD 1181 G2 1999.03.31 1,3

A WO 2005067483 A2 2005.07.28 1,3

A US 2007163924 A1 2007.07.19 1,3
A,D SU 1763052 A1 1992.09.23 1,3
A,D,C | RU 2303219 C1 2007.07.20 1,3

* categoriile speciale ale documentelor citate;

A — document care defineste stadiul anterior general

T — document publicat dupd data depozitului sau a
prioritdtii invocate, care nu apartine stadiului pertinent al
tehnicii, dar care este citat pentru a pune in evidenta
principiul sau teoria pe care se bazeaza inventia

X — document de relevanta deosebita: inventia
revendicati nu poate fu consideratd noud sau implicand
activitate inventivd cand documentul este luat in
consideratie de unul singur

E — document anterior dar publicat la data depozit national
reglementar sau dupd aceasta dati

Y — document de relevantd deosebita: inventia
revendicati nu poate fu considerati ca implicand
activitate inventivd cand documentul este asociat cu
unul sau mai multe documente de aceiasi categoric

D — document mentionat in descrierea cererii de brevet

O - document referitor la o divulgare orald, un act de
folosire, la o expozitie sau la orice alte mijloace de
divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiati solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de brevete

P - document publicat inainte de data de depozit, dar
dupd data priorititii invocate

L — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii 2011.01.14

Examinator CAISIM Natalia
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