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MANCHE DE PREHENSION POUR RAQUETTE DE BADMINTON ET PROCEDE DE FABRICATION ASSOCIE.

L'objet de la présente invention porte sur un manche
de préhension (100) pour raquette (R), du type par exemple
raquette de badminton (R), présentant sensiblement la
forme d'un cbne tronqué dont chaque section (S1, S2, S3)
ien coupe transversale présente une forme sensiblement el-
iptique.
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MANCHE DE PREHENSION POUR RAQUETTE DE BADMINTON ET
PROCEDE DE FABRICATION ASSOCIE

Domaine technique
L'objet de la présente invention a trait au domaine des raquettes, et plus

précisément le domaine des manches de préhension pour raquettes.

L'objet de la présente invention trouve une application particuliérement
avantageuse dans un sport de raquette tel que le badminton ; une raquette de
badminton comportant un manche de préhension selon la présente invention
offre des performances et des propriétés trés appréciées des joueurs de
badminton, et notamment des joueurs de haut niveau.

Bien évidemment, dautres applications avantageuses pour dautres
sports de raquette tels que notamment le tennis ou le squash peuvent &tre
envisagées dans le cadre de la présente invention.

La demanderesse soumet que l'objet de la présente invention peut
egalement trouver des applications intéressantes dans d‘autres sports tels que
le golf.

Etat de |a technigue

Il est connu des manches de préhension pour raquette de badminton,
dits traditionnels, qui ont une forme octogonale, réguliére et droite.

Avec une telle géométrie, la taille et la forme du manche sont les mémes
sur toute la longueur dudit manche.

Bien souvent, de tels manches sont constitués d'une base en bois sur
laguelle vient s'enrouler un grip constitué dans un matériau du type
polyuréthanne.

La demanderesse soumet qu'avec ce type de manche de préhension
traditionnel les joueurs, et notamment les joueurs de haut niveau, perdent en
puissance et en precision lorsquiils effectuent un mouvement de jeu tel qu‘un
« smatch ».

La demanderesse soumet également que ce type de manche n'offre pas
une maniabilité et une précision optimales pour le jeu a plat et le jeu au filet,
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Pour pallier a ces inconvénients, il existe déja plusieurs solutions
connues : plusieurs documents appartenant a I'état de la technique ont été
relevés et tendent a résoudre au moins partiellement les problémes de
maniabilité et de puissance énoncés ci-dessus.

Parmi ces documents, on reléve notamment le document CN 1.555.899
qui propose une solution dans laquelle le manche est constitué dans un
matériau qui, une fois chauffé, garde la forme de la main pour une meilleure
préhension. On parle ici de « thermoformage » du manche de préhension, une
telle solution etant également connue pour améliorer le confort des chaussures
de ski.

Le document KR 2003.88042 propose, quant a lui, une solution dans
laguelle le manche de raquette comporte des incrustations pour les doigts afin
d’améliorer la préhension de la raquette pour son utilisateur.

On releve également le document WO 9619266 qui divulgue une poignée
pour manche d‘articles de sports tels que des clubs de golf ou des raguettes de
tennis. La poignée selon ce document est constituée d’un corps tubulaire
fabriqué dans une matiére élastomére comportant un creux a bords paralléles
destiné a recevoir le manche et une surface extérieure profilée qui simule une
bande adhésive enroulée de maniére hélicoidale.

Parmi les documents de I'état de la technique, on reléve encore le
document FR.2.665.097 qui divulgue une poignée ergonomique pour articles de
sport permettant de démultiplier les efforts exercés par la main dans les
mouvements transversaux et de réduire les glissements tout en évacuant la
sueur.

En tout état de cause, les différentes solutions proposées dans les
documents susmentionnés ne sont pas satisfaisantes en termes de
performances, notamment pour une pratique du badminton 3 un bon, voire un
haut niveau. La demanderesse soumet notamment que les différentes solutions
envisagées dans [‘état de la technique ne permettent pas une bonne préhension
ainsi qu’une bonne maniabilité pour un sport tel que le badminton.

La demanderesse observe donc un défaut manifeste en matiére de
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manche pour raquette et notamment pour raquette de badminton : I'état de la
technique ne propose pas de solution industrielle satisfaisante permettant une
maniabilité, une précision et une puissance optimales, ainsi qu'un confort et
une préhension adaptés pour la pratique du badminton, et notamment du
badminton a un haut niveau.

Résumé de 'objet de la présente invention

l'objet de la présente invention est d’apporter une solution simple et
efficace aux problemes précités parmi d‘autres problémes, les problémes liés au
colit et a la fabrication étant bien évidemment pris en considération dans le
cadre de la présente invention.

Un des problémes techniques que résout I'objet de la présente invention
consiste donc a proposer une solution visant la conception et la fabrication d‘un
manche de raquette qui permet notamment une bonne préhension tout en
offrant une bonne puissance de frappe et une bonne précision.

A cet effet, I'objet de la présente invention porte sur un manche de
prehension pour raquette tel que par exemple une raquette de badminton. Bien
évidemment, comme mentionné ci-dessus, la présente invention peut
également étre envisagée pour d'autres raquettes telles que par exemple une
raquette de tennis, une raquette de squash ou encore un club de golf.

Selon la présente invention, le manche de préhension présente
sensiblement la forme d’un cbne tronqué dont chaque section en coupe
transversale présente une forme sensiblement elliptique.

Par coupe transversale au sens de la présente invention, il faut
comprendre dans toute la présente description qui suit une section qui est
reéalisée par rapport a un plan perpendiculaire 3 I'axe de révolution du cBne.

Ainsi, le manche de préhension, objet de la présente invention, comporte
une géomeétrie spécifique qui est caractéristique de la présente invention,

La demanderesse observe que cette géométrie spécifique présente
notamment les avantages suivants :

- la partie épaisse du c6ne, au niveau de la partie inférieure du manche de
préhension ou « end cap », permet une bonne prise ; cette bonne prise
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assure la solidité de la préhension pour un gain de puissance lors d’une
frappe du volant, notamment lors d'un « smatch », et

- la partie fine du cdne, au niveau de la partie supérieure du manche de
préhension ou « top cap », permet une bonne maniabilité de la raquette
pour le jeu plat et le jeu au filet.

Aussi, grice a cette géométrie spécifique proposée ci-dessus, le joueur
dispose d'une raquette comportant un manche de préhension offrant une
ergonomie et un confort trés appréciables permettant une maniabilité optimale
sur la partie haute du manche et une puissance optimale sur la partie basse du
manche, ceci tout en gardant un confort irréprochable grice 3 la forme
conique.

Avantageusement, le manche de préhension selon la présente invention
comporte un manchon central et une couche de recouvrement couvrant au
moins partiellement le manchon central. La zone de recouvrement qui est
délimitée par le recouvrement de la couche de recouvrement autour du
manchon central est une zone dite de préhension.

Selon une variante de réalisation avantageuse de la présente invention,
la couche de recouvrement comporte un matériau tel que de la mousse, de
préférence cette mousse est une mousse en polyuréthanne. Alternativement,
selon une autre variante de réalisation, la couche de recouvrement comporte un
matériau tel que du plastique injecté, de préférence ce plastique est un
plastique du type SESB.

Avantageusement, le manchon central selon la présente invention
comporte un élément longiligne présentant une portion inférieure et une
portion supérieure ; cet élément comporte des sections en coupe transversale
présentant chacune une forme sensiblement polygonale sur au moins une
portion de la longueur dudit élément longiligne, et notamment sur la longueur
de la portion inférieure dudit élément longiligne. De préférence, la portion
supérieure de I'élément longiligne présente sur toute sa longueur des sections
en coupe transversale présentant chacune une forme sensiblement ovale.

Dans ce cas, la couche de recouvrement est configurée pour se
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conformer autour du manchon central de telle maniére que le manche de
préhension présente sensiblement la forme d'un cne tronqué dont les sections
en coupe transversale présentent chacune une forme sensiblement elliptique.

La portion inférieure peut également comporter des sections en coupe
transversale présentant chacune une forme ovale, elliptique ou ronde.

Avantageusement, la zone de préhension susmentionnée comporte une
premiére et une deuxiéme extrémités.

Dans ce cas, de préférence, le manche de préhension selon la présente
invention comporte :

a) au niveau de la premiére extrémité, une section en coupe transversale
prenant la forme d'une premiére ellipse avec un premier grand axe et un
premier petit axe, et

b) au niveau de la deuxieme extrémité, une section en coupe
transversale prenant la forme d’'une deuxiéme ellipse avec un deuxieme grand
axe et un deuxieme petit axe.

Avantageusement, le ratio de conicité entre les premier et deuxiéme
grands axes est sensiblement compris entre de l'ordre de 1,05 et 1,2.

Avantageusement, le ratio de conicité entre les premier et deuxieme
petits axes est sensiblement compris entre de l'ordre de 1,2 et 1,5.

Selon une variante de réalisation avantageuse de la présente invention,
le manchon central est constitué au moins partiellement en bois.

Avantageusement, le manchon central comprend au niveau de sa portion
supérieure une ouverture configurée pour permettre l'insertion d’une tige rigide
en sorte de permettre I'assemblage du manche de préhension avec la raquette.

Selon une variante de réalisation avantageuse de la présente invention
qui peut bien évidemment étre combinée avec les autres variantes décrites ci-
dessus, la zone de préhension est couverte au moins partiellement d’un grip.

L'objet de la présente invention porte également sur une raquette, du
type par exemple raquette de badminton, comportant un manche de
préhension tel que décrit ci-dessus.

Corrélativement, I'objet de la présente invention porte également sur un
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procédé de fabrication d’un manche de préhension pour raquette tel que par
exemple une raquette de badminton, ledit manche de préhension comportant
un manchon central longiligne dont les sections en coupe transversale
présentent chacune une forme sensiblement polygonale sur la longueur d‘au
moins la portion inférieure dudit élément longiligne

Avantageusement, le procédeé de fabrication selon la présente invention
comporte :

- une étape de positionnement consistant & positionner le manchon
central a l'intérieur d'un moule présentant un moyen de moulage ayant la forme
d'un cdne tronqué dont chaque section en coupe transversale présente une
forme sensiblement elliptique, et

- une étape de moulage consistant a verser un liquide de moussage 3
lintérieur dudit moule ou alternativement consistant & injecter un liquide
plastique a l'intérieur dudit moule.

Le procédé de fabrication tel que décrit ci-dessus permet, grice a ces
étapes caractéristiques, d’obtenir la géométrie et la configuration du manche de
préhension selon la présente invention.

Ainsi, objet de la présente invention, par sa géométrie et ses
proportions spécifiques et par les étapes techniques de fabrication mises en
ceuvre, permet la fabrication et la conception d'un manche de raquette
ergonomique assurant une bonne préhension, une bonne puissance de frappe
et une bonne maniabilité pour les différents types de jeuxtels que les
« smatchs », le jeu a plat ou encore le jeu au filet.

Breve description des figures

D'autres caractéristiques et avantages de la présente invention
ressortiront de la description ci-dessus en faisant référence aux figures 1A-1B 3
5 annexées qui illustrent deux exemples de réalisation non limitatifs et sur
lesquelles :

- les figures 1A et 1B représentent chacune de fagon schématique une
vue en coupe longitudinale d'un manche de préhension selon un premier
exemple de réalisation avantageux de la présente invention ;
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- les figures 2A a 2C représentent chacune de fagon schématique une
vue en coupe transversale d’'un manche de préhension conforme a 'exemple de
réalisation des figures 1A et 1B ;

- les figures 3A et 3B représentent chacune de facon schématique une
vue en coupe longitudinale d’'un manche de préhension selon un deuxiéme
exemple de realisation avantageux de la présente invention :

- les figures 4A & 4C représentent chacune de facon schématique une
vue en coupe transversale d'un manche de préhension conforme a I'exemple de
réalisation des figures 3A et 3B ; et

- la figure 5 représente quant a elle un exemple de réalisation d'une
raquette comportant un manche de préhension selon l'un ou l'autre des
exemples de réalisation des figures 1A et 1B ou 3A et 3B.

Description détaillée d’un exemple de réalisation selon la présente invention

Un manche de raquette conforme a deux exemples de réalisation
avantageux de la présente invention ainsi que le procédé de fabrication associé
vont maintenant étre décrits dans ce qui suit en faisant référence
conjointement aux figures 1A-1B & 5.

Permettre la conception et la fabrication d’un manche de raquette
maniable, ergonomique et assurant une puissance et une précision optimaies
notamment pour le jeu de type « smatch », le jeu a plat et le jeu au filet est un
des objectifs de la présente invention.

A cet effet, comme illustré en figure 5, I'objet de la présente invention
porte sur un manche de préhension 100 pour raquette R du type par exemple
raquette de badminton R.

Comme precédemment évoqué, le manche de préhension 100 selon la
présente invention peut également étre adapté sur tout type de raquette telle
que par exemple une raquette du type raquette de tennis ou raquette de
squash.

Dans les deux exemples de réalisation décrits ici, et comme illustrés
notamment aux figures 1A a 1B et 3A & 3B, le manche de préhension 100 selon
la présente invention comporte :
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- un manchon central 10 constitué au moins partiellement en bois, et

- une couche de recouvrement 20 couvrant au moins partiellement le
manchon central 10 ; la zone de recouvrement Z qui est délimitée par le
recouvrement de la couche de recouvrement 20 autour du manchon central 10
est une zone dite de préhension Z.

Dans chaque exemple décrit ici, la couche de recouvrement 20 comporte
une mousse en polyuréthane. Bien évidemment, tout autre matériau équivalent
peut &tre envisagé dans le cadre de [a présente invention.

Comme évoqué précédemment, le matériau utilisé peut également &tre
un plastique injecté du type SESB. Dans ce cas, il n‘est pas nécessaire de
prévoir un quelconque grip.

Pour résoudre le probléme technique énoncé précédemment, l'objet de
la présente invention comporte les caractéristiques suivantes :

Dans les deux exemples de réalisation décrits ici, et comme illustré en
figures 1A & 1B et 3A a 3B, le manche de préhension 100 présente
sensiblement la forme d’un cone tronqué.

Par cone tronqué, on entend ici un cdne dont la partie supérieure a été
tronquee.

La demanderesse soumet que cette forme conique est trés appréciée des
joueurs, et notamment des joueurs de haut niveau, qui ont tendance 3
confectionner leur raquette de fagon artisanale en enlevant la partie supérieure
de leur grip.

Dans les deux exemples de réalisation décrits ici, et comme illustré en
figures 2A & 2C et 4A a 4C, chaque section S1, S2, S3 et 51/, S2’, S3’ en coupe
transversale présente une forme sensiblement elliptique. Cette forme
ergonomique assure en outre un bon confort de préhension.

Plus précisément, dans les deux exemples décrits ici, et comme illustré
en figures 1A a 1B, 2A a 2C, 3A a 3B et 4A a 4C, la zone de préhension Z
comporte une premiere E1 ou E1’ extrémité et une deuxiéme E2 ou E1’
extrémité, et le manche de préhension 100 présente :
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a) au niveau de la premiere extrémité E1 ou E1’, une section S1 ou S1’
en coupe transversale prenant la forme d'une premiere ellipse el ou el’, cette
premiere ellipse présentant un premier grand axe L1 ou L1’ et un premier petit
axell oull’, et

b) au niveau de la deuxiéme extrémité E2 ou E2’, une section S2 ou S2’
en coupe transversale prenant la forme d'une deuxiéme ellipse €2 ou €2/, cette
deuxiéme ellipse présentant un deuxieéme grand axe L2 ou L2’ et un deuxiéme
petit axe 12 ou 12

Dans les deux exemples décrits ici, le ratio de conicité entre le premier
L1 (ou L1} et le deuxieme L2 (ou L2") grands axes est sensiblement compris
entre de l'ordre de 1,05 et 1,2, et le ratio de conicité entre le premier I1 (ou 117)
et le deuxieme 12 (ou 12’) petits axes est sensiblement compris entre de l'ordre
del,2eti,s.

Gréce a cette géométrie spécifique, et ces proportions précises, le joueur
dispose d'une raquette comportant un manche de préhension offrant une
ergonomie et un confort trés appréciables permettant une maniabilité optimale
sur [a partie haute du manche et une puissance optimale sur la partie basse du
manche, ceci tout en gardant un confort irréprochable grace a la forme
conique.

Dans chaque exemple décrit ici, le manche de préhension 100, et plus
précisément la zone de préhension Z, est couvert au moins partiellement d‘un
grip 30, ce grip 30 améliorant le confort de son utilisateur. Comme évoqué
précédemment, de fagon alternative, le matériau pour la couche de
recouvrement peut étre un plastique injecté de type SEBS. Dans ce cas, il n‘est
pas nécessaire de prévoir de grip. Il est également possible de prévoir
I'utilisation du mousse plus molle qu‘une mousse en polyuréthane.

Dans les deux exemples de réalisation décrits ici, et comme illustrés
notamment aux figures 2A a 2C et 4A a 4C, le manchon central 10 comporte un
élément longiligne :

a) dont les sections en coupe transversale présentent chacune une forme
sensiblement polygonale sur la longueur de la portion inférieure de I'élément
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longiligne, a savoir la portion comprise sensiblement entre les sections S1 et S3
ou S1'et 83, et

b) dont les sections en coupe transversale présentent chacune une
forme sensiblement ovale sur la longueur de la portion supérieure de I'élément
longiligne, a savoir la portion comprise sensiblement entre les sections S2 et S3
ou S2' et 53,

Dans les deux exemples de réalisation décrits ici, la couche de
recouvrement 20 est configurée pour se conformer autour du manchon central
10 de telle maniere que le manche de préhension 100 présente sensiblement la
forme d'un cbne tronqué dont chaque section S1, S2, S3 ou S1’, S2', S3’ en
coupe transversale présente une forme sensiblement elliptique.

Afin d'obtenir une telle géométrie, la présente invention prévoit un
procédé de fabrication spécifique, qui n'est pas illustré ici, mais qui présente
notamment les étapes suivantes :

- une étape de positionnement consistant & positionner le manchon
central 10 a lintérieur d'un moule spécifique (non représenté ici) présentant un
moyen de moulage ayant la forme d’un c6ne tronqué dont chaque section en
coupe transversale présente une forme sensiblement elliptique et qui présente
les caractéristiques décrites précédemment, et

- une étape de moulage consistant a verser un liquide de moussage &
Iintérieur du moule.

Dans l'exemple décrit ici, le liquide de moussage est versé & une
température d’environ 45°C, ce liquide étant prévu pour durcir et devenir une
mousse sous une température comprise entre 40° et -5°, ceci lorsqu’on laisse
refroidir ledit liquide pendant une durée d'environ 4 minutes.

La mousse est une mousse en polyuréthane dont la dureté est d’environ
25 Shore.

Alternativement, cette étape de moulage peut consister 3 injecter un
liquide plastique a I'intérieur du moule, ce liquide étant configuré pour se durcir
dans le temps suite 3 un refroidissement.
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Grace a un tel procédé, il est possible d'obtenir une architecture
spécifique avec un manchon central en bois et une couche de recouvrement en
mousse, cefte couche recouvrant le manchon de sorte & obtenir la géométrie
attendue.

Dans l'exempie de réalisation décrit au figures 3a et 3b, le manchon
central 10 comprend au niveau de sa portion supérieure une ouverture O
configurée pour permettre linsertion d’une tige T rigide afin de permettre
I'assemblage du manche de préhension 100 avec la raquette R. Ainsi, dans cet
exemple, il est possible de fabriquer les manches 100 indépendamment de la
raquette R en tant que telle, le tamis de la raquette étant assemblé avec le
manche de la raquette par Iintermédiaire de la tige T qui vient s'insérer dans le
trou O. Dans l'exemple décrit ici, cette tige T qui est collée a Iintérieur du
manche selon une profondeur d'environ 7 centimétres.

Grace a ces différentes caractéristiques techniques, et notamment grace
a cette géométrie et ses proportions spécifiques, il a été observé de trés bonnes
performances pour la pratique du badminton : le manche de préhension selon
la présente invention offre une trés bonne maniabilité, une trés bonne
préhension, et un bon confort, tout en permettant une bonne puissance et une
bonne précision pour des mouvements de jeu tels qu’un « smatch » ou encore
une bonne précision et une bonne maniabilité pour des mouvements de jeu tels
que le jeu a plat ou le jeu au filet.

Il devra étre observé que cette description détaillée porte sur un
exemple de réalisation particulier de la présente invention, mais qu’en aucun
Cas cette description ne revét un quelconque caractére limitatif 3 I'objet de
I'invention.
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REVENDICATIONS

1. Manche de préhension (100) pour raquette (R) du type par exemple raquette
de badminton (R), caractérisé en ce qu'il présente sensiblement la forme dun
céne tronqué dont chaque section (S1, S2, S3, S1’, S2’, S3') en coupe
transversale présente une forme sensiblement elliptique.

2. Manche de préhension (100) selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'il
comporte un manchon central (10) et une couche de recouvrement (20)
couvrant au moins partiellement le manchon central (10), la zone de
recouvrement (Z) délimitée par le recouvrement de la couche de recouvrement
(20) autour du manchon central (10) étant une zone dite de préhension (2).

3. Manche de prehension (100) selon la revendication 2, caractérisé en ce que
la couche de recouvrement (20) comporte un matériau tel que de la mousse, de
préférence une mousse en polyuréthane, ou un matériau tel qu'un plastique
injecté, de préférence un plastique injecté du type SEBS.

4. Manche de préhension (100) selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en ce
que le manchon central (10) comporte un élément longiligne dont les sections
en coupe transversale présentent chacune une forme sensiblement polygonale
sur toute la longueur d’une portion inférieure de I'élément longiligne et dont les
sections en coupe transversale présentent chacune une forme sensiblement
ovale sur toute la longueur d’une portion supérieure de I'élément longiligne, et
en ce que la couche de recouvrement (20) est configurée pour se conformer
autour du manchon central (10) de telle maniére que le manche de préhension
(100) présente sensiblement la forme d'un cbne tronqué dont chaque section
(81, S2, S3, S1’, S2', S3') en coupe transversale présente une forme
sensiblement elliptique.
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5. Manche de préhension (100) selon 'une quelconque des revendications 2 &
4, la zone de préhension (Z) comportant une premiére (E1, E1) et une
deuxieme (E2, E2") extrémités, ledit manche de préhension (100) présentant :
a) au niveau de la premiére extrémité (E1, E1"), une section (S1, S1") en coupe
transversale prenant la forme d'une premiére ellipse (e1, el1’) avec un premier
grand axe (L1, L1") et un premier petit axe (I1, 11"), et b) au niveau de la
deuxiéme extrémité (E2, E2°), une section en coupe transversale prenant la
forme d'une deuxiéme ellipse (€2, e2’) avec un deuxiéme grand axe (L2, L2") et
un deuxiéme petit axe (12, 129,

caractérisé en ce que le ratio, de conicité, entre les premier (L1, L1") et
deuxieme (L2, L2") grands axes est sensiblement compris entre 1,05 et 1,2, et
en ce que le ratio de conicité entre les premier (11, [1") et deuxieme (12, 12
petits axes est sensiblement compris entre 1,2 et 1,5.

6. Manche de préhension (100) selon I'une quelconque des revendications 2 3
5, caractérisé en ce que le manchon central (10) est constitué au moins
partiellement en bois.

7. Manche de préhension (100) selon Fune quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le manchon central (10) comprend au
niveau de sa portion supérieure une ouverture (O) configurée pour permettre
I'insertion d‘une tige (T) rigide afin de permettre 'assemblage du manche de
préhension (100) avec la raquette (R).

8. Manche de préhension (100) selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le manche de préhension (100), et de
préférence la zone de préhension (Z), est couvert au moins partiellement d‘un
grip (30).

9. Procédé de fabrication d'un manche de préhension (100) pour raquette (R)
telle que par exemple une raguette de badminton, ledit manche de préhension
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(100) comportant un manchon central (10) longiligne dont les sections en
coupe transversale sur toute la longueur présentent chacune une forme
sensiblement polygonale,

caractérisé en ce qu'il comporte :

- une étape de positionnement consistant 3 positionner le manchon
central (10) a l'intérieur d’'un moule présentant un moyen de moulage ayant la
forme d'un c6ne tronqué dont chaque section en coupe transversale présente
une forme sensiblement elliptique, et

- une étape de moulage consistant a verser un liquide de moussage 2
lintérieur dudit moule ou consistant a injecter un liquide plastique & l'intérieur
dudit moule.

10. Raquette (R), du type par exemple raquette de badminton (R), comportant
un manche de préhension (100) selon I'une quelconque des revendications 1 3
8, ledit manche de préhension (100) présentant sensiblement fa forme d'un
cone tronqué dont chaque section (S1, S2, S3, S/, 52', S3) en coupe
transversale présente une forme sensiblement elliptique.
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