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{549 spbsob vgroby slinutej magnézie

Spbsob vyroby slinutej magnézie 2
breuneritického magnezitu, obsahujiceho
hlavne dolomit alebo vépenec. Vyznaluje
sa tym, %e sa magnezit najprv kalcinuje
pri teplote 1000 - 1400 °C. Frakcia nad
1 mm sa podrobi parcidlnej hydratizédcii

vodnou parou tak, aby sa na hydroxid pre-
viedol oxid vépenaty, Nasleduje odstréne~

nie tastfc men¥ich ako 1 mm a dprava os-
tatku.
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Vyndlez sa tyka spbsobu vyroby slinutej magnézie s nfzkym obsshom kysli¥nika vépena-

tého z prirodného megnezitu, znedisteného hlavne dolomitom alebo vépencom.

Slinuté magnézia je zrnity Ziaruvzdorny materidl, pozostévajici preva’ne z perikla-
su. Pou%iva sa na vyrobu tvarovych Ziaruvzdorngch staviv alebo monolitickych hmét pre vy-
murovky oceliarsk&ch peci a nddob. Podla dnes poufivanych postupov sa prirodny magnezit
obsahujuei zluideniny Zeleza, obvykle vo forme sideritu v izomorfnej zmesi s magnezitom
a ako sprievodné minerdly hlavne dolomit popri kremi¥itanoch r8zneho zloZenia upravuje
fyzikdlnymi cestami, aby sa zni%il obsah sprievodnych minerdlov. Ziskané koncentrsty sa
vypaluji v 3achtovych alebo rotadnych peciach pri teplotdch nad 1500 °C na slinutd magné-
ziu, Uprava suroviny sa vykondva vé¥8inou v taZkych suspenzidch, Nedostatkom procesu je
jeho nedostato¥nd selektivnost. Vynos koncentrdtov je pomerne nizky a v nich edte prilis
vysoky obsah kysli¥nika védpenatého /Ca0/. Désledkom nepriaznivych vlastnosti koncentrétov
Je skuto¥nost, %e slinutd magnézia z nich vypalom vyrobend, sa magnetickou cestou dalej
upravuje. Ziska sa magneticky koncentrdt, ktory slui%i na vyrobu tvarovych staviv /v dal-
Som t-megnézia/. Nepritiahnuty podiel, obsahujici 4 a% 20 % kyslidnika vépenatého /Ca0/
sa pou¥iva ako magnézia na opravu vymuroviek oceliarskyech peci a nddob /v daldom o-magné-
zia/, Vyta¥ok t-magnézie ako hlavného produktu vyroby je nizky a obsah kysli¥nika vépena-
téno /Ca0/ ako zdkladnej 3kodliviny v nej je z pohlsdu nérokov vo vyrobe tvarovfch staviv
e3te stdle nadmerny. Pohybuje sa spravidla v Yozphti 2,6 a% 4 %. Daldou poufivanou metd-
dou v dprave prirodného magnezitu je flotdcia. Vyta%ok koncentrdtov bjva 30 a% 50 % a ob-
sah kysli&nika vépenatého /Ca0/ v nich sa pohybuje v rozphtf 2,8 a% 4 % po prepodfitani na
nulowvi stratu ¥fhanim, Vypaldm sa z flotadného koncentrdtu ziske t-magnézia. Nevyhodou
postupu je op#t privysoky obsah kysli¥nika vépenatého /Ca0/ a vH¢¥inou nevyriedené otéz-
ky Zistenia odpadovyich v8d. Znéme s dalej spBsoby, v ktorych sa surovina kalcinuje pri
teplote 1250 a% 1400 °C. Xalcindt sa magneticky upravuje a pritiahnuty podiel sa ako kon-
centrdt spraciva na t-magnéziu. Aj pri tomto postupe je nevyhodou relativne nizky vynos

a vysoky obsah kysli¥nika védpenatého /Cal/.

PredloZeny vyndlez popisané nedostatky odstrafiuje a umoZfiuje zfskat slinutd magné-
ziu 8 nizkym obsshom kysli¥nfka védpenatého /Ca0/ z prirodného magnezitu znedisteného
hlavne dolomitom alebo vépencom. Vyznaduje sa tym, %e sa magnezit kalcinuje pri teplote
1000 a% 1400 °C, z kalcindtu sa oddelia sitom Zastice men3ie ako najviac 1 mm, nadsitnd
%ast sa podrobl parcidlnej hydratizdecii vodnou parou pri teplote 80 a% 140 °C tak, aby
8a na hydroxid previedol kysli¥nik vdpenaty, z produktu parcidlnej hydratizécie ss sita-
mi alebo vzduSnym triediZom odstrénia Zastice men¥ie ako najvisc 1 mm a ostatok sa ako
koncentrdt spekd pri teplote 1600 a% 1900 °C, alebo upravi rozomletim na mi¥ku, prepadé-
vajicu sitom s okami 0,09 mm, ktord sa po skusoveni briketdciou alebo peletizdciou spekd

pri teplote 1600 a¥ 1800 °C na slinuty magnéziu.

Pri parcidlnej hydratizécii sa prevedie v podstate na hydroxid len kysli&nik védpena-
t¥, pritomny v kalcindte ako produkt dekarbonatizécie dolomitu alebo vépenca,
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V désledku zmeny hustoty sa rozpadne na préSok, ktory sa od kompaktngch kiskov kalcindtu
z magnezitu oddelf. Parcidlna hydratizdcia sa mé¥%e vykonat pri teplote 80 a% 100 °C za
atmosferického tlaku, alebo pri zvySenom tlaku a teplote do 140 ¢, Zvy8enim teploty sa
proces hydratizdcie kyslidnika vépenatého urychli. Podla stupiia prerastania vjchodiskovej
suroviny md¥e sa produkt parcidlnej hydratizdcie po oddeleni Zastic men3ich ako najviac

1 mm podrobit e¥te magnetickej dprave, pri ktorej sa za koncentrdt pova¥uje podiel megne-
tom pritiahnuty. Tdto dodatodnd dpravu moZno pou%it s vyhodou vtedy, ak sa mé z{skat kon-
centrdt s obsahom kysli¥nika vépenatého /Cal/ pod 1,5 %.

Priklad &, 1

Prirodny magnezit bol kalcinovany pri teplote 1300 °C. Z kalcindtu bol odstréneny
drobny podiel sitom s otvormi 1 mm, Nadsitné malo toto zloZenie: kysliénik kremiZity
/810,/ 1,0 %, kysli¥nik Zelezity /Fe203/ 7,6 %, kysli¥nik hlinity /11203/ 0,4 %, kyslid&-
nik vépenaty /Ca0/ 8,5 %, kyslidnik hore&naty Mg0/ 82,5 %. 200g nadsitného podielu sa
hydratizovalo v tlakovej nédobe vodou, ktorej sa pridalo 1,5 nésobok mnoZstva potrebného
na hydratizdeiu celého mnoZstva kysliénike vépenatého /Ca0/. Teplota v olejovom kipeli,
v ktorom bola umiestnend tlakové néddoba, bola 135 °C a tlak 2 Atp, Produkt hydratizdcie
bol s pouZitim mierneho tlaku preosiaty sitami 0,2/0,5/1/2 mm a v ka%dej frakeii bol
stanoveny %bsah kyslinika vépenatého /Cal/ a strata #fhanfm. V¥sledky su zrejmé z tab,
&.1. Frakeie nad 0,2 pota%ne nad 0,5 mm sa spekali 1 hodinu pri 1750 °C a ziskala sa

magnézia s pdrovitostou 5 %.

Priklad &, 2

Kalcindt z magnezitu pripraveny a upraveny ako v priklade &.1 sa parcidlne hydrati-
zoval v atmosfére nasytenej vodnej pary pri 100 oq po dobu 1, 2 a 3 hodiny. Parcidlne
hydratizovany kalcindt sa spracoval rovnako ako v priklade ¥.1 a koncentrdt spekal 1 ho-
dinu pri 1750 °C po rozomletf na mi&ku prepaddvajicu sitom s otvormi 0,04 mm s ostatkom
4 % a2 po skusoveni na vylisky tlakom 100 MN.m'z. V¥sledky upravy sd zachytené v tab.¥,2.
Slinutd magnézia mala porovitost 5 %.

Priklad &, 3

Z kaleindtu pripraveného a parcidlne hydratizovaného, ako sa popisuje v priklade
€.1, sa odstrénil na site podiel Zastic men8fch ako 0,20 mm, Nadsitné Zast sa podrobila
magnetickej dprave, Nepritiahguté gasti sa pridali k frakeii -0,2 mm., Magnetické koncen~
tr4ty sa spekali 1 hodinu pri teplote 1750 °C. Ziskané megnézia mala porovitost 5 %, Vys-

ledky si zaznamenané v tab, &.3,



Priklad &.1,

Po parcidlnej hydratizdcii kalcindtu pri 2 Atp, 135 °C

X tab. 1

Frakecia Strata VytaZok x | Obsah Cal x
2{hanim
/om/ %/ /%/ /%/
+ 2 0,83 19,7 1,12
+1 -2 0,99 30,0 1,31
+ 0,5 -1 1,56 12,9 2,14
+ 0,2 - 0,5 1,91 15,3 3,18
-~ 0,2 16,24 22,1 31,92
Priklad &.2, * tab. 2

Po parcidlnej hydratizécii kelcindtu z magnezitu pri 1lou C¢

F?aks po 1 hod. po 2 hod, po 3 hod.
cia vyta- | Cca0 | vyta-| Ca0 v§ta- | Ca0
%ok Zok %ok
/mm/ ’%/ ’%/ /%/ /%/ /%/ /%/
+ 0,2 74,2 2,36 | 50,2 2,50 | 38,2 2,78
+0,5] 59,1 1,70 | 30,0 | 1,53 | 20,3 1,67
+1 41,4 1,27 | 20,0 1,29 | 10,8 1,53

Priklad %.3, * tab, 3

Po parcidlnej hydratizdcii kalcindtu z magnezitu
pri 2 Atp. 1 hod., po odlddeni frakecie 0,2 mm,
nadsitné magneticky upravené

Frakcia Strata VytaZok Ca0
Z{hanim

/mm/ /%/ 7%/ /%/

+ 2 0,41 31,1 1,15

+1-2 0,67 29,5 1,70

+ 0,5 =1 1,28 12,2 3,15

+ 0,2 - 0,5 1,74 7,7 4,55

X Vytatky a obsahy kysli¥nika vépenatého /Ca0/ prepofi-

tané na nulovd stratu ¥thanim
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PREDMET VYNKLEZU

Spdésob vyroby slinutej magnézie z prirodného megnezitu znefisteného hlavne dolomitom
alebo vépencom, vyznadeny tym, fe sa magnezit kalcinuje pri teplote 1000 aZ 1400 °C, 2
kalcindtu sa oddelia sitom Zastice men3ie ako 1 mm, nadsitnd Zast sa podrobi parcidlnej
hydratizdcii vodnou parou pri teplote 80 a% 140 oc tak, aby sa na hydroxid previedol kys~
li%nfk vépenaty /Ca0/, z produktu parcidlnej hydratizécie sa odstrénia fastice men¥ie ako
1 mm a ostatok sa ako koncentrét spekd pri teplote 1600 aZ 1900 °C, alebo sa upravi rozo-
mletfm na midku, prepaddvajicu sitom s okami 0,09 mm, ktoréd sa po skusoveni briketdciou

alebo peletizédciou spekd pri teplote 1600 aZ 1800 °C na slinutd magnéziu.
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