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Urzadzenie do samoczynnego nastawiania pionowych glowic
skrawajacych na szeroko$é obrobki w strugarkach trzystronnych
lub podobnych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do sa-
moczynnego nastawiania pionowych glowic skra-
wajacych na szeroko§é obrébki w strugarkach trzy-

stronnych lub podobnych przeznaczonych do obréb-

ki przedmiotéw drewnianych z kilku stron, zwlasz-
cza do nastawiania jednej glowicy skrawajacej na
szeroko§¢ strugania.

Znane sg urzadzenia do nastawiania pionowych
glowic skrawajgcych w zaleznoSci od szerokos$ci
obrabianego przedmiotu drewnianego na strugar-
kach trzystronnych, zlozone z ukladu przycisk6w
sterujacych, ktére sa jednakze- zbyt skomplikowa-
ne, aby mozna je bylo stosowaé jako wyposazenie
dodatkowe do obrabiarek.

Znane jest takze urzadzenie do samoczynnego
nastawiania jednej pionowej glowicy skrawajgcej
na szeroko$§é obrabianego przedmiotu. W takie
urzadzenie wyposazona jest strugarka trzystronna
majagca na stronie wyjSciowej podawczego stolu
przytwierdzone pionowe wrzecienniki, na ktérych
osadzone s3 pionowe glowice skrawajace lub po-
dobne narzedzia stuigce do obrébki bocznych po-
wierzchni drewnianych przedmiotéw przesuwa-
nych po stole posuwowymi walcami. Jedna. z tyc'h
glowic, wrzeciennikéw, jest ruchoma, przestawialna
w plaszczyZnie poziomej dla wprowadzenia nasta-
wy szeroko$ci strugania w zaleznosSci od szero-
koSci obrabianego przedmiotu. W tym celu insta-
lowane urzadzenie sklada sie z dotykowego czlonu
stanowigcego sprezynujacg dZwignie uruchamiana
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czolem wkladanego przedmiotu o szeroko$ci wigk-
szej niz uprzednio obrabianego, stykajgcej sie
z boczng powierzchnig obrabianego przedmiotu
i wspéipracujacej z wylacznikiem kraficowym ste-
rujgcym odsuwaniem glowicy skrawajgcej od obra-
bianego przedmiotu oraz z wylacznikiem krafico-
wym sterujagcym dosuwaniem glowicy do bocznej
powierzchni tego przedmiotu, ktére to elementy
ustalone s3 na przesuwnych saniach wodzonych
w prowadnicach roboczej powierzchni stotu lub na
prowadniczej ruchomej listwie przytwierdzonej do
pionowego przesuwalnego wrzeciennika. Wrzecien-
nik ten jest przesuwny gwintowym pociggowym
walkiem napedzanym pomocniczym napedowym
silnikiem przymocowanym do nieroboczej po-
wierzchni, dolnej powierzchni podawczego stotu.
Silnik w zalezno$ci od kierunku obrotéw swego
walu, powoduje przesuw wrzeciennika w kierunku
do boku obrabianego przedmiotu lub w kierunku
odwrotnym.

Natomiast w przypadku, gdy szerokoéé wklada-
nego przedmiotu jest mniejsza od uprzednio obra-
bianego, urzadzenie wyposazono w nastepny wy-
lagcznik krancowy sterowany gérng powlerzchnig
obrabianego przedmiotu, przeznaczony do zbliza=
nia tamtych dwéch wylgcznikéw i glowicy skra-
wajacej do boku tego wezZszego obrabianego przed-
miotu. )

Ponadto urzadzenie wyposazono w uklad bloko-
wania nastawy szerokofci strugania, zaopatrzony
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w wylgczniki krahcowe sterowane gérng po-
wierzchnia obrabianego przedmiotu, przy czym
pierwszy wylacznik krancowy blokujacy osadzony
jest przed pionowa glowica skrawajacg i unie-
mozliwia on wilgczenie przesuwu glowicy w trak-
cie obrébki a drugi wylacznik, zwalniajgcy usta-
lony jest za tg glowicg dla umozliwienia dokona-
nia nastepnej nastawy szeroko$ci obrébki po prze-
skrawaniu eatego boku przedmiotu. Poszczegéblne
wylaczniki krancowe wlaczone sg w obwod stero-
wania napedu pomocniczego napedowego silnika.
Wada takiego rozwigzania nastawy pionowej
glowicy skrawajacej jest wzglednie znaczna roéz-
nica wybiegu glowicy zalezna od jej kierunku
przesuwania, co prowadzi do zwigkszenia gruboSci
warstwy skrawania, zwiekszenia iloSci wiérow, od-
padéw oraz zmniejszenia wydajnoSci materialowej
obrabianych przedmiotéw. Réwniez to powoduje
instalowanie na obrabiarce napedzajgcych silnikéw
glowic o zwiekszonej mocy a zatem i pobieranie
wiekszego pradu. Jednakowa predko$§é nastawiania
glowic powoduje wydluzenie czasu potrzebnego
do wprowadzenia glowicy do styku z bokiem obra-
bianego przedmiotu, co zmniejsza w konsekwencji
wydajno§é obrabiarki. W celu niedopuszczenia do
ruchu drgajacego ukladu przesuwalnego, uniemo-
zliwiajgcego ustalenie nastawy, wylaczniki kran-
cowe wspoélpracujace z dZwignig sprezynujaca sa
rozstawione w wigkszej odlegloSci od siebie tak,
aby jeden z nich byl juz wlaczony a drugi nie.
Ta dodatkowa droga przesuwu wydluza czas na-
stawiania glowicy na szeroko$¢ strugania oraz
wymaga starannego montazu, wyprébowywania
montowanych ukladéw na obrabiarce.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad
istniejagcego rozwigzania a szczegdlnie znaczne
zmniejszenie wybiegu przesuwalnego wrzeciennika
glowicy skrawajgcej.

Zgodnie z tym zadaniem, urzadzenie do samo-
czynnego nastawiania glowicy skrawajgcej wypo-
sazono w sterowniczy krzywkowy mechanizm ste-
rowania nastawa szerokoS$ci strugania przesuwnej
pionowej glowicy skrawajgcej, osadzony na znanej
prowadniczej listwie, zaopatrzony w sterownicze
krzywki osadzone na osi i napedzane znang do-

tykowa diwignig, ktérych sterownicze powierzch-

nie stykaja sie z zespolem krancowych lgcznikow
oraz w pomocniczy napedowy silnik, majacy zmien-
ne predko$ci obrotowe swego walu i hamulec dla
jego szybkiego zatrzymania, dla odpowiedniego
powolnego i przyspieszonego przesuwu wrzecien-
nika pionowej glowicy skrawajgcej, przy czym
zesp6l krancowych 1lgcznik6w wilaczony jest w
obwo6d sterowania pomocniczego napedowego silni-
ka. Sterownicze krzywki mechanizmu osadzone na
obrotowej osi majg po dwa progi zadzialania od-
powiednio w stosunku do siebie polozone dla ste-
rowania lgcznikami powolnego i przyspieszonego
odsuwu i dosuwu pionowej glowicy do styku z bo-
kiem obrabianego przedmiotu.

- Rozwigzanie urzadzenia do samoczynnej nasta-
wy szeroko$ci strugania, dzieki wyposazeniu go w
pomocniczy napedowy silnik o zmiennej predkoSci
obrotowej walu mogacego by¢ w sposéb migowy
zatrzymany hamulcem, umozliwia bardzo dokiad-
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ng nastawe glowicy skrawajacej na szeroko$é
strugania a szczegélnie bardzo maly wybieg glo-
wicy otrzymany dzieki takiemu rozwigzaniu, nie-
zalezny od kierunku przesuwania glowicy, umozli-
wia struganie warstwy drewna o mniejszej gru-
bosci co prowadzi do lepszego wykorzystania ma-
terialu, zmniejszenia instalowanej: mocy silnikéw
napedzajgcych glowice skrawajgce a takze wydhu-
zenia pracy nozy skrawajgcych. Wyposazenie urza-
dzenia w silnik z hamulcem eliminuje calkowicie
wystgpienie drgan oscylacyjnych ukladu przesu-
walnego a odpowiednie rozmieszczenie progéw za-
dzialania krzywek sterowniczych do minimum
skraca droge, wybieg glowicy.

Rozwigzanie urzgdzenia wedlug wynalazku umo-
zliwia takzZe znaczne zmniejszenie czasu przesta-
wiania glowicy na szeroko$§¢ obrobki dzieki temu,
ze przesuwa sie ono z predko$ciami réznymi —
wiekszg przy odsuwaniu i dosuwaniu przy wiek-
szej odleglo$ci oraz malg, przy dochodzeniu do
styku dzwigni dotykowej do boku obrabianego
przedmiotu. Takie rozwigzanie prowadzi do lep-
szego wykorzystania czasu pracy strugarki, zwiek-
szenia jej wydajnoSci.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykla-
dzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia schemat ogélny strugarki z zainstalo-
wanym urzadzeniem do samoczynnego nastawia-
nia pionowych glowic skrawajacych na szeroko$é

strugania, fig. 2 — schemat kinematyczny sterow-
niczego krzywkowego mechanizmu nastaw szero-
kosci, za§ fig. 3 — strugarke w widoku z boku

z ukladem blokowania nastaw.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzadzenie do
samoczynnego nastawiania szeroko$ci strugania za-
instalowane jest na podawczym stole 1 przesuw-
nie osadzonym w korpusie 2, zamknietym gérng
pokrywa 3. Po stole 1 przesuwane sg POSUWOWY-
mi walcami przednim 4 i tylnym 5 obrabiane
przedmioty 6, w kierunku na skrawajacy pozio-
my wal nozowy 7 i pionowe skrawajace glowice 8
i 9, przy czym pionowa glowica 8 jest nieruchoma
a glowica 9 jest przesuwalna w granicach szero-
koéci strugania. Skrawajgce pionowe glowice 8 i 9
osadzone sg w stalym i przesuwalnym pionowych
wrzeciennikach 10 i 11. Staly pionowy wrzecien-
nik 10 ma przytwierdzona do siebie stala prowad-
nicza listwe 12 o ktéra opierajg sig przesuwane
przedmioty 6. Podobnie, do przesuwalnego wrze-
ciennika 11 przytwierdzona jest ruchoma prowad-
nicza listwa 13, zaopétrzona w elastyczne dociska-
cze 14 obrabianych przedmiotéw 6, ktéra jest pro-
wadzona, dla zwiekszenia dokladnoSci i réwno-
mierno§ci przesuwu, walkiem 15 przytwierdzonym
do podawczego stolu 1 od strony wejsciowej. Na
prowadniczej listwie 13, od strony przedniego po-
suwowego walca 4 jest osadzony sterowniczy
krzywkowy mechanizm 16, do sterowania nastawa
przesuwalnego wrzeciennika 11, stanowigcy czesé
czujnikowego ukladu reagowania na zmienng sze-
roko§é obrabianych przedmiotéw 6. Krzywkowy
mechanizm 16 wyposazony jest w znang dotyko-
wa dZwignie 17 nastawy szerokoSci strugania
przedmiotéw 6, malo réznigcych sie szerokoScig
od aktualnego ustawienia pionowej glowicy 9 w
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stosunku do glowicy 8 oraz w czujnikowg nacisko-
wa diwignie 18 nastawy szerokoéci obré6bki przed-
mioté6w 6, znacznie roéznigcych sie miedzy sobg
szeroko$cig. DZwignie 17 i 18 doprowadzane sg
odpowiednio do styku z boczna powierzchnig lub
sq naciskane czolem obrabianego przedmiotu 6.
Druga cze§é ukladu reagowania na zmienng sze-

roko$é przedmiotéw 6, stanowi’ krancowy lacznik
19, przytwierdzony do gérnej pokrywy 3 od stro-
ny przedniego posuwowego walca 4 na drodze
przesuwania waskich przedmiotéw 6, ktéry swym
czujnikowym elementem 20 styka sie z gérnag po-
wierzchnig przedmiotu 6, dla sterowania dosuwem
przesuwalnego wrzeciennika 11, do styku dotyko-
wej diwigni 17 z boczng powierzchnig przedmio-
tu 6. Krancowy 1Igcznik 19 polgczony jest elek-
trycznie z obwodem sterowania napedowego sil-
nika 21 i dziala tylko wtedy, gdy brak kontaktu
dotykowej dZwigni 17 z bokiem obrabianego przed-
miotu 6. -

Do dolnej nieroboczej powierzchni podawczego
stolu 1 jest przytwierdzony pomocniczy napedowy
silnik 21 majacy wal o zmiennej predkos$ci obro-
towej w postaci np. dwubiegowego indukcyjnego
silnika zaopatrzonego w hamulec dla wydatnego
zmniejszenia jego wybiegu, szybkiego zatrzymania
nie tylko jego walu ale takze napedzanego przez
niego przesuwalnego wrzeciennika 11, co pozwala
znacznie zwiekszyé dokiadno$é nastawy. Watl sil-
nika 21 polaczony jest z napedowym walkiem 22
napedzajagcym mechaniczng S$limakowa przekiad-
nie 23. Przekladnia 23 polgczona jest gwintowym
pociggowym walkiem 24, do przesuwania piono-
wego wrzeciennika 11 w zZadane polozenie, zalezne
od szeroko$ci obrabianego przedmiotu 6. Jak uwi-
doczniono na fig. 2, sterowniczy krzywkowy me-
chanizm 16 ma jednoramienng dotykowa dZwig-
nie 17 polgczong sztywno z obrotowsa osig 25.
Dzwignia 17 jest elastycznie dociskana naciggowa
sprezyng 26 do boku przedmiotu 6. Na obrotowej
osi 25 osadzone sg sterownicze krzywki.27 i 28,
majace wykonane symetrycznie po dwa progi za-
dziatania, przy czym krzywka 28 ma wiekszy kat
rozstawienia progéw niz krzywka 27 w zaleznoS$ci
od zadanej wielko$ci drogi powolnego przesuwu
wrzeciennika 11. W tym celu, sterownicza krzyw-
ka 27 powolnego przesuwu wrzeciennika 11 ma
progi zadzialania przesuniete w stosunku do sie-
bie o kat 180° a sterownicza krzywka 28 ma progi
zadzialania przesuniete wzgledem siebie o kat
wiekszy od 180° zaleznie od drogi powolnego prze-
suwu. Krzywka 27 wspdélpracuje z krahcowymi
lgcznikami 29 i 30, ktérych naciskowe diwignie 31
i 32 styczne sg do powierzchni bocznych krzywki,
przy czym lgcznik 29 stuzy do zalgczania powol-
nego dosuwu a lacznik 30 do powolnego odsuwu
wrzeciennika 11. Natomiast krzywka 28, wspoi-
pracuje z krancowymi lgcznikami 33 i 34 maja-
cymi swe naciskowe diwignie 35 i 36 styczne do
powierzchni sterujgcych krzywki, przy czym kran-
cowy 1lacznik 33 sluzy do zalgczania przyspieszo-
nego dosuwu a lgcznik 34 do przyspieszonego od-
suwu pionowej glowicy 9 w stosunku do piono-
wej glowicy 8. Takie rozwigzanie krzywek, roz-
stawienie progéw zadzialania skraca do minimum
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wybieg glowicy 9, ktéory w tej sytuacji- jest nie-
zalezny od kierunku przesuwania wrzeciennika 11.
- Oprécz tego, krzywkowy mechanizm 16, ma dwu-
ramienng naciskowg diZwignie 18 obracajgca sie
w przegubie 37 przyspieszonego odsuwu przedmio-
téow 6 o znacznej réznicy  szeroko$ci po sobie na-
stepujacych, ktéra wspélpracuje z kraficowym lgcz-
nikiem 34. Krafcowe lgczniki 29, 30, 33 i 34, po-
taczone sg elektrycznie z obwodem sterowniczym
napedowego silnika 21, ktérego praca. steruja.
Dla pewnego samoczynnego dziatania urzadzenia

nastawy szerokoS$ci strugania wyposazono go, jak
to pokazano na fig. 3, w znany uklad blokowania
nastawy szeroko$ci strugania skiadajacy sie z kran-
cowych lacznikéw 38 i 39 z rolka, osadzonych za
tylnym posuwowym walcem 5 na drodze przesu-
wania przedmiotéw 6 stykajacych sie z nimi przed
i za nieruchoma glowica 8 pokazang na fig. 1.
Krancowy 1lacznik 38 przytwierdzony jest do tyl-
nej cze$ci goérnej pokrywy 3, w celu uniemozli-
wienia przesuwu pionowej glowicy 9 w trakcie
obrébki boku przedmiotu 6. Kraficowy 1lgcznik 39
zamocowany jest na wsporniku 40, za strefg obréb-
ki skrawajacej glowicy 8, ktéry jest przytwier-
dzony do gérnej pokrywy 3. Lacznik 39 umozli-
wia zmiane nastaw szeroko$ci strugania po zakon-
czeniu obrébki uprzedniego przedmiotu 6. Kran-
cowe: lgczniki 38 i 39, polaczone sa elektrycznie
z obwodem sterowania pomocniczego napedowego
silnika 21. :

Dzialanie urzadzenia do samoczynnego nastawia-
nia szerokoS$ci strugania w strugarce trzystronnej
jest nastepujace.

Obstuga strugarki w pierwszej kolejnoSci zalg-
cza naped przesuwu podawczego stolu 1, ktéry
ustawia na zadany wymiar gruboS$ciowego stru-
gania, oraz naped skrawajgcego walu nozowego 7
i pionowych skrawajgcych glowic 8 i 9. Jedno-
cze$nie z tym, zalgcza sie naped przedniego i tyl-
nego walcé6w 4 i 5. Po pewnym czasie wystarcza-
jacym dla rozruchu strugarki, obstuga wprowadza
przedmiot 6 do strugarki celem jego trzystronnej
obrobki. W wyjSciowym polozeniu sterowniczego
krzywkowego mechanizmu 16, naciagowa sprezyna
26 wprowadza dotykowa diwignie 17 w takie po-
lozenie, ze sterownicze krzywki 27 i 28 swymi
progami zadzialania zalgczajg krancowe Igczniki
29 i 33 naciskowymi dZwigniami 81 i 35 powolne-
go i1 przyspieszonego dosuwu przesuwalnego wrze-
ciennika 11. Wprowadzany do obrobki waski
przedmiot 6, o szeroko$ci znacznie mniejszej od
aktualnego rozstawu skrawajgcych glowic 8 i 9
i dotykowej dzZwigni 17, poloZzony na roboczg po-
wierzchnie podawczego stolu 1, dociska sie do
statej prowadniczej listwy 12 i gérng swa po-
wierzchnig zalgcza krancowy lacznik 19 czujniko-
wym elementem 20. Lagcznik 19 powoduje zalg-
czenie do pracy napedowego silnika 21, ktéry po-
przez napedowy watek 22 i §limakowa przeklad-
nie 23, napedza gwintowy pociagowy walek 24,
przesuwajacy z duza predkoScia przesuwalny wrze-
ciennik 11 z glowica 9. Wraz z wrzeciennikiem 11
przesuwa sie ruchoma prowadnicza listwa 13
z elastycznymi dociskaczami 14, prowadzona réw-
nomiernie watkiem 15, umozliwiajacym jej réwno-
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legle ustawienie wzgledem stalej prowadniczej
listwy 12 wrzeciennika 10. Razem z listwg 13
przesuwa sie sterowniczy krzywkowy mechanizm
16 z dotykows diwignig 17, ktéra doprowadzona
do styku z boczng powierzchnig przedmiotu 6, co
powoduje dalszy przyspieszony ruch dosuwu az
do chwili, gdy krzywka 28 nie wylgeczy swym
progiem zadzialania poprzez naciskowg dZwignie
35 kraficowego lacznika 33, przez co uzyskuje sie
znaczne skroicenie czasu przestawiania glowicy 9
na szerokos$¢ obréobki dzieki czemu wykorzystanie
czasu pracy maszyny oraz zwiekszenie wydajno$ci
strugarki jest znaczne. W tym momencie zostaje
zalqczona powolna predko§é dosuwu. Z chwilg,
gdy prég krzywki 27 poprzez naciskowa diwignie
wylaczy kraficowy lacznik 29, zostaje odlaczone
2asilanie napedowego silnika 21 i automatycznie
zostanie takie zalgczony hamulec silnika 21, ktéry
go natychmiast zatrzyma i dzieki czemu wyelimi-
nowane zostanie ewentualne drganie oscylacyjne
ukiadu przesuwalnego wrzeciennika 11. Pionowa
glowica 9, zostaje w ten spos6b ustawiona ze
znaczng dokladno$cia na zgdany wymiar, co w po-
laczeniu z bardzo malym wybiegiem wrzeciennika
11 z ta glowicg, umozliwia struganie warstwy
drewna o optymalnej, matej grubo$ci dzieki czemu
polepsza si¢ wykorzystanie materialu, zmniejsze-
nie zadanej mocy silnik6w napedzajacych skra-
wajgce glowice 8 i 9, pobierajacych zatem prad
o mniejszym natezeniu oraz wydluzenie pracy no-
zy skrawajgcych.

W przypadku obrébki przedmiotu 6 o szeroko$ci
wiekszej od aktualnego rozstawu glowic 8 i 9,
przedmiot 6 swym czotem zadziala na czujnikowg
naciskowsa dZwignie 18, co powoduje jej obrét na
przegubie 27. DZwignia 18 naciska na diwignie 36,
zalgczajac przez to kraficowy lacznik 34 przy-
spieszonego odsuwu i silnik 21, ktéry w sposéb
wyzej opisany, przesuwa wrzeciennik 11 z pro-
wadniczg listwg 13. Z chwila, gdy dZwignia 17
odsunie si¢ na taka odleglo§é, ze . przedmiot 6
mozna przesungé dalej, funkcje sterownicze przej-
muje diwignia 17. Przedmiot 6 powoduje takie
wychylenie dotykowej diwigni 17, ze krzywki 27
i 28 poprzez swoje progi zadzialania i naciskowe
dzwignie 32 i 36, powoduja zalgczenie krancowych
igcznik6w 30 i 34. Dalej trwa przyspieszony od-
suw wrzeciennika 11 az do chwili, gdy krzywka
28 nie zwolni swoim progiem naciskowej dZwigni
36 i krancowego lacznika 34. W tym momencie
zostaje zalgczona powolna predko$§é odsuwu.
Z chwilg, gdy krzywka 27 zwolni swym progiem
dzwignie 32 i krancowy lacznik 30, napedowy sil-
nik 21 zostaje zatrzymany.

W przypadku malej roéznicy szeroko$ci przed-
miotéw 6 i szeroko$ci rozstawu glowic 8 i 9,
funkcje sterownicze spelnia tylko dotykowa diwig-
nia 17 krzywkowego mechanizmu 16. Opis dzia-
tania tego sterowniczego mechanizmu podany jest
wyzej. Dla uniemozliwienia ruchu glowicy 9 w
czasie trwania obrébki bocznych powierzchni przed-
miotéw 6 jest zastosowany znany uklad bloko-
wania tego ruchu. Kazdorazowo przemieszczany
walcami 4 i 5 przedmiot 6, przed zblizeniem sie
do strefy obrébki bokéw, zadziala na krahicowy
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lgcznik 38, ktéry. w spos6b -elektryczny blokuje
ruch przesuwalnego wrzeciennika 11; Po przejéciu
kofica przedmiotu 6 strefy skrawania, kraficowy
lacznik 39 umozliwia dalsze ruchy przesuwne gio-
wicy 9.

Rozwigzanie elektromechanicznej nastawy szero-
koSci strugania moze mieé takZe zastosowanie w
strugarkach czterostronnych jak i podobnych obra-
biarkach przeznaczonych do obrébki bocznych po-
wierzchni drewnianych itp. przedmiotéw.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnego nastawiania pio-
nowych glowic skrawajacych na szeroko§é obrébki
w strugarkach trzystronnych lub podobnych, prze-
znaczonych do obrébki drewnianych przedmiotéw
przemieszczanych po podawczym stole posuwowy-
mi walcami, zawierajace kraficowe laczniki usta-
lone na.wejsciu przedmiotu do obrébki dla stero-
wania przesuwem skrawajgcej pionowej glowicy
do i od boku obrabianego przedmiotu zalgqczane
wsp6lng sprezynujacg dZwignia i ktére osadzone
sq na przesuwnej prowadniczej listwie przytwier-
dzonej do przesuwalnego wrzeciennika pionowej
glowicy oraz kraficowy lacznik sterowany goérng
powierzchnia obrabianego waskiego przedmiotu dla
dosuwu glowicy do niego a takze zawierajgce na
wyjéciu przedmiotu z obrébki ustalony przed i za
pionowa glowica skrawajaca kraficowe Ilgczniki
sterowane gérng powierzchnig obrabianego przed-
miotu odpowiednio dla blokowania i odblokowa-
nia nastawy szerokoéci strugania, wyposazone w
pomocniczy napedowy silnik przesuwu za pomocg
przekiadni mechanicznej i gwintowego pociggowe-
go watka wrzeciennika pionowej glowicy przesu-
wanej, do ktérego przytwierdzona jest prowadni-
cza listwa majaca dotykowa dZwignie zalgczania
kraficowych lacznikéw wilaczonych w obwéd ste-
rowania pomocniczego napedowego silnika prze-
suwu wrzeciennika pionowej glowicy, znamienne
tym, ze ma sterowniczy krzywkowy mechanizm
(16) sterowania nastawa szeroko$ci strugania prze-
suwnej pionowej skrawajacej glowicy (9), osadzo-
ny na znanej prowadniczej listwie (13), majacy
sterownicze krzywki (27, 28) osadzone obrotowo
na osi (25) i napedzane znana dotykowa diwignig
(17), ktérych sterownicze powierzchnie stykajg sie
z zespotem krarficowych lacznikéw (29 i 30, 33 i 34)
oraz w pomocniczy napedowy silnik (21) majacy
zmienne predkosci obrotowe swego walu i hamu-
lec dla jego szybkiego zatrzymania, dla odpowied-
niego .powolnego i przyspieszonego przesuwu wrze-
ciennika (11) skrawajgcej glowicy (9), przy czym
zesp6l kraficowych lacznikéw (29 i 30, 33 i 34)
wlgczony jest w obwéd sterowania pomocniczego
napedowego silnika (21). ' ,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze sterownicze krzywki (27, 28) krzywkowego me-
chanizmu (16) majg progi zadzialania odpowiednio
rozstawione symetrycznie na obwodzie sterowni-
czych powierzchni, przy czym sterownicza krzyw-
ka (27) powolnego przesuwu ma progi zadziatania
przesuniete w stosunku do siebie o kgt réwny
180°, a sterownicza krzywka (28) przyspieszonego
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przesuwu ma progi zadzialania przesuniete wzgle- tym, ze ma prowadniczy watek (15), przytwierdzo-
dem siebie o kat wiekszy od 180°. ’ ny do przedniej strony podawczego stolu (1) dla
3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne réwnoleglego przesuwania prowadniczej listwy (13).
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