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(54) Vorrichtung mit beweglichen Spannbacken zum Spannen verschiedenartiger Werkstiicke

(57) Die Erfindung bezieht sich auf den Einsatz in allen Vorfertigungs- und Montageprozessen. Mit der Vorrichtung
kann eine Vielzah! von geometrisch unterschiedlichen Teilen gespannt werden. Durch den mechanisierten Antrieb
zum Spannen entfallt schwere kérperliche Arbeit, da das Positionieren und Spannen des Werkstlckes von der
Vorrichtung abgenommen wird. Die Vorrichtung besteht aus zwei beweglichen Backen, die unabhéngig voneinander
. bewegt werden konnen. Auf den beweglichen Backen sind Spannelemente befestigt, die einzeln z. B. mit PreBluft bei
variablem Spanndruck betitigt werden kdnnen, wodurch eine gute Anpassung an die Kontur des jeweiligen
Werkstiickes gewahrleistet ist. Es ist die Positionierung des Werkstiickes, das auf dem Hubtisch aufliegt und durch
einen justierbaren Anschlag zusatzlich gehalten wird, in der Vorrichtungslangsachse méglich. Die Erfindung kann bei
Bohrprozessen, Zerspannungsprozessen in der Vorfertigung, zum Positionieren und Spannen in der
Baugruppenmontage angewandt werden. Fig. 1
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Vorrichtung dient dem Spannen von Werkstiicken unterschied-
licher Abmessungen. Aufgrund der Gestaltung der Spannelemente
kdnnen sowohl unterschiedliche Materialstdrken als auch unter-
schiedliche geometrisch geformte Werkstiicke so gespannt werden,
daB ihre Lage bestimmt ist. Gleichzeitig ist die Bearbeitungs-
positionierung gewdhrleistet.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Die bekannten Spannvorrichtungen sind fiir eine Art der Spannung
von Werkstiicken ausgelegt, z. B. fir prismatische oder fir fla- -
che Teilee. Dabei sind auch Ldsungen bekannt, die ohne hohen Um-
riistaufwand einen groBeren MaBbereich fiir zu spannende Teile
iiberstreichen, z. B. ist auf der losen Backe der Vorrichtung
eine zusidtzliche Schnellspanneinrichtung angeordnet, die Mafbe-
zogen eine Schnellspannung des Werkstickes gestaltet. Eine sol-
che Vorrichtung wird im DE-O0S 33 09 513 A1 beschrieben. Es haf-
tet ihr allerdings der Mangel an, daB sie keine hohe Produkti-
vitdt erreicht durch die manuelle Bedienung, daB sie durch die
stindigen in kurzem Zyklus wiederholende Handgriffe die Arbeld
monoton macht und einen groBen Aufwand fir das Umriisten auf ein
anderes Werkstiick erfordert. Es kdnnen nur Werkstiicke einer
vorher bestimmten geometrischen Xorm gespannt werden.



-2 =

Es ist nicht méglich z. B. schiefwinklige Werkstiicke zu span-
nen. Die Bohrvorrichbtungen miissen samt Werkstiuck von‘Hand un-—
ter der Bohrspindel positioniert werden. Well die Bohrvorrich-
tungen oft schwer sind, ist eine gute Positionierung nicht ndég-
lich, insbesondere wenn im Laufe des Arbeitstages Ermidungser-
scheinungen bei der Arbeitskraft wirksam werden.

Die bekannteﬁ Vorrichtungén sind ausschlieBlich fiir den manu-
ellen Betrieb konstruiert und geeignet. Die Arbeitskraft ist
sténdig gezwungen die durch Bohremulsion und Spédne verschmutz-
te Vorrichbung zu bedienen., Gegebenenfalls miissen die entstan-
denen Oldimpfe eingeatmet werden. -

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin,die oben beschriebenen
Nachteile zu beseitigen und gleichzeitig einen Rationalisie-
rungseffekt bei der Anwendung der erfindungsgemiBen Vorrich-
tung sowohl bei der Vorbereitungszeit als auch beil der Stiick-
zelt zu erzielen.

BEs wurde eine Vorrichtung geschaffen, mit der eine Vielzahl
von geometrisch unterschiedlichen Teilen gespannt werden kann.
Die Vorrichtung besitzt einen mechanisierten Antrieb zum Span-
nen, wodurch schwere korperliche Arbeit entféllt,\da das Posi-
tionieren und Spannen des Werkstiickes von der Vorrichtung iber-
nommen wird.

Ein weiterer Nutzeffekt besteht darin, daB eine Vielzahl von
Einzelvorrichtungen entfallen und bei Umstellen des Fertigungs-
programmes die Vorrichtung schnell wieder einsetzbar ist. Der
schnelle Einsatz wird durch den universalen Charakter der Vor-
richtung gewdhrleistet,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Vorrichtung zu
schaffen, mit .der ein zligiges Spannen einer Anzshl verschiede-
ner geometrischer Teile ohne wesentliche Umriistzeiten und ohne
schwere kdrperliche Arbelt mdglich ist.

—q-
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Die Vorrichtung besteht aus zwei beweglichen Backen, die ein-
zeln ansteuerbar sind. Auf den beweglichen Backen sind Spann-
elemente befestigt, die einzeln z. B. mit Prefluft bei varia-
blem Spanndruck betétigt werden kdnnen, wodurch eine gute An-
passung an die Kontur des jeweiligen Werkstickes gewdhrleistet
ist,

Bei Anwendung einer mechanisierten Steuerung ist die Positio-
nierung des Werkstiickes, das auf dem Hubtisch aufliegt und
durch einen justierbaren Anschlag zusdtzlich gehalten wird, in
einer Achse mégiich. Fiir plattenfdrmige Teile kann anstelle des
Hubtisches eine aus gabelfdrmigen Winkeln bestehende Auflage
an den beweglichen Backen angeordnet werden.

Die Vorrichtung kann sowohl selbstdndig arbeiten, als auch mit
einer elektronisch gesteuerten Werkzeugmaschine Arbeitsginge
ausfuhren.

Die Vorrichtung ist besonders gut fir Bohrvorginge geeignet,
da das Werkstiick unter der Bohrmitte positioniert werden kann;
gleichzeitig wird damit das Brechen der Bohrer durch Schief-
bohren vermieden.

Die Vorrichtung hat eine hohe Produktivitdt und sie ist standig
einsatzfihig. Lediglich bei der Umstellung auf ein anderes
Werkstiick sind kurze Umriist- und Stillstandzeiten erforderlich.
Die bisher bekannten Vorrichtungen miissen hingegen nach Been-
digung des Arbeitsganges abgebaut und eingelagert werden, wobel
die Wartung und Instandhaltung oft vernachlassigt wird. Das
fiihrt zu Stoérungen im Betriebsasblauf und erhdht unverhdltnis-—
mdBig die Kosten.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend folgendermaﬁen niher erléutert.
In den zugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig. 1: eine Vorrichtung zum Spannen fiir prismatische Teile
in Seitenansicht und Draufsicht '

Fig. 2: eine Vorrichtung zum Spannen vorzugsweise fir tafel-
formige Teile in Seitenansicht und Draufsicht
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Fig., 3: eine Vorrichtung zum Spannen fir rotationssymetrische
} © Teile in Seitenansicht und Draufsich?t
Fig. 4: eine Vorrichtung zum Spannen fiir scheibenfdrmige Tei-
le in Seitenansicht und Draufsicht.

In der Fig. 1 ist eine Beispielldsung flir prismatische Teile
dargestellt. Das zu bearbeitende Werkstiick 7 wird auf den beweg-
lichen Auflagetisch 6 entweder von Hand oder mittels Zufihrein-
richtung aufgelegt. Es wird dabel gegen den einjustierten An-
schlag 12 gedrickt. | . '

' Danach werden die beweglichen Spannbacken 233 in eine Grund-
stellung dicht an das Werkstiick 7 gefahren, ohne zu spannen.
Nachdem die beweglichen Spannbacken 2 und 3 in die Nghe des zu
spannenden Werkstiickes 7 gefahren wurden, erfolgt das eigentli-
che Spannen mit Hilfe der Spannelemente 8. Nun kann im Bedarfs—
fall das Werkstiick 7 in der Vorrichtungsl&ngsachse positioniert
werden.

In der Fige. 2 wird ein anderes Ausfiihrungsbeispiel vorzugsweise
fiir tafelférmige Teile gezeigt, In dieser Ausfilhrung wird der
Auflagetisch 6 der Fig. 1 durch eine Auflage 13 ersetzt. Diese
ist gabelartig gestalbet um eine gube Auflage der plattenfdr-
migen zu bearbeitenden Teile bel gleichzeitiger Spannung zu er-
moglichene Die Gabeln der Auflage 13 sind durch breite Spalten
getrennt, um eine gute Ableitung der Bohrspane zu ermdglichen,

- Das Beispiel ist vorrangig fir geometrisch einfache Werksticke,
wie Quadrate und Rechtecke, vorgesehen und daher ohne seitlichen
Anschlag dargestellt.

In der Fig. 3 wird ein Beispiel fir das Spannen rotationssymme-
trischer Teile gezeigt. Angewendet werden solche Vorrichtungen
fiir die Positionierung des Werkstiickes vordergriindig fiir Bohr-,
Fris- oder Montageprozesse. Charakteristisch ist, daf auf dem
Hubbisch 11 der Prismentisch 14 angeordnet ist und die Basis
fiir die Festlegung des Werkstiickes bildet.
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In der Fig. 4 ist die Mdglichkelt dargestellt ein scheibenfor-
miges Werkstiick zum Zwecke der weiteren Bearbeitung zu spannen.
Hierbei ist wiederum an Stelle des Hubtisches 11 der Fig. 3
eine Werkstiickauflage 13 eingesetzt. Die Spannelemente 8 sind
derart angeordnet, daB das scheibenférmige Jerkstick gespannt
und fixiert wird. ‘

‘Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende:

Das Werkstick 7 wird durch Zufﬁhrmodule bzw. von Hand auf den
Auflagetisch 6 bzw. auf die Auflage 13 gelegt.

Das Werkstiick 7 wird in die Vorrichtung eingelegt und gegen
den einjustierten Anschlag 12 gedriickt. Neuartig ist dabeil,
daB der Anschlag 12 mit Hilfe einer Steuerung aufgrund vorge-
wahlter und bestimmber Parameter in kurzer Zeit fiir eine Viel-’
zahl von Werkstiicken verstellt werden kann.

Danach werden die durch die Schraubspindeln 4 und 5 bewegli-
chen Backen 2 und 3 an das Werkstiick 7 herangefahren. Der An-
trieb der Schraubspindlen 4 und 5 erfolgt durch Schrittmoto-
ren 9 und 10. Die eigentliche Spannung des Werkstlckes 7 erfolgt
durch die Spannelemente 8, die an den Backen 2 und 3 befestigt
sind. Die Spannelemente 8 werden z. B. durch PreBluft betitigt.
Dadurch erfolgt eine schnelle Spannung und die Spannkraft 1st
sut regelbar. Die GroSe der Spannkraft ist in Abhéngigkeit von
den Werkstiicken 7 und dem angewendeten Arbeitsverfshren zu wah-
len. Es kann nicht zu Verspannungen kommen und andererseits
wird das Werkstiick 7 in seiner Lage ordentlich fixiert. Die

- Spannelemente 8 sind so ausgebildet, dall sie sich gut an die
Kontur dhnlicher Werkstiicke mit verschiedenartigen Abmessungen
und Formen anpassén kdnnen.

Mit der erfindungsgemidBen Vorrichtunz ist es mdglich unter-
schiedliche Arbeitsgidnge durchzufihren.

Dabei ist es egal, ob z. B. das Bohren plattenfdrmiger Teile
oder die Fixierung eines Grundteils fiir Operationen in der
Baugruppenmontage durchgefihrt werden sollen.
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Durch die Anwendung einer entsprechenden mechanisiérten Steue-~
rung fir die einzelnen Operationen der Vorrichtung kann in Zu-
sammenschalbtung mit elekbtronisch gesteuerten Bearbeltungsein-
richtungenvein Arbeitsplatz automatisiert werden oder bei in-
wendung traditioneller Technik eine Liechanisierung, die eine
Mehrmaschinenbedienung ermdglicht, erreicht werden.



Erfindungsanspruch

Te
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Vorrichtung mit beweglichen Spannbacken zum Spannen ver-
schiedenartiger Werkstiicke unterschiedlicher Abmessungen
und Gestaltung, gekennzeichnet dadurch, daf auf den beweg-
lichen Backen (23 3) einzeln ansteuerbare und einzeln zu
betdtigende Spannelemente (8) angebracht sind, die sich der
Kontur des zu spannenden Werkstiickes (7) anpassen und mit
einem varisblen Spanndruck beaufschlagbar sind, wobei zur
Hohenanpassung des Werkstickes ein durch eine Hubelnrich-
tung (11) verstellbarer Auflagetisch (6) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Punkt 4, gekennzeichnet dadurch, dal fur
plattenfdrmige Teile eine aus gabelartigen Gebilden beste-
hende Auflage (13) an den beweglichen Backen (2; 3) an-
bringbar ist. : ‘

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB
ein seitlich verstellbarer Anschlag (12) zur Fixierung des
Werkstiickes (7) mit einer MaBeinteilung an der beweglichen

Backe (3) angebracht ist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen.
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