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Description

La présente invention concerne des perfec-
tionnements aux structures gonflables.

Elle s'applique également aux embarcations
pneumatiques du genre comportant des flot-
teurs constitués par des boudins gonflables.

Plus précisément, le dispositif et le procédé
selon I'invention s’appliquent a la réalisation de
structures gonflables constituées d'un enve-
loppe souple exécutée a l'aide d'un tissue
enduit et recouverte, sur au moins une portion
de sa surface, par au moins une dme rigide con-
stituant l'embase d'un moyen de fixation
permettant ['assemblage desdites structures
gonflables a des supports divers (coque
d’embarcation rigide ou semi-rigide, sabois
d’hélicoptére, etc.) ou & des accessoires variés
tels que, par exemple, en considérant I'applica-
tion intéressante de l'invention aux embarca-
tions pneumatiques: taquets, poignées,
anneaux d'amarrage et remorquage, passants de
filiére, quille, tableau support-moteur, support
de beaupré, supports d’avirons, supports de
mains courantes intérieures, profil d’étrave,
attaches diverses, etc...

Selon un mode d'exécution de telles struc-
tures gonfiables (US—A—2 979 064), I'dme
rigide formée par I'embase d'un dispositif de
fixation est noyée dans une couche de néopréne
et est soudée, au moyen de cette derniére, sur
la face externe de l'enveloppe souple con-
stituée par un tissu enduit.

Ce mode de fixation présente un sérieux
inconvénient découlant du fait que la résistance
a I'arrachement sous des efforts de traction, est
uniquement celle de I'enduction dans laquelle
est noyée ['embase ou celle de I'enduction
extérieure du tissue enduit. Cette résistance
est donc trés faible et 'embase ainsi fixée peut
se décoller assez facilement sous des efforts de
séparation. mdme peu importants, soit par suite
de l'arrachement de I'enduction de néopréne,
soit par suite de ['arrachement de 'enduction
extérieure du tissue enduit constituant
I'enveloppe soupie.

Suivant un autre mode de réalisation de
structures gonflables de ce genre (FR—A—
1 250 899 document qui a scrui 3 délimiter les
revendications 1 et 8), I'dme rigide est sim-
plement collée sur la face interne de ['enveloppe
souple et sert 3 la fixation d’éléments disposés
en dehors de ladite enveloppe.

Ce mode de fixation présente toutefois un
double inconvénient:

— il n'offre également qu’une faible résistance
a I'arrachement sous des efforts de poussée
appliqués en direction de lintérieur de
I'enveloppe souple, car cette résistance est
uniguement celle de la colle utilisée pour
I'assemblage ou celle de I'enduction inté-
rieure du tissue enduit constituant ladite
enveloppe;

— il ne permet pas de maintenir durablement
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une bonne étanchéité autour des orifices
exécutés dans |'enveloppe souple pour le
passage des organes de fixation.

La présente invention a notamment pour but
de remédier aux inconvénients susmentionnés
des dispositifs et procédés du genre de ceux qui
sont décrits dans les documents FR—A—
1250899 et US—A—2 979 064 et utilisés
pour doter les structures gonflables d’au moins
une dme rigide apte a controler la déformation
d'une partie de la surface desdites structures
gonflables et/ou & constituer 'embase d’'un dis-
positif de fixation.

Cet objectif est atteint grdce au procédé et
au dispositif de I'invention selon les revendica-
tions 1 et 8 suivant lesquels I'dme rigide ou
embase est revétue totalement d'une couche
d'un élastomere de synthése ou de caoutchouc
formant un enrobage au moyen duquel elle est
soudée ou collée a l'intérieur de I'enveloppe
souple, et en ce qu'une flasque ou feuille
d’'étanchéité est soudée et collée a la fois sur
ledit enrobage, par sa portion centrale, et sur la
face interne de !|’enveloppe souple, par sa
portion débordante.

Gréce a l'invention, on obtient un assem-
blage extrémement résistant des structures gon-
flables et de leurs supports ou accessoires,
compte tenu du fait que les efforts de traction
ne peuvent engendrer aucun décollement des
embases, tandis que la résistance a l'arrache-
ment de ces derniéres sous des efforts de pous-
sée est trés importante.

D'autre part, on réalise une étanchéité par-
faite et durable autour des orifices permettant le
passage des tiges des organes de fixation.

Ces buts, caractéristiques et avantages, et
d’autres encore, ressortiront mieux de Ia
description qui suit et des dessins annexés dans
lesquels:

La tigure 1 est une vue en coupe montrant
un exemple de réalisation d'une embase d'un
dispositif de fixation solidarisée au tissu enduit
d'une enveloppe gonflable, suivant le procédé
de l'invention.

La figure 2 est une vue en coupe d'un autre
exemple d'exécution de I'embase d'un dis-
positif de fixation fixée au tissue enduit d'une
enveloppe gonflable, a8 l'aide du procédé de
I'invention.

La figure 3 est une coupe transversale d'une
structure gonfiable pourvue d'une dme rigide
constituant I'embase de moyens de fixation,
cette structure constituant, par exemple, I'un
des boudins gonflables d'une embarcation
pneumatique.

La figure 4 illustre la fixation de cette struc-
ture sur un support constitué, par exemple, par
la coque rigide d'une embarcation pneu-
matique semi-rigide partiellement représentée.

La figure 5 est une vue partielle, en coupe
longitudinale, illustrant la fixation de la partie
postérieure d'une coque rigide sur I'extrémité
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arriere d'un flotteur constitué par une structure
gonflable suivant I'invention.

La figure 6 est une vue partielle, en coupe
longitudinale, représentant la fixation d'un
tableau support de moteur sur {extrémité
arriere d'un flotteur.

La figure 7 est une vue partielle, en coupe
longitudinale, illustrant la fixation d'un support
de beaupré a I'avant de la structure gonflable
d'une embarcation pneumatique.

On se reporte auxdits dessins pour décrire
des exemples de réalisation intéressants,
quoique nullement limitatifs, des structures
gonflables selon I'invention.

Pour la concision de 'exposé qui suit, on se
référe a |'application particuliérement intéres-
sante de l'invention & la fabrication d'embarca-
tions pneumatiques. Cependant, on précise
encore que les structures gonflables reven-
diquées peuvent étre affectées & des destina-
tions diverses telles que réalisation de flotteurs
pour hélicoptéres ou autres aéronefs, réser-
voirs, piscines, et..., I'énumération ci-dessus
n’étant aucunement exhaustive.

Les structures gonflables auxquelles s"appli-
que linvention comprennent une enveloppe
souple 1, de préférence exécutée au movyen
d'un tissu enduit tel que, par exemple, un
tissu en fibres naturelles ou synthétiques
enrobé de caoutchouc, ou de P.V.C., ou autre
élastomeére de synthése.

D’autre part, ces structures gonflables com-
portent au moins une &me rigide 2 sur au moins
une partie de leur surface et disposée a l'inté-
rieur desdites structures, cette dme rigide con-
stituant une embase d’au moins un dispositif de
fixation. )

Cette 4me ou renfort rigide peut avoir toutes
formes, profils ou dimensions souhaitables, en
fonction de la nature ou de la destination de la
structure gonflable & laquelle elle est incorporée.
Elle peut étre exécutée en tous matériaux con-
venables (matiére plastique rigide, métal, etc.).

Les dmes rigides planes ou en forme sont
incorporées a la structure gonflable, avant la
finition de cette derniére, et I'dme rigide 2 ou
chaque ame rigide des structures gonflables est
totalement noyée ou sertie dans un enrobage 3
d'un élastomére de synthése ou de caout-
chouc, au moyen duquel elle est ensuite soudée
ou collée sur la face interne de |'enveloppe
souple 1 constituant lesdites structures. Une
flasque ou feuille d'étanchéité 4 de dimension
plus importante que celle de I'dme rigide ou
embase 2 recouvre cette derniére et est soudée
ou collée, par tout procédé adéquat, a la fois sur
I'enrobage 3 par sa portion centrale 4a, et sur la
face interne du tissu enduit constituant
I'enveloppe souple par sa portion débordante
4b.

L'enrobage de la ou des embases peut étre
exécuté a I'aide de tout procédé de moulage ou
d'adhérisation convenable, notamment en fonc-
tion du matériau dans lequel est ou sont
réalisées la ou lesdites embases (métal ou
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matiére plastique rigide} et de la nature de la
matiére d'enrobage.

Selon un mode d'exécution préféré, la
matiére d'enrobage servant au coliage des
dmes ou embases rigides est identique 3 la
matiére de P'enduction du tissu enduit dans
lequel est exécutée l'enveloppe souple de la
structure gonflable.

Par exemple, si l'enveloppe souple de la
structure gonflable est constituée & I'aide d'un
tissu de polyamide 6/6 {Nylon) enduit de poly-
chioropréne (Néopréne) ou de polyéthyléne
chlorosulfoné (Hypalon), I'embase des dis-
positifs de fixation sera partiellement ou
complétement revétue d'uiie couche de poly-
chloropréne ou de polyéthyléne chlorosulfoné,
respectivement, gr8ce a laquelle elle sera
ensuite soudée sur la face interne de ladite
enveloppe.

Cette soudure peut étre effectuée & |'aide de
tout procédé adéquat, suivant la nature de la
matiére d’enrobage et de I'enduction, & chaud
ou a froid, par exemple, par vulcanisation,
collage au moyen d'une colle appropriée,
soudure par ultra-sons ou par courant haute fré-
quence, etc...

D'autre part, la flasque ou feuille d'étan-
chéité 4 est, de préférence, exécutée dans un
tissu enduit dont I'enduction est avan-
tageusement réalisée dans une matiére iden-
tique a celle de I'enrobage 3 de I'embase 2 et &

celle de Venduction du tissu enduit de
I'enveloppe souple 1.
On décrit ci-aprés quelques exemples

pratiques de mise en oeuvre du procédé seion
I'invention.

La figure 1 illustre la fixation d'un anneau 5
tel qu'un anneau d’amarrage ou de. remor-
quage, sur une structure gonflable telle qu'un
flotteur d'embarcation pneumatique.

Selon cet exemple d'application, le flotteur
constitué par une enveloppe souple 1
comporte, d I'avant, une 4me ou embase rigide
2 solidaire d'une tige filetée émergente 6 sur
laguelle est monté I'anneau 5 maintenu par un
écrou 7. L'embase rigide 2 du dispositif de fixa-
tion est complétement noyée dans un enrobage
3 de caoutchouc naturel ou synthétique duquel
émerge la tige filetée 6 dudit dispositif formée
d'une seule piéce avec ladite embase qui est
soudée sur la face interne du tissue de
I'enveloppe souple 1 au moyen dudit enrobage.

En outre, pour offrir une garantie absoiue
d'étanchéité, une flasque ou feuille d'étan-
chéité 4 de dimension plus importante recouvre
I'embase 2 et est collée, par tout procédé adé-
guat, a la fois sur 'enrobage 3, par sa portion
centrale 4a, et sur la face interne du tissu
enduit constituant I'enveloppe 1, par sa portion
débordante 4b.

Selon lI'exemple de réalisation illustré a la
figure 2, le moyen de fixation est constitué par
un écrou borgne 8 solidaire de I'embase 2 et qui
peut étre avantageusement formé d’une seule
piéce avec cette derniére.
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Dans ce cas également, l'embase est
complétement enrobée d’'une couche de caout-
chouc naturel ou synthétique 3 comportant un
orifice disposé en regard de |'entrée de ['écrou
8. Elle est soudée au tissu enduit 1 constituant
I'enveloppe souple de la structure au moyen
dudit enrobage.

Un trou est ménagé dans ladite enveloppe en
correspondance de [l'orifice  permettant
d'accéder a I'écrou, pour autoriser le passage
d'une vis 9 ou autre tige filetée servant, par
exemple, a la fixation d’accessoires tels que
taquet 10.

Bien entendu, suivant sa destination,
I'embase 2 peut étre solidaire de plusieurs
écrous borgnes 8, de fagon & autoriser un
assemblage au moyen d'un nombre corre-
spondant de vis 9.

La figure 3 illustre une structure gonflable 1
constituant, par exemple, l'un des flotteurs
d'une embarcation pneumatique.

Le fond de cette structure comporte une 4me
rigide 2 rigidement solidaire de tiges filetées 6
réguliérement réparties suivant sa longueur et
émergeant sur la surface inférieur de ladite
structure.

La figure 4 représente la fixation amovible de
cette structure sur le bord supérieur 11a d'une
coque rigide 11 réalisée, de maniere connue en
soi, en métal, en polyester, en bois ou en tout
autre matériau convenable. A cet effet, ledit
bord supérieur présente des trous pour le
passage des tiges 6; I'assemblage étant réalisé
au moyen d'écrous 7 se vissant sur les extré-
mités filetées desdites tiges. Un joint d’assem-
blage et d'étanchéité 12 est, de préférence,
interposé entre les surfaces en contact de la
structure gonflable et du support (coque 11).

L'extrémité postérieure des structures gon-
flables 1 (figures 5 et 6) constituant les flot-
teurs des ambarcations pneumatiques peut
également comporter, de maniére avantageuse,
une ame rigide 2 plate et de forme corre-
spondant au profil intérieur desdits flotteurs.
Cette 8me rigide est rigidement solidaire de
tiges filetées 6 émergeant sur la face arriére des
boudins 1.

Ces tiges filetées permettent: soit la fixation
de la paroi postérieure 11b de la coque rigide
11 correspondant & la poupe de I'embarcation
et constituant le tableau arriére pour l'installa-
tion d'un moteur {figure 5) dans le cas d’embar-
cations semi-rigides, soit d'un tableau support
de moteur 13 amovible (figure 6), par exemple
dans le cas de bateaux pneumatiques sans
coque rigide.

La figure 7 illustre la fixation d'un support de
beaupré 14 & l'avant d'un flotteur gonflable 1
dont la proue est pourvue d'une dme rigide 2
solidaire de tiges filetées 6 traversant des trous
gue présente ledit support de peaupré;
I'assemblage étant obtenu, de la maniére pré-
cédemment indiquée, au moyen d’écrous se
vissant sur les extrémités filetées desdites tiges.

De la méme fagon, il est possible de fixer un
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élément en forme sur la proue de I'embarcation
pneumatique, afin de constituer une étrave
favorisant la progression sur I'eau.

Revendications

1. Structure gonflable constituée d'une
enveloppe souple (1) de préférence exécutée au
moyen d’un tissu enduit et dont au moins une
portion de la face intérieure est recouverte par
une dme rigide constituant une embase (2} d'au
moins un dispositif de fixation (6, 8) carac-
térisée en ce que l'embase (2) est revétue
totalement d’une couche (3) d'un élastomére de
synthése ou de caoutchouc formant un
enrobage au moyen duquel elle est soudée ou
collée & 'intérieur de I'enveloppe souple (1), et
en ce qu'une flasque ou feuille d’étanchéité (4)
est soudée ou collée a Ia fois sur ['enrobage (3)
par sa portion centrale (4a), et sur la face
interne de I'enveloppe souple (1} par sa portion
débordante (4b).

2. Structure gonflable suivant la revendica-
tion 1, caractérisée en ce que |'enrobage (3)
assurant la liaison de |'embase (2) et de
Yenveloppe souple (1) est réalisée dans une
matiére identique & celle de l'enduction du
tissu enduit dans lequel est exécutée ladite
enveloppe.

3. Structure gonflable suivant la revendica-
tion 2, caractérisé en ce que la flasque ou feuille
d'étanchéité (4) est exécutée dans un tissu
enduit dont F'enduction est réalisée dans une
matiére identique & celle de I'enrobage (3) de
I'embase (2} et & celle de |'enduction du tissu
constituant I'enveloppe souple (1).

4, Structure gonflabie selon la revendication
1, caractérisée en ce que ladite 4me rigide (2)
est rigidement solidaire d’'un moyen de fixation
(6, 8) accessible 3 I'extérieur ou de I'extérieur de
ladite structure.

B. Structure gonflable selon la revendica-
tion 4, caractérisée en ce que ledit dispositif de
fixation est constitué par une ou plusieurs tiges
filetées (6) émergeant a [extérieur de
I'enveloppe souple (1) de ladite structure et
destinée(s) a la réception d'écrou(s) de blocage
(7).

6. Structure gonflable suivant la revendica-
tion 4, caractérisée en ce que ledit moyen de
fixation est constitué par un ou plusieurs écrous
borgnes (8) accessible(s) de [I'extérieur de
I'enveloppe souple (1) de ladite structure et
destiné(s) a la réception de vis (9).

7. Structure gonflable selon l'une quel-
congue des revendications 1, 4, b et 6, carac-
térisée en ce que 'embase (2) est formée d'une
seule piéce avec le moyen de fixation (6, 8).

8. Procédé de fabrication et/ou de fixation
d'une structure gonflable constituée d'une
enveloppe souple (1), de préférence exécuiée
au moyen d’'un tissu enduit et dotée d'un dme
rigide constituant une embase (2) d’au moins
un dispositif de fixation (6, 8) caractérisé en ce
que I'embase rigide (2) est totalement noyée ou
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sertie dans un enrobage (3) d’'un élastomére de
synthése ou de caoutchouc au moyen duquel
elle est ensuite soudée ou collée sur la face
interne de [‘enveloppe souple (1), et en ce
qu'une flasque ou feuille d'étanchéité {4) est
enfin soudée ou collée a la fois sur |'enrobage
(3) par sa portion centrale (4a), et sur la face
interne de I'enveloppe souple (1), par sa por-
tion débordante (4b).

9. Procédé de fabrication et/ou de fixation
d'une structure gonflable suivant la revendica-
tion 8, caractérisé en ce que I'on emploie, pour
I'exécution de I'enrobage (3), de I'dme rigide ou
embase (2), une matiére identique & celle de
I'enduction du tissu dans lequel est réalisée
I'enveloppe souple {1} de ladite structure.

10. Procédé de fabrication et/ou de fixation
d'une structure gonflable selon la revendica-
tion 9, caractérisé en ce que la flasque ou feuille
d’'étanchéité {4) est exécutée au moyen d'un
tissu enduit dont I'enduction est réalisée dans
une matiere identique & celle de I'enrobage (3)
de I'embase (2) et & celle de I'enduction du
tissue constituant l'enveloppe souple (1).

11. Embarcation pneumatique du genre
comportant un ou plusieurs boudins ou flot-
teurs gonflables, caractérisée en ce que ce ou
ces derniers est ou sont constitués par une
structure gonflable réalisée suivant l'une quel-
congue des revendications 1 & 7, ou exécutée
selon la procédé de I'une quelcongue des reven-
dications 8 a 10. '

12. Embarcation pneumatique semi-rigide
suivant la revendication 11, du genre compre-
nant également une coque rigide (11) carac-
térisée en ce que lesdits boudins ou flotteurs
gonflables (1) et ladite coque (11) sont assu-
jettis au moyen des dispositifs de fixation (2, 3,
4, 6, 7, 8} équipant la structure gonflable
réalisée suivant l'une quelconque des reven-
dications 1 & 7 ou exécutée selon le procédé de
'une quelconque des revendications 8 & 10.

Patentanspriiche

1. Aufblasbare Struktur bestehend aus einer
biegsamen Hulle (1), die vorzugsweise aus
beschichtetem Gewebe hergestellt ist und bei
der mindestens ein Teile der inneren Ober-
flaiche mit einem steifen, einen Verankerungs-
teil (2) bildenden Steg von mindestens einer
Befestigungseinrichtung (6, 8) abgedeckt ist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Veranker-
ungsteil (2} vollstdndig mit einer aus synthe-
tischem Elastomeren oder aus Gummi beste-
henden Schicht (3) abgedeckt ist, wobei diese
Schicht eine Umhiillung bildet durch welche
das Teil {2) an die Innenwandung der biegs-
amen Halle (1) angeschweisst oder angeklebt
ist, und dass ein Flansch oder Dichtungsfolie (4)
mit seinem Mittelteil {(4a) an der Beschichtung
(3) und mit seinem Uberlappenden Teil (4b) an
der Innenwandung der biegsamen Hiille (1)
gleichzeitig geschweisst oder geklebt ist.

2. Aufblasbare Struktur geméss Anspruch 1,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Beschich-
tung (3), die die Verbindung zwischen dem Ver-
ankerungsteil (2) und der biegsamen Hiille (1)
gewidhrleistet, aus einem Werkstoff hergestellt
ist, der demjenigen der Beschichtung des
beschichteten Gewebe, aus welchem die
genannte Hiille hergestellt ist, entspricht.

3. Aufblasbare Struktur geméass Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Flansch oder
Dichtungsfolie (4) aus einem beschichteten
Gewebe besteht, dessen Beschichtung aus
einem Werkstoff hergestellt ist, der dem-
jenigen der Beschichtung (3) des Verankerung-
steils {2) sowie demjenigen der Beschichtung
des Gewebes das die beigsame Hiille (1) bildet,
entspricht.

4. Aufblasbare Struktur geméss Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der genannte
steife Steg (2) mit einer Befestigungsein-
richtung (6, 8) fest verbunden ist, die von innen
oder von aussen der genannten Struktur zugén-
glich ist.

5. Aufblasbare Struktur geméss Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die genannte
Befestigungseinrichtung  aus  einer oder
mehreren Gewindestangen {6) besteht, die sich
nach aussen aus der beigsamen Hiille (1) der
genannten Struktur erstrecken und zur Auf-
nahme von Blockierungsmutter(n) (7) bestimmt
sind.

6. Aufblasbare Struktur geméss Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die genannte
Befestigungseinrichtung aus einer oder
mehreren Blindlochmuttern {8) besteht, die aus-
serhalb der biegsamen Hille (1) der genannten
Struktur zugédnglich sind und zur Aufnahme von
Schrauben (9) bestimmt sind.

7. Aufblasbare Struktur geméss einem der
Anspriche 1, 4, 5 und 6, dadurch gekennzeich-
net, dass der Verankerungsteil (2) mit der Befe-
stigungseinrichtung (6, 8), aus einem Teile
besteht.

8. Verfahren zur Herstellung und/oder zur
Befestigung einer aufblasbaren, als biegsame,
vorzugsweise aus beschichtetem Gewebe her-
gestellte Hille (1) ausgebildeten Struktur, die
mit einem steifen, einen Verankerungsteil (2)
mindestens einer Befestigungseinrichtung (6, 8)
bildenden Steg versehen ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der steife Verankerungsteil (2)
ganz innerhalb einer Beschichtung (3} aus syn-
thetischem Elastomeren oder Gummi einge-
taucht oder eingelegt ist, mit welcher er als-
dann mit der Innenwandung der biegsamen
Hille (1) verschweisst oder verklebt ist, und
dass dann Flansch oder Dichtungsfolie an der
Beschichtung (3) mit seinem mittleren Teil {4a)
und an der Innenwandung der biegsamen Hiille
{1) mit seinem (berlappenden Teil (4b) gleich-
zeitig angeschweisst oder angeklebt ist.

9. Verfahren zur Herstellung und/oder zur
Befestigung einer aufblasbaren Struktur nach
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zur
Herstellung der Beschichtung (3) des steifen
Steges oder Verankerungsteils (2) ein Werk-
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stoff verwendet wird, der dem der Beschich-
tung des Gewebes der biegsamen Hiille (1) der
genannten Struktur entspricht.

10. Verfahren zur Herstellung und/oder zur
Befestigung einer aufblasbaren Struktur nach
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flansch oder Dichtungsfolie (4) aus einem
beschichteten = Gewebe besteht, dessen
Beschichtung aus einem Werkstoff hergestellt
ist der demjenigen der Beschichtung (3) des
Verankerungsteils (2) sowie demjenigen der
Beschichtung des Gewebes das die biegsame
Hiille (1) darstellt, entspricht.

11. Aus einem oder mehreren aufblasbaren
Schwimmkorpern bestehendes Wasserfahr-
zeug dadurch gekennzeichnet, dass der oder die
Schwimmkérper aus einer geméss einem der
Anspriiche 1 bis 7 ausgebildeten Struktur
besteht bzw. bestehen oder geméss dem Ver-
fahren nach einem der Anspriiche 8 bis 10 her-
gestellt worden ist bzw. sind.

12. Halbsteifes Wasserfahrzeug nach An-
spruch 11, das weiterhin eine steife Schale (11)
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die
genannten aufblasbaren Schwimmkdrper (1)
und die genannte Schale (11) mittels Befesti-
gungseinrichtungen (2, 3, 4, 6, 7 und 8) mitein-
ander verbunden sind, wobei die Befestigungs-
einrichtungen die nach einem der Ansprliche 1
bis 7 hergestellte oder gemass dem Verfahren
nach einem der Anspriiche 8 bis 10 agefertigte
aufblasbare Struktur, ausstatten.

Claims

1. Inflatable structure constituted by a
flexible envelope (1) preferably made with a
coated fabric and at least a portion of the inner
face of which is covered by a rigid core
constituting a base (2) of at least one fixing
device (6, 8) characterised in that the base (2) is
entirely coated with a layer (3) of a synthetic
elastomer or of rubber forming an enrobing by
means of which it is welded or glued to the
interior of the flexible envelope (1), and in that a
sealing pad or sheet (4) is welded or giued both
on the enrobing {3) by its central portion (4a)
and on the internal face of the flexible envelope
{1) by its peripheral portion (4b).

2. Inflatable structure according to claim T,
characterised in that the enrobing (3) ensuring
the connection of the base (2) and the flexible
envelope (1) is made of a material identical to
that of the coating of the coated fabric from
which the said envelope is made.

3. Inflatable structure according to claim 2,
characterised in that the sealing pad or sheet
{4) is made of a coated fabric the coating of
which is carried out in a material identical to
that of the enrobing (3) of the base (2) and to
that of the coating of the fabric constituting the
flexible envelope (1).

4, Inflatable structure according to claim 1,
characterised in that the said rigid core (2) is
rigidly fast with a fixing means (6, 8) accessible
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at the exterior or from the exterior of the said
structure.

5. Inflatable structure according to claim 4,
characterised in that the said fixing device is
constituted by one or more threaded rods (6)
emerging at the exterior of the flexible envelope
{1) of the said structure and serving for the
reception of a lock nut(s} (7).

6. Inflatable structure according to claim 4,
characterised in that the sald fixing means is
constituted by one or more blind nuts (8) acces-
sible from the exterior of the flexible envelope
(1) of the said structure and serving for the
reception of screws (9).

7. Inflatable structure according to any one
of claims 1, 4, 5 and 6, characterised in that the
base (2) is formed in a single piece with the
fixing means (6, 8).

8. Process of manufacture and/or fixation of
an inflatable structure constituted by a flexible
envelope (1), preferably made with a coated
fabric and provided with a rigid core constitut-
ing a base (2) of at least one fixing means (6, 8)
characterised in that the rigid base (2) is totally
immersed or enclosed in an enrobing (3) of a
synthetic elastomer or of rubber by means of
which it is then welded or glued on the inner
face of the flexible envelope (1), and in that a
sealing pad or sheet (4) is finally welded or
glued both on the enrobing (3} by its central
portion (4a) and on the internal face of the
flexible envelope (1) by its peripheral portion
{4b).

9. Process of manufacture and/or fixation of
an inflatable structure according to claim 8,
characterised in that there is employed, for the
manufacture of the enrobing (3), of the rigid
core or base (2), a material identical to that of
the coating of the fabric of which the flexible
envelope (1) of the said structure is made.

10. Process of manufacture and/or fixation of
an inflatable structure according to claim 9,
characterised in that the sealing pad or sheet
(4) is made from a coated fabric the coating of
which is made from a material identical to that
of the enrobing (3) of the base (2} and to that of
the coating of the fabric constituting the flexible
envelope (1).

11. Pneumatic boat of the kind comprising
one or more inflatable chambers or floats,
characterised in that this or these latter is or are
constituted by an inflatable structure made
according to any one of claims 1 to 7, or manu-
facture according to the process of any one of
claims 8 to 10.

12. Semi-rigid pneumatic boat according to
claim 11, of the kind comprising also a rigid hull
(11) characterised in that the said inflatable
chambers or floats (1) and the said hull (11} are
secured together by means of fixing devices (2,
3. 4, 6, 7, 8) with which is equipped the inflat-
able structure made according to any one of
claims 1 to 7 or manufactured according to the
process of any one of claims 8 to 10.
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