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(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la domeniul tehnologiilor

informationale, §i anume la un procedeu de
aplicare a marcajului de identificare pe obiecte
materiale dure.

Procedeul, conform inventiei, include apli-
carea pe o suprafatd a obiectului a unui numar
de identificare, a unei grile informationale si, cu
ajutorul unui jet de gaz, a unor particule
obtinute la volatilizarea suprafetei interioare a
carcasei unui dispozitiv dotat cu o duza
ultrasonicd, in interiorul cireia este amplasat un
corp ermetic din material translucid, de forma
cilindricd, umplut cu un gaz inert, In care sunt
electrozi, totodata

introdusi  doi suprafata
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interioard a carcasei este executatd dintr-un
material volatil, absorbant de lumina, volatilizarea
se cfectueaza la descarcarea electrici intre
electrozi cu energia de 800...5000 J, durata
impulsului de 107...107 s si frecventa impulsu-
rilor de 1...10 Hz, iar iesirea duzei ultrasonice se
plaseaza in apropierea grilei informationale.

Rezultatul constd in majorarea productivitatii
de aplicare a marcajului.
Revendicari: 3

Figuri: 2



(54) Method for application of identification tag on solid material objects

(57) Abstract:
1
invention relates to the field of

The
information technology, namely to a method
for application of identification tags on solid
material objects.

The method, according to the invention,
includes the application on a surface of the
object of an identification number, an
information grid and, using a gas jet, particles
obtained upon evaporation of the inner surface
of the housing of a device equipped with a
supersonic nozzle, inside which is installed a
sealed body of translucent material, of a

cylindrical shape, filled with an inert gas, in
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which are introduced two electrodes, the inner

surface of the housing being made of
evaporable light-absorbing material, the
evaporation is carried out upon the electric
discharge between the electrodes with the
energy of 800...5000 J, pulse duration of 10’
3..10” s and pulse frequency of 1...10 Hz, and
the output of the supersonic nozzle is located
near the information grid.

The result is to increase the tag application
productivity.

Claims: 3

Fig.: 2

(54) Cnoco6 HaHeceHUs] MICHTU(PHUKAIIMOHHONH METKH HA TBEepabIe

MaTC¢pPHAJIBHBIC 00bEKThI

(57) Pegepar:
1
H3o00perenne  oTHOCHTCS K OONIacTH
UH(GOPMAIIMOHHBIX TEXHOIOIHH, 4 HMEHHO K
CIIOCO0y  HAHECEHHS  UICHTU(DHKAITMOHHBIX
METOK Ha TBEP/IBIC MATCPHAIBHBIC 00HEKTHI.
Croco0, COrmacHO H300PCTEHHI0, BKITIO-
YaeT HAHECCHHE Ha IIOBEPXHOCTh OOBEKTa
WICHTU(HKAMHOHHOIO  HOMepa, HH(pOpMa-
ITHOHHOH CETKU H, ¢ IIOMOIIIBIO Ta30BOH CTPyH,
YACTHI[ MOJYYCHHBIX IIPH HCIIAPCHHH BHYT-
PCHHEH ITOBEPXHOCTH KOXYXa YCTPOUCTBA,
OCHAIIICHHOTO  CBEPX3BYKOBBIM  COILIOM,
BHYTPH KOTOPOT'O YCTAHOBIICH T€PMETUUCCKHH
KOPILYC U3 CBETOIPO3PAYHOrO MaTepuala,

3aIIOTHCHHBIH

IJIMHIPHYECKOR  (hOpMBL,
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HHCPTHLIM T'a30M, B KOTOpBIfI BBCACHBI JIBa

AIIEKTPOJIA, IPHIEM BHYTPECHHSS ITOBEPXHOCTH
KO)KyXa BBIIONHECHA H3 HCHApAEMOrO CBETO-
HOTJIOMIAIOIIEr0 MaTepHala, HCIapeHue OCy-
IIIECTBILIETCS. TIPH  AIIEKTPHUECKOM  paspsjie
Mexy anekTpogamu ¢ saepruei B 800...5000
JIK, JUIMTEIRHOCTH HMITYIIhCa 10%...10°¢ u
gactore wnmuyiascoB 1...10 I'm, a Bbexog
CBEPX3BYKOBOI'O COILIA PacIoiaraercs BOIM3N
HH(GOPMAITMOHHOH CETKH.

Pe3yipraT COCTOUT B YBEIHUCHUH IIPOH3-
BOJUTEILHOCTH HAaHECCHUSI METKU.

I1. hopmyisr: 3

@ur.: 2
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul tehnologiilor informationale, i anume la un pro-
cedeu de aplicare a marcajului de identificare pe obiecte materiale dure.

Este cunoscut procedeul de identificare a resurselor materiale, care se utilizeaza
pentru identificarea resurselor conducatoare de electricitate. Conform acestui pro-
cedeu se efectueaza aplicarea pe matricea individuald a unor spoturi cu descércare
lectricd intre electrod si matricea Insasi [1].

Mai este cunoscut un procedeu de identificare a resurselor materiale dure prin
atribuirea numerelor de identificare, prin aplicarea matricei informationale si inter-
calarea in ea a amestecului de diverse particule cu ajutorul jetului de gaz [2].

Un asemenea procedeu permite de a identifica si metalele, si dielectricele. Cu toate
acestea, la incercarea de a intercala particulele prin procedeul gazodinamic in aliajele
extradure §i in ceramicd tehnologia nu da rezultate. Viteza subsonicd a fluxului de gaz
nu este capabild sd asigure intercalarea particulelor in aliajele extradure si sd formeze
pe ele o suprafatd cu structurare complicatd. A realiza aceasta in regim continuu cu un
jet ultrasonic este costisitor din punctul de vedere al energeticii.

De asemenea este cunoscut un procedeu de identificare a resurselor materiale dure
prin atribuirea numerelor de identificare, aplicarea matricei informationale si inter-
calarea In ea a amestecului de diverse particule formate la explozia unor sarmulite in
urma descarcdrii electrice in interiorul invelisului dotat cu duza ultrasonica [3].

Acest procedeu nu poseda productivitate inaltd. De fiecare datd, cand se foloseste
explozia sarmulitelor, este necesar ca pe locul sarmulitei care s-a evaporat sa fie
instalatd o noua sarmulitd. Totusi, frecventa repetarii impulsurilor poate fi realizatd nu
mai des decat o datd in 5...7 min. O crestere esentiald a productivitatii poate fi
obtinutd numai prin pastrarea principiului de bazd §i renuntarea in acelasi timp la
sarmulite.

Problema pe care o rezolva inventia este majorarea productivititii de aplicare a
marcajului.

Procedeul de aplicare a marcajului de identificare pe obiecte materiale dure
include aplicarea pe aceeasi suprafatd a unui numdr de identificare, a unei grile
informationale §i, cu ajutorul unui jet de gaz, a unor particule obtinute la volatilizarea
suprafetei interioare a carcasei unui dispozitiv dotat cu o duza ultrasonicd, in interiorul
careia este amplasat un corp ermetic din material translucid, de forma cilindrica,
umplut cu un gaz inert, in care sunt introdusi doi ¢lectrozi, totodatid suprafata
interioard a carcasei este executatid dintr-un material volatil, absorbant de lumina,
volatilizarea se efectucazd la descircarca electrica intre electrozi cu energia de
800...5000 J, durata impulsului de 107°...107 s si frecventa impulsurilor de 1...10 Hz,
iar iesirea duzei ultrasonice se plaseazd in apropierea grilei informationale. Suprafata
interioard a carcasei este executatd din ebonitd. Corpul este executat din sticld de
cuart.

Rezultatul constd In majorarea productivitatii de aplicare a marcajului.

In fig. 1 este prezentat schematic dispozitivul pentru realizarea procedeului propus.
Acest dispozitiv este amplasat deasupra obiectului, pe suprafata cdruia se atribuie
marcajul de identificare care contine un numar de identificare 1, o grild informationald
2, particule 3. Deasupra grilei informationale 2 se instaleaza carcasa 4 unui dispozitiv
dotat cu o duza ultrasonicd 5. In interiorul carcasei 4 pe suporturi dielectrice 6 se
instaleazd un corp ermetic 7 din material translucid, de forma cilindricd, umplut cu
gaz inert 8. Corpul ermetic 7 este inzestrat cu electrozi 9, care, la randul lor, sunt
conectati cu sursa de curent 10. Cu numarul 11 este indicat conditional contactorul
(intrerupdtorul).

In fig. 2 este prezentati schematic imaginea obtinuti in urma realizirii pro-
cedeului.
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La inchiderea circuitului cu ajutorul elementului 11 prin circuit trece impuls de
curent, ca rezultat intre electrozi 9 apare un cordon de plasma cu temperaturd inalta
luminoasd de pana la 30000 K. Acest proces se caracterizeaza printr-un inalt
coeficient de transformare a energiei electrice in energie luminoasd. Un coeficient
deosebit de inalt de transformare se observa in timpul umplerii corpului ermetic 7 cu
gaz inert 8. Fluxul de lumina, trecdnd prin invelisul translucid, se distribuie pe
suprafata interioara a carcasei 4. Totodatd, in interstitiul dintre carcasd 4 si corpul
ermetic 7 se mareste presiunea prin salturi si toate particulele obtinute la vaporizarea
suprafetei interioare a carcasei 4 cu vitezd ultrasonicd ajung pe grila informationald 2,
patrunzdnd adanc si formand o suprafatd cu structurd complicati. Esenta acestel
structurdri constd in topirea superficiald si in saturarea straturilor subtiri de suprafatd
ale obiectului cu produsele de emanare ale suprafetei interioare a carcasei 4. In baza
de date se introduc concomitent numarul de identificare 1 §i grila informationald 2 cu
particulele 3 intercalate aleatoriu in ea. Pentru obtinerea urmatorului marcaj de
identificare nu este necesard nici o Inlocuire. Instalatia care functioneazd conform
procedeului dat poate spori productivitatea de mai multe ori si poate realiza citeva
descarcari pe secunda. Daca este necesar, unghiul de inclinare a duzei ultrasonice fata
de grila informationald 2 se alege in mod individual pentru fiecare dintre impulsuri.

Energia de descércare n corpul ermetic din material translucid de forma cilindrica
se modifica de la 800 pana la 5000 J, cAnd durata impulsului este de la 10~ pand la 10°
> s 5i frecventa impulsurilor de la 1 pana la 10 Hz. Daci energia de descircare este mai
micad de 800 J nu se efectueaza scurgerea supersonica a particulelor de fotoeroziune,
iar cand energia depaseste 5000 J, se mareste brusc uzura invelisului translucid.
Durata impulsului de la 107 p4na la 10™ s este caracteristici pentru descircarea in
mediul inert. Cand frecventa impulsurilor este mai mare de 10 Hz, se mareste brusc
uzura Invelisului translucid.

Exemplu de realizare a procedeului

Carcasa 4 este executatd din ebonitd, care are suprafatd absorbantd de lumina.
Corpul ermetic de forma cilindrica 7 este executat din sticld de cuart si este umplut cu
argon sau cripton 8. In timpul descircirii electrice intre electrozi 9 in mediul inert 8
apare un cordon de plasma relativ subtire cu temperatura de strilucire de la 25000
pana la 30000 K. Energia de descércare variaza de la 800 pand la 5000 J. Timpul
descircarii a fost estimat cu 107 s. Parametrii selectati dau posibilitatea de a dezvolta
o putere de la 800.000 pand la 2.000.000 W. Corpul ermetic 7, executat din cuart
transparent, admite pana la 100.000 de impulsuri fard distrugerea etangeitatii lui. Cand
flash-urile de lumind ating puteri de megawati si interstitiul este neinsemnat (3...4
mm), temperatura suprafetei interioare a carcasei 4 atinge cdteva mii de grade, ceea ce
permite de a atinge regimul de evaporare. Un regim indezirabil este frecventa
impulsurilor mai mare de 5 Hz. Drept distantd optima dintre duza ultrasonica si grila
de identificare poate fi luat interstitiul egal cu 5...15 cm. Dacd interstitiul este mai
mare de 100 cm, viteza particulelor scade considerabil, ceea ce face imposibild
intercalarea eficientd a particulelor pe suprafata obiectului.

Pe cale experimentald s-a depistat cd procesul de baza care participd la formarea
suprafetei marcajului este formarea jetului ultrasonic, care succede actiunii mecanice
asupra marcajului de identificare cu produsele de explozie. Structurile in forma de
crater formate posedd particularitate de nerepetare. Astfel, se propune o tehnologie de
formare a suprafetei marcajului de identificare cu structuri polifazice, diverse din
punctul de vedere al morfologiei, care nu pot fi repetate.
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(57) Revendicari:

1. Procedeu de aplicare a marcajului de identificare pe obiecte materiale dure,
care include aplicarea pe aceeasi suprafatd a unui numar de identificare, a unei grile
informationale §i, cu ajutorul unui jet de gaz, a unor particule obtinute la volatilizarea
suprafetei interioare a carcasei unui dispozitiv dotat cu o duza ultrasonicd, in interiorul
careia este amplasat un corp ermetic din material translucid, de forma cilindrica, umplut
cu un gaz inert, in care sunt introdusi doi electrozi, totodatd suprafata interioard a
carcasei este executatd dintr-un material volatil, absorbant de lumind, volatilizarea se
efectueaza la descdrcarea electricd Intre electrozi cu energia de 800...5000 J, durata
impulsului de 107...10” s si frecventa impulsurilor de 1...10 Hz, iar iesirea duzei
ultrasonice se plaseaza in apropierea grilei informationale.

2. Procedeu, conform revendicérii 1, in care suprafata interioard a carcasei este
executatd din ebonita.

3. Procedeu, conform revendicarii 1, in care corpul este executat din sticla de
cuart.

Sef Sectie: COLESNIC Inesa
Examinator: DUBASARU Nina
Redactor: LOZOVANU Maria
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