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L'invention a trait & un appareil pour le remplissage d'élé-
ment de construction creux, et notamment de briques, & l'aide d'une
substance semi-liquide, telle que du bé&ton cellulaire, en vue d'aug-
menter la qualité de barriére thermique et de résistance mécanigue
de 1'é&lément considéré.

On sait réaliser le calorifugeage des murs en disposant une
couche isolante intermédiaire entre des éléments de construction
creux., Ce systéme assure bien le résultat recherché, mais il exige
beaucoup de main d'oeuvre et de temps. Les matilres isolantes uti-
lisées ne contribuent pas & augmenter la résistance statique du mur
ou autre.

L'invention vise & résoudre le probl&me qui consiste & traiter
des &léments de construction creux, en particulier des briques, par
remplissage de leurs espaces intérieurs d'une mani&re rationnelle
telle qu'ils comportent de meilleures valeurs d'isolement thermique
en méme temps qu'une résistance mécanique plus &levée, notamment a
la rupture, par rapport aux mémes éléments non remplis.

Conformément 3 l'invention pour résoudre ce probléme on utilise
une surface porteuse rigide &quipée d'un revétement superficiel
élastique sur lequel les &léments de construction creux & remplir re-
posent avec leurs ouvertures orientées vers le haut, on agence au-
dessus de ces &léments un récipient propre & recevoir la matiére
de remplissage, ce récipient étant pourvu d'au moins une ouverture
de sortie propre a déverser cette matidre dans les espaces intérieurs
des &léments, et enfin 1l'on prévoit des moyens transporteurs pour
déterminer un mouvement relatif entre le récipient et les €léments
creux.

On parvient ainsi & remplir simultanément de fagon tré&s ration-
nelle et par des moyens simples les espaces intérieurs de plusieurs
&éléments de construction creux & l'aide d'une matiére appropriée.

Le dessin annexé, donné 3 titre d'exemple, permettra de mieux
comprendre l'invention, les caractéristiques qu'elle présente et
les avantages qu'elle est susceptible de procurér :

Fig. 1 est une vue en perspective d'un appareil propre
3 remplir des briques creuses par le moyen d'un &cran profilé et
d'une trémie de remplissage mobile.

Fig. 2 est une vue en perspective d'une variante dans
laguelle les &léments creux sont déplacés par un tapis transporteur
au droit de la trémie de remplissage.

En fig. 1 une entrée d'alimentation 10 est reliée & un tuyau
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d'amenée 11 qui débouche dans une trémie 12. Celle-ci, gui regoit
ainsi la matidre de remplissage 21, comporte dans le bas une fente
de sortie 13. On peut éventuellement prévoir des moyens, tels par
exemple gu'un tiroir coulissant, pour permettre d*obturer cette
fente quand on le désire. La trémie 12 est solidaire d'un chafiot
15 susceptible de se déplacer dans le sens horizontal sur des rails
14. Ces derniers s'étendent paralld@lement & une surface porteuse
rigide ou plateau 16 sur lequel est disposé un rev&tement élasti-
que 17, fait par exemple de mousse de polyuréthane, de caoutchbuc
cellulaire ou de caoutchouc ordinaire. Le revé@tement 17 est recou-
vert par une couche ou feuille 18 &tanche a 3 1'eau et de faible épais-
seur, par exemple en polyé&thyléne. C'est sur cette feuille ou cou-
che 18 qu'on dispose les corps creux intéressés 19, tels notamment
que des briques, de mani&re & ce que leurs espaces intérieurs s'ou-
vrent vers le haut. On &tablit ainsi des groupes comprenant par
exemple douze pi&ces. Sur le dessin le groupe 20 a déja été rempli
de la mati&re 21, le groupe 22 est en cours de remplissage et le

_groupe 23 est encore vide,

-~

- En fig. 1 la trémie 12 a &té représentée 3 une position un
peu plus haute qu'elle ne l'est dans la réalité, cela afin de per-
mettre de mieux apercevoir les briques creuses. La matiére de rem-
plissage 21 qui se trouve dans la trémie sort de celle-ci & tra-
vers la fente 13 et s'écoule dans les espaces intérieurs des bri-
ques, de sorte qu'on remplit ainsi & la fois toute une rangée de
ces espaces. Pour &viter que la matiére en &coulement ne remplisse
pas seulement les espaces précités, mais ne vienne recouvrir la face
supérieure des briques, on a prévu un &cran profilé 29 découpé a
la fagon d'une grille en conformité avec les parties pleines ou cloi-
sons de celles-ci, Cet &cran 29 comporte un bord 30 replié en direc-
tion du haut. Sur sa face inférieure on a prévu une matidre &lasti-
que 32 conformée de fagon que la masse de remplissage 21 qui sort de
la trémie 12 ne puisse venir s'infiltrer entre les briques et au-
dessous de celles-ci. La grllle constitutive de 1l'écran 29 est &ta-
blie de manlére 3 recouvrir les cloisons ou partles pleines des
brigques creuses et par conséquent 3 ne laisser libres que les es-
paces intérieurs de celles-ci en vue de permettre leur remplissage
par la matiére venant de la trémie, Lorsqu'on a rempli une rangée
ou groupe de briques, on souléve 1'&cran 29 pour le disposer sur
le groupe suivant & remplir. On deplace alors sur les rails 14

1 ensemble de la trémie 12 et de 1' cran ainsi soulevé La matiére
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élastique 32 prévue contre la face inférieure dudit écran 29 peut
&tre constituée par exemple par du caoutchouc usuel, du caoutchouc
cellulaire ou de la mousse de polyuré&thane.

Le revétement élastique 177prévu sur le plateau 16 emp&che que
la masse de remplissage déversée dans les espaces intérieurs de cha-
que brique ne puisse s'&chapper par en-dessous, le poids de la bri-
gue assurant l'étanchéité au contact de la couche 18, Par ailleurs
la matiére élastique 32 prévue contre la face inférieure de 1l'écran
29, fait que la matiére 21 ne peut s'infiltrer sur le cbté des es-
paces intérieurs.

On a représenté en fig. 2 une variante de réalisation dans
laquelle les briques creuses sont disposées sur un tapis transpor-
teur 35 pour venir passer au droit d'une trémie de remplissage 41.
Sur ce transporteur 35 on a prévu une surface porteuse ou plateau
16 pourvu d'un revétement élastique 17 sur lequel les briques repo-
sent. Les briques 37 non encore remplies‘se trouvent en amont de
la trémie 41. Celles référencées 38 sont en cours de remplissage

-~

tandis que celles 39 sont déja remplies, La trémie 41 est fixée &
un bras 42 rigidement solidaire d'un support 43 monté & poste fixe.
La canalisation d'amenée 44 perme£ de déverser dans la-trémie la
matidre de remplissage 21, Celle-ci s'é&coule par un certain nombre
de tuyéres 46 pour parvenir aux'espacés intérieurs des briques
creuses., L3a encore les tuyéres 46 peuvent @tre équipées de moyens

-

d'obturation & commande individuelle ou commune. Dans cette forme
d'exécution 4 chaque espace est associée une tuyére individuelle.
Il serait &galement possible de disposer un &cran profilé sur les
briques de la méme manidre que celle exposée en référence a fig. 1.
Dés qu'un groupe d'espaces intérieurs a été rempli, on met en marche
le tapis transporteur 35 pour réaliser un déplacement>te1 que le
groupe suivant vienne se situer en-dessous des tuy@res. Les briques
ainsi garnies de masse de remplissage parviennent ensuite dans une
étuve adjacente 48. La trémie 41 et &ventuellement 1'&cran profilé
29, lorsqu'on utilise celui-ci, sont maintenus fixes, tandis que le
plateau 16 peut se déplacer dans le sens de la flé&che A, Mais il
serait bien entendu &galement possible de déplacer au contraire la.
trémie 41 et l'écran 29 par rapport au plateau.

Un procédé pour l'utilisation de l'appareil décrit consiste
d disposer en rangées sur le revétement élastique les &léments
de construction creux, et notamment des briques. On place ensuite
1'écran 29 sur l'un des groupes d'éléments et l'on remplit de matié-
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re les espaces intérieurs de ceux-ci par le moyen de la trémie. En
effectuant un décalage relatif entre la surface porteuse et 1l'é&cran,
on améne la trémie au droit du groupe de briques suivant pout rem—
plir &galement celles-ci. Le processus se répéte ensuite pour les

~groupes successifs. On peut avantageusement dimensionner la trémie

ou autre récipient de maniére que sa capacité corresponde au rem-
plissage des espaces intérieurs d'un groupe de briques ou autres élé-
ments creux se trouvant au-dessous dudit récipient.

Les &léments de construction creux intéressés peuvent &tre
non seulement des briques mais aussi des pierres pour plafond,

~des blocs en ciment ou en matié&re plastique etc,... La masse de

remplissage est preferablement faite de béton cellulaire n'ayant
pas encore commencé & durcir, mais il est &galement possible d'u-
tiliser d'autres substances de remplissage tellés par exemple que
du béton léger, de la mousse de polyuréthane ou de polystyrol, des
matiéres résistantes au rayonnement etc... -

Ce qui convient le mieux, c'est un bé&ton cellulaire constitué
par du ciment, de l'eau et une substance moussante. On choisit la
proportion de cette dernlere de fagon & obtenir un poids spécifi-
que d'environ 250 kg/m r la conductivité thermique &tant de 1'ordre
de 0, 08 kcal/m h°C Des briques creuses faites en argile cuite et
dont les espaces intérieurs ont &té remplis de béton cellulaire _
comportent un haut pouvoir d'isolement thermique, une grande résis-
tance 3 la compression et une plus importante capacité d'accumula-
tion de chaleur. ' _

Dans le cas d'une fabrication en grande quantité, les proces-
sus peuvent 8tre léxgement automatisés par mise en oeuvre de dis-
positifs appropriés de commande et de contrble,

Il doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui précéde
n'a été donnée qu'a titre d'exemple et qu'ellerné limite nullement
le domaine de 1'invention dont on ne sortirait pas en remplégant
les détails d'exécution décrits par tous autres &quivalents.
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"REVENDTICATTIONS
1. Appareil pour le remplissage d'éléments de construction

creux, et notamment de briques, par le moyen d'une matiére semi-
liguide, et plus particuli&rement de bé&ton cellulaire, en vue d'éle-
ver leurs valeurs d'isolement thermique et de résistance mécanigque
caractérisé en ce qu'il comprend une surface porteuse rigide (16)
pourvue d'un recouvrement superficiel &lastique (17, 18) sur le=~
quel les &€léments creux a remplir (19 ; 37) sont disposés de manié-
re que leurs espaces intérieurs s'ouvrent en direction du haut, un
récipient (12 ; 41) situé au-dessus des &léments pour recevoir la
matiére de remplissage (21), ce récipient comporﬁant au moins une
ouverture d'écoulement (13 ; 46) pour assurer l'amenée de la matig-
re dans les espaces intérieurs des &éléments, et des moyens trans-
porteurs (14, 15 ; 35) propres & réaliser un déplacement relatif en-
tre le récipient (12 ; 41) et les &léments (19 ; 37).

2. Appareil suivant la revendication 1, destiné au remplissage
de briques creuses dispos@es par groupes, caract@risé en ce que la -
surface porteuse (16) est fixe et en ce que le récipient (12), réa-
lisé sous la forme d'une trémie allongée, peut se déplacer sur des
rails (14) suivant la longueur de la surface porteuse (16), cette
trémie comportant dans le bas au moins une ouverture de sortie (13)
pour le remplissage simultané d'une rangée d'espaces (fig. 1).

3. Appareil suivant la revendication 1 destiné au remplissage
de briques creuses disposées, caractérisé en ce que la surface por-
teuse (16) repose sur un tapis transporteur (35), tandis que le
récipient, réalisé sous la forme d'une trémie de remplissage (41),
est disposé d poste fixe et comporte plusieurs ouvertures obturables
qui permettent de remplir simultanément tout un groupe de briques
creuses (37) (fig. 2). . '

4. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé en ce que
sur la surface portéuse (16) est disposé& un revétement (17) fait
de mousse de polyuréthane ou de caoutchouc cellulaire, dont la face
supérieure est recouverte d'une couche (18) étanche i 1l'eau.

5. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé en ce
qu'il y est prévu un écran (29) profilé en forme de grille et pour-
vu d'un bord relevé (30), cet écran comportant contre sa face infé-
rieure une matidre €élastique (32) conformée de fagon & ne décou-
vrir 3 chaque fois que lés espaces intérieurs des-briqueS'creuses
situées au-dessous d'elle, cela afin d'éviter gue les faces exté-
rieures des.Briques (19,,37) ne soient recouvertes par la masse de
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remplissage (21).

6. Appareil suivant la revendication 5, caractérisé en ce
que l'écran (29) s'étend sur un groupe de briques creuses (19 ; 37)
et en ce que les dimensions de la grille de profil de cet &cran cor-
respondent aux parties pleines ou cloisons des briques. '

7. Appareil suivant 1'ensemble des revendications 2 et 5, carac-
térisé en ce que la trémie de remplissage (12) et 1l'&cran profilé
(29) se déplacent de concert. - ' '

8. Appareil suivant la revendication 1, caractérisé en ce
que la capacité du récipient (12 ; 41) est é&tablie de fagon a per-
mettre de remplir compl&tement & chaque fois les espaces intérieurs
d'un groupe de briques creuses situé au-dessous de ce récipient..

9, Procédé pour l'utilisation d'un appareil suivant la reven-
dication 1, caractérisé en ce qu‘on dispose les @léments de cons-
truction creux (19) sur le recouvrement &lastique (17, 18), en ce
qu'on place de fagon &tanche sur la face supérieure de ces &léments
un &cran profilé (29) et en ce gu'on améne au-dessus de cet écran
une trémie de remplissage (12), en ce gu'on remplit d'une masse de
rempllssage appropriée-les espaces intérieurs des &léments qui se
trouvent au-dessous de la fente d'ouverture (13) de la trémie, et
en ce qu'ensuite on déplace horizontalement le recouvrement &lasti-
que (17, 18) dans une mesure telle que les espaces intérieurs
d'un nouveau groupe d'éléments creux viennent se situer au-dessous
de la trémie (12), le processus &tant ensuite répété.

10. Procédé suivant la revendication 9, caractérisé en ce que
la masse de remplissage est constituée par du béton cellulaire com-
portant un poids spécifique d'environ 250 kg/m3._
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