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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 に 間 接 的 に 印 刷 す る 方 法 で あ
っ て 、 前 記 方 法 が 、
ａ ． 加 熱 し た を 提 供 す る 工 程 ；
ｂ ． 表 面 お よ び 前 記 表 面 中 に 複 数 の キ ャ ビ テ ィ を 有 す る イ ン ク を す る
に 充 分 な 表 面 エ ネ ル ギ ー を 有 す る 材 料 を 含 む 用 具 を 提 供 す る 工 程 ；
ｃ ． に イ ン ク を 適 用 す る 工 程 ；
ｄ ． 前 記 イ ン ク を 実 質 的 に 乾 燥 ま た は 硬 化 さ せ る 工 程 ；
ｅ ． 前 記 熱 を 、 そ の 上 に 適 用 さ せ た イ ン ク を 含 む 前 記 成 形 部 と 接 触 さ せ る 工
程 ；
ｆ ．

；
ｇ ． 前 記 イ ン ク を に 転
写 す る 工 程 ；
ｈ ． を 急 冷 さ せ て 、 を 形 成 さ せ る 工 程 ； お よ び
ｉ ． を 前 記 成 形 部 か ら 取 り 外 す 工 程 、
を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 成 形 部 材 料 が 、 約 １ ４ ダ イ ン ／ セ ン チ メ ー ト ル 約 ３ ２ ダ イ ン ／ セ ン チ メ ー ト ル の
表 面 エ ネ ル ギ ー を 有 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
ａ ． ； お
よ び
ｂ ． の 少 な く と も 一 部 に 表 出 さ れ る イ ン ク で あ っ て 、 前 記 イ ン ク が 前 記 突 起 の 表
面 積 の １ ０ ％ 未 満 の 上 に あ る イ ン ク 、
を 含 む 物 品 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

突 起 の 並 び と 該 突 起 の 間 の 領 域 を 有 す る 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム

熱 可 塑 性 溶 融 物
成 形 部 を 有 し 、 離 型

、 成 形
前 記 成 形 用 具 の 前 記 表 面
前 記 成 形 用 具 の 前 記 表 面 の

可 塑 性 溶 融 物

前 記 熱 可 塑 性 溶 融 物 に 、 前 記 成 形 用 具 の キ ャ ビ テ ィ に 対 応 し ２ ： １ よ り 大 き い ア ス ペ
ク ト 比 を 有 す る 突 起 の 並 び と 前 記 成 形 用 具 の 表 面 に 対 応 す る 前 記 突 起 の 間 の 領 域 を 形 成 す
る 工 程

前 記 成 形 用 具 の 表 面 か ら 前 記 突 起 の 間 の 領 域 の 前 記 熱 可 塑 性 溶 融 物

前 記 熱 可 塑 性 溶 融 物 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム
前 記 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム

～

少 な く と も 片 側 に は 複 数 の 突 起 と 前 記 突 起 の 間 の 領 域 と を 含 む 熱 可 塑 性 フ ィ ル ム

前 記 片 側



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の 方 法 は 、 テ ク ス チ ャ ー を 有 す る 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム の 上 に 間 接 的 に
印 刷 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 方 法 が 、 ａ ） 加 熱 し た 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 溶 融 物 を 提 供 す
る 工 程 ； ｂ ） 表 面 お よ び 前 記 表 面 中 に 複 数 の キ ャ ビ テ ィ を 有 す る テ ク ス チ ャ ー を 含 み 、 イ
ン ク を す る に 充 分 な 表 面 エ ネ ル ギ ー を 有 す る 材 料 を 含 む 、 成 形 部
（ ｍ ｏ ｌ ｄ ｉ ｎ ｇ  ｐ ｏ ｒ ｔ ｉ ｏ ｎ ） を 有 す る 成 形 用 具 （ ｔ ｏ ｏ ｌ ） を 提 供 す る 工 程 ； ｃ
） 前 記 テ ク ス チ ャ ー に イ ン ク を 適 用 す る 工 程 ； ｄ ） 前 記 イ ン ク を 実 質 的 に 乾 燥 ま た は 硬 化
さ せ る 工 程 ； ｅ ） 前 記 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 溶 融 物 を 、 そ の 上 に 適 用 さ せ た イ ン ク を 含 む
前 記 成 形 部 と 接 触 さ せ る 工 程 ； ｆ ） 前 記 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 溶 融 物 に テ ク ス チ ャ ー を 形
成 さ せ る 工 程 で あ っ て 、 こ こ で 、 前 記 テ ク ス チ ャ ー が 、 前 記 成 形 表 面 の テ ク ス チ ャ ー を 反
転 さ せ た 、 複 数 の 突 起 と 前 記 突 起 の 間 の 領 域 と を 含 む 工 程 ； ｇ ） 前 記 イ ン ク を 前 記 成 形 部
か ら 前 記 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 溶 融 物 に 転 写 す る 工 程 ； ｈ ） 前 記 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク 溶
融 物 を 急 冷 さ せ て 、 熱 可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム を 形 成 さ せ る 工 程 ； お よ び ｉ ） 前 記 熱
可 塑 性 プ ラ ス チ ッ ク フ ィ ル ム を 前 記 成 形 部 か ら 取 り 外 す 工 程 、 を 含 む 。
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