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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 ・ 多 孔 性 担 体 、
・ 完 成 触 媒 の 重 量 に 対 す る 酸 化 物 の 重 量 ％ で 表 わ し た 量 で １ ～ ３ ０ 重 量 ％ の 、 周 期 律 表 第
Ｖ Ｉ Ｂ 族 元 素 か ら な る 群 か ら 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 の 触 媒 金 属 お よ び
・ 完 成 触 媒 の 重 量 に 対 す る 酸 化 物 の 重 量 ％ で 表 わ し た 量 で ０ ～ ２ ． ２ 重 量 ％ の 、 第 Ｖ Ｉ Ｉ
Ｉ 族 元 素 の う ち か ら 選 ば れ た 少 な く と も １ 種 の 非 貴 金 属 触 媒 金 属 を 含 み 、 第 Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 非
貴 金 属 元 素 と 第 Ｖ Ｉ Ｂ 族 元 素 と の 原 子 比 が ０ ． ４ 未 満 で あ り 、 水 銀 圧 入 法 に よ っ て 測 定 し
た 総 細 孔 体 積 が ０ ． ５ ～ １ ． ５ ｃ ｍ ３ ／ ｇ の 間 で あ り 、 担 体 の メ ソ 細 孔 の 分 布 が ４ ０ ～ １
７ ０ Å の 間 の 直 径 に 集 中 し て い る 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 完 成 触 媒 の 重 量 に 対 す る 酸 化 物 の 重 量 ％ で 表 わ し た 第 Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 非 貴
金 属 元 素 の 量 が 少 な く と も ０ ． １ ％ で あ る 請 求 項 １ に 記 載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 完 成 触 媒 の 重 量 に 対 す る 酸 化 物 の 重 量 ％ で 表 わ し た 第 Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 非 貴
金 属 元 素 の 量 が ２ ％ 未 満 で あ る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 完 成 触 媒 の 重 量 に 対 す る 酸 化 物 の 重 量 ％ で 表 わ し た 第 Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 非 貴
金 属 元 素 の 量 ． ９ ％ 未 満 で あ る 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 完 成 触 媒 の 重 量 に 対 す る 酸 化 物 の 重 量 ％ で 表 わ し た 第 Ｖ Ｉ Ｂ 族 金 属 の
量 が ５ ～ ２ ０ ％ の 間 で あ る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 第 Ｖ Ｉ Ｂ 族 金 属 が モ リ ブ デ ン ま た は タ ン グ ス テ ン で あ る 請 求 項 １ ～ ５
の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 第 Ｖ Ｉ Ｉ Ｉ 族 非 貴 金 属 元 素 が ニ ッ ケ ル ま た は コ バ ル ト で あ る 請 求 項 １
～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 ニ ッ ケ ル お よ び モ リ ブ デ ン を 含 有 す る 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か に 記 載
の 触 媒 。
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　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 モ リ ブ デ ン を 含 有 す る 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 Ｂ Ｅ Ｔ 表 面 積 が ５ ０ ｍ ２ ／ ｇ よ り 大 で あ り 、 直 径 が ５ ０ ０ Å よ り 大
き い 細 孔 中 の 細 孔 体 積 が 少 な く と も ０ ． １ ｃ ｍ ３ ／ ｇ で あ る 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か に 記
載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 硫 黄 を 含 有 す る 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 請 求 項 １ ～ １ １ の い ず れ か に 記 載 の 触 媒 を 用 い て 、 沸 点 が ５ ２ ０ ℃
よ り も 高 い 化 合 物 お よ び 硫 黄 を 含 有 す る 炭 化 水 素 系 原 料 装 入 物 を 水 素 化 転 化 お よ び ／ ま た
は 水 素 化 精 製 す る 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 請 求 項 １ ２ 記 載 の 、 触 媒 を 使 用 し て の 金 属 含 有 炭 化 水 素 系 原 料 装 入
物 の 水 素 化 転 化 お よ び ／ ま た は 水 素 化 精 製 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 固 定 床 に お い て 、 ３ ２ ０ ～ ４ ５ ０ ℃ の 間 の 温 度 で 、 約 ３ Ｍ Ｐ ａ ～ 約
３ ０ Ｍ Ｐ ａ の 水 素 分 圧 下 、 毎 時 触 媒 １ 体 積 当 り 原 料 装 入 物 約 ０ ． ０ ５ ～ ５ 体 積 の 空 間 速 度
で 操 作 す る 請 求 項 １ ２ ま た は １ ３ に 記 載 の 炭 化 水 素 系 原 料 装 入 物 の 水 素 化 転 化 お よ び ／ ま
た は 水 素 化 精 製 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 沸 騰 床 に お い て 、 ３ ２ ０ ～ ４ ７ ０ ℃ の 間 の 温 度 で 、 約 ３ Ｍ Ｐ ａ ～ 約
３ ０ Ｍ Ｐ ａ の 水 素 分 圧 下 、 毎 時 触 媒 １ 体 積 当 り 原 料 装 入 物 約 ０ ． １ ～ １ ０ 体 積 の 空 間 速 度
で 操 作 す る 請 求 項 １ ２ ま た は １ ３ に 記 載 の 炭 化 水 素 系 原 料 装 入 物 の 水 素 化 転 化 お よ び ／ ま
た は 水 素 化 精 製 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 該 方 法 で 使 用 す る 原 料 装 入 物 が 、 常 圧 蒸 留 残 油 、 直 接 蒸 留 で 生 じ た
減 圧 蒸 留 残 油 、 脱 ア ス フ ァ ル ト 油 、 お よ び 転 化 過 程 で 生 じ た 残 油 か ら な る 群 か ら 選 ば れ た
も の で あ り 、 該 原 料 装 入 物 を そ の ま ま で ま た は 炭 化 水 素 系 溜 分 ま た は 炭 化 水 素 溜 分 混 合 物
で 希 釈 し て 用 い る 請 求 項 １ ２ ～ １ ５ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 転 化 流 出 液 の 一 部 を 該 方 法 実 施 中 の 装 置 の 上 流 へ 再 循 環 で き る 請 求
項 １ ２ ～ １ ６ の い ず れ か に 記 載 の 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ の 触 媒 は 、 沸 点 が ５ ２ ０ ℃ よ り も 高 く 、 硫 黄 お よ び 場 合 に よ り 属 を も 含 有 す る 原 料
装 入 物 を 転 化 さ せ る こ と の で き る あ ら ゆ る タ イ プ の プ ロ セ ス で 使 用 す る こ と が で き る 。 原
料 装 入 物 は 、 た と え ば 、 常 圧 直 接 蒸 留 の 残 油 、 減 圧 直 接 蒸 留 の 残 油 、 脱 ア ス フ ァ ル ト 油 、
た と え ば コ ー ク ス 化 、 固 定 床 、 沸 騰 床 ま た は 流 動 床 で の 水 素 化 転 化 に 由 来 す る も の な ど の
転 化 プ ロ セ ス で 生 じ た 残 分 で あ っ て よ い 。 こ れ ら の 原 料 装 入 物 は 、 そ の ま ま で 、 ま た は 、
軽 質 カ ッ ト 油 （ 英 語 名 Ｌ ｉ ｇ ｈ ｔ 　 Ｃ ｙ ｃ ｌ ｅ 　 Ｏ ｉ ｌ の 頭 文 字 を と っ て Ｌ Ｃ Ｏ ） 、 重 質
カ ッ ト 油 （ 英 語 名 Ｈ ｅ ａ ｖ ｙ 　 Ｃ ｙ ｃ ｌ ｅ 　 Ｏ ｉ ｌ の 頭 文 字 を と っ て Ｈ Ｃ Ｏ ） 、 傾 瀉 （ デ
カ ン ト ） 油 （ 英 語 名 Ｄ ｅ ｃ ａ ｎ ｔ ｅ ｄ 　 Ｏ ｉ ｌ の 頭 文 字 を と っ て Ｄ Ｏ ） 、 ス ラ リ ー お よ び
軽 油 溜 分 、 と り わ け 英 語 名 で Ｖ Ｇ Ｏ （ Ｖ ａ ｃ ｕ ｕ ｍ 　 Ｇ ａ ｓ 　 Ｏ ｉ ｌ ） と 呼 ば れ る 減 圧 蒸
留 で 得 ら れ た も の か ら な る 群 か ら 選 ば れ た 炭 化 水 素 溜 分 ま た は 炭 化 水 素 溜 分 混 合 物 で 希 釈
し て 、 使 用 で き る 。 重 質 原 料 装 入 物 は 、 通 常 、 ３ ０ ０ ℃ よ り も 高 い 初 留 点 、 ５ ２ ０ ℃ よ り
も 高 い 沸 点 を も つ 分 子 １ 重 量 ％ 以 上 、 １ 重 量 ％ を 超 え る Ｓ 含 量 、 １ ０ ０ 重 量 ｐ ｐ ｍ を 超 え
る 窒 素 含 量 、 １ ｐ ｐ ｍ を 超 え る 金 属 Ｎ ｉ ＋ Ｖ 含 量 、 ０ ． ２ ％ を 超 え る ヘ プ タ ン 中 沈 澱 性 ア
ス フ ァ ル テ ン 含 量 な ら び に 高 い 、 典 型 的 に は １ ０ ０ ℃ で １ ０ Ｃ ｓ ｔ 以 上 の 粘 度 を 呈 す る 。
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