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{57) Kivonat

A taldimany targya oOntémassza, kiidndsen konyvhai
mosogatok, szaniter formatestek, konyhai munkalapok
&s mas hasonidk eldallitasara, amely akrildtmonomer-
alapti zagyot és az &ntdmassza tBmegere szamitott
45-85 Wmeg% szervetlen t8itdanyagot tartalmaz, oly
moédon, hogy a thltbanyagrész egy elsd és egy maso-
dik tdltbanvag-frakcidt foglal magaban, amely elsé tol-
iGanyag-frakcié részecskéi toratlen, egyenletes szem-
cse formajlak és a masodik téltdanyag-frakcid ré-
szecskéinek fajlagos slirisége nagyobb, mint az elsd

A leiras terjedelme 6 oldal

frakci6 részecskéie, a masodik t6ltbanyag-frakcid ré-
szecskéinek fajlagos siirlisége 23,3 g/cmS és a maso-
dik tditbanyag-frakcid részecskéi t6rt, egyensciien
szemcse formajiak, és az elsé tditéanyag-frakcid t5-
megrésze nagyobb, mint a méasodik frakcid t6meg-
része.

A taldimany vonatkozik tovabbé a talalmany szerinti
Ontémassza felhasznalasaval elééllitolt konyhai moso-
gatékra, szaniter formatestekre és konyhai munkala-
pokra is.

Az eurdpai szabadalom ellen, megadasanak az Eurdpai Szabadaimi Kéziényben valé meghirdetésétsl szamitott kilenc honapon
bellil, felszélalast lehet benyijtani az Eurdpai Szabadalmi Hivatalnal. (Eurépal Szabadaimi Egyezmény 99. cikk (1))

badalmi Hivatal nem vizsgalia.

A forditast a szabadalmas az 1995, évi XXX, Grvény 84/H. §-a szerint nyidjtotia be. A forditas tartalmi helyességét a Magyar Sza-
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A taldlmany egy 6ntbmasszara vonatkozik kiidndsen
konyhai mosogatdk, szaniter formatestiek, konyhai
munkalapok vagy mas hasonidk elbaiiitasahoz, amely
gy akrilatmonomer-alapl zagyot (szirupot), valamint
gy szervetlen tSliSanyagot tartalmaz, amely az &ntd-
massza 45-85 tOmeg%-at képezi. A taldimany vonat-
kozik tovabba az ilyen Sntbmasszakbdl eldallitott kony-
hai mosogatdkra, szaniter formatestekre és konyhai
munkalapokra.

Az ilyen formatestek altalaban jelentds abraziv, va-
lamint hémérsékieti igénybevételnek vannak kitéve
ugy, hogy a dbrzsaliésagnak, valamint a meleg-hideg
ciklusoknak valé ellenaillasnak alapvet8 jelent8sége
van. Az EP 0 381 101 A1 szamil szabadalmi leirasbdl
ismert az dntBmasszakban olyan tltGanyagok fethasz-
naldsa, amelyek ibretlen, egyenletes szemceseformaval
rendelkeznak. Mivel az ilyen toltbanyag-részecskék
namesak az ontémasszak j6 folyasi tulajdonsagat és
igy a formatestek eifallitasanak megkdnnyitését ered-
ményezik, hanem ezaltal lehetség van arra, hogy a
i6it6anyag-részecskék az &ket kdriilvevs akrilatmatrix-
ban relative nagy t8ltéssiiriséget érjenek el, ami a for-
matestek j0 dorzsaliésaganak és az ilyen ontdmasszak
széles kord felhasznadlasanak 6 feltétele.

A gyakorlatban ismételten kiderll, hogy kiiidndsen
az igényes formajt formatestek elGallitasanal a kész-
terméken Ugynevezett folyasi vonalak mutatkoznak. Ez
killdndsen megmutatkozik a kétedényes dupla moso-
gatotalaknal, de megfigyeihetbk nagyobb, nem strukiu-
rait feliletek esetében is, mint amilyenek példaul a nem
strukturalt csépdgtetdtaicak a konyhai mosogatoknal,
vagy megmutatkozik a konyhal munkalapoknal is. A fo-
yasi vonal olyan, a t6ltési folyamat soran kialakuld vi-
zualisan észlelhatd és igy zavard jelenség, amalynél a
tBitbanyag az dntbmassza Onidse sordn egy iranyba
orientalddik. liven zavard orientacié bekdvetkezik az
EP 0 361 101 szamu szabadalmi leiras szerint javasolt
t6retien, egyenletes szemcseformaji Gitdanyag alkal-
mazésa esetén is, bér ezen 8lianyagok kialakitasuk
&s egymashoz viszonyitott elrendezfdésiik révén nem
kellene, hogy hajlamosak legyenek az dntbmassza fo-
lyasanal ilyen orientacié kialakitéséara.

Az ilyen folyasi vonalak mennyiségatdl! fliggden, ki-
idndsen konyhai mosogatdknal vagy munkalapoknal
azok bizonyos meghatdrozott mindségek esetén mar
nem eladhatok és azért ezeket a termékeket ki keli va-
{asziani és ezek selejtet jelentenek.

Tovabba, az el8zdekben leirt &niémasszaknal
problémat jelent az is, hogy kildnisen nagy Git6-
anyag-tartalom esetén a felilet kdzelében lyukak kép-
z6dnek, ami ugyancsak azi jelenti, hogy az ilyen 6nté-
masszakbdl elGallitott konyhal mosogatok, illetve for-
matestek nem eladhatadk.

Az EP 1207 180 A1 szadmd szabadalmi leirasban
szaniter formatestek elballitdsara alkalmas dnté-
masszat ismertetnek, amely egy akrilatmonomert tar-
talmazd zagyot, adalékként wollasztonitot és egy wol-
laszionittol eltérd szervellen tblitdanyagot tartaimaz.

AWO 95/23825 szamii iratban dntbmasszat ismer-
tetnek milanyag formataestek elBallitasdhoz, amely
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szervetlen téitGanyaggal 1616t mianyag matrixot tar-
talmaz, amely téltéanyag két {(a) és (b) frakciot foglal
magaban, amely (a) frakcid részecskéinek szemcse-
nagysaga 98 tdmeg%-ban <150 pum és a szemcsék a
mianyag matrixban iényegében egyenietesen vannak
elosziatva, és a (b) frakcidban a szemcsenagysag ké-
rilbellil 300 um és koriiibelil 3000 pm k&z46Hi érték, és
a {b) frakcid mennyisége a formatest fellleti rétegében
lagaldbb 30 tdmeg% a t6itdt maétrix ieljes tbmegére vo-
natkoztatva.

A DE 43 04 494 A1 szam( szabadalmi leirdsbhan
&ntdmasszat ismertetnek milanyag formatestek eléalli-
tadsadhoz, amely egy folyeékony monomer skriladtkompo-
nenst, egy részecske formajl mianyagot és agy ré-
szecske formaju szervetlen anyagot tartaimaz.

Az US 4 413 089 szamu szabadalmi leirasban egy
keverdket ismertetnek polimeatil-metakrilat formatestek
eldallitdsdhoz, amely polimerizalt metil-meatakrilatot, alu-
minium-trihidratot és vas-oxid-pigmentet tartalmaz.

A taldimanyunk célia, hogy a formatestek kildnd-
sen a konvhai mosogatok, szaniter formatestek és
konvhai munkalapok elballitasanal a fentiekben leirt je-
lenségekkel Osszefiggd selejthanyadot csdkkentsiik,
és ehhez alkalmas dntdmasszét biztositsunk.

A fenti célkitlizést az 1. igénypont szerinti &ntd-
masszaval teljesijik.

Az dntémassza elsd Witdanyag-frakcidjaban a tBits-
anyag-részecskék fajlagos slrlisége elbnydsen
<2,8 g/icm? és a masodik Witanyag-frakcicban a t6ité-
anyag-részecskék fajlagos slrlisége >3,3 g/om?.

Meglepd maodon azt talaltuk, hogy a két tdltdanvag-
frakcid alkalmazéasaval — amelynél az egyik frakcidban
a szemcseék tlretlen, egyenletes szemcse formajlak,
mint azt az EP 0 381 101 szamd iratban javasoltdk, és
a masodik tditéanyag-frakeié fajlagos slrlisége na-
gyobb — a kapott formatesteknél a folyasi vonalak
mennyisége jelentbsen lecsdkken, akar teljesen meg is
szlinnek.

Az elsé tSit8anyag-frakcidban fethasznalasra keriiid
részecskék kdzepes részecskemérete 100-200C um
k&zott érték lehet, mint azt az EP 0 361 101 szamu irat-
ban ismertették és ezzel ismert médon a formatestek-
nek szdmos jo tulajdonsag biztosithatd. Ezek a pozitiv
tulajdonsagok megmaradnak a taldimany szerinti 6ntd-
massza fethasznalasaval eiéaliiiott formatesteknél is.

A masodik tditdéanyag-frakciéban a részecskék ké-
zepes részecske mérete 1-2000 um, elénydsen
10-100C pum, még elbnydsebben 50-500 um kdzat
érték.

A masodik tbltGanyag-frakcidban jelen [&vd ré-
szacskék nagyobb fajlagos slrlsége az dntdmassza-
ban a részecskéknek olyan (lepedési viselkedést kdl-
csindz, ami ellenhat a folyasi vonalak kialakuldsanak.

A két tbitbanyag-frakeid fajlagos slrlsége kdzbtt
kildnbség — amely sziikséges a megfeleld szedimen-
t3cits tulajdonsagok kialakitasahoz — egyrészt fligg az
elsf frakcidban 1év8 szemcsék fajlagos siirfiségéidl,
masrészt az ontdmassza viszkozitasatol.

Az Ontbmassza viszkozitasat altaldban ugy alitjuk
be, hogy a titdanyag-frakcidk részecskéinek szedi-
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mentacidja megfeleiben gatolt legyen az &ntbiorma ki-
toltéséhez, és igy az 6ntbmassza jol feldolgozhatd le-
gyen. Masrészrdl bizonyos dekoracios célok elérése
&rdekében sziikseges lehet a tditbanyag feldisitasara
a formatestek [athatd fellletén. A viszkozitdsra befo-
lyassal van a részecskék formaja és a részecskék
nagysaga is.

Az Ontbmassza viszkozitdsa gyakran kériibelid
4 Pa-s és kKOriilbellll 7 Pa-s k6z6i 4rték, ha szilikat toi-
tGanyagot alkalmazunk az elsd tliBanyag-frakcidban
{fajlagos slrség koridbelll 2,65 giom®) amely 1SHS-
anyag téretlen, egvenietes részecske formaju és aila-
Gos részecskemérete 50 um és 800 pm k&zatt érték.

A talalmany szerinti masodik t8it6anyag-frakeid —
amelynél a részecskék t0rt, egyenetien formajtak — fel-
hasznaldsaval az slsd és masodik WHlidanyag-frakcidk
kdzotti mar 0,5 g/em® értékii fajlagos striségkildnb-
ség is jelentds szadimentacios kiildnbséget hoz létre
viszonyitva a hasonio kis viszkozitdsu dntbmasszak-
hoz.

Nagyobb fajlagos sfir(iségkilidnbségek ezt a hatést
aladtamasztiak. Amint az &ntbformat az dntdmassza be-
t6itése utan Ugy forditfjuk, hogy a formatest lathato feli-
lete alulra kerliljdn, megkezdddik a tdltdanyag llepedé-
se, amelynél az eisd és masodik t6ltéanyag-frakcidk el-
t#&r6 Glepedési sebessége az alld dntdmasszaban egy
Latféstid” hatast hoz létre, ami a folyasi vonalak kials-
kulasa ellen hat.

A masodik Blidanyag-frakcio részecskéinek fajia-
gos siirlisége elbnydsen 3 g/cm? vagy tdbb, elénydsen
5 g/em? vagy tébb.

Minél nagyobb a fajlagos silirliségek kdzdtt klildnb-
ség, annal kifejezettabb a folyasi vonalak gatlasanak
hatasa.

A masodik toitdanyag-frakcidban a részecskak tort,
egyenetlen formajlak, ami ezt a hatast még tovabb fo-
kozza.

Megfigyelitk tovabba, hogy a talalmany szerint fei-
hasznalasra keriild két, kiilénbdzs fajlagos feliitet t61-
tbanyag-frakcié, killdndsen nagy t6itdanyag-tartalom-
nal, csdkkenti a felliletek kizelében a lyukképz8désre
vald hajlamot és igy a nagy t8li6anyag-tartalmi forma-
testeknél ebbdl adddd selejt mértéke is visszaszorit-
hatd.

A nagyobb t6ltéanyag-tartalom tovabba javitolt kar-
colasaliésagot, megndvekedett mechanikus ellenalié
képességet, kisebb anyagkdliséget és jobb hémérsék-
let-valtozassal szembeni eflendlid képességet mutat,
tovabba jobb a tisztithatdsag is.

A 2.8 glem? fajlagos slrliségll téltéanyagok kdzii
emlitjik a szilikat tditéanyagokat, kilidndsen a kvarcho-
mokot, {iveget és mas hasonldakat, valamint az alumi-
nium-hidroxid-alapy t6ltéanyagokat.

A 23,3 g/em? fajlagos s(riségl toltéanyagok kdziil
példaképpen emlitjlk a fém-oxid-tdltésll Gvegfajtakat,
a fem-oxidokat, ilyen példaul a magnetit.

Kildndsen a sitettdl fekete szinig terjeds szinezett
formatesteknél alkalmas a magnetitrészecskék alkal-
mazasa, amealyek szilankos, tort formaji részecskékeat
tartaimaznak.
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Meglepetésszerlien azt talaltuk, hogy a folyasi vo-
nalak visszaszorulasa, illetve csSkkenése mar a toité-
anyagban kisebb mennvyiségben jelen levé masodik
8tSanyag-frakcio aesetén is jelentkezik. Igy mér 6 ha-
tast érink el, ha az elsb és masodik tSltSanyag-frakcid
témegaranya 20:1 kdz6tt érték. Ugyanakkor a méasodik
toltGanyag-frakcid mennyiségét ielentGsen magasabb-
ra is valaszthatjuk anélkill, hogy a kapoll formatesiek
tulajdonsagait, amelyek egyébként a téretlen, egyenile-
tes szemoseformara vezethetfk vissza, emlitésre mél-
t6 mértékben csdkkentenénk.

A taldlmany szerinti masodik tbitbanyag-frakcishan
felhasznalasra keriil8 tort, egyenatien formajl részecs-
kék alkalmasak fovabba kilénb8z6 optikai effekiek,
teriméskdbhatasok kialakitasara is.

Az elsb és masodik Wltdanyag-frakcidk t6megara-
niva kdzdtti kGionbség elbnyds felsd hatara 2:1 kbzoth
arany.

A meglepd hatast, amelyet a >3,3 g/cm? fajlagos
strliségll t6itbanyag-részecskék bekeverdsével ériink
el, aldtamaszthatjuk a kdvetkez8kkel is. Jelentds ha-
tast ériink el mar, ha a masodik tBltdanyag-frakcid
Osszmennyisége az dntbmasszaban 2 dmeg%. Ezt az
éridket minden tovabbi nélkill emelhetjik 40 18-
meg%-ra vagy még magasabb értékre anélkill, hogy a
formatestek j6 tulajdonsagait emlitésre mélié mérték-
ben rontanank.

Mindenekelbtt a kivant eljarasi biztonsag és kiildond-
sen a folyasi vonalak, valamint a lyukképz&dés vissza-
szoritédsa érdekében az dntbmassza tdmegére szamit-
va elbnybsen 3-25 tdmeg% masodik tSltbanyag-frak-
ciot alkalmazunk. A legjobb eredményt az 5-15 16-
meg% kozot masodik tbitéanyagfrakcid-mennyiségget
érjtik al.

A taldimany szerintl Ont8masszéaban felhaszna-
lasra kerll6 akrilatmonomer-alapt zagy monomereket,
igy metakrilatmonomereket és mas, példaul a
DE 24 40 656 szamt német szabadalmi leirasbdl is-
mert monomereket fartalmaz.

A zagy tartalimazhat egyrészt monomereket, vala-
mint a monomerekben oldott prepolimert, amely egy-
részt az Ontdmassza viszkozitasanak beallitasara,
masrészi az skrilatmonomerek kikeményedéseénél
egyébkeént bekdvetkezd zsugorodas csbkkentésére
szolgal, a prepolimerek mennyisége elbnydsen
20-25% a zagy tdmegére szamoiva, ezzel érhetdk el
altaldban a legjobb eredmények.

A monomerekben oldott prepolimerek alkalmaza-
saénak hatréanya, hogy az egy relative hosszadalmas
oldasi folyamatot igényel, amely a hémérséklet drasz-
tikus emaslésédval sem csdkkenthett jelentds mérték-
ben.

Alternativaként javasoltdk ~ és ezt alkkaimazzuk a
jelen taldlmany szerinti megoldasnal is — a lényegében
tiszta monomerekbdl 86 zagy alkalmazasat és az on-
témasszahoz szerves tolianyag-részecskék bekeve-
rését, amelyek az akrilatmonomerben duzzadnak, és
gy képesek az dntdmassza viszkozitasat befolyasolni.
igy az akrilatmonomerek kikeményedésénél bekdvet-
kezb zsugorodas hatasosan kdvethetd.
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Altalaban erre a célra legaldbb kéribelll 8 t8meg%
mennyiségl szerves tolt6anyag-részecskét alkalma-
zunk az dntmassza tGmegére szamolva.

A talalmaéany szerinti SntBmasszanal fethasznalhaté
szerves toltBanyag-részecskék mennyisége 40 8-
meg%-ig terjed, vonatkoztatva az dntBmassza tdmegé-
re Ggy, hogy az Ont8massza viszkozitasat kiionbdzé
mennyiségl Witdanyagok esetén is megfelelben sza-
halyozni tudjuk.

A szerves toltbanyag-részecskék eibnydsen oIttt
és/vagy tolietlen, legalabb részlegesen terhaldsiiott
poliakritatok.

Ha a receptiraban nagyobb mennviseg{l szerves
tit6anyag keril felhasznalasra, akkor al6nydsen 16H6H
mianyagot alkalmazunk.

A toltstt mlanyagokhoz felhasznalasra ker(ild t6it6-
anyag kilén8sen szervellen, részecske formaju {6it6-
anyag, amelynek tdmegaranyat a receptira szervetlen
Bltéanyag-mennyiség részéhez szamitjuk hozza.

Természetesen ugyancsak megfelels, ha egy ke-
vés prepolimert oldunk a monomerben — ezzel jelentd-
sen csbkkenthetd az oldasi id6 — és a viszkozitas to-
vabbi beallitasahoz szerves tdlidanyagot alkalmazunk.

A talalmany szerint elballitasra kerlid formatestek
szinezéséhaz felthasznaldsra kerlild szemcsék elbnyd-
sen a fellletiikdn legalabb részlegesen szinezett
szemcsék.

A talalmany vonatkozik tovabba konyhai mosoga-
tékra, amelyeket az elbzbekben leirt talaimany szerinti
antbmasszaval allitunk eld. A talalmany vonatkozik to-
vabbi szaniter formatestekre, amelyeket az elbzbekben
leirt taldimany szerinti dntdmasszaval allitunk eib. A ta-
ialmany vonatkozik véglll konyhai munkalapokra, ame-
lyeket az eifzbekben leirt taldimany szerinti &nib-
masszaval allitunk eld.

Mindezen formatestekre egyarant jellemz8, hogy
azok eléallitasanal a selejt jelentsen csbikent mérté-
ki és ez klildndsen vonatkozik a konyhai mosogatdkra,
amelyek két egybefliggd tartallyal és/vagy strukturaiat-
lan csepegtetbtaicaval rendelkeznek. Ugyanez vonat-
kozik a szaniter formatestekre is, azaz a refative komp-
likalt szerkezet(l szanitertermékekre is, amelyeknél! je-
lantGsen csdkken a selajtképzddés, mivel éppen ezen
komplikalt formaju testeknél a selejt a szokdsos dntd-
masszakkal altalaban nagyobb, mint az egyszer( for-
matesteknél.

A konvhai munkalapok el8allitésénal a problémak
hasonidan a nem strukturalt csepegtetbiaicak eléallita-
s&hoz, csdkkennek Ugy, hogy a taldimany szerinti 6ntd-
masszak felhasznalasa a konvhai munkalapok eléalli-
tasénal kilonds jelentdsagl.

Osszességében elérhatd a folyasi vonalak csdk-
kentése vagy telies kikiisz8bdlése. Tovabbsd a folyasi
vonalak csdkkentése eredményezheti az Sntbformak
rdvidebb téitési idejdt is.

Amennyiben kivanatos, elérhetd egy jelentSsen na-
gyobb téitési mérték, azaz az dntémasszaban a szer-
veilen {6iifanyagok mennyiségének ndvelése is.

Elérhetd tovabba a lyukképzddés csdkkentése
vagy akar megszinteiése is.
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Nem utolsé sorban pozitiv eredmeény az is, hogy a
maradék monomertartaiom jelentds mértékben csdk-
kenthetd.

Ezeket és a taldimany tovabbi elbnyeit, az alabbi
peldakban kdzelebbrdl illusztraljuk.

Az alébbi péidakban granit kinézetll egyedényes,
nem strukiuralt csepagtetStalcas konyhai mosogatdkat
allitunk eld, azaz olyan formakat, amelyek eldallitdsa-
nal a leggyakoribb a folyasi vonalak kialakuldsa.

A példakban és az azt kdvetd Gsszehasonlitasi pél-
dakban a folyasi vonalak kialakulasat, valamint a lyuk-
képz&dést optikai Gion, vizualisan értékeitiik.

A maradék monomertartalom meghatarozasat a ké-
vetkez8képpen végeztik:

A formatesteket Srdltlk, maijd a bennlk 1&vd mara-
dék monomert dikidr-metanban oldottuk, illetve duz-
zasztottuk. Ezutan n-oktant adagoltunk inert standard-
ként, maid a maradék monomertartaimat gdzkromato-
grafidsan hataroztuk megq.

1. sszehasonlitd példa
27 t8megrész polimerzagy (MMA/PMMA kéritbeldi
20% prepolimertartalommal);

0,5 tomegrész szokasos érhaldsitod szer,;

0,5 thmegrész szokasos peroxidkatalizator;

89 tdmegrész szilanizalt, kiidnbdzbképpen szinezeti
tdreflen, egyenletes fallletl kvarchomok, amely a k&-
vetkez§ {6 frakciokat tartalmazza:

30 tdmegrészben 0,1-0,6 mm részecskemeret(l frakcid
{a fellilet fekete bevonatl),

13 témegreszben 0,3-0,8 mm részecskeméretll frakcid
{a felllet fekete bevonati),

26 t0megrészben 0,06-0,3 mim részecskemératil frak-
cié (natar);

0,1 t8megrész szokasos formaeivalaszio, példaul
sZtearinsav;

3 tdmegrész szokasos pigment a szinhatas befolvéaso-
laséra.

Az SntBmassza viszkozitasat dmiesziett kovasavval
ailitjuk be 4-7 Pas értékre 25 °C-on.

A kikeményitést egy mosogatd formaban a kdvet-
kezbk szerint végezzik:

Az Ontdmasszat 40 °C hdmérsékletld dntdfor-
maba {konyhai mosogatsforma) tGitjik. A késSbhi 1at-
hat6 részt 2-3 perc alatt 103 °C-ra fitjlk. A hatoldait
4 perc elteltével ugyancsak 2-3 perc alatt 103 °C-ra
melegitiik. A teljes cikiusid8, beleérive a 103 °C-on
t6rténd héntartasi id6t is, 13 perc. A forma iehlilése
utan a kapott konvhai mosogatét a formabdt eliavo-
Htjuk.

A formabdl vald eltavolitas utan a folyasi vonala-
kat, valamint a fellileten a lyukképzbdést vizuslisan ér-
tékeljlik.

Maradek monomertartalom 0,39%.

1. példa
28 t8megrész polimerzagy (MMA/PMMA Kkéritbeldl
20% prepolimertartalommal);
0,5 tdmegrész szokasos iérhaldsitd szer {mint az
tsszehasonlitd peldabany;



0,5 tdmegrész szokasos peroxidkatalizator (mint az
Ssszehasonlitsé példabany;
57 tdmegrész szitanizall, kildnbdz8képpen szinezett,
iGretien, egyenletes szemcséjll kvarchomok (fajlagos
slrliség koriibelll 2,65 g/om?), amely a kévetkezd 6
frakcidkat tartalmazza:
16 tdmegrészben §,1-0,86 mm részecskeméret( frakcid
{a felllet fekete bevonattal),
14 t6megrészen 0,3-0,8 mm részecskeméretl frakcid
{a felllet fekete bevonattal), 27 tdmegrészben
0,06-0,3 mm részecskemeéretl frakcié (natdr);
15 tBmegrész magnetit, részecskemérete 50-210 pm,
kbzepes reészecskemérete kdrilbelll 150 um (fajlagos
siriség 5,2 glom?);
0,1 t8megrész szokasos formaelvalaszid, példaul
sztearinsav, 1 tdmegrész szokasos pigment a szinha-
tas kialakitdsahoz.

Az 8nifmassza viszkozitasat Smiesztett kovasavval
kérlilbelil 4-7 Pa-s ertékre allitjuk be 25° C hémérsék-
leten.
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A kikeményitési feltételek ugyanazok, mint az 1.
Gsszehasonlitd peldaban.

Maradék monomertartalom: 0,24%; folyasi vonalak
nincsenek, lyukak nincsenak.

2. 65 3. példa

Az 1. példaban leirt Gsszetételt a magnetit-toits-
anyag mennyiséggel varialjuk {atlagos részecs-
keméret kdrlibelll 150 wm). A masodik t6itéanyag-
frakcio kisebb tdmegrészét a tbretlen, egyenletes
szemcseformaju részecskék nagyobb mennyiségé-
vel kompenzaljuk (részecskeméret 0,1-0,6 mm)
tgy, hogy a tBitbanyag mennyisége azonos legyen.
A Kkapott eredményeket az 1. tabldzatban foglaljuk
Ossze.

A 2. &s 3. példaban az Ontbmassza viszkozitasat
&milesztett kovasavval kKoriibelll 4—7 Pa-s értékre allit-
juk be 25 °C hémérsékieten.

A kikeményitési kérlimények ugyanazok, mint az
1. 6sszehasonlitasi példaban.

1. tablézat

Példa Magnetit tOmegrész Maradeék Folyasi vanal Lyukak
monomertartalom
1. 15 0,24 nincs nincs
2. 10 0,34 nincs nincs
3. 5 0,33 nincs nincs
1. &sszehasonlitasi 0 0,39 igen igen
péida

2. Gsszehasonlitasi péida

kemérete 100150 pum és 0,2-1 mm. A kapott eredmeé-

Ezeknél a vizsgalatoknal olyan &sszetételeket vizs- 35 nyeket a 2. tablazatban foglaljuk 8ssze.
galunk, amelyek az 1-3. példak szerinti Gsszetételekbdl Az dntBmassza viszkozitasat Smiesztett kovasavval
vezethetdk le. A magnetit titdanyag helystt kvarclisziet allitjuk be 4-7 Pa-s értékre 25 °C hdmérsékiaten.
{fajiagos siirliség 2,65 giom®) alkalmazunk, amelynek A kikeményitési korlilmények ugyanazok, mint az
részecskeformaja tort, egyenetlen (szilankos), részecs- 1. &sszehasoniitasi peldaban.
2. tablazat
100150 pm méretd 0,2-1 mm méretll részecskak Folyasi vonalak Lyukak
részecskék témegaranya témegaranya
- 15 enyhe erésségtl nincs
- 10 enyhe erésséqu nincs
- 5 enyhe erbsségll nincs
15 - enyhe erésségu nincs
10 - enyhe erbsségll nincs
5 - kézepes erfsségll nincs
5 5 enyhe erdsségil fnincs
2,5 2,5 enyhe erésségli nincs
1, 1, kbzepes erdssegi nincs

A 2. tablazathdl kitlnik, hogy ha kisebb mennyi-
ségben alkalmazzuk a tort, egyenetien szemcse for-
maju részecskéket tartaimazd tGliGanyagokat, ame-
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lyek azonos fajlagos slirdséggel rendelkeznek, a lyuk-
képzbdés és a folyasi vonalak megjelenése csdkkent-
hetd.
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Szemben azonban a — s6téttdl a fekete szin bealli-
tasdig alkalmazolt — elbnyds magnetit t6ltéanyaggal,
amely nagyobb fajlagos siir(séggel rendelkezik az
1-3. peldaban leirtak szerint, a fentiek szerinti eredmé-
nyek mindenképpen rosszabb eredményt mutatnak a
folyasi vonalak visszaszorftasaban, iletve azok még
nagyobb masodik tdlit8anyagfrakcid-tartalommal sem
agyeniitGdnek ki teliesen.

A masodik 8sszehasontité példa szerintindl na-
gyobb téitbanyag-tartalom mellett egyrészt ndvekszik a
hajlam a folyasi vonalak kialakulasara, méasrészt a for-
matestek fellletének k&zelében nagyobb meértékil a
fyukak kialakulasa.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Ontémassza, kiléndsen konyhai mosogatok,
szaniter formatestek, konyhai munkalapok és mas ha-
sonlgk el6allitasara, amely aknlatmonomer-alapt za-
gyot és az dntdmassza tdmegére szamitott 45-85 8-
meg% szervellen t6ltdanyagot tartalmaz, azzal jells-
mezve, hogy a Hltbanyagrész egy elst és egy masodik
iGitGanyag-frakcict foglal magaban, amely elsd toitd-
anyag-frakci6 részecskéi toratien, agyenlates szamcese
formajiak és a masodik t8lt6anyag-frakcid részecskéi-
nek fajlagos slrlisége nagyobb, mint az elsé frakeid ré-
szecskéie, a masodik t6ltdanyag-frakcid részecskéinek
fajlagos siriisége >3,3 g/omd és a masodik tltdanyag-
frakcic részecskéi tirt, egyenetlen szemcse formajtak,
és az elsb tbitbanyag-frakcid tdmegrésze nagyobb,
mint @ masodik frakcid idmegrésza.

2. Az 1. igénypont szerinti dntbmassza, azza! jelle-
mezve, hogy az elsd tSitbanyag-frakcidban a részecs-
kék kbzepes részecskemérate 100-2000 um kézott
érték.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti dntémassza, az-
zal jellemezve, hogy a masodik tditGanvag-frakcio ré-
szecskéinek kbzepes részecskemeérste 1-2000 pm,
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elénybsen 10-1000 um, még elbnydsebben 50-500 um
k&zott erték.

4, Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti &nt6-
massza, azzal jellemezve, hogy az els8 és masodik t6i-
tGanyag-frakciok tdmegrésze kézdth arany 2001 és
2:1 kbzbii érték.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti ontd-
massza, azzal jellemezve, hogy a masodik tdltdanyag-
frakcit mannyisége az intbmassza dssztdmegédre sz3-
molva 2-40 6meg%, elbnybsen 3-25 tdmeg%, még
eidnydsebben 5-15 tdmeg% kdzotti arték.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti 6nié-
massza, azzal jellemeazve, hogy az elsb és masodik &i-
tGanyag-frakcid részecskéinek fajlagos slriisége ké-
z8tt kilidnbség legalabb 0,5 glem?.

7. A B. igénypont szerinti dntémassza, azzal jelle-
mezve, hogy az elsd t6itbanyag-irakcid részecskéinek
fajlagos stirlisége <2,8 g/omd.

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti &ntbmassza, az-
zal jellemezve, hogy a masodik t8lianyag-frakcid ré-
szecskéinek fajlagos sfriisége =4,0 g/em?.

9. Az 1-B. igénypontok barmelyike szerinti 6ntd-
massza, azzal jellemezve, hogy az ontdmassza szer-
ves tSitbanyag-részecskéket tartaimaz.

10. A 9. igénypont szerinti dntbmassza, azzal jelle-
mezve, hogy a szerves Witdanyag-részacskék mennyi-
sége az 6ntmassza tbmegére szamolva 40 t6-
meg%-ig terjedd érték.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti 6ntd-
massza, azzal jellemezve, hogy az eisd téltdanvag-
frakcidéban [év8 részecskék a felliletikdn legalabb
részlegesen szinbevonattal vannak elidiva.

12. Konyhai mosogatd az 1-11. igénypontok bar-
melyike szerintl ntémassza alkalmazasaval eléailitva.

13. Szaniter formatest az 1-11. igénypontok bar-
melvike szerinti &ntdmassza alkalmazasaval eléallitva.

14. Konyhai munkalap az 1-11. igénypontok bar-
melyike szerinti Sntbmassza felhasznalasaval eié-
allitva.

Kiadja a Magyar Szabadalmi Hivatal, Budapest
Felelds vezeld: Tordesik Zsuzsanna
Windor Bt., Budapest
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