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@ Einrichtung zur kontinuierlichen Herstellung einer endlosen, diinnen Spanplattenbahn.

@ Einrichtung zur kontinuierlichen Herstellung einer end-
losen diinnen Spanplattenbahn, bei der iiber einem
waagerecht verlaufenden Teil eines kontinuierlich umlaufen-
den und gespannten Bandes (2} eine Streumaschine (1) fir
mit Bindemittel versetzte Holzspéne angeordnet ist. Die
Einrichtung weist eine beheizte PreRBwalze (12) auf, gegen die
ein endloses Stahlband (13) mit seiner Oberseite auflduft und
die von dem Stahlband (13) teilweise umschiungen ist,
derart, da zwischen dem Stahlband (13) und der PreBwalze
{12) ein PreRspalt gebildet ist. Auflerdem ist eine Gegen-
druckwalze (17) vorgesehen, die das Band im Bereich des
Auflaufs des Stahlbandes (13) auf die PreRwalze {12) gegen
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diese driickt. Der Durchmesser der PreRwalze {12) ist so grof8
gewdhlt, daB die Bindung zwischen den Spinen beim
Geradebiegen der fertiggepreten Spanplattenbahn nicht
beeintrachtigt wird. Das unterhalb der Streumaschine (1)
verlaufende, endlose Band ist ein flexibles Textilband (2), das
von der Streumaschine (1) zu einer Umlenk-kante (6) dicht

‘oberhalb des Stahlbandes {13) vor dessen Auflauf auf die

PreBwalze (12) und von dort zuriick zur Streumaschine (1)
gefiihrt ist. Die Einrichtung hat einen geringen Preis und
Energieverbrauch, ohne daR die Qualitat der fertigen Span-
platte beeintrachtigt ist.
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Einrichtung zur kontinuierlichen Herstellung einer

endlosen, diinnen Spanplattenbahn

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung der im Oberbe-
griff des Anspruchs 1 genannten Art zur kontinuierlichen Her-
stellung einer endlosen, diinnen Spanplattenbahn. f

Durch die DE—PS 20 34 853 ist eine Einrichtung der be-

5 treffenden Art bekannt, bei der das unterhalb der Streumaschine
verlaufende Band durch das Stahlband gebildet ist, das die
beheizte PreBwalze umschlingt. Wegen der hohen spezifischen
Wirme des Materials des Stahlbandes wird die von diesem beim
Umlauf um die beheizte PreBwalze aufgenommene Widrme mitge-

10 nommen und beim Umlauf iiber Umlenkwalzen an diese und im
ibrigen auch durch Strahlung und Abkiihlung an der Luft wiederxr
abgegeben, wodurch Wiarmeverluste entstehen. Diese Wirmeabgabe
ist aber auch erférderlich und muB’ sogar durch Kithlung unter-
stiitzt werdeﬂ, da das Stahlband im Bereich der Streumaschine

15 eine Températur nicht iiberschreiten dérf, bei der das Binde-
mittel der von der Streumaschine aufgestreuten Spédne noch
nicht bindet. Bei dexr Abkiihlung des verhdltnismé&Big langen
Stahlbandes ergeben sich auch UngleichmaBigkeiten.in der Ab-
kithlung zwischen den Randbereichen und dem mittleren Bereich,

20 was zu Spannungen im Stahl und zu vorzeitigen Briichen, zu-
mindest von Rissen, filhren kann. Wegen der Rilickfiihrung des
Stahlbandes zu der Streumaschine ergibt sich auch eine groBe
Linge des Stahlbandes und wegen seines hohen Meterpreiseé
auch ein grofer Kostehaufwand dafiir.
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Durch die DE-0S 27 10 000 ist eine Einrichtung der be-
treffenden Art bekannt, bei der das unterhalb der Streuma—

schine verlaufende Band genauso wie das die PrefSwalze um-

schlingende Band ein Stahlband ist, das jedoch ein von dem

die PreBwalze umschlingenden Stahlband getrenntes, endloses
Stahlband ist, das nicht so hohen Zugbelastungen ausgesetzt

‘werden muB wie-das die PreBwalze umschlingende Stahlband und

daher aus Stahl geringerer Qualit&t bestehen kann und damit _

billiger ist. Dariber hinaus kann es billiger sein, weil

die mindestens zwei Umlenkwalzen fiir dieses Stahlband einen o
geringeren Durchmesser haben kdnnen. Der Durchmesser ist aber
immer noch so groB, daB zwischen der in Laufrichtung letzten
Umlenkwalze und der Gegendruckwalze ein langer Zwischenraum
verbleibt. Aus diesem Grunde ist bei dieser bekannten Einrich-

tung ein langes Fithrungsteil vorgesehen, das den gestreuten

- und vorgepreBten Spankuchen iiber die Strecke zwischen der

20
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oberen Tangente an die letzte Umlenkwalze und die Gegendruck; .
walze filihren soll. Die Reibung des Spankuchens auf diesem
langen Fiihrungsteil ist jedoch so groB, daB es zu Aufschie-
bungen im vorgeprefSten Spankuchen kommt, die die innere
Struktur dexr einzelnen Spdne verindern und die durch die Vor-

pressung bereits entstandenen Bindungen zwischen den Spénen

wieder zerstdren. Die fertiggepreBte Spanplatte hat daher
‘schlechte Festigkeitseigenschaften.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Nachteile
insbesondere der zuletzt genannten, bekannten Einrichtung
zu vermeiden und eine Einrichtung der betreffenden Art zu
schaffen, die einen noch geringeren Preis hat, deren Betrieb
hinsichtlich des Wirmeaufwandes verbilligt ist und die alles
dies erreicht, ohne daB die Qualitdt der fertigen Spanplatte
beeintrdchtigt ist. ‘

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch
die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebene Lehre geldst.

Der Grundgedanke der Exrfindung besteht darin, ebenso wie
die zuletzt genannte, bekannte Einrichtung zwei verschiedene

Binder zu verwenden, um sie so den unterschiedlichen Aufgaben

" im Bereich der PreBwalze und im Bereich der Streumaschine
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anpassen zu kdnneun, jedoch flir das Band im Bereich der Streu-
maschine vom Material Stahl abzugehen und statt dessen ein
flexibles Textilband zu verwenden, das aus Natur- und/oder
Kunststoffasern bestehen kann und die Fdahigkeit hat, sehr
kleine Kriimmungsradien einnehmen zu k&nnen, so daB es um eine
Umlenkkante laufen kann, die sehr dicht oberhalb des Stahl-
bandes vor dessen Auflauf auf die PreBwalze angeordnet sein
kann, so daB dort eine Ubergabe des auf dem flexiblen Textil-
band aufliegenden Spankuchens auf das Stahlband erfolgen kann.
Der Spankuchen braucht daher nur eine extrem kurze Strecke
ohne sich bewegende Unterlage zuriickzulegen, so daB es grund-
sdtzlich mdglich ist, daB der vorgepreBte Spankuchen diese
Wegsérecke ohne Unterstﬁtzung durchliuft, so daB keine Reibung
auftreten kann und die Gefahr von Aufschiebungen und Qualitdts-
verschiecheringe der fertigen Spanplatte vermieden ist.

Aber selbst dann, wenn in diesem Ubergangsbereich von der
Umlenkkante des flexiblen Textilbandes zu dem Stahlband bzw.
der Gegendruckwalze gemdB einer Weiterbildung der Erfindung
eine Auflageschiene angeordnet ist, so kann diese doch so kurz
in Bewegungsrichtung des vorgepreBten Spankuchens sein, daB
die durch die Auflage auf der Oberseite dieser Auflageschiene
entstehende Reibung so gering ist, daB die Gefahr von Auf-
schiebungen nicht besteht.

Die Verwendung eines flexiblen Textilbandes hat auBerdem
den Vorteil, daB sich mit verbesserter Wirkung eine Hoch-
frequenzheizeinrichtung zum Vorwdrimen des Spankuchens ver-
wenden 1&88t, da das Textilband sich aus einem Material her-
stellen léBt, das extrem geringe dielektrische Verluste hat.
Dies fithrt auBerdem zu einer sehr gleichmiBigen Durchwirmung
des Spankuchens. Da eine Erwdrmung des Textilbandes in der
Heizeinrichtung'zum Vorwdrmen der Spine praktisch nicht er-
folgt und da dariiber hinaus die spezifische Wérme des Materials
des Textilbandes gering ist, verringern sich dadurch weiter
die Warmeverluste. Insgesamt ergeben sich bei Anwendung der
erfindungsgemdBen Lehre Wirmeenergieeinsparungen bis zu 50 %.

Die Umlenkkante ist zweckmd@Bigerweise durch eine keil-
f6rmig ausgebildete Kante eines Auflagetisches fiir das
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flexible Band gebildet. Dieser kann bogenfdrmig ausgebildet '
sein, um die Ubergabe zu verbessern, insbesondere auch um sich
dem Kriimmungsverlauf der Gegendruckwalze anpassen zu k&nnen.

Je nach der Art des Textilbandes kann die Umlenkkante
einen sehr kleinen Kruimmungsradius haben. Trotz dieses kleinen
Krimmungsradiusses ist es aber auch mdglich, die Xante durch
eine Walze mit- sehr kleinem Radius oder entsprechende kleine .
Rollen auszubilden, so daB keine Reibung und damit auch keirne
Beeintrdchtigung des flexiblen Textilbandes entstehen kann.. .

Das flexible Band ist zweckm&Bigerweise in Laufrichtung. .
vor der Umlenkkante nach unten geneigt. Dadurch wird die Ubexr-
gabe von dem flexiblen Band auf das Stahlband erleichtert,
indem die Schwerkraft mit zur Erleichterung der Ubergabe
herangezogen wird.

Die Ubergabe von dem flexiblen Band auf das Stahlband
wird weiterhin erleichtert durch eine Weiterbildung der Erfin-
dung, bei der eine Vorpresse zwischen der Streumaschine und
der PreBwalze angeordnet ist. Der Spankuchen hat dadurch im
Ubergabebereich bereits eine ausreichende Festigkeit, so daB
keine Gefiigebeeintrichtigung entsteht. In gleicher Weise
ginstig wirkt auch die Anordnung einer Heizeinrichtung, ins-
besondere einer Hochfrequenzheizeinrichtung, zwischen Streu-

maschine und Vorpresse. Dadurch wird das Vorpressen beglinstigt

‘und das Verhalten und das Geflige des Spankuchens so beglnstigt,

daB auch unter schwierigen Verhdltnissen keine Gefligebeein-

trédchtiqungen des vorgepreBten Spankuchens im Ubergabebereich

entstehen kOnnen.
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Die Heizeinrichtung zum Vorwdrmen des Spankuchens ist )
zweckméBigerweise so bemessen, daB die Sp&ne auf eine Tempe-
ratur von etwa 50 - 60° C erwdrmt werden. Dadurch wird soviel
Wérme wie mdglich zugefiihrt, ohne daB bereits eine Aushirtung
des Bindemittels erfolgt, mit dem die Sp#ne versetzt sind.

GemdB einer anderen Weiterbildung der Erfindung ist die
Vorpresse so bemeséen, daB der in die Vorpresse einlaufende
Spankuchen um nicht mehr als 50 %, vorzugsweise um 10 %, ver-
dichtet wird. Diese sehr geringe Vorverdichtung reicht gerade .
aus, um die Ubergabe des vorgepreBten Spankuchens von dem
Textilband auf das Stahlband ohne Gefiigebeeintréchtigung
sicherzustellen, gleichieitig wird jedoch das Entstehen von
Bindungen zwischen den Spé&nen vor dem Einlauf in den eigent-
lichen PreBspalt zwischen PreBwalze und Gegendruckwalze ver-—
mieden, bezliglich denen die Gefahr eines bleibenden Wieder-
aufbrechens beim Einlauf in den PreBspalt besteht.

Die gemdB einer Weiterbildung der Erfindung zwischen
Umlenkwalze oder Umlenkrollen und dem Stahlband vorgesehene
Auflageschiene fir den Spankuchen ist zweckmiBigerweise ge-
kithlt und hierzu mit einem Kithlkanal versehen. Dadurch wird
eine Erwdrmung dieser Auflageschieﬂé durch Warmestrahlung
von dem Stahlband bzw. der Gegehdruckwalze her und damit
eine entsprechende TemperaturerhShung der auf der Auflage-
schiene aufliegenden Schicht des Spankuchens vermieden und
damit auth ein Aushirten des Bindemittels, bevor die endgiiltige
Zusammenpressung des Spankuchens erfolgt ist.

SchlieBlich sind gemdB einer Weiterbildung der Erflndung
Mittel zur Aufleitung einer Papierbahn auf das Stahlband vor
dessen Auflauf auf die PreBwalze vorgesehen. Die Papierbahn
13uft also unmittelbar vor dem'PreBspalt zu, was durch die
Aufteilung in Stahlband und Textilband méglich ist. Die Papier-~
bahn braucht somit nicht bereits vor der Streumaschine zuge-
fiihrt zu werden, was eine groBé Linge der Papierbahn vor dem
PreBspalt bedeuten wiirde, iber die Dehnungen im Papierband
erfolgen kSnnen, die zu Anderungen des Gefiiges des geschiitte-
ten Spankuchens und démit zu Qualitdtsbeeintrdchtigungen der
fertigen Spanplatte ftihren.
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Anhand der Zeichnung soll die Erfindung niher erliutert
werden.

Fig. 1 zeigt schematisch ein Ausfiihrungsbeispiel
der Erfindung,
Fig. 2 zeigt den rechten Teil der Fig. 1 und .
verdeutlicht eine Weiterbildung der Erfindung, -,
Fig. 3 zeigt einen vergrdBerten Ausschnitt der Fig. 1
im Bereich im und kurz vor dem PreBspalt.

Bei der Einrichtung gemd@B Fig. 1 werden mittels einer
Streﬁmaschine 1 mit eifem Bindemittel versetzte Spane auf ein
Textilband 2 gestreut, das von der Streumaschine 1 durch eine :
Hochfrequenzheizeinrichtung 3, durch eine Vorpresse 4, iber

-

einen gebogenen Tisch 5, ilber dessen vordere Umlenkkante 6

- -

sowie liber Umlenkrollen 7 bis 11 zu der Streumaschine zuriick-
gefiithrt ist.

Die PreBeinrichtung zum Férfigpressen.weist eine fEéB—
walze 12 auf, die teilweise von einem Stahlband 13 umschlungen
ist, das um eine Umlenkwalze 14, eine Spannwalze 15, eine
Andruckwalze 16 und eine Gegendruck%alze 17 gefithrt ist, die
das Stahlband 13 gegen die PreBwalze 12 driickt und somit
zwischen beiden einen Pre8spalt bildet. Der PreBdruck wird

im Bereich nach diesem PreB8spalt durch die Spannung des Stahl-

bandes 13 aufrechterhalten, wobei dieser Druck fur die rest-
liche Abbindung des Bindemittels bis zum Verlassen der PreB-
walze 12 ausréicht. |

Die Umlenkkante 6 des Tisches 5 befindet sich ziemlich
dicht vor dem PreBspalt zwischen der Gegendruckwalze 17 und
der PreBwalze 12 und dicht oberhalb der Gegendruckwalze 17, so
daB auf dem Textilband 2 aufliegender, vorgepreBter Spankuchen
praktisch ohne Richtungsdnderung auf die Oberseite des Stahl-
bandes 13 auflduft und weiter in den PreBspalt einliuft. Bei
Betrieb der Einrichtung werden fortwihrend durch die Streu-
maschine 1 mit Bindemittel versetzte Spine auf das kontinuier-
lich umlaufende Textilband 2 aufgestreut. Dieser so gebildete

Spankuchen wird in der Hochfrequenzheizeinrichtung 3 auf eine

-
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T@mp&ratéx srywdrmt, die fiir das Textilband 2 unschidlich und
im iibrigen unterhalb der Abbindetemperatur des Bindesmittels
liegt. Diese Vorheizung erh&ht die ZusammenpreBbarkeit des
Spankuchens in der nachfolgenden Vorpresse 4. Nach Verlassen
der Vorpresse 4 hat der Spankuchen eine wesentlich verringerte
Dicke und bereits eine solche Festigkeit, daB eine Ubergabe . __,
des vorgepreB8ten Spankuchens ohne Gefiligebeeintrachtigung von .
dem Textilband 2 auf das Stahlband 13 im Bereich der Umlenk-
kante 6 mdglich ist. Dabei ist natiirlich vorausgesetzt, daB
das Textilband 2 und das Stahlband 13 im wesentlichen die ..
gleiche Umlaufgeschwindigkeit haben.

Fig. 2 zeigt den rechten Teil der Fig. 1, wobei jedoch
eine Spule 18 vorgesehen ist, von der eine Papierbahn 19 iiber
eine Umlenkwalze 20 auf das Stahlband 13 dicht vor dem Pref-
spalt zwischen PreBwalze 12 und Gegendruckwalze 17 auflduft.
Von dem Auflaufpunkt der Papierbahn 19 auf das Stahlband 13 bis'
zu dem PreBspalt liegt die Papierbahn 19 bereits fest auf dem
die Gegendruckwalze 17 umschlingenden Stahlband 13 auf, so daB
keine Relativbewegungen zwischen beiden mdglich sind. AuBerdem
wird der Spankuchen in diesem Bereich bereits zusammengepreBt,
so daB die Papierbahn keine Léngenéndérungen mehr ausfiihren
kann, die zu einer Beeintrdchtigung des Spankuchens fiihren
wiirden. Die Papierbahn 19 wird daher ohne Qualit&tsbeeintrich-
tigungen bei der Herstellung der Spanplattenbahn im PreBspalt
auf diese aufkaschiert.

In gleicher Weise kann auch aﬁf der Oberseite eine Spule
21 vorgesehen sein, von der eine zweite Papierbahn 22 iiber
eine Umlenkwalze 23 auf die PreBwalze 12 unmittelbar vor dem
PreBspalt auflduft.

Fig. 3 zeigt stark vergréBert einen Ausschnitt der Fig. 1
im Bereich des PreBspaites zwischen der PreBwalze 12 und der
Gegendruckwalze 17. Es ist zu erkennen, daB am Ende des Tisches
5 kleine Umlenkrollen 24 vorgesechen sind, um die das Textil-
band 2 lduft. Diese Rollen haben einen Durchmesser von ungefdhr
6 mm, und ihre Achse ist durch zwischen die Rollen greifende,
kammartige Vorspriinge an der vorderen Kante des Tisches 5 ge-
halten. In Bewegungsrichtung eines auf dem Textilband 2 auf-

-8
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liegenden, vorgepreBten Spankuchens 25 hinter den Umlenk-
rollen 24 befindet sich eine im Querschnitt dreieckige, flache
Auflageschiene 26, durch die sich ein Kiihlkanal 27 erstreckt.
Die Auflagefl&che dieser Auflageschiene 26 erstreckt sich

5 etwa entlang der Tangente andie Umlenkrollen 24 und die Gegen-
druckwalze 17.

-m
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Patentanspriche:

1. Einrichtung zur kontinuierlichen Herstellung einer endlosen,
diinnen Spanplattenbahn, bei der iiber einen waagerecht ver-
laufenden Teil eines kontinuierlich umlaufenden und ge-~
spannten Bandes eine Streumaschine fiir mit Bindemittel

5 versetzte Holzspé@ne angeordnet ist, mit einer beheizten
PreBwalze, gegen die ein endloses Stahlband mit seiner
Oberseite auflduft und die von dem Stahlband teilweise um-~
schlungen ist, derart, daB zwischen dem Stahlband und der -
PreBwalze ein PreBspalt gebildet ist, mit einer Gegendruck-

10 walze, die das Band im Bereich des Auflaufs des Stahl-
bandes auf die PreBwalze gegen diese driickt, wobei der
Durchmesser der PreBwalze so groB gewdhlt ist, daB die
Bindung zwischen den Spdnen beim Geradebiegen der fertig-
gepreBten Spanplattenbahn nicht-beeintrdchtigt wird,

15 dadurch gekennzedichnet, daB8 das unter-
halb der Streumaschine verlaufende, endlose Band ein
flexibles Textilband (2) ist, das von der Streumaschine
(1) zu einer Umlenkkante (6) dicht oberhalb des Stahlbandes
(13) vor dessen Auflauf auf die PreBwalze (12) und von

20 dort zuriick zur Streumaschine (1) gefiihrt ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Umlenkkante (6) durch eine keil-
férmig ausgebildete Kante eines Auflagetisches (5) fiir das

SL/K -2—
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flexible Band (2) gebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Auflagetisch (5) bogenférmig
gekrﬁmmt ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-~-

zeichne t} daB die Umlenkkante (6) einen kleinen
Abrundungsradius hat. -

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Umlenkkante (6) durch eine kleins
Umlenkwalze oder viele nebeneinander angeordnete kleine
Umlenkrollen (24) gebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das flexible Band(2) in Laufrichtung

7.

" vor der Umlenkkante (6) nach unten gekrimmt ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, 4d é durch gekenn-
zeichnet, daB das flexible Band (2) in Laufrichtung
vor der Umlenkkante (6) im wesentlichen tangential zu der
Gegendruckwalze (17) vor dem PréBspalt zwischen PreBwalze
(12) und Gegendruckwalze (17) verliuft.

Einrichtung nach Anspruch 1, d adurc h‘ gekenn -
z e i é hnet, daB zwischen der Streumaschine (1) und
der Umlenkkante (6) eine kontinuierlich arbeitende Vor-
presse (4) angeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnett, daB zwischen der Streumaschine (1) und
der Vorpresse (4) eine Heizeinrichtung fiir die Sp#ne, ins-
besondere eine Hochfrequenzheizeinrichtung (3), angeord-
net ist.
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Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn -
Zzeichnet, daB die Heizeinrichtung (3) so bemessen
ist, daB die Spé&ne auf eine Temperatur von etwa

50 - 60° C erwdrmt werden.

Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorpresse (4) so bemessen ist, .
daB der in die Vorpresse (4) einlaufende Spankuchen um

nicht mehr als 50 %, vorzugsweise um 10 % verdichtet wi=-d.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Durchmesser der Umlenkwalze
oder der Umlenkrollen (24) ungefdhr 20 mm oder weniger,
vorzugsweise 6 - 10 mm betr&gt.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenna-
zeichnet, daB zwischen der Umlenkwalze oder den
Umlenkrollen (24) und dem Stahlband (13) eine Auflage-
schiene (26) angeordnet ist, deren obere Auflagefléche
sich im wesentlichen entlang der oberen, gemeinsamen Tan-
gente an die Umlenkwalze oder die Umlenkrollen (24) und
die Gegendruckwalze (17) verlduft.

Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge -
kenn=zeichnet, daB die Auflageschiene (26)
einen dreieckigen Querschnitt -hat.

Einrichtung nach Anspruch 13, d adurch ge-
kenn=zeichnet, daB die Auflageschiene (26)
wenigstens einen Kiihlkanal (27) aufweist, durch den ein
Kithlmittel, insbesondere Wasser, stroémt. .

Einrichtung ﬁach Anspruch 1, dadurch gekenn -~
zeichnet, daB Mittelr(18, 20) zur Aufleitung einer
Papierbahn (19) auf das Stahlband (13) vor dessen Auflauf
auf die PreBwalze (17) vorgesehen sind. .
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17. Einrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB Mittel (21, 23) zur Auf-
leitung einer Papierbahn (22) auf die PreBwalze (12) vor
dem Auflauf des Stahlbandes (13) auf die PreBwalze (12)
vorgesehen sind. .

18. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge -
kennzeichne t, da8 das flexible Band (2) in dem
in Laufrichtung hinter der Umlenkkante (6) liegenden -
Bereich im wesentlichen tangential zu der Gegendruckwalze
(17) verlduft.
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