~ POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

- OPIS PATENTOWY

Raz. SLUZBOWY

Patent dodatkowy
do patentu

Zgtoszono:

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

31.VIL.1970 (P 142 394)

Opublikowano:  15.X1.1972

KL  49¢,23/04

MKP B23d 23/04

UKD

Wspéltworcy wynalazku: Wieslaw Warchalski, Edmund Kucharski, Ta-
deusz Czajka, Zdzistaw Wilski, Roland Jasinski

Wlasciciel patentu: Zaklady Wyrobéw Kutych Huta ,,Milowice”, Sosno-

wiec (Polska)

Urzadzenie do bezodpadowego cigcia pretéw metalowych
zwlaszcza pretow mosigznych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bez-
odpadowego ciecia pretow metalowych zwlaszcza
pretéw mosieznych przystosowane do pracy na
prasie oraz zaopatrzone w docisk cietego preta i
wspornik odcinanej cze$ci preta przy czym Kie-
runek prowadnic preta tworzy z kierunkiem pro-
wadnic tngcego suwaka kgt mniejszy od 90°, a
wykréj nieruchomego dolnego noza i wykrdéj ru-
chomego goérnego noza odpowiadajg profilowi
przekroju cietego preta. Wprowadzenie nowoczes-
nych i wydajnych sposobéw wykonywania wyro-
bow na drodze obrobki plastycznej lub wiérowej
stawia nowe wymagania w dziedzinie kawalkowa-
nia materialéw wsadowych tak pod wzgledem ja-
koéci jak i wydajnos$ci uzyskania wlasciwej sily
docisku, ktérej wielko§¢é powinna byé réwna lub
nieco wieksza od sily potrzebnej do przecigcia ma-
terialu. Stosowane do tego celu sprezyny muszg
byé do$é duze odpowiednio do przenoszonych ob-
cigzen powodujgc nadmierng rozbudowe calego
urzgdzenia, ktére niejednokrotnie nie miesci sie¢ na
normalnie stosowanych prasach. Poza tym sprezy-
ny takie narazone na pulsujgce obcigzenia moga
ulegaé¢ zniszczeniu na skutek zmeczenia, co W
zhacznym stopniu powieksza koszty eksploatacji
urzadzenia i powoduje przestoje w pracy.

Znane dociski hydrauliczne wymagajg zainsta-
lowania skomplikowanej aparatury hydraulicznej
sterowanej przez suwak prasy, co znacznie podra-
za koszt calego urzgdzenia i obniza niezawodnosé
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dzialania w warunkach produkcyjnych. Roéwniez
powazng trudno$é stanowi usuwanie z urzgdzenia
odcietych kes6w. Stosowane do tego celu znane
wypychacze pneumatyczne stanowig dalszg rozbu-
dowe i komplikacje urzgdzenia. Poza tym prze-
waznie klopotliwe jest dostosowanie urzgdzenia do
wymaganej dlugosci ucinanych keséw. TrudnoSci
tych uniknieto w urzadzeniu wedlug wynalazku,
gdzie pret w chwili ciecia jest doci$niety do pro-
wadnicy przez podatng dociskowa poduszke, za
posrednictwem dociskowej podkladki przesuwnego
klina oraz klinowego docisku, przy czym przesu-
wany klin jest odsuwany po wykonaniu ciecia
przez wodzidlo polgczone z suwakiem prasy, a jed-
nocze$nie klinowy docisk jest odpychany od pro-
wadnicy przez unoszgce sprezyny co umozliwia
swobodne przesuniecie preta do kolejnej pozycji
ciecia.

Suwak tngcy w urzgdzeniu wedlug wynalazku
polaczony jest z suwakiem prasy za posrednictwem
tulei kolnierzowej z umieszczong w niej sprezyng
ktéra po odsunieciu wspornika ulatwia wypchnie-
sie¢ ku dolowi odcietego kesa. Dlugos$é cietych ke-
sOw wedlug wynalazku regulowana jest w spos6b
prosty przez nastawny opér, ktéry moze byé prze-
suwany w tngcym suwaku za posrednictwem na-
stawczej belki i dociskowej listwy przez nastaw-
cze Sruby.

Stwierdzono réwniez, ze przy cieciu pretéw mo-
sigznych uzyskuje sie dobre wyniki, gdy w urzg-
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dzeniu kat zawarty miedzy Kkierunkiem osi pro-
wadnic preta, a kierunkiem prowadnic tngcego su-
waka wynosi od 83° do 85° gdyz przy wiekszych
katach silne tarcie powierzchni przelomu preta i
odcinanie. kgga, ktére w duzy'rh’stobniu wplywaﬁ na
zwiekszenie ‘Wwymagamnej sily tngcej, moze spowo-
dowaé¢ uszkodzenie lub wyrwanie
przelomu, natomiast przy mniejszych kgtach za-

chodzi zbyt duze odksztalcenie plastyczne materia- :

u na powierzchni przelomu w tych punktach przy
obwodzie preta, gdzie zblizajg sie do siebie wy-
kroje nieruchomego dolnego noza i ruchomego gor-
nego noza, co moze spowodowaé miejscowe pek-
niecia.

Urzadzenie wedlug wynalazku odznacza sie pro-
stotg konstrukecji i stosunkowo ograniczonymi wy-
miarami, gdyz wymagang sile docisku mozna uzys-
kaé¢ stosujac niewielkg dociskowg poduszke przy
uzyciu na przyklad twardej gumy. Odciete kesy
wypychane sg z urzgdzenia ku dolowi przez su-
wak tnacy, a wymagang dlugo$é ciecia kes6w na-
stawia sie W sposdb prosty przy pomocy nastaw-
nych Srub.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé latwo
zainstalowane na istniejgcych prasach mimosrodo-
wych i umozliwia bezodpadowe ciecie pretéw me-
talowych, a zwlaszcza mosieznych, co stanowilo
dotychczas powazng trudnos$é. Doswiadczenia wy-
kazaly, ze przy cieciu pretéw mosieznych mozna
uzyskaé w szerokim zakresie $rednic na urzgdze-
niu wedlug wynalazku jednolitg powierzchnie roz-
dzielczag bez widocznych peknieé¢ i naderwan przy
czym rozrzut wagi cietych pretéw jest niewielki,
a powierzchnia rozdzielcza prostopadta do osi pre-
ta. Nadmieni¢ nalezy, ze element dociskajgcy —
gumowa dociskowa poduszka jest stosunkowo ta-
nia i latwa do wymiany.

Dodatkowg zaletg urzgdzenia jest wzrost sily do-
cisku przy odchyleniu osi cietego preta od osi pro-
wadnicy spowodowany sprezystym oddzialywa-
niem poduszki, ktéra w tym wypadku podlega do-
datkowemu odksztalceniu. Wplywa to na zmniej-
szenie odchylenia osi preta przy cieciu, co ma za-
sadniczy wplyw na prawidlowy jego przebieg.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ne w przykladzie wykonania na rysunkach, gdzie
fig. 1 przedstawia urzadzenie w przekroju po-
przecznym wzdluz linii AB na fig. 2 w chwili, gdy
pret jest docisniety, a suwak prasy dochodzi do
tngcego suwaka rozpoczynajgc proces ciecia, fig. 2
— to samo w podluznym — wzdluz linii C.D. na
fig. 1. Urzgdzenie sklada sie z korpusu 1, w ktérym
ciety pret 2 dociskany jest klinowym dociskiem 3
do prowadnicy 4 za posrednictwem przesuwanego
klina 5, dociskowej podkladki 6, dociskowej po-
duszki 7 i dociskowej plyty 8, ktora opiera sie o
dociskowe $ruby 9 umieszczone w dociskowej bel-
ce 10 przykreconej §rubami 11 do korpusu 1. Uno-
szace sprezyny 12 odpychajg od prowadnicy 4 Kkli-
nowy docisk 3. Nieruchomy dolny néz 13 zaopa-
trzony w wykréj 14 dostosowany do profilu preta
2 przymocowany jest do korpusu 1 u wylotu pro-
wadnicy 4. ) ,

W korpusie 1 umieszczony jest przesuwnie tng-
cy suwak 15 przesuwany miedzy prowadnicami 16
przy tym w tnagcym suwaku 15 umieszczona jest
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gérna prowadnica 17 preta 2 u wylotu ktérej znaj-
duje sie gérny ruchomy néz 18 zaopatrzony w wy-
kréj 19 dostosowany do profilu preta 2. Tnacy su-
gorna prowadnica 17 preta 2 u wylotu ktérej znaj-
wak 15 polgczony jest posrednio z suwakiem prasy
20 poprzez sprezyne 21 znajdujaca sie w kolnie-
rzowej tulei 22 umieszczonej przesuwnie w tna-
cym suwaku 15, ktéra w swym kraricowym. gornym

- polozeniu opiera sie kolnierzem o oporowy piers-

cienn 23 wkrecony do tnacego suwaka 15.
Kolnierzowa tuleja 22 umocowana jest do czo-
powej plyty 24 za posrednictwem stemplowej ply-
ty 25. W gérnej‘prowadnicy 17 w tnacym suwaku
15 umieszczony jest przesuwnie nastawny opor 26
opierajacy sie o nastawcza belke 27 oraz umiesz-
czony przesuwnie wspornik 28 opierajacy sie o
ukoéne $ciecie 29 belki nastawczej 27 i polaczony
za posrednictwem odciggajacej sprezyny 30 z pod-
stawa 31 korpusu 1, przy czym ruch do tylu wspor-
nika 28 ograniczony jest wystepem 32 umieszczo-
nym na nastawczym oporze 26. Gorny koniec na-
stawczej belki 27 umieszczony jest przesuwnie w
stemplowanej plycie 25 i moze si¢ W niej prze-
suwaé w pewnych granicach w kierunku piono-
wym oraz poziomym. Nastawcza belka 27 opiera
sie o dociskowg listwe 33 dociSnigta przez dwie na-
stawcze $ruby 34 o gwintach lewym i prawym
wklecone do korpusu 1 i sprezone ze sobg dwoma
kolami zebatymi 35. Przesuwny Klin 5 dosuwany
jest i odsuwany od swego regulujacego polozenia
za posrednictwem otworu 36 wspélpracujgcego z
ukoénymi Scieciami 37 i 38 umieszczonymi na wo-
dzidle 39 przymocowanymi $rubami 40 do czopo-
wej plyty 24 i prowadzonym w korpusie 1 pomig-
dzy prowadzacymi plytkami 41 i 42. Czopowa ply-
ta 24 polaczona jest na stale z suwakiem prasy 20
za posrednictwem mocujgcego czopa 43, Kierunek
osi prowadnic 4 i 17 preta 2 tworzy z kierunkiem
prowadnic 16 tngcego suwaga 15 kat 84°.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala w sposdb
nastepujacy: Po przymocowaniu podstawy 31 kor-
pusu 1 do stolu prasy i po osadzeniu mocujacego
czopa 43 w suwaku prasy 20 ustawia sie suwak
prasy 20 w Kkrancowym gérnym polozeniu. Wtedy
razem z nim podnosi sie do goéry czopowa plyta 24
i stemplowana plyta 25 wraz z kolnierzowg tuleja
22, wodzidtem 39 oraz nastawcza belka 27. Réwno-
czesnie przesuwny klin 5 zostaje odsuniety od swe-
go ryglujacego polozenia przez wodzidlo 39 za po-
érednictwem uko$nego S$ciecia 38 wspolpracujgce-
go z otworem 36 znajdujagcym sie¢ W przesuwnym
Kklinie 5, a Kklinowy docisk 3 zostaje odepchniety
przez unoszace sprezyny 12 od prowadnicy 4 umo-
zliwiajac swobodne wsunigcie preta 2 az do na-
stawnego oporu 26. Nastepnie suwak prasy 20
opuszcza sie, przesuwny Kklin 5 zostaje przesunig-
ty do swego polozenia ryglujacego za posrednic-
twem S$ciecia 37 umieszczonego na wodzidle 39 i
wspoélpracujgcego z otworem 36 umieszczonym W
przesuwnym Klinie 5.

W tym czasie dociskowa podkladka 6 przesuwa
sie nieco ku gérze powodujac sprezyste S$ci$nigcie
dociskowej poduszki 7, a réwnoczesnie klinowy
docisk 3 za posrednictwem przesuwnego Kklina 5
moggcego sig¢ teraz swobodnie przesuwaé pionowo
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na wodzidle 39 zostaje przyci$niety do preta 2.
Tnacy suwak 15 teraz pod dzialaniem ugietej spre-
zyny 21 dociska wstepnie odcinang cze$é preta, a
wspornik 28 wysuwa sie¢ wypychany uko$nym
Scieciem 29 przesuwajgcej sie ku dotowi nastaw-
czej belki 27, podpierajac koniec ucinanego preta
2. Nastepnie suwak prasy 20 przesuwajgc sie dalej
ku dolowi bezposSrednio popycha tngcy suwak 15.
Teraz rozpoczyna sie proces ciecia preta 2 podczas
ktérego odcinany kes caly czas jest podparty
wspornikiem 28.

Po odcisnieciu kesa suwak prasy 20 dochodzi do
swego dolnego kraricowego polozenia i rozpoczyna
ruch ku gorze.

Razem z nim przesuwa sie teraz ku gérze na-

stawecza belka 27, ktérej ukos$ne S$ciecie 29 traci
kontakt ze wspornikiem 28, ktéry pod dzialaniem
odciggajacej sprezyny 30 przesuwa sie ku tylowi
opierajagc sie¢ o wystep 32 umieszczony na nastaw-
nym oporze 26 pozwalajac na wypchniecie ku do-
towi odcietego kesa przy pomocy tngcego suwaka
15, na ktéry dziata sprezyna 21 w tym czasie jesz-
cze nie calkowicie zwolniona. Nastepnie wodzidlo
39 przesuwajgce sie ku goérze razem z suwakiem
prasy 20 za posrednictwem uko$nego $ciecia 38 po-
nownie odsuwa przesuwny klin 5 od polozenia re-
gulujgcego, a unoszace sprezyny 12 odpychajg Kli-
nowy docisk 3 od prowadnicy 4 pozwalajagc na
swobodne dosuniecie preta 2 do nastawnego oporu
26. Dalej opisany cykl pracy powtarza sie.

Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do bezodpadowego ciecia pretéw me-
talowych zwlaszcza pretéw mosieznych przysto-
sowane do pracy na prasie oraz zaopatrzone w do-
cisk cigtego preta i wspornik odcinanej czeSci pre-
ta przy czym kierunek prowadnic preta tworzy z
kierunkiem prowadnic tngcego suwaka kgt mniej-
szy od 90° a wykréj nieruchomego dolnego noza
i wykréj ruchomego gornego noza odpowiadaja
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na str. 1 w lamie 1 w wierszu 15
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profilowi cietego preta znamienne tym, Ze wypn-
sazone jest w podatng dociskowg poduszke (7) wy-
wierajgcg nacisk na ciety pret (2) poprzez klinowy
docisk (3) oraz poprzez przesuwny klin (5) przesu-
niety do pozycji ryglujacej przy czym Kklinowy do-
cisk (3) wyposazony jest w unoszgce sprezyny (12),
a przesuwny klin (5) posiada otwér (36) wspoéipra-
cujgcy z wodzidlem (39) polaczony sztywno z su-
wakiem prasy (20), z umieszczonym na wodzidle
(39) uko$nym $cieciem (37), przesuwajgcym prze-
suwny Kklin (5), do pozycji ryglujgcej przy ruchu
wodzidla (39) ku dolowi oraz z ukoSnym S$cigciem
(38) odsuwajgcym przesuwny klin (5) z pozycji ry-
glujgcej przy ruchu wodzidla (39) k ugérze.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze tngcy suwak (15) polaczony jest z suwakiem
prasy (20) za posrednictwem kolnierzowej tulei (22)
polaczonej sztywno z suwakiem prasy 20) oraz po-
laczonej przesuwnie w tngcym suwakiem (15) przy
czym w kolnierzowej tulei (22) umieszczona jest
sprezyna (21) opierajaca si¢ od géry o dno kolnie-
rzowej tulei (22) a od dolu o tnacy suwak (15).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne
tym, ze wyposazone jest w nastawcza belke (27)
polgczong przesuwnie z suwakiem prasy (20), o
ktérg opiera si¢ nastawny opér (26) umieszczony
przesuwnie w gérnej prowadnicy 17) preta 2) w
tngcym suwaku (15) oraz posiadajaca ukosne S$cie-
cie (29) wspélpracujace z wspornikiem (28) umiesz-
czonym przesuwnie w goérnej prowadnicy (17) a
laczonym odciggajaca sprezyng (30) z korpusem (1)
przy czym nastawcza belka (27) opiera si¢ za po-
$rednictwem dociskowej listwy (33) o nastawcze
$§ruby (34) z gwintem lewym i prawym wKkrecone
do korpusu (1) i sprezone ze sobg zebatymi kotami
(35).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, 3 znamienne
tym, ze do ciecia pretéw mosieznych kat zawarty
miedzy osig prowadnic (4) i (17) preta (2) oraz kie-
runkiem osi prowadnic (16) tngcego suwaka (15)
najkorzystniej wynosi od 83° do 85°.

jest: wydajnosci uzyskania wlasciwej sily
powinno byé: wydajnosci. Znane urzadzenia do bezodpadowego .ciecia do§tgsowar}e
do pracy na prasach, przedstawiaja sobg powazne n1erg'odnosc1, z kto-
rych najwazniejsza jest trudno$é uzyskania wlasciwej sily

na str. 2 w lamie 3 w wierszu 5
jest: odcinanie kesa
powinno byé: odcinanego kesa
na str. 2 w lamie 4 w wierszu 23
jest: stemplowanej plycie 25
powinno byé: stemplowej plycie 5
na str. 2 w lamie 4 w wierszu 28

jest: wklecone do korpusu 1 i sprezone ze sobg
powinno byé: wkrecone do korpusu 1 i sprzezone ze sobg

na str. 2 w lamie 4 w wierszu 47
jest: stemplowana plyta 25

powinno byé: stemplowa plyta 25

na str. 3 w lamie 5 w wierszu 12
jest: Po odcisnieciu kesa

powinno byé: Po odcieciu kesa

na str. 3 w lamie 6 w wierszu 35
jest: i sprezone ze sobag

powinno byé: i sprzezone ze sobg

e
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