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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ６ 部 門 第 ３ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 7 年 3 月 1 1 日 ( 2 0 2 5 . 3 . 1 1 )
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2 0 2 4 - 8 1 0 1 7 ( P 2 0 2 4 - 8 1 0 1 7 A )
【 公 開 日 】 令 和 6 年 6 月 1 7 日 ( 2 0 2 4 . 6 . 1 7 )
【 年 通 号 数 】 公 開 公 報 ( 特 許 ) 2 0 2 4 - 1 1 1
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 2 - 1 9 4 4 2 3 ( P 2 0 2 2 - 1 9 4 4 2 3 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ｇ ０ ６ Ｑ 5 0 / 0 4 ( 2 0 1 2 . 0 1 )
   Ｇ ０ ５ Ｂ 1 9 / 4 1 8 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ｇ ０ ６ Ｑ 5 0 / 0 4 　 　 　 　 　 　 　
　 Ｇ ０ ５ Ｂ 1 9 / 4 1 8 　 　 　 Ｚ 　 　 　
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 7 年 3 月 3 日 ( 2 0 2 5 . 3 . 3 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 特 許 文 献 １ は 、 製 品 の 環 境 負 荷 量 の 算 出 処 理 に 関 し て 、 「 製 造 ラ イ ン の 実 ラ イ ン 消 費 電  
力 量 、 製 造 ラ イ ン の 装 置 毎 の 装 置 特 性 、 装 置 毎 の 定 格 電 力 、 製 品 毎 の 各 仕 様 項 目 の 数 値 デ  
ー タ を 受 付 け （ Ｓ ３ １ ） 、 装 置 特 性 と 装 置 定 格 電 力 に 対 す る 実 消 費 電 力 の 割 合 （ 係 数 ） と  
の 関 係 を 用 い て 装 置 毎 の 係 数 を 定 め （ Ｓ ３ ２ ） 、 装 置 特 性 と 装 置 消 費 電 力 量 に 相 関 性 の あ  
る 仕 様 項 目 と を 関 係 付 け た 装 置 特 性 － 相 関 仕 様 項 目 関 係 を 用 い て 装 置 毎 の 相 関 仕 様 項 目 を  
定 め る （ Ｓ ３ ３ ） 。 装 置 毎 の 定 格 電 力 及 び 係 数 を 用 い て 、 実 ラ イ ン 消 費 電 力 量 を 各 装 置 毎  
に 配 分 し 、 装 置 毎 の 消 費 電 力 量 を 求 め （ Ｓ ３ ４ ） 、 装 置 毎 の 相 関 仕 様 項 目 に 関 す る 数 値 デ  
ー タ を 用 い て 装 置 毎 の 消 費 電 力 量 を 各 製 品 毎 に 配 分 し 、 装 置 毎 で 且 つ 製 品 毎 の 消 費 電 力 量  
を 求 め （ Ｓ ３ ５ ） 、 装 置 毎 で 且 つ 製 品 毎 の 消 費 電 力 量 を 用 い て 製 品 を 製 造 す る た め の 消 費  
電 力 量 を 製 品 毎 に 求 め る （ Ｓ ３ ６ ） 。 」 技 術 を 開 示 す る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 使 用 電 源 計 画 ６ １ ０ は 、 一 例 と し て 、 ＃ フ ィ ー ル ド ６ １ １ と 、 日 付 フ ィ ー ル ド ６ １ ２ と  
、 ブ レ ー カ Ｉ Ｄ フ ィ ー ル ド ６ １ ３ と 、 電 源 種 別 フ ィ ー ル ド ６ １ ４ と 、 開 始 時 間 フ ィ ー ル ド  
６ １ ５ と 、 終 了 時 間 フ ィ ー ル ド ６ １ ６ と 、 を 含 む 。 ＃ フ ィ ー ル ド ６ １ １ は 、 エ ン ト リ を 識  
別 す る 情 報 を 示 す 。 日 付 フ ィ ー ル ド ６ １ ２ は 、 当 該 エ ン ト リ が 示 す 情 報 の 日 付 を 示 す 。 ブ  
レ ー カ Ｉ Ｄ フ ィ ー ル ド ６ １ ３ は 、 当 該 エ ン ト リ が 示 す 電 源 を 識 別 す る 情 報 を 示 す 。 電 源 種  
別 フ ィ ー ル ド ６ １ ４ は 、 当 該 エ ン ト リ が 示 す 電 源 種 別 を 示 す 。 開 始 時 間 フ ィ ー ル ド ６ １ ５  
は 、 当 該 ブ レ ー カ Ｉ Ｄ で 特 定 さ れ る 場 所 で 当 該 エ ン ト リ の 示 す 電 源 種 別 の 電 力 の 使 用 が 開  
始 さ れ る 時 刻 を 示 す 。 終 了 時 間 フ ィ ー ル ド ６ １ ６ は 、 当 該 ブ レ ー カ Ｉ Ｄ で 特 定 さ れ る 場 所  
で 当 該 エ ン ト リ の 示 す 電 源 種 別 の 電 力 の 使 用 が 終 わ る 時 刻 を 示 す 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 工 程 環 境 情 報 ６ ２ ０ は 、 一 例 と し て 、 ＃ フ ィ ー ル ド ６ ２ １ と 、 工 程 ＃ フ ィ ー ル ド ６ ２ ２  
と 、 名 称 フ ィ ー ル ド ６ ２ ３ と 、 ブ レ ー カ Ｉ Ｄ フ ィ ー ル ド ６ ２ ４ と 、 観 測 設 備 Ｉ Ｄ フ ィ ー ル  
ド ６ ２ ５ と 、 標 準 作 業 時 間 フ ィ ー ル ド ６ ２ ６ と 、 補 正 閾 値 フ ィ ー ル ド ６ ２ ７ と 、 を 含 む 。  
＃ フ ィ ー ル ド ６ ２ １ は 、 エ ン ト リ を 識 別 す る 情 報 を 示 す 。 工 程 ＃ フ ィ ー ル ド ６ ２ ２ は 、 当  
該 エ ン ト リ が 示 す 工 程 を 識 別 す る 情 報 を 示 す 。 名 称 フ ィ ー ル ド ６ ２ ３ は 、 当 該 エ ン ト リ が  
示 す 工 程 を 人 が 理 解 し や す く 、 ま た は 、 記 憶 し や す く す る た め に 当 該 工 程 に 付 与 す る 情 報  
を 示 す 。 ブ レ ー カ Ｉ Ｄ フ ィ ー ル ド ６ ２ ４ は 、 当 該 エ ン ト リ が 示 す 工 程 で 使 用 さ れ る 電 源 を  
識 別 す る 情 報 を 示 す 。 観 測 設 備 Ｉ Ｄ フ ィ ー ル ド ６ ２ ５ は 、 当 該 エ ン ト リ が 示 す 工 程 で 使 用  
さ れ る 設 備 を 識 別 す る 情 報 を 示 す 。 標 準 作 業 時 間 フ ィ ー ル ド ６ ２ ６ は 、 当 該 エ ン ト リ が 示  
す 工 程 の 標 準 作 業 時 間 を 表 す 。 補 正 閾 値 フ ィ ー ル ド ６ ２ ７ は 、 作 業 を 実 施 し た と き 当 該 エ  
ン ト リ が 示 す 工 程 の 標 準 作 業 時 間 の 値 を 補 正 す る か 否 か を 判 断 す る た め に 参 照 す る 情 報 を  
示 す 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 設 備 情 報 ６ ７ ０ は 、 一 例 と し て 、 エ ン ト リ を 識 別 す る ＃ フ ィ ー ル ド ６ ７ １ と 、 当 該 エ ン  
ト リ が 示 す 工 程 で 使 用 さ れ る 設 備 を 識 別 す る 設 備 Ｉ Ｄ フ ィ ー ル ド ６ ７ ２ と 、 当 該 エ ン ト リ  
が 示 す 設 備 Ｉ Ｄ フ ィ ー ル ド ６ ７ ２ で 識 別 さ れ る 設 備 が 具 備 し 、 観 測 デ ー タ を 外 部 と や り 取  
り す る た め に 提 供 さ れ る Ｉ ／ Ｆ を 示 す 提 供 Ｉ ／ Ｆ フ ィ ー ル ド ６ ７ ３ と 、 を 含 む 。 な お 、 設  
備 が 当 該 Ｉ ／ Ｆ を 持 た な い 場 合 、 当 該 設 備 を 示 す 設 備 Ｉ Ｄ に 対 応 す る 提 供 Ｉ ／ Ｆ フ ィ ー ル  
ド ６ ７ ３ に は 、 Ｎ ／ Ａ が 格 納 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 ま た 、 例 え ば 、 下 記 の 観 点 で 標 準 作 業 時 間 を 管 理 し 、 推 定 精 度 の 向 上 を 図 っ て も よ い 。  
中 継 装 置 ２ ０ ０ は 、 例 え ば 、 製 品 を 製 造 す る 生 産 計 画 、 設 備 の 保 守 計 画 、 作 業 者 の 人 員 計
画 を 参 照 し た デ ー タ に 基 づ い て 、 標 準 作 業 時 間 を 補 正 し て も よ い 。 生 産 計 画 に 関 し て 、 例  
え ば 、 同 じ 製 品 を 長 期 間 に わ た り 製 造 す る 場 合 、 時 間 と と も に 作 業 員 の 練 度 の 向 上 が 見 込  
め る の で 、 必 要 に 応 じ て 標 準 作 業 時 間 を 短 く す る 補 正 が 実 行 さ れ て も よ い 。 ま た 、 保 守 計  
画 に 関 し て 、 設 備 の 保 守 作 業 の 完 了 直 後 と 保 守 作 業 直 前 で は 、 計 画 さ れ て い る 保 守 作 業 の  
日 時 が 近 づ く ほ ど 、 設 備 の 不 具 合 の 可 能 性 が 高 ま る と 考 え ら れ る た め 、 該 当 の 設 備 が 稼 働  
す る 工 程 の 標 準 作 業 時 間 を 長 く す る 補 正 が 実 行 さ れ て も よ い 。 ま た 、 人 員 計 画 に 関 し て 、  
作 業 員 の 同 じ 工 程 を 担 当 す る 頻 度 に 応 じ て 、 当 該 作 業 員 の 練 度 向 上 が 見 込 ま れ る た め 、 標  
準 作 業 時 間 を 短 く す る 補 正 が 実 行 さ れ て も よ い 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ５ 】
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　 こ の 中 継 装 置 及 び 方 法 で は 、 製 造 ラ イ ン の Ｇ Ｈ Ｇ 排 出 量 を 算 出 す る た め 、 稼 働 状 況 を 観  
測 す る た め に 情 報 を 取 得 す る 適 切 な 設 備 を 選 定 し 、 観 測 し た 製 造 ラ イ ン の 一 部 設 備 の 稼 働  
状 況 か ら 、 観 測 で き な い 設 備 の 稼 働 状 況 を 推 定 す る の に 用 い る 標 準 作 業 時 間 な ど を 補 正 す  
る こ と が で き る 。 ま た 、 活 動 量 の 算 出 に あ た っ て 、 各 設 備 が 使 用 し た 電 力 の 電 源 種 別 （ 従  
来 ／ 再 エ ネ ） を 考 慮 し て 、 製 造 ラ イ ン の 活 動 量 を 算 定 す る こ と が で き る 。
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