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ELJARAS OLVASZTOKEMENCEBEN SALAKKEPZO ANYAGKENT
ALKALMAZOTT BRIKETT ELOALLITASARA ES A BRIKETT
ALKALMAZASA KUPOLOKEMENCEBEN

A talalmany szerinti eljaras soran olvasztékemenceben, elsésorban
kupolékemencében alkalmazott salakképzd brikettet ipari melléktermék-
ként keletkez6 porb6l vagy homokbél, kiléndsen ontéhomokbol éllit‘i-;nﬁ(gQ
el6, ahol a port vagy homokot, kulbnésen a SiO-- { tartaimazé port és ho-
mokot dsszegyujt;uk oSszekeveqak és nedves@uk k6t6anyagként 1-10

{me& <sily% szulfit-szennyligot vagy hasonlé anyagot adagol% hozza és a
keveréket formaban nyomas alatt tbmbn&k és végul SZéI’Itjdk A ho-
mokkeveréket 05 - 5w vizzel nedvesitidk és 2- 5\% szulfit-
szennylugot adagolﬁ hozz4, majd olyan méreti brikette tbmdnw, amely
a kupolé kemence megfelelq atoblitését teszi lehetdvé. A tomoritést for-
maban nyomas alatt végez&k 1-20 témegszazalékos térfogatcsdkkenés
eléréséig. A tomoritett porhomokkeverek szaritasat szaritbkemencében
30-100 C°-os levegdbvel veége

A talalmany szerinti brikett kupol6 kemencében Ontéttvas
elballitasara torténd alkalmazésa soran a kupolokemence aknajat megfe-
leld petéttel és salakképzd anyaggal télék meg, illetve folyamatosan utan-
tblﬁ és az akna also részébe levegét, példaul oxigénnel dusitott levegot
vezet& és a kemenceakna felsd részébe porrészecskékkel telitett
fustgazt (torokgézt) vezetdmk és a briket_tet salakképz6 anyagkeént, példaul

a garaton 4t a kupol6é kemencébe vezetﬁ(.
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ELJARAS OLVASZTOKEMENCEBEN SALAKKEPZO ANYAGKENT
ALKALMAZOTT BRIKETT ELOALLITASARA ES A BRIKETT
ALKALMAZASA KUPOLOKEMENCEBEN

A talalmany targya eljaras olvasztoékemencében, elsésorban kupoldke-
mencében alkalmazott salakképzd brikett ipari melléktermékként keletkezé
porbdl vagy homokbél, kiléndsen dntéhomokbdl torténéd elballitasara és az
eljarassal el6allitott brikett salakképzd anyagként olvasztékemencében,
kuléndsen kupol6 vagy egyéb aknaskemencékben térténé alkalmazasa.

Kohaszati izemekben, de mas iparagakban is nagy mennyiségu tovabb
nem hasznosithatd por és homok keletkezik melléktermékként. Példaul a
kupol6 kemencékbe az ontéttvas elballitasakor minden esetben levegét
vezetnek, amelyet a folyamat befejezésekor el is kell vezetni. Az elvezetésre
kertil6 ugynevezett torokgazt, amely flstgazbél és karos anyagokboél All,
miel6tt az atmoszféraba kiengednék, tisztitani és portalanitani kell. Az igy
kapott sziirbporok melléktermékek (amelyekkel megkllénbéztetett gonddal
kell eljarni,) és a kupol6 kemencék lzemeltetésénél pétidlagos munkafolya-
matokat jelent levalasztasuk és elszallitasuk.

Egy masik szempont a kupolékemencéknél és az olvasztasi eljarasnal,
hogy - mivel az ilyen kemencék feltltésére hasznalt alapanyagok egyre
tisztabbak - egyre kevesebb salakanyag keletkezik. Ez olyan mértékd is lehet,

hogy a metallurgiai okokbdl sziikséges salak-vas arany nem megfeleld. A



kedvezd salak-vas arany létrehozasanak érdekében ezeknél és hasonl6
olvasztasi eljarasoknal poétidlagos salakképzd anyag, mint példaul kavics
hozzaadasa valik szikségessé. Ez a tovabbi anyag hozzaadas poétilagos
munkafolyamatokat tesz sziikségessé és tovabbi kéltségekkel jar.

Ezen hatranyok kikliszébolésére szamos megoldas sziletett, amelyek-
nek egy része a melléktermékként keletkez6 homok és porszemcsék Ujra-
hasznositasara, mas része pedig az éntési eljarasok soran keletkez6 salak-
hiany megoldasara iranyult. Ezen viszonyok javitasa a célunk a jelen talal-
mannyal is.

A 41 09 214 sz. német szabadalom olyan megoldast ismertet speciali-
san kupolé kemencék esetére, amelynél a torokgaz portalanitasakor vagy az
egyéb modon nyert port a szélbevezetés f6létt vagy mellett bevezetett gaz-
arammal salakkképz® anyagként a kupolékemencébe visszajuttatjak.

A jelen taldimannyal ezért olyan eljaras kidolgozasa a célunk olvaszt6-
kemencében, kiléndsen kupolé kemencében alkalmazott salakképz6 brikett
el6allitasara ipari melléktermékként keletkez6 porb6l vagy homokbdl,
amelynek soran a port vagy homokot, kiiléndsen a SiO-- t tartalmazé port és
homokot 6sszegytijtjik, 6sszekeverjuk és megnedvesitjlik, kétdanyagkéent 1-
10 suly% szulfit-szennylagot vagy hasonlé anyagot adagolunk hozza és a
keveréket formaban nyomas alatt témoéritjik és végul szaritjuk.

A talalmannyal célunk tovabba, hogy a melléktermékekbdl, azaz
példaul a torokgazbol vagy az egyéb kohogazokbél szarmazé szlirGporbol
vagy az 6ntédékben az 6ntédei homokb6él egy hasznosithat6é és azon tuime-
néen jol kezelheté anyagot nyerjiink. A brikettet a talalmany szerint tomé-
ritjuk, amikoris kizarélag a szulfit-szennylug kétéanyagként térténé alkalma-
zasaval kulénosen kemény és szilard brikett eléallitasa valik lehetévé. Az ily
médon el6allitott idomtégla kulondsen kénnyen kezelhetd, szallithatd es

adagolhat6, valamint j6 nyomé és hasitészilardsaggal rendelkezik.



A szulfit-szennylug a celluléz eldallitasakor keletkezé melléktermék,
ahol a lignin fabél térténd kinyerésére szolgédl, és jelentés mennyiségl
ligninszulfosav sokat és facukrot (xilézt) tartalmaz. A talalmany szerinti elja-
rashoz alkalmazhaték kémiailag koézvetlenlil &sszehasonlithatd, esetleg
szintetikusan eldallitott &sszetételek is.

Kuléndsen j6 brikett allithaté el6 0,5 - 5 sUly% vizzel nedvesitett
por/homok keverékbdl, amelyhez tovabba 2 - 5 suly% szulfit-szennylugot
adagoltunk.

Az igy nyert keveréket célszerlien olyan méretl briketté tdmoritjlk,
amely a kupolékemence szlikséges atdblitéséhez megfelel.

A brikett mérete elényésen 3 - 20 cm. A témdrités formakban térténik,
elénydsen nyomas alatt, amelynek eredménye 1 - 20 témeg%-os, eldnybsen
5-15 tdmeg%-os térfogatcsdkkenés.

Elényds tovabba, ha a témdritett porkeverék szaritdsa 30 - 100 C°-os
levegdn szaritbkemencében toérténik. Minden tovabbi nélkil lehetséges és
hatékony a szabad levegén térténé szaritas is. ( normalis kornyezeti
feltételek mellett is). A szaritas ideje néhany 6ratél néhany napig terjedhet,
ami jelentésen fligg az el6allitott brikett méretétél és formajatol, valamint a
szaritasi hdmérséklettol.

A talalmany szerinti brikett salakképzd anyagként olvasztékemen-
cében, klléndésen kupoldé vagy egyéb aknaskemencékben toérténd all-
kalmazasra, tébb, mint 90 suly%-aban megkotétt és préselt SiO-bél all, szilard
formaju és nagy nyomo- és hasitoszilardsaggal rendelkezik. Nyomészilardsaga
példaul meghaladhatja a 200 - 450 N/cm?-et.

A talalmany szerinti brikett kupolé kemencében 6ntéttvas elballitasara
torténé alkalmazasa soran a kupolékemence aknajat megfeleld betéttel és
salakképz6 anyaggal téltjik meg, illetve folyamatosan utantéltjik. Az akna als6
részébe levegdt, példaul oxigénnel dusitott levegbét vezetink és a

kemenceakna felsd részébe porrészecskékkel telitett fustgazt (torokgazt) ve-



zetiink, majd a brikettet salakképz6 anyagként a tobbi adalékkal egyutt,
példaul az adagol6 garaton &t f6l6tt a kupolé kemencébe vezetjik. A brikettet
elénydsen a fustgaz szlréporbdl lehet elballitani.

A tovabbiakban a talalmanyt kiviteli példak segitségével mutatjuk be.

A talalmany szerint, példaul egy lGzemeld kUpoIékemence kérnyeze-
tében talalhaté Dbrikettezésre alkalmas anyagokat 6sszegydjtjuk. Erre
kilbnésen a kupolokemence torokgazab6l nyerhetd sziirbpor a legmegfele-
I6bb, amely a kivant kvarchomokb6l (SiO;) nagy mennyiséget tartaimaz.
Ugyancsak alkalmas az ontédei homok vagy mas szlréporok. Ebbll az
Osszegy(jtétt anyagb6l 4 saly % viz és 3 slly% szulfit-szennylug hozza-
adasaval habarcsanyagot készitlink, amelyet a kivant méretii formakba ontlnk,
majd slritink és toémoritink. Az ebben a fazisban mar megfelel6
formastabilitassal rendelkezé anyagot a formabdél kivesszik. Az igy kapott
formatéglat végul szabad levegdn vagy gyorsitott eljarassal kemencében,
szobahtmérsékletnél valamivel nagyobb hémeérsékleten szaritjuk.

A talalmany szerinti brikett alkalmazasa kupolékemencében a kdvetke-
z6képpen torténik:

Egy kézepes méretli (90 cm-es kemence atmérdji) kupolbkemencébe
ismert modon tébbé kevésbé rendszeresen a kdvetkezd dsszetétell, 520 kg
dsszsUlyu adagot vezetjuk be: 450 kg vas, 54 kg koksz és 16 kg meszko.
Ugyancsak rendszeresen torténik a hagyomanyos izemmédnal a salakképz6
anyag, rendszerint kavics, hozzaadasa, a jelen példa szerint 25 kg-os
adagonként. Atlagos esetben 6ranként 8-15 adagkészités torténik.

A taldlmany szerinti megoldas alkalmazasaval kikiiszébolhetd a kavics
hozzaadagolasa. A kupolékemencékbdl kilépd torokgaz szlrésénél keletkezd
szirbhomok a szomszédos Ontédébol kikertid ©ntddei homokkal egyutt
elegendd ahhoz, hogy a talaimany szerint a megfeleld mennyiségl salak-
képz6 brikettet eldallitsuk. A kavics helyett megfeleld mennyiségl brikettet,

azaz 25 kg-ot adagolunk minden adaghoz, ahol a brikettet elénydsen a tobbi



adalékkal egyitt, példaul a garatnal a kupolé kemencébe vezetjik. Az ada-
Iéknak a kupolékemencében térténd sullyedésekor a brikett - mint a tobbi
adalék - felmelegszik és végul felolvad. ily modon lehetd valik a kivant salak
eldallitasa és megfeleld vas-salak arany megvalositasa, tovabba a korabbi
eljarasokkal elballithaté mennyiségli és mindségl Ontbttvas eloallitasa.

A taladlmany szerinti eljarassal tehat kikiiszébélheték a kupolobkemencék
tzemeltetésénél fennalldé hatranyos viszonyok, amikoris a hagyomanyosan
bevezetett salakképzék megsporolhatok és az egyébként is keletkez6

melléktermékek hasznosan felhasznalhaték.



SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras olvasztékemencében, elsésorban kupolékemencében alkal-
mazott, salakképz® brikett ipari melléktermékként keletkezd porb6l vagy ho-
mokbél, kuléndsen ontbhomokbél torténd elballitasara, azzal jellemezve,
hogy a port vagy homokot, kuléndsen a SiO>- t tartaimazé port és homokot
bsszegyjtjiik, dsszekeverjik és nedvesitjiuk, kétéanyagként 1-10 suly%
szulfit-szennyligot vagy hasonlé anyagot adagolunk hozza és a keveréeket
formaban nyomas alatt témoritjuk és végul szaritjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a homokke-
veréket 0,5 - 5 slly% vizzel nedvesitjuk.

3. Az 1 vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
homokkeverékhez 2-5 suly% szulfit-szennylugot adagolunk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a keveréket olyan méretti briketté témoritjik, amely a kupolé kemence
megfeleld atoblitését lehetdve teszi.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a téméritést formaban nyomas alatt végezzik 1-20 témegszazal€kos
térfogatcsdkkenés eléréséig.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a tomoritett por/homokkeverék szaritasat szaritbkemenceben 30-100
Ce-os levegbvel végezzik.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljarassal elGallitott brikett
salakképzd anyagként olvasztokemencében, kiiléndsen kupolé vagy egyéb
aknaskemencékben torténd alkalmazasra, azzal jellemezve, hogy tébb, mint
90 suly%-aban stabil formaju kétott és préselt SiO2-b6l all és nagy nyomo6- és
hasitészilardsaggal rendelkezik.

8. A 7. igénypont szerinti brikett kupolé kemencében Ontottvas

eldallitasara torténd alkalmazasa, ahol a kupolékemence aknajaba betétet és



salakképzd anyagot adagolunk, illetve folyamatosan utantéltink és az akna
alsé részébe leveg6t, példaul oxigénnel dusitott levegdt vezetlnk, fels6
részébe pedig porrészecskékkel telitett fustgazt (torokgazt) vezetunk , azzal
jellemezve, hogy a brikettet salakképzd anyagként a kupol6 kemencébe
juttatjuk.

9. A 8. igénypont szerinti alkalmazas, azzal jellemezve, hogy a
brikettet a tobbi adalékkal egyitt, példaul a garaton &t vezetjik a kupol6

kemencébe.

A meghatalmazott:
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