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Proszek do spawania zeliwa
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Przedmiotem wynalazku jest proszek, przezna-
czony do gazowego spawania zeliwa przy uzy-
ciu pretéow 2e}iwnych.

Zadaniem proszku jest rozpuszczanie i uptyn-
nienie trudno topliwej warstwy tlenkéw, two-
rzacej sie na powierzchni spoiny, i ulatwienie
wyplywania tlenkéw z plynnej metalowej ka-
pieli spoiny.

Znane jest stosowanie w tym celu boraksu
(NapB407.10 Hp0), sody (NaxCOg), zelazokrzemu
(65%, Si) i innych skladnikéw. Proszek wedtug
wynalazku zawiera w swoim skladzie ponadto
fluoryt (CaFp), ktéry jest uptynniaczem i roz-
puszczalnikiem.

Proszek wediug wynalazk-u gkilada sie z bo-
raksu technicznego sody technicznej, fluorytu

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, Ze tworcami wy-
yalazku sa: imz. Jan Wegrzyn i in2. Tadeusz Roba-

kowski.
.

i zelazokrzemu. Surowce te wymagajg specjal-
nego przygotowania. Skladniki proszku po do-
kladnym zmieleniu powinny przej$¢ przez sito
0 800 — 900 oczek na cm?2. Zelazokrzem powi-
nien przej$é przez sito o 1200 oczkach na cm2.
Skladniki proszku powinny byé suche. Przygo-
towane skladniki proszku nalezy ze sobg do-
kladnie wymiesza¢ w ilo§ci: boraks (NagB4O7)
— 46 cz. wag., soda (Na2CO3) — 29 cz. wag,
fluoryt (CaFy3) — 19 cz. wag. zelazokrzem
(Fe-Si) — 6 cz. wag. '

Proszek wprowadza sie do kapieli metalowej
koncem podgrzanego preta Zzeliwnego.

Proszek dobrze rozpuszcza i uplynnia trudno
topliwg warstwe tlenkéw, tworzacg sie pod-
czas spawania, oraz ulatwia wyplywanie tlen-
kéw na powierzchnie kapieli metalowej. Pro-
szek ten pozwala na otrzymanie znacznie lep-
szych polaczen w poréwnaniu z proszkami
dotychczas istniejacymi.



Zastrzezenie patentowe 19 cze$ci wagowych fluorytu (CaFs) i 6 czesci

P i wagowych ' zelazokrzemu.
4 Proszek do gazowego spawania zeliwa, zawie- ~

rajacy w swoim sktadzie boraks, sode, zelazo-
krzem oraz fluéryt znamienny tym, ze sklada
sie z 46 czeSci wagowych boraksu (NasB4Os.
10 H30) 29 czgsci wagowych sody (NapCOj), Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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