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Przy dotychczas znanych mltynach ku-
lowych, mielenie odbywalo si¢ w ten spo-
s6b, ze duza ilo§é kul razem z materjalem
byla podnoszona zapomoca tarcia i sily
odsrodkowej, nastepnie kule i materjal
wlasnym ciezarem opadaly na dolna $cia-
ne bebna, przyczem materjal byl rozbijany
gléwnie przez uderzanie kul, Przy tego ro-
dzaju mlynach powierzchnia mielaca jest
stosunkowo duza, natomiast dzialanie mie-
lace, wyplywajace z wagi i wysokosci opa-
dania, jest ograniczone, gdyz niewielkie o-
broty i stosunkowo duze zuzycie sity wy-
kazuja stosunkowo mala wydajno$é miele-
nia, -

Przy nowszych mlynach odsrodkowych
zastosowane zostaly jedna lub wigcej kul,

walcy lub innych ciat mielacych, prowadzo-
nych przymusowo i obracajacych si¢ po
powierzchni mielacej, na ktérej materjat
zostaje rozmielony. Przy takich mtynach
odérodkowych uzyteczna powierzchnia mie-
laca jest stosunkowo mata i wskutek tego
i wydajno§é mlyna jest ograniczona. O-
précz tego mlyny takie posiadajg te wade,
ze ciala mielace posuwane sa do przodu o-
sobnemi zabierakami, przyczem powstaje
tarcie, powodujace znaczne straty, wsku-
tek czego mlyny takie sa nieekonomiczne.

Naukowe badania koloidéw wykazaty,
ze jak najwieksza mialkosé materjatéw
przedstawia znaczne korzy$ci ekonomicz-
ne, a wobec tego ogromne znaczenie po-
siada przyrzad, ktéry jest prostszy i eko-
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nomiczniejszy od dotychczas budowanych
miynéw i jednoczesnie pozwala na wyréb
materjalu o znacznie wigkszej miatkosci,
niz to bylo mozliwe dotychczas. Przyrzad
taki stanowi przedmiot niniejszego wyna-
lazku i opisany jest ponizej.

Przy nowym mlynie zostala duza ilosé
malych kul razem z materjalem poddana
dziataniu sity odérodkowej i rzucana nie-
przerwanym strumieniem na powierzchnie
mielaca, o ktéra uderza i trze sie i nastep-
nie prowadzona jest wewnatrz lub zewnatrz
wirujacej miski do poczatkowego poloze-
niiay, oﬁz znéw poczatkowy ruch.

'51' efi-n ym 6b mielenia ma te zale-
te, 2e zapomocy duzej ilo§ci matych kul u-
tworzona zostala duza powierzchnia mie-
laca, za$ przez wytworzenie odpowiedniej
szybkoéci obwiodowej, otrzymuje si¢ odpo-

- wiedniag do danego materjalu mielonego

szybkoéé odsrodkowa, ktéra rzucane sa
kule i materjal na powierzchni¢ mielaca,
przyczem energja potrzebna do wywolania

odpowiedniej sily odsrodkowej jest bardzo

mala, Z powyiszego widaé, ze nowy miyn
jest znacznie ekonomiczniejszy i posiada
wicksza wydajnoéé, niz mlyny budowane
dotychczas, .

Przyrzady powddujqce tarcie pomiedzy
kulami i materjalem i tarcie z powodu si-
ly odsrodkowej, zostaly przy nowym mly-
nie wykonane jako glebokie miski z posta-
wionemi sko$no nazewnatrz $ciankami,

Z chwilg jak kule i materjal powraca-
ja do wirujacej miski, tra sie z powodu wila-
snej, wagi o dno miski zanim zaczna wiro-
wa¢é razem z miska, za§ w miare osiagania
szybkosci miski z powodu sity odsrodko-
wej, dociskane sa do skoénych $cianek mi-
ski, przyczem znéw kule i materjal tra si¢
o siebie, posuwajac sie wzdluz skoénych
bokéw miski do géry, skad wylatuja naze-
whnatrz i uderzaja o nieruchoma, powierzch-
nie mielaca. Sita uderzenia zalezy od si-
ly odsrodkowej, a ta ostatnia od ilosci o-

brotéw miski, i daje si¢ z latwoscia regu-
lowaé w zaleznoéci od gatunku materjalu
mielonego,

Kule i materjal z powierzchni mielacej
zostaja sprowadzone nadét do $rodka wi-
rujacej miski, a mianowicie zapomoca wy-
zyskania udzielonej im energji rotacyjnej
lub prowadzacej do géry skladowej cisnie-
nia kul i materjatu, albo wreszcie sprowa-
dzone waga wlasng lub energjq rotacyjna
do nieruchomej miski i stad zapomoca ci-
énienia stupa kul, zostaja wypchnigte przez
specjalny prowadnik do $rodka miski wi-
rujacej, przyczem proces ten si¢ powtarza,
a mianowicie tak dlugo, az zostanie osia-
gniety przepisany stopiefi miatkos$ci.

W ten sam sposéb odbywa si¢ miesza-
nie z soba réznych materjatow.

Do wykonania opisanego wyzej sposo-
bu mielenia stuza nowe przyrzady uwido-
cznione na fig. 1 — 11.

Na przyrzadach przedstawionych na
fig. 1 — 6, kule i materjal znajduja sie w
okraglych, prowadzacych, wzglednie ci-
énieniowych komorach, powstatych po-
miedzy glebokiemi wirujacemi miskami i
zewnetrzna stala powierzchnia mielaca, o-
raz pomiedzy stalym prowadnikiem, wcho-
dzacym do wewnatrz wirujacej miski,

Przez wirowanie miski, kule i materjal
zmieszane z soba w komorach prowadza-
cych i cisnieniowych, .zostaja z powodu

wlasnej wagi i tarcia odérodkowego we--

pchniete do miski wirujacej, ktéra udziela
im swoja wysoka szybko$é obwodowa,
wskutek czego nabieraja tendencji do pod-
noszenia sie wgére.

To jednak moze nastapié¢ dopiero wte-
dy, kiedy ich sita od$rodkowa w komorach
prowadzacych i ciénieniowych osiagnela
taka wielkoéé, ze moze przezwyciezyé si-
te tarcia i wage warstw kul, znajdujacych
sie nad wirujaca miska na powierzchni mie-
lacej, oraz pomiedzy powierzchnia mielaca
i prowadnikiem.



W ten sposob kule posuwaja sie po po-
wierzchni mielacej i wyptywajace z ich si-
ly odérodkowej dzialamie uderzajace, trace
i dociskajace, powoduje mielenie materja-
hi. Odpowiednio do ksztattu gérnej komory
mielacej i statego prowadnika, kule i ma-
terjal prowadzone s3 do $rodka i nadé6t do
wirujacej miski, przyczem z powodu ci-
$nienia kul, znajdujacych sie w komorze
prowadzacej i ci$nieniowej, miski wiruja-
cej, wzglednie z powodu energji rotacyjne;j
kul, wirujacych na powierzchni mielacej o-
raz zapomoca zgrubief prowadzacych ku-
le zostaja rzucone na gorna $ciane statego
prowadnika, albo, po rozbiciu energji od-
érodkowej kul wirujacych po powierzchni
mielacej, padaja na $ciang prowadnika, roz-
bijajac dalej materjal. Po zuzyciu energji
ruchowej, kule opadaja z goérnej $ciany
prowadnika przez jego otwory do $rodka
wirujacej miski i tu miela materjal jeszcze
raz, )

Przy zetknigciu si¢ z miska wirujaca,
kule nabieraja znéw site odsrodkows i 1a-
czy sie z dolnemi warstwami kul,
szajac ci$nienie w komorze prowadzacej
i ci$nieniowej, wskutek czego kule i ma-
terjal z gérnej powierzchni mielacej wy-
suwaja si¢ nieprzerwdnym strumieniem,

Materjat znajduje sie ciagle pomiedzy
kulami § wykonywuje te sama nieprzerwa-
na droge. Mielenie odbywa sie glownie
przez uderzanie i tarcie kul o powierzch-
ni¢ ‘mielaca, powierzchnie prowadnika i
dno miski.,

Przy przyrzadzie przedstawionym na
tig. 7, podobnie jak opisano wyzej, kule
wyrzucane s3 do géry z wirujacej miski na
dolng powierzchnie nieruchomego prowad-
nika, posiadajacego wystajace az do miski
wirujacej zebro, po ktérem kule sie tra,
powodujac mielenie materjatu.

Przy przyrzadzie przedstawionym na
fig. 8 — 9, kule i materjal znajduja sie po-

czatkowo w glebokiej misce wirujacej, po-

zwiek-

siadajacej wewnatrz siebie albo takie wi-
rujaca, miske, albo nieruchomy prowadnik,
z ktéremi tworzy komore prowadzacy i ci-
énieniowa. Wobec duzej szybkeéci obwio-
dowej, kule i materjal wyrzucane sa z mi-
ski duza sila odsrodkowa na nieruchiomg
powierzchnie mielaca, na ktérej spotykaja
wystep, o kiéry uderzajac, padaja prosto
do wirujacej miski, albo na gérna Scianke
nieruchomego prowadnika i stad dopiero
otworem posérodku, wpadaja do miski wirn-
jacej, przyczem mielenie odbywa sie glow-
nie przez uderzanie kul na §ciang wiruja-
cej miski i nieruchomego prowadnika.
Przy przyrzadach przedstawionych na
fig. 10 — 11, kule i materjal otrzymuja
szybki ruch wirowy od miski wirujacej, o-
twartej na dole i u gory i rozszerzajacej
sic w kierunku do géry, przyczem kule i
materjal podlegaja duzemu tarciu, jak od
wlasnej wagi, tak i od sily odérodkowe;j.
Kule i materjal wyrzucane sa z miski sita
dostosowana do danego materjalu na nie-
ruchoma powierzchnie mielaca, otaczajaca
w pewnym odstepie naokolo miske wiruja-
ca. Z powierzchni mielacej kule i materjal
wpadaja albo sa prowadzone do nierucho-
mego plaszcza, otaczajgcego w pewnym
odstepie miske wirujaca i z dna plaszcza
wypychane sg stupem kul, stojacych nad
niemi, zapomoca prowadnika, umieszczo-
nego w osi dna plaszcza, do dolnego otwo-
ru wejSciowego miski wirujacej, w ktérej
zalczynaja wirowaé i podnosié sie do gory.
Przy powyzszych przyrzadach zostato
umozliwione zastosowanie duzej ilosci ma-
tych kul, otrzymujacych duza szybko&é ob-
wodowg i wynikajaca z tego duza site od-
srodkowa, ktéra kule i materjal dzialaja
wzajemnie na siebie, trac i rozbijajac sie
nieprzerwanym strumieniem o nieruchoma
powierzchnig mielaca, przyczem odpowied-
nio rozmielony suchy materjal wychodzi
z przyrzadu przez gérme otwory mnieprze-



wyprézniany jest przez dolne otwory w
pewnych odstepach czasu, za§ doprowa-
dzenie §wiezego materjalu odbywa sie
przez otwory u gory.,

Stosownie do fig. 1-ej na stojacym wa-
le 1 u g6ry umocowana jest gleboka miska
wirujaca 2, na dole zamknieta i u gory o-
twarta, do ktérej moze byé wisadzony je-
szcze szereg podobnych lecz otwartych u
dolu i u géry misek wirujacych 2, w ten
sposéb, ze pomiedzy niemi zostaja wolne,
wszedzie jednakowo szerokie przestrzenic
prowadzace i ciénieniowe, stuzace do pro-
wadzenia jednej lub wiecej warstw kul i
materjatu, Wewnetrzne miski wirujace po-
taczone sa z zewnetrzna miska wirujaca
zapomocy odpowiednich  tacznikéw i roz-
porek.

Wspomniane wirujace miski 2 i nieru-
choma powierzchnia mielaca 3, oraz wpu-
szczony nieruchomy prowadnik 4 tworza
okragte komory 51 6, w ktérych znajduja
sie ciala mielace 7 i materjal mielony. Pro-
wadnik 4 ma taki ksztalt i jest umieszczo-
ny w ten sposéb, ze jego dolna miskowa
§ciana podobna jest do przeciwleglej
$cianki miski wirujacej 2 i jest od niej
wszedzie jednakowo odlegla a mianowicie
na tyle, ze tworzy przestrzeri prowadzaca
i ciSnieniowa, w ktérej jedna lub wieccj
‘warstw kul i materjalu otrzymuje duza
szybkosé obwodowa, powodujaca duza si-
e odsrodkowa, przyczem materjal podda-
ny jest silnemu tarciu i razem z kulami wy-
pychany do géry,

Z powodu wirowania glebokich misek
2, kule 7 i materjal, znajdujace sie w prze-
strzeni 5 maja tendencje posuwaé sie do
gory, co jednak jest mozliwe tylko w gra-
nicach przestrzeni mielacej 6 i tylko wte-
dy, kiedy nacisk do géry, wywotany sila
odsrodkowa kul stanie si¢ tak silny, ze
przezwycigzy energje odsrodkowa, wage i
tarcie wszystkich kul, wirujacych z mniej-
sza szybkoscia po powierzchni mielacej 3

i w przestrzeni mielacej 6. Przez powiek-
szenie iloéci wirujacych misek, zwickszy
sie takize ilosé komér prowadzacych i ci-
$nieniowych, wskutek czego iloé¢ kul i ma-
terjalu oraz wydajno$é mlyna, moze byé
takze zwiekszona,

Z powodu sity odSrodkowej kule wy-
wileraja na siebie oraz na miski i powierzch-
nie mielaca bardzo silne ci$nienie, zapomoca,
ktérego materjal, znajdujacy sig pomiedzy
kulami i posuwajacy sie stale razem z nie-
mi, zostaje energicznie zmielony.

Kule wiruja w kierunku prawie pozio-
mym, a przesuwaja si¢ tylko powoli do go-
ry, przyczem w miare podnoszenia si¢ do
goéry, zmniejszaja swoja szybkosé wirowa-
nia w zaleznoéci od wykonanego dzialania
mielacego na nieruchomej powierzchni
mielace;j.

Kule i materjal w waskich komorach 5
i 6 nie moga si¢ wracaé, lecz sa przez na-
stepne kule i materjat wypychane ciagle
do goéry, az na koficu prowadnika 4 w gér-
nej czeéci przestrzeni mielacej 6 traca o-
parcie i zostaja rzucone, wzglednie wcisnie-
te do $rodka goérnej sciany prowadnikal 4,
gdzie zostaja w dalszym ciagu mielone al-
bo przez vu‘d‘erzenie o $ciany nieruchomego
prowadnika, albo przez tarcie przy dal-
szem wirowaniu, Kule i materjat wirujacy,
znajdujace sig jeszcze na nieruchomej $cia-
nie prowadnika ¢, zabezpieczone sa od wy-
rzucenia ich na powierzchnie mielaca przez
wystajace do géry obrzeze gérnej Scianki
prowadnika 4, przyczem pomiedzy obrze-
zem i zewnetrzna powierzchnia mielaca
pozostaje wystarczajacy pierScieniowy o-
twér przejéciowy. Kule i materjal wpada-
ja z goérnej éciany prowadnika przez jege
otwér 8 na najglebsze miejsce wirujacej
miski, przyczem materjal zostaje rozbity i
zmielony, Kule i materjal nastepnie zaczy-
naja znéw wirowaé i wciskaja si¢ do ko-
mory 5 i proces mielenia zaczyna si¢ na
nowo, '



Bez zastosowania komér prowadzacych
i cisénieniowych oraz bez prowadnika i je-
go zebra prowadzacego, byloby niemozli-
we, azeby kule i materjal posuwaly sie
zpowrotem do srodka miski, gdyz w prze-
ciwnym razie z powodu sily od$rodkowe;j
ciazylyby nazewnatrz do najwigkszego ob-
wodu.

Przez zastosowanie zeber prowadza-
cych lub prowadnikéw na wewnetrznej po-
wierzchni mielacej, mozna wyzyskaé ener-
gie wirowania kul 1 materjatu, ktéra ich
sprowadzi nadét do $rodka miski, albo
przez uderzanie na wystepy powierzchni
mielacej; kule, dzigki elastycznoéci, odska-
kuja od powierzchni mielacej i padaja do
srodka miski wirujacej,

Pomigdzy miska wirujaca 2 i nierucho-
ma powierzchnia mielaca 3 powstaje kli-
nowa szczelina pierscieniowa 9, ktéra od
zewnatrz moze by¢ uszczelniona nastawial-
nym pierScieniem klinowym 10 w ten spo-
s6b, ze materjal, ktéryby ewentualnie z
powierzchni mielacej wpadt do-szczeliny,
zostaje z niej wyrzucony nazad do prze-
strzeni mielacej.

Do podirzymania powyizszego dzia-
tania stuzy jeszcze pierscien topatkowy 11,
przymocowany do miski wirujacej 2 i wy-
twarzajacy swojemi lopatkami cisnienie po-
wietrza w przestrzeni 12 tak, iz materjal,
ktéry przedostal si¢ do szczeliny, zostanie
ciénieniem powietrza wdmuchany zpowro-
tem do przestrzeni mielacej, Wspomniane
ci$nienie powietrza moze byé regulowane
np. zaworem.

Prowadnik 4 umocowany jest w osi po-
‘$rodku do pokrywy 15 korpusu zapomoca
zeber 13 i sworznia 14, przyczem plyn
chlodzacy lub ogrzewajacy prowadzony
jest do pustego w srodku prowadnika za-
pomoca otworéw w sworzniu 14 i w ze-
brach 13, W pokrywie korpusu przewi-
dziany jest otwér 16, stuzacy do napelnia-

nia, oraz otwér 17, przez ktéry materjal
ostatecznie zmielony moze byé odsysany,

Ta cze§¢ zmielonego materjalu, ktéra
nie zostanie odessana przez gorny otwor,
zostaje wyprézniona przez otwoér, umie-
szczony w najglebszem miejscu posrodku
miski wirujacej 2, zamykany i otwierany
zapomocg ruchomego w kierunku osi za-
woru 18. Celem opréznienia. miyna tlok
zostaje opuszczony nadél zapomoca wrze-
ciona 19 i két zebatych 20, wskutek czego
pomiedzy zaworem 18 i plyta uszczelnia-
jaca 21, powstaje szczelina 22, przez ktéra
materjal wpada do komory 23 i stad otwo-
rami 24 zostaje wpedzony do komory od-
prowadzajacej 25. Zawér 18 moze by¢
przyciskany do ptyty uszczelniajacej tak-
Ze zapomocy spr¢zyny. Wrzeciono zaworu
moze by¢ prowadzone albo na dole w pu-
stym . posrodku wale, albo moze przecho-
dzi¢ do géry przez pokrywe korpusu i fam
byé prowadzone w tulei, posuwajacej sie
wzdluz osi lecz niemogacej sie obracaé.

Szczelina 22 jest znacznie mniejsza niz
$rednica kul, ktére wskutek tego przesu-
waja sie przez nia bez przeszkody.

Plyta uszczelniajaca jak pokazamo na
fig. 2 i 3 moze posiadaé takze podluzne o-
twory 22, zamykane odpowiedniemi zeba-
mi zaworu.

Na przyrzadzie stosownie do fig. 4 i 5,
odstep nieruchomego prowadnika 4 od wi-
rujacej miski 2 jest wszedzie jednakowy i
jest tak duzy, ze miesci si¢ w nim kilka
szereg6w i warstw kul, wskutek czego
przestrzei prowadzaca i ci$nieniowa 5
jest wigksza tak, iz dzialanie mielace, jak
na powierzchni mielacej, tak i pomicdzy
poszczegélnemi kulami, jest intensywniej-
sze, Ten sam skutek zostaje osiagniety
przez zastosowanie wigkszego odstepu po-
miedzy dolna, na dole zamknieta miska wi-
rujacy, a wsadzonemi do niej miskami wi-
rujacemi, otwartemi u dolu i na gérze.

Celem ‘wywolania intensywniejszego



. dzistenia kul, oraz celem s2ybszego spro-
wadzenia ich do $rodka miski, przewidzia-
ne sg nea nietucliomej powierzchni mielace;j
3, otaz na gornej Sciamie prowadnika ¢,
wystepy 26, umieszczone wpoprzek albo
skoénie wzgledem kierunku obiegu kul.

Na przyrzadeie stosownie do fig. 6,
szezékina 9 idzie w kierunku do géry. Ma-
terjal, ktéry ewentualnie przedostatby sie
do szczeliny 9, zostaje stamtad wypchnigty
nietylko sila edérodkowsa i ciSnieniem wy-
wotammem fopatkami 11, lecz takze z powo-
du wlasnej wagi, Przez pcdniesienie do gé-
ry przestrzeni mielacej 6, zostata powiek-
szona nietylko powierzchnia mielaca, lecz
takze 1 wysoko§¢ opadania kul i wskutek
tego i dzialanie bijace i mielace kul.

Chlodzenie lub ogrzewanie wirujacej
miski uskutecznia si¢ zapomoca ptynu, do-
ptowadzanego na zewngtrzng powierzchnie
miski wirujacej przez pierScieti dyszowy
27, oraz preymocowany do miski pierscien
topatkowy. Do miski wifujacej przymoco-
wany jest nazewnatrz plasz¢z 28, ktéry ma
na celu, azeby plyn, posuwajacy si¢ po mi-
sce do gory, z powodu sity odsrodkowej.
nierozpryskiwal si¢ przedwczeénie na boki,
lecz dopiero w tem miejscu gdzie miska
wirujaca posiada najwigksza srednice. W
miejscu tem przewidziany jest otwér 29,
stuzacy do odprowadzania ptynu. Chtodze-
nie moze odbywaé sie takie strumieniem
powietrza, wywolanym lopatkami, umoco-
wanemi do miski wirujace;.

Otwor 17 do odprowadzania suchego
materjatu, oraz otwér 16 do napetniania,
umieszczone sg centrycznie wzgledem sie-
bie, ‘

Na przyrzadzie stosownie do fig. 7 nie-
ruchomy prowadnik posiada na stronie
zwroconej do miski wirujacej zebra prowa-
dzace, siegajace az do miski wirujacej i u-
niteszczone prostopadle lub skognie do kie-
runku biegu kul, wskutek czego kule zmu-
szone sq oprécz posuwu do gory, wykony-

waé jeszcze ruch obrotowy, przez co mie-
lenie materjalu odbywa sig intensywniej.

Na przyrzadzie stosownie do fig. 8 i 9,
na nieruchomej powierzchni 3 umieszczone
zostaly wystepy odbijajace 31, zagicte w
ten sposéb, ze kule i materjal ze swojej
prawie poziomej drogi, zostaja wyrzucone
w dowolnym kierunku, przyczem uderzaja
albo o $cianki wirujacej miski, albo o mi-
ske nieruchoma, wpuszczona do pierwszej,
przyczem materjal mielony jest jak ci$nie-
niem kul, wywotanem zmiang kierunku, tak
i uderzeniami kul o $cianke wirujaca lub
nieruchoma. Wystepy odbijajace 31 moga
byé wykonane z jednej sztuki z powierzch-
nig mielaca, albo moga byé do niej wsa-
dzone i przymocowane, W obydwéch wy-
padkach wystepy te moga byé urzadzone
do chlodzenia lub ogrzewania,

Przyrzady wskazane na fig, 10 i 11, r6z-
nig si¢ od wyzej opisanych tem, ze miele-
nie odbywa si¢ tu gtéwnie przez uderzanie

kul, a mianowicie kule po uderzeniu o po-

wierzchni¢ mielaca, znajdujaca si¢ naze-
wnatrz miski wirujacej, wpadaja do rieru-
chomej miski zewnetrznej, otaczajacej na-
okoto miske wirujaca i stad weciskane sa
waga stupa nastepnych kul do innego o-
tworu miski wirujacej, do ktérego wprowa-
dzane sa zapomoca prowadnika, umie-
szczonego w §rodkowym otworze dna ze-
wngetrznej nieruchomej miski,

Na koficu pionowego watu 1, nasadzo-
na jest zapomoca rozpérek 32 w pewnej
odleglosci od watu wirujaca miska 2, Miska
ta otwarta jest u dotu i u géry i stopniowo
rozszerza si¢ w kierunku do géry, W misce
tej znajduja sie kule i materjat, ktére z po-
wodu tarcia otrzymuja od miski 2 duza
szybko$¢ obwodowa i sile odérodkowa,
wskutek czego posuwaja sie¢ do géry. Po

osiggnieciu gérnego brzegu kule opuszczaja .

miske i uderzaja o zewnetrzna powierzchnie
mielaca 3, przyczem zostaje wykonana
glowna cze$é mielenia. Z powierzchni 3



kule i materjal opadaja nadél, wykonujac
przytem droge w ksztalcie spirali i sroma-
dzg si¢ na dnie miski zewngtrznej 33, skad,
pod ci$nieniem nastepnych kul, sa wypy-
chane po $cianie prowadnika 34, tworza-
cego jednoczesnie ttok, zamykajacy otwor
wyjsciowy do miski wirujacej i proces mie-
lenia zaczyna si¢ na nowo. Przy tym przy-
rzadzie szczelina 9 lezy w kierunku biegu
kul, wskutek czego wpadanie materjatu do
niej jest uniemozliwione.

. Miska wirujaca 2, od strony zewnetrz-
nej miski, w ktérej zbieraja sie¢ kule i
materjal, chroniona jest od szkodliwego
tarcia zapomocg nieruchomego plaszcza 36,
umocowanego do zewnetrznej miski roz-
porkami i tworzacego jednoczesnie z misky
zewnetrzng, komore prowadzaca i ci$nie-
niowa dla kul i materjalu, Szczeliny 37 i
38, powstate pomiedzy miska 2 i pla-
szczem 36, leza, w przestrzeni roboczej i
wskutek tego nie powoduja zadnych strat.
Materjal, ktéry przedostaje sie do prze-
strzeni 39, powstalej pomiedzy miska 2 i
plaszczem 36, zostaje z niej wydmuchany
lopatkami wentylatora 40 do gérnej prze-
strzeni mielacej. O ile odstep miski wiruja-
cej 2 od zewnetrznej miski 33 bedzie od-
powiednio duzy, to plaszcz ochrenny 36 mo-
ze nie byé zastosowany,

Wskutek umieszczenia na znacznej wy-
sokosci czesci, taczacych miske wirujaca z
piasta walu, dolna cze$é miski wirujacej 2
moze by¢ gladka i ptaska, co utatwia za-
bieranie z soba kul i materjatu, gdyz cata
ich waga wyzyskana zostanie do wytwa-
rzamia tarcia, wskutek czego kula i mate-
rjal predzej zaczynaja wirowaé,

Przy przyrzadzie pokazanym na fig. 11,
zastosowana zostala wieksza ilo§¢ misek
wirujacych, otwartych u dotu i u géry, po-
siadajacych wszedzie jednakowy odstep
pomiedzy soba i umocowanych na wsp6l-
nym wale, przyczem pomiedzy poszczegdl-
nemi miskami pozostawiona jest prze-

strzefi, mieszczaca jedna lub wiecej warstw
kul i materjalu. L

Wypréznianie ptynnego materjalu u-
skutecznia si¢ na dole w najglebszem miej-
scu zewnetrznej miski przez otwér, umie-
szczony posrodku lub zboku, zamykany i
otwierany zapomoca tloka 34, dajacego sie
przesuwaé wzdluz osi. Powlierzchnie u-
szczelniajace otworu miski 33 i tloka 34,
moga by¢ np. stozkowe.

Odprowadzanie suchego sproszkowane-
go materjalu odbywa sie do géry przez pu-
sty wsrodku wat, wzglednie piaste.

Napelnianie uskutecznia sig zgéry przez
rure 41, wpuszczona do srodka walu.

Wszystkie nieruchome i wirnjace miski
i powierzchnie mielace, stosownie do fig.
1 — 11, moga byé¢ ochladzane lub ogrze-
wane, Wszystkie czeéci, podlegajace naj-
wiekszemu zuzyciu, moga byé zaopatrzone
w dajace sie¢ szybko zamieniaé opancerze-
nia,

Jako ciala mielace moga byé¢ uzyte ku-
le lub przedmioty innego ksztaltu jednako-
wej lub réznej wielkosci, z jednego lub r6z-
nych materjatéw. Przy uzyciu kul réznej
wielkosci, sita odsrodkowa i tarcie sa, ré2-
ne, wskutek czego rézne kule posuwaja
si¢ z r6zna szybkoscia, zwiekszajac tarcie
i powodujac dokladne mieszanie czastek
mielonych materjatéw. .

Wyzej opisane przyrzady moga sluzy¢
takze do mieszania réznych materjatéw,
przy jednoczesnem zastosowaniu ciénienia
prozni, ciepla lub elektrycznego tadowania.

Mielenie az do kgqloidalnego stopnia
miatkosci moze odbywaé sie przy pomocy
koloidéw ochronnych, za§ mieszanie moze
odbywaé sie przy pomocy $rodkéw uta-
twiajacych emulgowanie,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb mielenia i mieszania mate-
rjatéw az do koloidalnego stopnia miatko-



-§ci,  znamienny tem, Ze materjal oraz ciala
mielace posuwaja si¢ nieprzerwanym stru-
mieniem zapomoca sily odérodkowej po
powierzchniach mielacych, z ktérych jedna
jest ruchoma, a druga nieruchoma,

2. Przyrzad do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze posia-
da jedng ruchoms i jedna stala powierzch-
ni¢ mielacg o $cianach stosunkowo stro-
mych w polaczeniu z torami prowadzace-
mi, ktorych scianki tworza prowadniki dla
cial mielacych, przyczem tory prowadzace
dopasowane sa do ksztaltu ruchomej i sla-
tej powierzchni mielace;j.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze tory prowadzace na stalej
powierzchni mielacej, oraz gérny prawie ze
poziomy tor prowadzacy, posiadaja wyste-
py ulozorie wpoprzek lub skosno do kie-
runku posuwu kul,

4. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze na odwréconej naze-
wnatrz Scianie gérnego, prawie poziomego
toru prowadzacego, przewidziane sa zebra
siegajace prawie do $cianki miski,

5. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, Ze u goéry nieruchomej po-
wierzchni mielacej umieszczony jest tor

prowadzacy, kierujacy kule na jeden wy-
brany punkt powierzchni mielacej.

6. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze dolna cze$¢ miski obroto-

wej jest prawie pozioma i gladka, po-
wierzchnia jej jest ciagla, .
7. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-

mienny tem, ze miska obrotowa otoczona
jest nieruchoma miska ochronna i tworzy
z druga miska zewnetrzng tor prowadzacy,
stuzacy do wprowadzenia zpowrotem do
otworu wejsciowego miski materjalu, po-

suwajacego si¢ z wnetrza miski do ze-
wnatrz,
8. Przyrzad wedlug zastrz, 2, zna-

mienny tem, ze do dolnego obworu we-
wnetrznej miski obrotowej wchodzi tor pro-
wadzacy, uksztaltowany jako osobny pro-
wadnik dla $rodkéw mielacych.

9. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze wchodzacy do dolnego o-
tworu miski obrotowej prowadnik polaczo-
ny jest z zaworem, sluzacym do wypréz-
niania materjalu,

10. Przyrzad wedtug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze opréznianie odbywa sie
albo-nadét zapomoca zaworu umieszczo-
nego posrodku, albo do géry przez pusty
w érodku wal, oraz ze przewidziane zostato
urzadzenie do ochladzania albo ogrzewa-
nia,

11. Przyrzad wedlug zastrz, 2, zna-
mienny tem, ze urzadzenie do chtodzenia
lub ogrzewania przewidziane zostalo tak-
ze dla $cian torow prowadzacych.

12. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze szczelina pomiedzy rucho-
ma i stala powierzchnia mielaca daje sie
regulowaé, przyczem powierzchnia rucho-
mej czeéci oraz pier$cieniowego klina sg
stozkowe i skos$ne, celem wyrzucenia ma-
terjalu mielonego zpowrotem do prze-
strzeni mielace;j.

13. Przyrzad wedlug zastrz, 2, zna-
mienny tem, ze miska obrotowa posiada
piericien topatkowy, wytwarzajacy ciénie-
nie powietrza, ktére nie pozwala na wy-
chodzenie materjalu przez szczeline,

14. Przyrzad wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tem, ze [ osiada urzadzenie do pro-
wadzenia $rodli6w ogrzewajacych lub
chlodzacych, oraz ze posiada miske ochron-
na otaczajaca miske obrotowa, stuzaca do
zabezpieczenia plynu od przedwczesnego
cderwania sie od miski obrotowe;j.

Hermann Hildebrandt.
Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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