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{(54) Bezvietenovy dopridaci stroj

konstrukce bezvretenovych dopi‘adacxch
stroji. -
Bezvietenové doprédam stroje jsou zndmé jiz

- pomérné dlouhou dobu, aviak problém &asovych

PRI

. ztrat a jejich sniZovéni p¥i zapfadani p¥ize, odstra-
- fovani pfetrhd pfize, spoudténi stroje a jeho
. jednotlivych spfadacich mist je stile jesté aktudlni.
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Je vSeobecné zndmo, Ze moderni bezvietenové
dopiéddaci stroje' maji znatny pocet spfadacich
mist, 200 i vice, takZe celkovy pracovni vykon
stroje zavisi na tom, jak rychle lze provadét
zapfadani pfize a dal$i pomocné operace potfebné

ke spusténi chodu stroje. Z toho diivodu byla a je.

\}ynélez se tyk4 textilntho strojirenstvi a zejiné-
. na

‘mocnych' operaci, /které je nutno’ provadét p‘ﬁ

odstrafiovani pfetrhit ptize. Tak napfiklad je zndm f
;bezvfetenovy dopfadaci stroj, ktery md rdm a ha
ném_uspofddand spfddaci mista, z nich? ka¥dé '

|

|

i zaliruje pfivddéci jednotku vidken, spradaci ko- !

moru, kterd je uspofdddna na rdmu a mé sptadakn |

pii vytvafeni novych a pfi zdokonalovéni stavaji-- -
cich strojii vénovana velkd pozornost problému .
sniZovdni pomocnych operaci jejich &istenou !

mechanizaci a automatizaci. .
Je nutno fici, Ze u modernich bezvietenovych

~dopfadacich strojii je mechanizoviano mnoho po-

I

| S.pfizi je ve styku indikdtor napéti pfize, ktery je

- Fidici signél a pohon pfivadéci jednotky vldken se

_zapfedeni ptize. Po provedeném zapredeni se |

rotor se svérnym zafizenim. Kromé toho je stroj
vybaven odtahovym ustrojim pfize, vytvofenym
jako dvojice véle&kd, a navijecim ustrojim pfize. y

elektricky spfaZen's pohonem pFivadéci jednotky
vldken. V piipadé pfetrhu p¥ize vyda indikitor

zastavi, pfi¢emZ se souasné odpoji od pohonu
spfadaci rotor a zastavi pfisluiné navijeci Gstroji
pfize. K obnoveni spfddaciho procesu se ptize
zavede od navijeciho dstroji do spfadaciho rotoru,
ktery se uvede do oti¢ivého pohybu. Potom se
zapne pohon pfivadéci jednotky vldken a provede
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vystupujici pfize zavede mezi dvojici vélecki |

odtahového dstroji p¥ize a spFadaci proces pokra- .

Suje.
Na popsaném stroji uspofadané zafizeni umoz-

fiuji rychlé odstranéni pfetrhu pfize, coZ je nepo-

" chybn& vyhodou stroje. Aviak nemiiZe-li byt po
skoneném zapfedeni pfize zajitén jeji’ véasny
odtah, je na uréitém useku délky této pfize
narusena jeji tloustka a stejnomé&rnost struktury.

Dile je zndm bezvietenovy dopiddaci stroj, na
jehoz konstrukci jsou pouZita zdokonaleni, slouZici

k odstranéni uvedeného nedostatku. Tento stroj |

mi rdam a na ném uspofddany rotaéni pohon

a spF¥ddaci mista. Kazdé spfddaci misto zahrnuje

pfivadéci jednotku vldken a téleso se-spiddaci
komorou, které je na ramu uspofdddno s moznosti
odklopeni od pfivddéci jednotky vldken. Kromé
toho zahrnuje stroj odtahové ustroji pfize, jehoZ

hnaci h¥idel je uspofddédn na ramu, zatimco pfitlaé-’

né viletky jsou v pracovni poloze na zminény

hfidel pruZné pfitlatovédny a jsou uloZeny s moz- |
nosti odklopeni od hnaciho h¥idele. Kromé pfiva- |
décich jednotek a odtahovych ustroji je stroj
vybaven navijecimi tistrojimi p¥ize, z nich¥ kazdé je
uspofadano u pfislu§ného spfadaciho mista a zahr-

nuje drZdk civky a rozvideg pfize.

Charakteristickd zvla$tnost tohoto stroje spocivd |

v tom, Ze pfitlaéné vileCky jsou uloZeny na
vykyvnych pakich, které jsou vykyvné upevnény
na rdmu. V pracovni poloze zaujimaji vykyvné
piky postaveni, v némzZ piitlacné vale€ky jsou ve
styku s hnacim hfidelem. Pfi pfetrhu pfize na
nékterém spfiddacim mist€ stroje se pfislu$na
vykyvnd péka vykyvne do polohy, v ni¥ ptitlany

- valeéek vyjde ze styku s hnacim h¥idelem. Stroj je |

také vybaven snimadem napéti pfize, ktery vydava
tdici signdl pro ovlddédni brzdy a pro pfivadéci
jednotku vlaken.

K zavedeni pfitlaéného viledku do styku s hna-

cim h¥idelem se pfislu$nd vykyvnd pdka ruéné

zavede do pracovni polohy. To umoZni zajistit |

véasny odtah piize pfed ukondenim zap¥adaciho
procesu a tim zabranit nepfiznivému ovliviiovani
jak tloustky, tak stejnomérnosti struktury pfize.

Kazdy drZzdk civky je vytvofen jako vykyvnd °
- pdka a pfi odstratiovani pfetrhu pfize umoziluje :

Tuéné odvést pfizovy névin od rozvddéle pfize

a poté, pfi spusténi chodu, jej opé&t k rozvadédi |

ptize vrétit.

Takto musi byt pfi odstrafiovani pfetrhu ptize
~a pfi nasledném spudténi chodu spfddaciho mista
- provedeny nésledujici pomocné operace: odklope-

ni t&lesa spfadaci komory od pfivadéci jednotky

‘vldken, odvedeni pfizového ndvinu od rozvadéce

' pFize a odklopeni pfitlaéného véletku od hnaciho

hfidele; po zapfedeni pfize musi byt zminéné
- souddsti opét vraceny do pracovni polohy. Je zcela -
zfejmé, e k provedeni t&chto operaci vynaloZeny
das celkové omezuje pracovni vykon stroje. Déle je

nutno uvést, Ze na tyto pomocné operace nepro-

' duktivné vynaloZeny ¢as ve znatné mife urcuje

- nutny po€et obsluhujicich pracovniki v pfddelné,

vybavené t&mito stroji. Kroms toho se pfi spousité-
ni chodu né&kterého spfddaciho mista vZdy nepoda-
fi zavést pfizovy navin k rozvadé&di pFize synchroni-

i zované s odtahovym ustrojim pfize a takovéto

nesynchronni pfestaveni miiZe zplisobit vznik ne-
Zadoucich ovini pfi pouZiti rozvadéde ptize, vytvo-

- feného ve tvaru konoidnitho bubnu, pfipadné
pfetrh pfize pfi pouZiti rozvddéce ve tvaru vodice

pfize.
Vynilez si klade za tikol vytvofit bezvietenovy
doptéadaci stroj, jehoZ konstrukce by umoZilovala

. omezit se jen na urité pomocné operace, jako
i odklopent a vréceni télesa spfddaci komory, a squ- -

&asné zajistit synchronni vypnuti a spusténi chodu

odtahového ustroji pfize a navijeciho tstrojf ptize

pfi zastavovani a spousténi n&kterého spradacfho

mista.
Stanoveny 1ikol je feSen bezvietenovym dopt"é-

dacim strojem, tvofenym rdmem, na némZ ]e"
uspofddén rota¢ni pohon a spfddaci mista, z nichZ -

kaZdé zahrnuje pfivadéci jednotku vldken a t&leso
se spFadaci komorou, které je uspofdddno nardmu -

* s moZnosti odklopeni od pfivddéci jednotky vla:

. ken, jakoZ i odtahové ustroji pfize, jehoz hnaci
~ h¥idel je uloZen na ramu, a na néjZ jsou v pracovni

© poloze pruzné pfitlaovany pfitlainé valecky ulo-
Zené s moznosti odklopeni od hnaciho hfidele |
a navijeci Ustroji pfize, z nichZ kaZdé je uspofadano |
u pFislu¥ného spfddaciho mista a zahrnuje drZdk

civky a rozvadé&d pfize, podle vyndlezu, jehoZ

podstatou je, Ze kaZdy pfitladny véleéek je uloZen

na télese piislusné spfddaci komory a kaZdé .
navijeci udstroji pfize md Linematické spojeni
. s pfisluSnym télesem piisluiné spfadaci komory za
| déelem vypinani a zapinani rotaéniho pohonu.

Pfi tomto konstrukénim provedeni stroje sta&i

| pfi odstrafiovdni pfetrhu pfize na kterémkoliv
' spfddacim misté provést z vyjmenovanych pomoc-

nych operaci jen odklopeni a vriceni télesa spfada-
ci komory, zatimco zapnuti a vypnuti chodu pfiva-
déci jednotky vldken a navijectho ustroji pfize se

uskuteéfiuje automaticky a soucasné s provedenim

| vy$e zminénych pomocnych operaci.

. Je samozfejmé pochopitelné, Ze toto zna¢né |
- usnadtiuje a zjednodusuje obsluhu stroje, zvySuje

| jeho pracovni vykon a dovoluje sniZit potet.obslu-

hujicich pracovnikii. Kromé toho to umoZiiuje
| synchronni spousténi chodu odtahového stroji |

. ptize a navijeciho Ustroji pfize a zajistit stejné
© vlastnosti a jakost pfize béhem spousténi i béhem
i provozu stroje.

Kazdy pfitlaény valetek je tcelné uloZen na‘

- jednom télese pfisluiné spfadaci komory pomoci
. odpruZené paky, jejiZ jeden konec je vykyvné
. uloZen na t&lese spfddaci komory, zatimco druhy
. konec je opatfen osou pfitlatného valecku. Toto

uspofdddni p¥itlaéného vélelku je konstrukené
nejjednodud§i a soudasné umoiZiluje v pfipadé

© potfeby v Sirokém rozsahu regulovat pfitlak na
. hnact hfidel.

Jé také vyhodné, kdyZ v kazdém navijecim

 Gstroji je drz4k civky vytvofen ve tvaru vjkyvné



- péky pruzné pfitlatované smérem k rozvadeci
pfize, na jejimZ volném konci je uloZena osa |

pfizového ndvinu, zatimgo mezi kaZdou spfadaci
komorou a ka?dym drZdkem civky je na rdmu
uspofddina dvouramennd vykyvnd pdka, jejiZ
jedno rameno je upraveno pro styk a druhé rameno
pro styk s drZdkem civky piisluSnym télesem
pislusné spfadaci komory za téelem odklopeni

pfizového ndvinu od rozvadéée ptize pfi odklopeni |

t&lesa spradaci komory do nepracovni polohy. Tato

modifikace je vyhodna, jestliZe je jako rozvadéce .
. piize pouZito vodi&h ptize nebo konoidnich bubni

- s vlastnimi pohony.

- Z konstrukéniho hlediska je dvouramenna vy-

" kyvné pika nejjednoduseji vytvofena jako vahadlo

ve tvaru pismene V.

" P¥i pouZiti rozvadé&e piize ve tvaru konoidniho

bubnu bez vlastniho pohonu je kazdy pfitlacny

' véledek upraven pro soucasny tfeci styk s hnacim

~dovoluje v pifipadé potfeby vyménit kterykoliv

kruzky, zatimco hnaci h¥idel prstencovymi vybra-

hfidelem a rozvdd&&em piize. Tato modifikace

konoidni buben bez zastaveni celého stroje.
Kazdy pfitlaény vélegek je Gcelné opatien na-

nimi pro tfeci styk s ndkruzky pfitla¢nych véleckd.

“To's ohledem na riizné linedrni rychlosti umoZiuje
- zajistit dostateéné napéti ptize v useku mezi |

odtahovym Gstrojim pfize a navijecim udstrojim

 pize a pfispiva k hutnj$imu navijeni pfizového |

navinu.

Piikladné provedeni vynélezu je zndzornéno na. |
vykresech, kde obr. 1 pfedstavuje schéma principu
bezvietenového doptadaciho stroje podle vynéle-

zu, obr. 2 modifikaci stroje podle vyndlezu zndzor-

- néného v pracovni poloze s kinematickym spoje-

nim péakou a kloubem, obr. 3 modifikaci stroje,
znazornéného na obr. 2, v nepracovni poloze, obr.

" 4 modifikaci stroje podle vyndlezu, zndzornéného

v pracovni poloze, s kinematickym tfecim spoje-
nim, obr. 5 modifikaci stroje znazornéného na obr.
4, v nepracovni poloze a obr. 6 &ast hnactho hifdele
a pfitlaény vale¢ek modifikace stroje, zndzornéné-
ho na obr. 4.

Jak je patrno z obr. 1, ma bezvietenovy doptada- |

ci stroj ram 1 a na ném uspofidand spfddaci mista,

" odtahové tstroji 2 pfize a navijeci Gstroji 3 pfize,

jako? i nezndzornény rotaéni pohon. KaZdé spia-
daci misto zahrnuje pfivadéci jednotku 4 vldken
a téleso 14 se spfddaci komorou 5. Pfivadéci

- jednotka 4 vliken zahrnuje vodi¢ pramene s vodi-

cimi sténami 6 a 7, na jehoZ vystupu je uspofddan
podavaci vélegek 8 a odpruZend pfitlaénd desticka
9. V krytu 10 pfivadéci jednotky 4 vldken je uloZen

rozvoliiovaci buben 11, opatfeny zuby 12. V krytu .

. 10 je vytvofen vystupni kandl 13.

Téleso 14 spfadaci komory 5 je na rdmu 1 uloZe-

. no na &epu 15 s moznosti odklopeni od pfivadéct
jednotky 4 vléken. V télese 14 spfadaci komory
5 je uloZen spfadaci rotor 16 s kulickovou svérkou |

17 a nad nim je v télese 14 vytvofen vstupni otvor
18, ktery se v pracovni poloze kryje s vystupnim

kanalem 13 pfividéci jednotky 4 vlaken. Spiddaci |

!

“ho hfidele 33 spojeny nezndzornénym rotacnini
ppohonem. Kazdy drZzak 27 civky je opatien osou 29
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rotor 16 mé trubkové zakonleni 19, které je |

v pracovni poloze ve styku s hnacim femenem 20.

Na vystupu ze spiddaci komory § je uspofadan |
snima¢ 21 napéti pfize, ktery je elektricky spfazen

§ neznazornénym pohonem pfivadéci
4 vlaken.
Odtahové ustroji 2 pfize zahrnuje na ramu

jednotky

' 1 uloZeny hnaci h¥idel 22, ktery prochdzi vSemi
- spradacimi misty stroje a je spojen s neznazorné- ‘

nym rotaénim pohonem. Odtahové dstroji 2 pfize
* dale zahrnuje pfitlaéné vale¢ky 23, z nichZ kazdy je
' v pracovni poloze pruzné pfitla¢ovan k hhacimu
h¥ideli 22. Kazdy pritlaény vilecek 23 je uloZzenna .

télese 14 spiddaci komory 5 s moZnosti odklopeni
od zminéného hnaciho h¥idele 22. Pfitlacny vale-

&k 23 je vyhodné uloZen na télese 14 spfadaci

komory 5 pomoci odpruZené paky 24. Jeden konec

odpruZené paky 24 je vykyvn€ upevnén na t&lese -

14 spi4daci komory 5 a druhy konec je opatien

osou 25 pfitlaéného viletku 23. Na téZe odpruzené
. pace 24 je upevnén vodi€ 26 piize. T
Kazdé navijeci ustroji 3 piize je uspofadano *

u pfisludného spfddaciho mista stroje a zahrnuje
- drzdk 27 civky a rozvadé¢ 28 piize. VSechny

rozvadéde 28 pfize jsou prostiednictvim spolecné-

k drZeni pfizového navinu 30. Je pochopitelné, Ze

' rozvad&é 28 pfize miie mit riiznou konstrukci,
~ napfiklad miZe byt proveden jako vodi¢:nité.
. V ptikladném provedeni je feSen jako konoidni |

buben. Kazdy drzdk 27 civky navijeciho tstroji

3 piize je vytvoien jako vykyvnd pédka, pruzné

- pritlatovand smérem k rozvadédi 28 piize.

Podle vynalezu ma kaZdé navijeci dstroji 3 pfize

kinematické spojeni 31 s t&lesem 14 piisluiné

sptadaci komory 5 za Géelem vypindni a zapinani

~ jeho neznazornéného rota¢niho pohonu. Kinema-
tigké spojeni 31 miiZe byt rizného konstrukéniho

provedeni. Vyhodné jsou nasledujici dveé modifi-
kace stroje: s kinematickym spojenim pakou

- a kloubem a s kinematickym tfecim spojenim.

- U modifikace bezvietenového dopféadaciho stro-

je, zndzornéné na obr. 2, je kinematické spojeni 31

navijectho tUstroji 3 pfize s télesem 14 spfadaci

- komory 5 konstrukéné provedeno pomoci paky

a kloubu. Podle vynilezu je mezi kazdym télesem

| 14 sprddaci komory 5 a kazdym drzikem 27 civky

uspofdddna na ramu 1 vykyvné uloZend dvoura-
menni vykyvnd pdka 32. Jedno rameno- této

- dvouramenné vykyvné piky 32 je upraveno pro |
i styk s drZdkem 27 civky, druhé rameno potom

_ pracovni_polohu a mimo styk s télesem 14 je_

s pfislusnym télesem 14 piislu$né sptadaci komory

5. Vsechny rozvadéle 28 piize jsou prostfednic- |
tvim spoleéného hfidele 33 spojeny s nezndzorn€- |
nym rotaénim pohonem. Dvouramennd vykyvna :
pika 32 je podle vyndlezu vytvofena jako vahadlo
' ve tvaru pismene V a pruZinou 34 pruzné pfitlaco-
" véna k drZiku 27 civky. Jedno rameno dvouramen-
" né vykyvné piky 32 je ve styku s télesem 14

sptddaci komory 5 jen tehdy, zaujimd-li toto
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v piipadé jeho odklopeni do nepracovni polohy,
jak je dobfe patrno z obr. 3.

U modifikace bezvietenového dopfadaciho stro-
je, znazornéné na obr. 4, je kinematické spojeni 31
navijeciho tstroji 3 pfize s télesem 14 spfddaci
komory 5 konstrukéng vytvofeno jako téeci spoje-

. ni. Tato modifikace je tGlelnd, je-li rozvadéc 28

piize vytvofen jako konoidni buben. Pfitom je
kaZdy pritlaény véledek 23 uloZen tak, Ze v pracov-
ni poloze t&lesa 14 spfddaci komory 5§ vejde do
tfectho styku i s rozviddééem 28 pfize. Tim je

- navijeci dstroji 3 pfize spojeno s neznazornénym
" rotaénim pohonem prostfednictvim piitlaéného

valetku 23 ptipojeného k télesu 14 a hnaciho 3

htidele 22. Jak je patrmo z obr. 5, je pfitlaény
valedek 23 v nepracovni poloze mimo tfeci styk
s rozvadé¢em 28 pfize. K zajisté€ni hustého navijeni
ptize je kaZdy pfitlaény vélecek 23 opatfen ndksuz-
ky 35 a hnaci h¥idel 22 prstencovymi vybranimi
— obr. 6. Nakruzky 35 p¥itlatného valecku 23 jsou
v tfecim styku s prstencovymi vybranimi hnaciho
hiidele 22. '

Popsany bezvietenovy dopfadaci stroj pracuje
takto:

Na kaZdém spfadacim misté stroje pfichazi
pramen pfes vodi¢ pramene do pfivddéci jednotky
4 vlaken. Poddvaci vilecek 8 vede pramen k roz-

! volfiovacim bubnu 11. Tim, Ze se rozvolfiovaci

buben 11 otadi, vylesdva svymi zuby 12 pramen
a rudi spojeni mezi vldkny. Ziskand jednotliva
vldkna se dostdvaji vystupnim kandlem 13 a vstup-
nim otvorem 18 v nepfetrzitém proudu do spiddaci
komory 5. Plsobenim hnaciho femene 20 se

spradaci rotor 16 otadi, zhustuje vldkna a vytvaii '

z nich vlakennou stuzku. Vldkenna stuZka je po

priichodu kulikovou svérkou 17 zakrucovana

a vytvaF ptizi. Vyrdbénd pfize je ze spfadaci

komory 5 odv4adéna hnacim h¥idelem 22 a pfitlag- |

nym véle¢kem 23. Napéti pfize je pfitom trvale

kontrolovéno snimadem’ 21 napéti. Déle potom |
vyrab&na ptize p¥ichdzi do navijeciho ustroji 3 a je |

navijena do pfizového ndvinu 30.

Pii pfetrhu pfize vypne snimac 21 napéti pfize
neznizornény pohon pfividéci jednotky 4 vldken
a spradaci proces je na tomto misté zastaven.
K odstran&ni ptetrhu pfize se téleso 14 spfddaci
komory § natoéi kolem &epu 15, ¢imZ se odklopi od
pfivddéci jednotky 4 vldken. Soucasné s odklope-
nim télesa 14 odpoji kinematické spojeni 31
navijeci Gstroji 3 p¥ize od neznizornéného rotacni-

. ho pohonu. Potom se konec piize z pfizového

' n4vinu 30 zavede pfes vodié 26 do spfadaci komory -
i 5 a zajisti kuli€kovou svérkou 17. Potom se téleso

. 14 pootoéi zpét do pracovni polohy. Pfitom piitlac-

ny véletek 23 tdhne s sebou pfizi, kterd se dostane
do oblasti plisobeni snimafe 21 napéti pfize.
Snimaé 21 napéti pfize vyda ¥idicf signal a zapne

_neznizornény pohon pfivddéci jednotky 4 vldken.

Soudasné vejde pfitlaény vélecek 23 do vzdjemné-

' ho ptisobeni s hnacim h¥idelem 22 a dojde ke

. mZiku vrécen télesa 14 do pracovni polohy vstoupi

stejnomérnému odtahu zapfedené pfize. V oka-

| do &innosti kinematické spojeni 31, navijeci dstroji

. 3 pfize je spojeno s hezndzornénym rotacnim

" pohonem a pfize za¢ne byt navijena do piizového

+ ndvinu 30, synchronné s jejim odtahem.

' Na obr. 2 zndzornénd modifikace stroje pracuje

. P vyrobé pfize stejné, jak bylo vyse popsano. Pri
odstrafiovdni pfetrhu pfize, tj. pfi zastavovani

| a spousténi chodu né&kterého spfddaciho mista, je

| vypnuti a zapnuti Gstroji provedeno nésledujicim

" zptisobem. PFi odklapéni télesa 14 spfadaci ‘ko- |

' mory § do nepracovni polohy ztrati jedno rameno

" dvouramenné vykyvné paky 32 opérnou plochu.
* Pilisobenim pruZiny 34 dvouramennd vykyvna paka

.- 32 vykyvne, ¢imZ vykyvne svym druhym ramenem

rozviadéde 28 piize. P¥ vraceni télesa 14 do

' pracovni polohy vykyvne dvouramennd vykyvna

. paka 32 plisobenim télesa 14 v opaéném sméru

. a pfekona pruZinou 34 vyvijenou silu, takZe drzik

! 27 civky se vréti do vychozi polohy a pfizovy navin
30 se opét pritladi na rozvadéd 28 pfize.

Na obr. 4 znizornéna modifikace stroje pracuje

pii vyrobé piize stejné jak bylo pfedtim popséno.

| PFi odstrafiovani pfetrhu pfize, tj. pfi zastavovani

| a spousténi chodu nékterého spfddaciho mista, je

vypnuti-a zapnuti Gstroji provedeno takto:
Pii odkldpéni télesa 14 spfddaci komory § do
nepracovni polohy, obr. 5, se pfitlatny vélecek

. odvede mimo tfeci styk s hnacim hfidelem 22

a s rozvad&¥em 28 pfize. Tim dojde k synchronni-
i mu zastaveni odtahu pfize a jejimu navijeni,
protoZe kinematicky fet&z, ktery spojuje rozvad&e
28 piize s nezndzornénym rotaénim pohonem, je

drzak 27 civky. Tim oddéli pfizovy ndvin 30 od |

. - — —

. prerusen. Je pochopitelné, Ze pfi vraceni télesa 14

. do pracovni polohy, obr. 4, pfitlaény vélecek 23

tim, Ze vejde do tfeciho styku soucasné s hnacim !

synchronné v ¢&innost odtahové ustroji 2 pfize
I a.navijeci dstroji 3 pfize.

hiidelem 22 i s rozviadééem 28 pfize, uvede |

Béhem pfedeni dochazi na useku mezi odtaho-

vym dstrojim 2 piize a navijecim dstrojim 3 pfize :

.k jejimu napindni. To je zajiffovdno tim, Ze
| ptitlatny véleek 23 piichazi do tfectho styku

s hnacim h¥idelem 22 svym povrchem mezi ndkruz-
. ky 38, zatimco jeho otacivy pohyb je na rozvad&d
| 28 piize pfend$en ndkruZky 35. V disledku riz-
nych linearnich rychlosti na zacitku a na konci
tohoto tseku dochdzi k napindni pfize, a tato je
hutné navijena na pfizovy ndvin 30. ’

pramyslu pfi vyrobé p¥ize z chemickych a pfirod-
nich vldken, jakoZ i z jejich smési, mezi jinym pfi
zpracovavani jakostné ménécennéjiich surovin,
napfiklad kritkych vldken, vldken s cizimi pfimé-
semi a podobné, metodou bezvietenového
i pfedeni. '

PREDMET VYNALEZU
| 1. Bezvfetenovy dopiadaci stroj tvofeny ra-

| mem, na némz je uspofddan rotacni pohon a spfa-

| daci mista, z nich? kaZdé zahrnuje pfivadéci -

Nejvyhodnéjsi pouZiti vyndlezu je v textilnim |



|
[

]

jednotku vldken a téleso se spfddaci komorou,

které je uspofadano na rimu s mozZnosti odklopeni
od pfivadéci jednotky vldken, jakoZ i odtahové

Gstroji pfize, jehoZ hnaci hfidel je uloZen na ramu,

a na néjZ jsou v pracovni poloze pruzné pfitlatova-
ny pfitlaéné valeky uloZené s moznosti odklopeni

vyznadujici se tim, ¥e kazdy pfitlaény vélecek (23)

(5) a kaZdé navijeci ustroji (3) pfize ma kinematic-
ké spojeni (31) s pfislu$nym télesem (14) pfislusné
spfadaci komory (5) za Ggelem vypindni a zapinani
rota¢niho pohonu.

| vyznadujici se tim, Ze kaZdy pfitlaény valeéek (23)
' je uloZen na jednom télese (14) pifslusné spfadaci
- komory (5) pomoci odpruZené paky (24), jejiz
. jeden konec je vykyvné uloZen na t&lese (14)
| spfadaci komory (5), zatimco druhy konec je

% opatien osou (25) pfitlaéného vilecku (23).

- 3. Bezvietenovy dopfadaci stroj podle bodu 1, ,
‘ vyznadujici se tim, Ze v kaZdém navijecim tstroj |
| (3) je drzék (27) civky vytvofen ve tvaru vykyvné

hnaciho h¥idele a navijeci tstroji piize, z nichZ |
kazdé je uspofdddno u piislusného spfddaciho |
i mista a zahrnuje drzdk civky a rozvddéc pfize, -

je uloZen na t&lese (14) pfisluiné spfadaci komory '

2. Bezvietenovy dopfadaci stroj podle bodu 1,

5

N - .
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“péky pruzng pfitlatované smérem k rozvad&di (28)
piize, na jejimZ volném kongci je uloZena osa (29)
pfizového nédvinu (30), zatimco mezi kaZdou spfa-
daci komorou (5) a kazdym drZzakem (28) civky je .
:na rdamu (1) uspofdddna dvouramennd vykyvni ‘
5'p§}ga (32), jejiz jedno rameno je upraveno pro styk
s prisluinym télesem (14) piislusné spiddaci ko-
i mory (5) a druhé rameno pro styk s drzdkem (27)
“civky za t¢elem odklopeni pfizového ndvinu (30)
| od rozvadéde (28) pfize pfi odklopeni télesa (14)
“spfédaci komory (5) do nepracovni polohy.
4. Bezvietenovy dopfadaci stroj podle bodu 3,
: vyznalujici se tim, Ze dvouramennd vykyvna paka
- (32), je vytvofena jako vahadlo ve tvaru pismene
‘V. ‘
' 5. Bezvietenovy dop¥adaci stroj podle bodu 1,
vyznadujici se tim, Ze kazdy pfitlacny valecek (23)
'je upraven pro soulasny tfeci styk s hnacim
'hiidelem (22) a rozvadééem (28) pfize, ktery je ve
- tvaru konoidniho bubnu bez vlastniho pohonu.
- 6. Bezvfetenovy dopiédaci stroj podle bodu 5,
| vyznaéujici se tim, Ze kaZdy pfitlatny vale¢ek (23)
‘je opatfen ndkruzky (35) a hnaci hiidel (22)
i‘prstencovf/mi vybrinimi pro tieci styk s nakruzky
| (35) pfitlaénych valeckt (23).

6 vykresi
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