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(57) Abstract: The invention relates to, among others, a collecting container (50) for connecting sheets of the tobacco-processing
industry. The collecting container (50) is arranged or can be arranged on a conveyor drum (112) for conveying connecting sheets of
the tobacco-processing industry, comprising an inner chamber (58) for receiving connecting sheets and an inlet opening (54) for the
connecting sheets, wherein the connecting sheets are supplied or can be supplied into the inner chamber (58) from an outer chamber of
the collecting container (50) via or through the inlet opening (54). The collecting container (50) is characterized in that the inner chamber
(58) is connected to a suction line (56) for suctioning connecting sheets out of the inner chamber (58), a suction device being connected
to said suction line (56), and/or compressed air is supplied or can be supplied to the interior (58) by means of a compressed air source.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft v.a. einen Auffangbehilter (50) fiir Verbindungsbléttchen der Tabak verarbeitenden
Industrie, wobei der Auffangbehilter (50) an einer Férdertrommel (112) zum Férdern von Verbindungsblittchen der Tabak verarbei-
tenden Industrie anordbar oder angeordnet ist, mit einem Innenraum (58) zum Aufnehmen von Verbindungsbléttchen und mit einer
Eintrittséffnung (54) fiir die Verbindungsblittchen, wobei die Verbindungsblittchen iiber oder durch die Eintrittséffnung (54) von ei-
nem Auflenraum des Auffangbehélters (50) in den Innenraum (58) zufiihrbar sind oder zugefiihrt werden. Der Auffangbehélter (50)
zeichnet sich dadurch aus, dass der [nnenraum (58) mit einer Absaugleitung (56) zum Absaugen von Verbindungsblittchen aus dem
Innenraum (58) verbunden ist, wobei an die Absaugleitung (56) eine Absaugeinrichtung angeschlossen ist, und/oder dass der [nnenraum
(58) mittels einer Druckluftquelle mit Druckluft beaufschlagt oder beaufschlagbar ist.
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Auffangbehalter fir Verbindungsblattchen

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Auffangbehalter fir Verbindungsblattchen der
Tabak verarbeitenden Industrie, wobei der Auffangbehalter an einer For-
dertrommel zum Foérdern von Verbindungsblattchen der Tabak verarbei-
tenden Industrie anordbar oder angeordnet ist, mit einem Innenraum zum
Aufnehmen von Verbindungsblattchen und mit einer Eintrittsoffnung fr
die Verbindungsblattchen, wobei die Verbindungsblattchen tber oder
durch die Eintrittsoffnung von einem Auflenraum des Auffangbehalters in

den Innenraum zufihrbar sind oder zugefiihrt werden.

Ferner betrifft die Erfindung eine Forderanordnung zum Fordern von
Rauchartikelkomponenten fir stabformige Artikel der Tabak verarbeiten-
den Industrie mit einer rotierbaren oder rotierend angetriebenen Forder-
trommel zum Fordern von Verbindungsblattchen sowie eine Trommelma-
schine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere Filtersegment-
herstellmaschine oder Filteransetzmaschine, zur Herstellung von stab-

féormigen Produkten der Tabak verarbeitenden Industrie.

AuRerdem betrifft die Erfindung eine Verwendung des Auffangbehalters
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fir Verbindungsblatichen der Tabak verarbeitenden Industrie.

Bei Filteransetzmaschinen wird zwischen geschnittenen und langsaxial
beabstandeten Tabakstilicken jeweils ein Filterstlick bzw. Mundstiick dop-
pelter Lange eingelegt, wobei anschlieRend ein beleimtes Belagpapier-
blattchen bzw. Verbindungsblattchen an die zusammengestellte Zigaret-

ten-Mundstuck-Zigaretten-Gruppe angeheftet wird.

Beispielsweise ist in DE 39 18 137 A1 ein Belagpapierapparat einer Fil-
teransetzmaschine beschrieben. Hierbei wird das beleimte Belagpapier
als endloser Papierstreifen zugefiihrt und mittels einer Schneidvorrich-
tung in Einzelblattichen bzw. Belagpapierblatichen geschnitten. Im Pro-
duktionsprozess einer Filteransetzmaschine kann es passieren, dass Ta-
bakstlicke oder Filterstopfen fehlen, so dass das hierfir vorgesehene
Verbindungsblattchen nicht verbraucht wird und auf der Schneidtrommel

oder auf dem Forderer weiter gefordert wird.

Um Stoérungen beim Verarbeiten von Verbindungsblattchen, die nicht be-
nutzt werden, zu vermeiden, ist im Stand der Technik vorgesehen, dass
an der Férdertrommel flir die Verbindungsblattchen ein Auffangbehalter
vorgesehen ist, in den durch Beaufschlagung von Luft die unbenutzten
Verbindungsblattchen von der Oberflache der Férdertrommel entfernt

werden und in einem Auffangbehalter gesammelt werden.

Beispielsweise ist in DE 2 254 971 A1 eine Vorrichtung zum Entfernen
von unbenutzten Verbindungsblattchen von einem Forderer einer Filter-
ansetzmaschine beschrieben. Hierbei ist an einer Fordertrommel ein Auf-

fangbehalter angeordnet.

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, bei einer Produktionsmaschine
zur Herstellung von stabférmigen Artikeln der Tabak verarbeitenden In-
dustrie, z.B. Filteransetzmaschine, die Prozesssicherheit zu erhdhen, wo-

bei der konstruktive Aufwand hierfir gering gehalten werden soll.
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Geldst wird diese Aufgabe durch einen Auffangbehalter fir Verbindungs-
blattchen der Tabak verarbeitenden Industrie, wobei der Auffangbehalter
an einer Fordertrommel zum Fdrdern von Verbindungsblattchen der Ta-
bak verarbeitenden Industrie anordbar oder angeordnet ist, mit einem
Innenraum zum Aufnehmen von Verbindungsblattchen und mit einer Ein-
tritts6ffnung fur die Verbindungsblattchen, wobei die Verbindungsblatt-
chen Uber oder durch die Eintrittsoffnung von einem Au3enraum des Auf-
fangbehalters in den Innenraum zufiihrbar sind oder zugefihrt werden,
der dadurch weitergebildet wird, dass der Innenraum mit einer Absauglei-
tung zum Absaugen von Verbindungsblattichen aus dem Innenraum ver-
bunden ist, wobei an die Absaugleitung eine Absaugeinrichtung ange-
schlossen ist, und/oder dass der Innenraum mittels einer Druckluftquelle

mit Druckluft beaufschlagt oder beaufschlagbar ist.

Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, dass die nicht benutzten Ver-
bindungsblattchen von einem Férderer bzw. von einer Fordertrommel bei-
spielsweise mittels Blasluft entfernt werden und in den Innenraum des
Auffangbehélters Uber die Eintritts6ffnung des Auffangbehalters gefordert
werden, wobei die in den Innenraum eintretenden Verbindungsblattchen
mittels der Absaugeinrichtung und/oder mittels der Beaufschlagung durch
Druckluft aus dem Innenraum entfernt werden. Daher werden die nicht
benutzten Verbindungsblattchen aus dem Innenraum entfernt, so dass die
Verbindungsblattchen nicht im Bereich der anderen Fordertrommeln einer
Produktionsmaschine herumfliegen und sich nicht an deren Teile oder
Einrichtungen anlagern. Darlber hinaus wird durch die Entfernung der
Verbindungsblattchen aus dem Innenraum keine Anhaufung von Verbin-
dungsblattchen erreicht, so dass in den Innenraum eintretende Verbin-
dungsblattchen unmittelbar nach deren Eintritt aus dem Innenraum ent-

fernt werden.

Dazu ist in einer Ausgestaltung des Auffangbehalters weiter vorgesehen,
dass im Bereich der Eintrittsoffnung ein mit Druckluft beaufschlagbarer
oder beaufschlagter Lufttisch vorgesehen ist. Um die lose herumfliegen-

den nicht benutzten Verbindungsblattchen sicher in den Innenraum des
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Auffangbehélters zu flihren, ist ein eingangsseitiger Lufttisch vorgesehen,
wodurch die Verbindungsblattchen nicht im Bereich der Eingangsoffnung
anhaften. Nach Eintritt in den Innenraum werden die Verbindungsblatt-
chen anschlielRend durch eine Absaugleitung, wie z.B. ein Absaugrohr
oder einen Schlauch, aus dem Innenraum des Auffangbehalters entfernt.
Durch den Lufttisch, der zwischen der Fordertrommel und dem Innenraum
angeordnet ist, wird erreicht, dass die Eintrittsoffnung des Auffangbehal-
ters frei von Verbindungsblattchen bleibt bzw. gehalten wird. Durch die
zusatzliche Luftstromung durch den Lufttisch mittels der Druckluftquelle
werden die Verbindungsblattchen sicher in den Innenraum weiter gefor-
dert. In einer Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Lufttisch z.B. eine

oder mehrere Luftdisen aufweist.

Gemal einem weiteren Aspekt ist vorgesehen, dass der Lufttisch eine,
vorzugsweise verschiebbare, mit Lochern versehene Lochplatte aufweist,
wobei insbesondere die Locher der Lochplatte derart ausgebildet sind,
dass bei Beaufschlagung mit Druckluft die aus den Lochern der Lochplat-
te austretende Stromungsrichtung der Luft im Wesentlichen senkrecht
oder senkrecht zur Oberflache der Lochplatte ausgebildet ist. Dadurch
wird erreicht, dass die losen Verbindungsblattchen, die sich liber dem
Lochblech befinden, mit der Luftstromung der aus den Lochern der Loch-
platte austretenden Luft angehoben werden und in den Innenraum sowie
in die Absaugleitung mitgenommen werden. Dadurch wird ein Verstopfen
des Innenraums bzw. des Gehaduses des Auffangbehalters verhindert.
Insgesamt ergibt sich eine storungsfreie Produktion an einer Produkti-
onsmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie zur Verarbeitung sowie

Herstellung von stabférmigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung des Auffangbehalters zeichnet
sich dadurch aus, dass eine gemeinsame Druckluftquelle zum Bereitstel-
len von Druckluft fir den Innenraum und flr den Lufttisch vorgesehen ist
oder dass jeweils eine Druckluftquelle fir den Innenraum und jeweils eine
Druckluftquelle fir den Lufttisch vorgesehen sind. Vorzugsweise sind die

Druckluftquellen in einer Weiterbildung regelbar oder steuerbar.
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Vorteilhafterweise ist gemal einem weiteren Aspekt die Absaugleitung an
einer Seite des Auffangbehalters mit dem Innenraum verbunden. Hier-
durch werden die in den Innenraum des Auffangbehalters eintretenden

Verbindungsblattchen an einer Seite des Auffangbehalters sicher entfernt.

Dazu ist in einer bevorzugten Ausgestaltung weiter vorgesehen, dass an

einer Seite des Innenraums des Auffangbehalters eine mit Luftdurchtritts-
offnungen versehene Seitenwand angeordnet ist. Insbesondere ist die mit
Luftdurchtrittsd6ffnungen versehene Seitenwand gegenilber der Absauglei-

tung angeordnet.

Darlber hinaus ist es bei einer Ausgestaltung des Auffangbehalters vor-
teilhaft, dass wenigstens eine Dise oder mehrere Disen im Innenraum
des Auffangbehéalters, vorzugsweise auf einer Seite des Innenraums, vor-
gesehen sind. Insbesondere sind die Diise oder die Diusen auf der Seite
des Auffangbehalters angeordnet, die einer seitlich vorgesehenen Off-
nung der Absaugleitung gegenliber angeordnet ist. Bevorzugterweise sind
die eine Dlse oder mehrere Disen in der Seitenwand vorgesehen, die
der Absaugleitung oder deren Offnung gegeniiberliegend ist. Darliber
hinaus ist es im Rahmen der Erfindung vorgesehen, dass die Dlse oder

die Disen in die Seitenwand integriert sind.

Aullerdem ist es bevorzugt, in einer Weiterbildung des Auffangbehalters,
dass die Duse oder die Disen derart angeordnet sind, dass bei Beauf-
schlagung der Diise oder der Disen mit Druckluft die aus der Diise oder
den Disen austretende Luft von einer Seitenwand des Innenraums zur
anderen Seitenwand des Innenraums stromt. Dadurch wird ein Stro-
mungsprofil im Innenraum gebildet, das die in den Innenraum eintreten-

den Verbindungsblattchen zu der Absaugeinrichtung fihrt.

Um ein Anliegen von beleimten Verbindungsblattchen im Innenraum zu
verhindern, ist in einer Weiterbildung des Auffangbehéalters vorgesehen,

dass der Innenraum eine wellenférmige Innenkontur, vorzugsweise im
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Querschnitt, aufweist. Dadurch wird die mogliche Kontaktflache eines

Verbindungsblattchens mit der Innenwandung minimiert.

Ferner zeichnet sich eine Ausfihrungsform des Auffangbehalters dadurch
aus, dass die wenigstens eine Diise oder mehreren Diisen, die mit Druck-
luft der Druckluftquelle beaufschlagbar oder beaufschlagt sind, seitlich

jeweils im Bereich eines Tals der wellenformigen Innenkontur angeordnet

sind.

Vorteilhafterweise ist bei einer Weiterbildung des Auffangbehélters vor-
gesehen, dass der Auffangbehalter eine Bohrung zur Aufnahme eines mit

der Druckluftquelle verbundenen Druckluftrohrs aufweist.

Dazu ist weiterhin vorteilhafterweise vorgesehen, dass ein Druckluftrohr
in der Bohrung des Auffangbehalters angeordnet ist, wobei insbesondere
Druckluft iber eine Offnung oder tiber mehrere Offnungen im Druckluft-
rohr dem Innenraum des Auffangbehalters und dem Lufttisch zufihrbar ist
oder zugefihrt wird. Insbesondere wird die Druckluft iber Diisen an einer
Seitenwand, die dem Absaugrohr gegeniberliegend angeordnet ist, dem
Innenraum des Auffangbehalters zugefihrt. Gleichzeitig wird auch in ei-
ner Ausgestaltung dem Lufttisch Druckluft aus derselben Druckluftquelle
zugeflhrt. Darliber hinaus ist das in der Bohrung des Auffangbehalters
angeordnete Druckluftrohr als Halterung flir den Auffangbehélter ausge-
bildet, so dass durch Aufschieben des Auffangbehalters auf das als Halte-
rung ausgebildete Druckluftrohr eine einfache Positionierung des Auf-

fangbehalters an einer Fordertrommel erreicht wird.

Ferner wird die Aufgabe geldst durch eine Anordnung zum Fordern von
Rauchartikelkomponenten fiir stabformige Artikel der Tabak verarbeiten-
den Industrie mit einer rotierenden oder rotierend angetriebenen Forder-
trommel zum Férdern von Verbindungsblattchen, wobei an der Foérder-
trommel ein erfindungsgemaler, voranstehend beschriebener Auffangbe-
halter angeordnet ist. Zur Vermeidung von Wiederholungen wird auf die

obigen Ausfihrungen ausdriicklich verwiesen.
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Des Weiteren wird die Aufgabe geldst durch eine Trommelmaschine der
Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere Filtersegmentherstellma-
schine oder Filteransetzmaschine, zur Herstellung von stabférmigen Pro-
dukten der Tabak verarbeitenden Industrie mit einer rotierenden oder ro-
tierend angetriebenen Fordertrommel zum Fordern von Verbindungsblatt-
chen und mit einem an der Férdertrommel angeordneten Auffangbehalter,
wie voranstehend beschrieben. Hierzu wird auf die obigen Ausfiihrungen

ausdricklich verwiesen.

AuRerdem wird die Aufgabe geldst durch eine Verwendung eines oben
beschriebenen Auffangbehalters flir Verbindungsblatichen der Tabak ver-
arbeitenden Industrie in einer Trommelmaschine der Tabak verarbeiten-
den Industrie, insbesondere Filtersegmentherstellmaschine oder Filteran-
setzmaschine, zur Herstellung von stabformigen Produkten der Tabak
verarbeitenden Industrie. Durch die Verwendung des erfindungsgemalien
Auffangbehalters ist es moglich, auf einfache Weise bestehende Trom-
melmaschinen nachzuristen, wodurch die Prozesssicherheit an der
Trommelmaschine erhoht wird. Durch den erfindungsgemafien Auffang-
behalter werden lberschilissige Verbindungsblattchen aus dem Gehause
des Auffangbehalters entfernt, wodurch ein Verstopfen des Gehauses des
Auffangbehalters vermieden wird. AuRerdem lagern sich keine beleimten
Verbindungsblattchen durch Ankleben an den Innenwandungen des Auf-
fangbehalters an. Insgesamt wird dadurch die Verschmutzung des Ge-
hauses des Auffangbehalters verringert und gleichzeitig ein storungsfreier
Betrieb in der Produktion einer Trommelmaschine erreicht. Zu weiteren
Einzelheiten wird auf die voranstehenden Ausfihrungen ausdricklich

verwiesen.

Weitere Merkmale der Erfindung werden aus der Beschreibung erfin-
dungsgemaler Ausfliihrungsformen zusammen mit den Anspriichen und
den beigefligten Zeichnungen ersichtlich. Erfindungsgemafle Ausflih-
rungsformen konnen einzelne Merkmale oder eine Kombination mehrerer

Merkmale erfiillen.
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Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrankung des allgemeinen Er-
findungsgedankens anhand von Ausfihrungsbeispielen unter Bezugnah-
me auf die Zeichnungen beschrieben, wobei beziglich aller im Text nicht
naher erlauterten erfindungsgemafien Einzelheiten ausdricklich auf die

Zeichnungen verwiesen wird. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine Filteransetzmaschine in einer Vorderansicht,

Fig. 2 schematisch eine perspektivische Ansicht eines Auffangbehal-
ters fir Verbindungsblatichen gemafl einer ersten Ausflih-

rungsform,

Fig. 3 schematisch eine perspektivische Ansicht eines Auffangbehal-

ters gemal einer weiteren Ausfliihrungsform und

Fig. 4 schematisch eine perspektivische Querschnittsansicht des in

Fig. 3 gezeigten Auffangbehalters.

Im Rahmen der Erfindung sind Merkmale, die mit ,insbesondere” oder
Lvorzugsweise“ gekennzeichnet sind, als fakultative Merkmale zu verste-

hen.

In den Zeichnungen sind jeweils gleiche oder gleichartige Elemente
und/oder Teile mit denselben Bezugsziffern versehen, so dass von einer

erneuten Vorstellung jeweils abgesehen wird.

In Fig. 1 ist eine Filteransetzmaschine in einer Vorderansicht aus-
schnittsweise dargestellt, wobei die Filteransetzmaschine Uber eine
Trommelanordnung T zur Zufihrung von Tabakstocken von einer schema-
tisch eingezeichneten Zigarettenstrangmaschine P Tabakstocke doppelter
Gebrauchslange empfangt. Eine Zigarettenstrangmaschine ist unter der

Bezeichnung ,PROTOS" der Patentanmelderin bekannt.



10

15

20

25

30

WO 2020/200422 PCT/EP2019/058208

Die Trommelanordnung T umfasst eine Ubernahmetrommel 15, mittels

der Tabakstdcke doppelter Gebrauchslange von der Zigarettenstrangma-
schine P Gibernommen werden und queraxial zu einer nachfolgenden For-
dertrommel 16 ibergeben werden. Im Anschluss an die Fordertrommel 16
werden die Tabakstdcke an eine nachfolgende Schneidtrommel 17 abge-
geben, so dass die Tabakstdcke doppelter Gebrauchslange mittels eines
an der Schneidtrommel 17 angeordneten Schneidmessers 18 in Tabak-

stocke einfacher Gebrauchslange geschnitten werden.

Danach werden die Tabakstocke einfacher Gebrauchslange als Tabak-
stockpaare paarweise an eine nachfolgende Spreiztrommel 19 Uberge-
ben, so dass die Tabakstdcke eines Tabakstockpaares auf der Spreiz-
trommel 19 in l[angsaxialer Richtung gespreizt und voneinander beab-
standet werden, wobei der Abstand zwischen den sich gegenlberliegen-
den Kopfenden der langsaxial beabstandeten Tabakstocke so grofd ist,
dass in einem nachfolgenden Schritt ein, vorzugsweise doppelt langer,
Filterstopfen zwischen die langsaxial beabstandeten Tabakstocke eines
Tabakstockpaares eingelegt wird. Im Anschluss an die Spreiztrommel 19
werden die Tabakstocke uUber eine Fordertrommel 20 an eine Zusammen-

stelltrommel 21 Ubergeben.

Auf der Zusammenstelltrommel 21 werden Uber eine weitere Trommelan-
ordnung M doppeltlange Filterstopfen transportiert, die jeweils zwischen
zwei langsaxial beabstandete Tabakstécke eingefligt werden. Hierdurch
wird auf der Zusammenstelltrommel 21 eine Folge von queraxial hinterei-
nander angeordneten Tabakstock-Filterstopfen-Tabakstock-Gruppen als

stabférmige Artikelgruppe gebildet.

Die Trommelanordnung M umfasst eine Entnahmetrommel 11, mittels der
aus einem (hier nicht dargestellten) Filterstabmagazin Filterstdbe mehrfa-
cher Gebrauchslange, die von einem ersten Umhullungsstreifen umhullt
sind, entnommen werden und unter queraxialer Forderung mittels eines
oder mehrerer an der Entnahmetrommel 11 angeordneter Schneidmesser

11a in Filterstopfen doppelter Gebrauchslange geschnitten werden, so
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dass danach die Filterstopfen auf einer Staffeltrommel 12 gestaffelt wer-
den. Im Anschluss an die Staffeltrommel 12 werden die Filterstopfen auf
einer Schiebetrommel 13 queraxial in einer Reihe hintereinander ange-

ordnet und mittels einer nachfolgenden als Beschleunigertrommel ausge-

bildeten Einlegetrommel 14 an die Zusammenstelltrommel 21 Gbergeben.

Die zusammengestellten stabformigen Artikelgruppen, bestehend aus Ta-
bakstock-Filterstopfen-Tabakstock-Gruppen, werden von der Zusammen-
stelltrommel 21 an eine Fordertrommel 22 (ibergeben, so dass die zu-
sammengestellten Tabakstock-Filterstopfen-Tabakstock-Gruppen zu ei-
nem Belagapparat 110, der eine als Schneidtrommel 112 ausgebildete
Fordertrommel 112 bzw. Saugwalze und eine mit der Schneidtrommel 112
zusammenwirkende Messertrommel 113 bzw. Messerwalze aufweist,

transportiert werden.

Ein beleimter und geférderter Belagpapierstreifen 111 wird im Belagappa-
rat 110 auf der Schneidtrommel 112 von den Messern der Messertrommel
113 in Belagblattchen bzw. Verbindungsblattchen geschnitten. Die ge-
schnittenen Verbindungsblatichen werden jeweils an die Artikelgruppen
bzw. Tabakstock-Filterstopfen-Tabakstock-Gruppen auf der Fordertrom-

mel 22 Ubergeben bzw. angeheftet.

Nach dem Anheften der geschnittenen und der einzelnen Verbindungs-
blattichen an jeweils eine Artikelgruppe werden die stabférmigen Artikel-
gruppen weiter zu einer nachfolgenden Rolltrommel 26 und einer Rollein-
richtung 27 transportiert, mittels der die Verbindungsblattchen (als zwei-
ter Umhillungsstreifen) vollstandig um die Tabakstock-Filterstopfen-
Tabakstock-Gruppen herumgewickelt werden. Die Rolleinrichtung 27 be-
steht in einer Ausgestaltung aus einem Stegrad, einer Rollhand mit einer
Rollflache und ausgangsseitig einer Rollwalze, wobei die Rollflache und
die Rolltrommel 26 einen Rollkanal bilden, in dem Artikelgruppen mit den
Verbindungsblattchen umwickelt werden, so dass doppeltlange Filterziga-

retten gebildet werden.
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Die doppeltlangen Filterzigaretten werden nachfolgend an eine Férder-
trommel 28 und weiter nachfolgend an eine weitere Fordertrommel 29
ibergeben und fiir den weiteren Bearbeitungsprozess an einer Filteran-

setzmaschine bereitgestellt.

Von der Foérdertrommel 29 werden die doppeltlangen Filterzigaretten liber
eine Fordertrommel 30 zu einer Schneidtrommel 31 gefordert, an der ein

Schneidmesser 32 angeordnet ist, welches aus den doppeltlangen Filter-
zigaretten durch einen mittigen Trennschnitt Filterzigaretten einfacher

Gebrauchslange herstellt.

Die Filterzigaretten werden anschlieRend von der Schneidtrommel 31 an
eine Spreiztrommel 33 Ubergeben. Auf der Spreiztrommel 33 werden die
Filterzigarettenpaare langsaxial voneinander beabstandet und anschlie-
Rend an eine erste Pruftrommel 34 Ubergeben. An der Priftrommel 34 ist
ein erstes Priforgan 44 angeordnet, welches die Filterzigaretten einer

ersten Prifung, z.B. einer Kopfendenpriifung, unterzieht.

Im Rahmen der Erfindung ist es moglich, dass die hergestellten Filterzi-
garetten an dem ersten Priiforgan 44 einer Dichtigkeitsprifung und/oder
einer Kopfendenprifung und/oder einer Ventilationsprifung unterzogen
werden. Darliber hinaus ist es im Rahmen der Erfindung moglich, dass
mittels des Priiforgans 44 eine optische Prifung der Zigaretten auf der

Trommel 34 durchgefihrt wird.

Anschlieflend werden die Filterzigaretten von der Priftrommel 34 an eine
nachfolgende zweite Priftrommel 35 Ubergeben, an der ein zweites
Priforgan 45 angeordnet ist, um die Zigaretten weiteren Qualitatsprifun-
gen und/oder mindestens einer der zuvor genannten an der Priftrommel

34 nicht durchgeflihrten Prifung zu unterziehen.

An der Schneidtrommel 112 ist im Bereich der Schneidtrommel 112, der
nicht mit dem Verbindungsband bzw. Belagpapierstreifen 111 umschlun-

gen ist, ein Auffangbehalter 50 angeordnet. Im Forderbereich, in dem der
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Auffangbehélter 50 angeordnet ist, ist die Schneidtrommel 112 mit Saug-
luftbohrungen versehen, die im Inneren der Schneidtrommel 112 ange-
ordnet sind und mit Blasluft beaufschlagt werden, um von der Oberflache
der Schneidtrommel 112 nicht benutzte bzw. nicht angeheftete Verbin-
dungsblatichen zu entfernen. Durch einen impulsartigen Blasluftstrom
werden hierbei die Verbindungsblattchen, die nicht an eine Rauchartikel-
gruppe angeheftet werden, von der Oberflache der Schneidtrommel 112

entfernt.

Nachfolgend werden anhand der Darstellung in den Figuren 2 bis 4 ver-
schiedene Ausfihrungsbeispiele fir einen Auffangbehéalter 50 im Detail

dargestellt und beschrieben.

Fig. 2 zeigt schematisch eine perspektivische Ansicht eines Auffangbe-
halters 50 geman einer ersten Ausfiihrungsform. Der Auffangbehalter 50
weist ein Gehduse 52 mit einem Innenraum 58 auf, wobei das Gehause
52 eine Eintrittsoffnung 54 fur Verbindungsblattchen aufweist. Die Ein-
tritts6ffnung 54 ist hierbei der Umfangsflache der Schneidtrommel 112
oder einer anderen Fordertrommel, auf der Verbindungsblattchen gefor-

dert werden, zugewandt.

Das Gehduse 52 ist seitlich mit einem Absaugrohr 56 zum Absaugen der
Verbindungsblattchen verbunden, so dass aus dem halb offenen Innen-
raum 58 Verbindungsblattichen aus dem Innenraum 58 abgesaugt werden.
Hierzu ist das Absaugrohr 56 mit einem (hier nicht dargestellten) Saug-
geblase verbunden. Insbesondere sind das Absaugrohr 56 und das daran

angeschlossene Sauggeblase maschinenseitig angeordnet.

Auf der dem Saugrohr 56 gegeniiberliegenden Seite des Auffangbehéalters
50, d.h. auf der von der Maschinenseite abgewandten Seite, weist der
Auffangbehélter 50 eine Seitenwand 60 auf, die mit Luftdurchtrittséffnun-
gen 62 ausgebildet ist. Vorzugsweise ist die Seitenwand 60 aus Kunst-
stoff, insbesondere aus Plexiglas oder dergleichen, hergestellt. Die Luft-

durchtritts6ffnungen 62 der Seitenwand 60 sind hierbei im Bereich der
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Eintritts6ffnung 54 und im Bereich des Innenraums 58 in der Seitenwand

60 ausgebildet.

Der Innenraum 58 des Auffangbehalters ist begrenzt durch eine wellen-
formige Innenkontur 68 (vgl. auch Fig. 4), wobei sich die Vertiefungen
und Erhebungen der Innenkontur 68 zwischen der Seitenwand 60 und

dem gegenliberliegenden Saugrohr 56 erstrecken.

Im Bereich der Vertiefungen bzw. Taler der wellenformigen Innenkontur
68 weist das Gehduse 52 auf der Seite der Seitenwand 60 Luftdisen 64
auf, aus denen Luft austritt. Hierbei sind die Luftdisen 64 mit einem Zu-
fuhrrohr 66 verbunden, an das eine Druckluftquelle (hier nicht dargestellt)
angeschlossen ist. Das Zufiihrrohr 66 flr Druckluft ist hierbei im Inneren
einer Bohrung im Gehause 52 aufgenommen und ist mit den Luftdisen 64

verbunden.

Durch die Stromungsrichtung der Luft, die aus den Luftdisen 64 austritt,
wird erreicht, dass in den Innenraum 58 eintretende Verbindungsblattchen
in Richtung des Absaugrohrs 56 zur Seite transportiert werden. Dartber
hinaus wird durch die aus den Luftdliisen 64 austretende Luft erreicht,
dass die Verbindungsblattchen sich nicht auf die Oberflache der Innen-

kontur 68 anlegen.

Zur besseren Handhabung des Auffangbehélters 50 ist seitlich an der Sei-
tenwand 60 ein Griff 70 angeordnet. Die Eintrittsoffnung 54 ist zwischen
der Seitenwand 60 und dem Saugrohr 56 begrenzt durch ein oberseitiges
Blech 72 und ein unterseitiges Blech 74. Das oberseitige Blech 72 ist in
einer Ausgestaltung als Schaber ausgebildet, im nicht von der Druckluft
entfernte Verbindungsblattchen, die auf der Oberflache der Schneidtrom-

mel haften, von der Schneidtrommel zu entfernen.

In Fig. 3 ist eine weitere Ausgestaltung des Auffangbehalters 50 darge-
stellt, der im Wesentlichen baugleich ist zu dem in Fig. 2 dargestellten

Auffangbehalter 50. In Fig. 3 ist das Blech 74 mit Lochern 76 versehen,
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so dass das Blech 74 als Lochplatte ausgebildet ist. Die Locher 76 wer-
den ebenfalls Uiber die Zuflhrleitung 66 mit Druckluft beaufschlagt, so
dass im Bereich der Eintrittsoffnung 54 die eintretenden Verbindungs-
blattchen mit einer Luftstromung beaufschlagt werden, wodurch die Ver-

bindungsblattchen sich nicht auf dem Blech 74 ablagern kdnnen.

In Fig. 4 ist ein Querschnitt durch das Gehause 52 des Auffangbehalters
50 von Fig. 3 gezeigt. Das Gehduse 52 weist im Inneren eine Bohrung 78
auf, in der die Zuflhrleitung 66 zur Zufiihrung von Druckluft aufgenom-
men ist. Darliber hinaus ist im Gehause 52 eine Bohrung 80 vorgesehen,
um aus der Zufiihrleitung 66 lber eine Offnung 82 der Zufiihrleitung 66
Druckluft in die Bohrung 80 zu leiten, um die Druckluft zu dem mit Lo-
chern 76 versehenen Blech 74 zu fliihren. Das Blech 74 bzw. Lochblech
ist hierbei mittels Schrauben an dem Gehause 52 befestigt, wobei durch
Losen der Schrauben das Blech 74 entsprechend bewegbar ist und in

Bezug auf eine Fordertrommel positioniert werden kann.

Alle genannten Merkmale, auch die den Zeichnungen allein zu entneh-
menden sowie auch einzelne Merkmale, die in Kombination mit anderen
Merkmalen offenbart sind, werden allein und in Kombination als erfin-
dungswesentlich angesehen. ErfindungsgemafRe Ausfliihrungsformen kon-
nen durch einzelne Merkmale oder eine Kombination mehrerer Merkmale

erfullt sein.
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Patentanspriiche

Auffangbehalter (50) flir Verbindungsblattchen der Tabak verarbei-
tenden Industrie, wobei der Auffangbehalter (50) an einer Forder-
trommel (112) zum Fordern von Verbindungsblattchen der Tabak
verarbeitenden Industrie anordbar oder angeordnet ist, mit einem
Innenraum (58) zum Aufnehmen von Verbindungsblattchen und mit
einer Eintrittsoffnung (54) fur die Verbindungsblattchen, wobei die
Verbindungsblattchen tUber oder durch die Eintrittsoffnung (54) von
einem AulRenraum des Auffangbehalters (50) in den Innenraum
(58) zuflhrbar sind oder zugefiihrt werden, dadurch gekennzeich-
net, dass der Innenraum (58) mit einer Absaugleitung (56) zum Ab-
saugen von Verbindungsblattchen aus dem Innenraum (58) ver-
bunden ist, wobei an die Absaugleitung (56) eine Absaugeinrich-
tung angeschlossen ist, und/oder dass der Innenraum (58) mittels
einer Druckluftquelle mit Druckluft beaufschlagt oder beaufschlag-

bar ist.

Auffangbehalter (60) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass im Bereich der Eintrittsoffnung (54) ein mit Druckluft beauf-
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schlagbarer oder beaufschlagter Lufttisch (74) vorgesehen ist.

Auffangbehalter (60) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Lufttisch (74) eine, vorzugsweise verschiebbare, mit Lo-
chern (76) versehene Lochplatte (74) aufweist, wobei insbesondere
die Locher (76) der Lochplatte (74) derart ausgebildet sind, dass
bei Beaufschlagung mit Druckluft die aus den Lochern (76) der
Lochplatte (74) austretende Stromungsrichtung der Luft im We-
sentlichen senkrecht zur Oberflache der Lochplatte (74) ausgebil-
det ist.

Auffangbehélter (50) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine gemeinsame Druckluftquelle zum Bereitstellen
von Druckluft fir den Innenraum (58) und flr den Lufttisch (74)
vorgesehen ist oder dass jeweils eine Druckluftquelle fir den In-
nenraum (58) und jeweils eine Druckluftquelle flir den Lufttisch

(74) vorgesehen sind.

Auffangbehalter (50) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Absaugleitung (56) an einer Seite des

Auffangbehélters (50) mit dem Innenraum (58) verbunden ist.

Auffangbehalter (50) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass an einer Seite des Innenraums (58) des Auf-
fangbehalters (50) eine mit Luftdurchtrittsoffnungen (62) versehene

Seitenwand (60) angeordnet ist.

Auffangbehalter (50) nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens eine Diise (64) oder mehrere
Disen (64) im Innenraum (58) des Auffangbehalters (50), vor-

zugsweise auf einer Seite des Innenraums (58), vorgesehen sind.

Auffangbehalter (60) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

dass die Dise (64) oder die Dlisen (64) derart angeordnet sind,
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dass bei Beaufschlagung der Diise (64) oder der Diisen (64) mit
Druckluft die aus der Diise (64) oder den Diisen (64) austretende
Luft von einer Seitenwand des Innenraums (58) zur anderen Sei-

tenwand des Innenraums (58) stromt.

Auffangbehalter (50) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Innenraum (58) eine wellenformige In-

nenkontur, vorzugsweise im Querschnitt, aufweist.

Auffangbehélter (50) nach Anspruch 7 und 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wenigstens eine Dise (64) oder mehrere Diisen
(64), die mit Druckluft der Druckluftquelle beaufschlagbar oder be-
aufschlagt sind, seitlich jeweils im Bereich eines Tals der wellen-

formigen Innenkontur angeordnet sind.

Auffangbehéalter (50) nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Auffangbehalter (50) eine Bohrung (78)
zur Aufnahme eines mit der Druckluftquelle verbundenen Druckluft-

rohrs (66) aufweist.

Auffangbehalter (50) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Druckluftrohr (66) in der Bohrung (78) des Auffangbehal-
ters (50) angeordnet ist, wobei insbesondere Druckluft Giber eine
Offnung (82) oder liber mehrere Offnungen (82) im Druckluftrohr
(66) dem Innenraum (58) des Auffangbehalters (50) und dem Luft-

tisch (74) zuflhrbar ist oder zugefihrt wird.

Forderanordnung zum Fordern von Rauchartikelkomponenten fiir
stabférmige Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie mit einer
rotierbaren oder rotierend angetriebenen Foérdertrommel (112) zum
Fordern von Verbindungsblatichen, wobei an der Férdertrommel
(112) ein Auffangbehalter (50) nach einem der Anspriche 1 bis 12

angeordnet ist.



10

15

20

WO 2020/200422 PCT/EP2019/058208

14.

15.

—-20 -

Trommelmaschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbeson-
dere Filtersegmentherstellmaschine oder Filteransetzmaschine, zur
Herstellung von stabformigen Produkten der Tabak verarbeitenden
Industrie mit einer rotierenden oder rotierend angetriebenen For-
dertrommel (112) zum Foérdern von Verbindungsblattchen und mit
einem an der Fordertrommel (112) angeordneten Auffangbehalter

(50) nach einem der Anspriiche 1 bis 12.

Verwendung des Auffangbehalters (50) fir Verbindungsblatichen
der Tabak verarbeitenden Industrie nach einem der Ansprliche der
1 bis 12 in einer Trommelmaschine der Tabak verarbeitenden In-
dustrie, insbesondere Filtersegmentherstellmaschine oder Filteran-
setzmaschine, zur Herstellung von stabformigen Produkten der

Tabak verarbeitenden Industrie.
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