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(54)  Zptsob opracovani taZného kuzele, kalibraénfho vilce a zaobleni pfechodd priuvlakd

Vynélez se tyké zpisobu opracovéni
?’tainého kuzele, kalibraéniho valce a
' zaobleni piechodd priivlakd, ze jména ze
slinutych karbidi, s otvorem o priméru
‘vét&im nez 0,2 mm z polotovard se
vstupni a vystupni miskou predem opraco-
vanymi stévajici technologii.

Podstatou vynalezu je, Ze téleso
privlaku rotuje kolem své osy a soufasné
‘se kjv4 v ose kolmé na osu rotace, pri-
gem? otvorem privlaku, v némz je diaman~
tové brusivo o zrnitosti 1/0 aZ 80/63
Jum, je protazeno pruZné brusné vlékno
nebo svazek vléken na bazi syntetické
bmoty, které kond pfimodary vratn§y po-
hyb. .
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Vyndlez se tyké zplisobu opracovani taZného kuzele, kalibral=
niho vdlce a zaobleni pYechodd privlaki, zejména ze slinutych kar—
bidd s otvorem o priméru vét3im neZ 0,2 mm z polotovard se vestupni
a vystupni miskou p¥edem opracovanymi stévajici technologii.

V soulasné dobé se funkdni plochy,zejméne u tvrdokovovich pri=
vleki malych primérd cca do 10 mm opracovéveji prevdZné ruénimi
ndstrcii s diamantovym brusivem za rotece privleki, Vzhledem k tvr=
dosti materidlu je sm3r opracovdni pFevdind rotadni s melym postup=
nym posuvem ve sméru podélné osy privlaku. Vychozi polotover méd ve
v&t3ind pripadi pFedlisovidn zdkladni tvar t.j. vstupni a vys upni
misku, taZny kuZel a kalibradni vdlec s odpovidajicimi pridaviy na
oprecovéni o U privlakd vétSich primérd cca nad 1,5 mm je taZny
kuZel a kalibradni vdlec pFed findlnim opracovénim brouSen na oi-
vornyeh bruskdch s pi¥idavkem na doledtdni., Findlni opracovdni vsiu-
pni a v¥stupni misky, taZného kuZele, kaelibradniho vdlce a zaoble=
ni jednotlivych prechodl se opdt provédi rudnimi ndstroji s diaman-
tovym brusivem za rotace privlakl s pF¥evazujicim rotadnim smérem
opracovéni., Je rovndZ mo¥no pou¥it kovového néstroje ve tvaru drd-
tu, ktery kond p¥imodary vratny pohyb. P¥i tomto zpisobu opracové=
ni prewlddd podélny§ sm¥r opracoviéni. Jeho nevyhodou je vSak meld
¥ivotnost a ddle schopnost ukotveni diamentového brusiva s pomérné
nitkou zrnitosti ,

Nevyhodou popsaného zplsobu opracovdni je nepresnost funkéni
ddsti prﬁ%lakﬁ a Spatnd reprodukovatelnost jeji geometrie.
Dal¥i nevyhodou je velky podil naméhavé fyzické préce a vysoké nd-
roky na kvalifikaci a zrudnost pracovniki,

Uvedené nevyhody odstraffuje zplisob opracovdni taZného kuZele,
kalibradniho védlce a zaobleni prechodl privlekd, zejména ze slinu=-
tfch karbidi, s otvorem o priméru vétsim neZ 0,2 mm 2 polotovari
se vstupni a vystupni miskou p¥edem opracovanymi stévejici techno=
logii podle tohoto vyndlezu, jehoZ podstata spolivéd v tom, e té=
leso pruvleku rotuje kolem své osy a soulasné se kyvd v ose kolmé

-



-2 -

233 184
na osu rotace, pridemZ otvorem privleku, v némZ je diamantové
brusivo o zrnitosti 1/0 aZ 80/63 /ums je protaZfeno pruZné brus-
né vldkno nebo svazek vldken na bdzi syntetické hmoty, které
kond p¥imodary §§%nj pohyb.

PruZny ndstroj je tvo¥en vldknem nebo svazkem vldken na
bdzi um8lé hmoty, nap¥iklad polyemidu p¥ipadng jiné hmoty obdob=
nych vlastnosti, do jejiZ povrchové vrstvy se bshem pracovniho
procesu zakotvi semodinné brusnd zrna a vytvori tak ndstroj s
vysokou Zivotnosti, kterd je aZ 100 ndsobnd vys3i ve srovndni
s podobnymi zndmymi kovovymi ndstroji. Kromé& vysoké Zivotnosti
mé popsany ndstroj dalsi vyhodu v tom, Ze umoZfuje pro dosaZeni -
urdité drsnosti povrechu opracovdvané plochy pouZit brusiva o
velikosti zrne o dva aZ &ty¥i stupné vys3i neZ p¥l pouZiti nds=~
troji kovovych, 3im§ je soudasnd zarulen vy3si bér materidlu
& opracovédvané plochy,a tim i zvysSeni produktivity préce.

Dalsi vyhodou je podstatné mén& naméhavéd manipulace s upindnim
a napindnim ndstroje, zejména p¥i opracovdni privleki vyssich
prim$rd a mens{ spot¥eba drahého brusiva. Daldi podstatnou vyho=
dou opracovdni funkdnich ploch privlakli dle vyndlezu je dosaZeni
reprodukovatelného k¥ivkového tvaru funkénich &dsti priuvlaky,
ktery zaruduje vysS3i uZitnou hodnotu privlakid p¥i taZeni drdti,
teje Jejich vy381 Zivotnost;a tim i lepSi vyuZiti drahych dovoz~
nich materidll, ze kterych jsou privleky vyrdbény. Ke zvyfeni
uZitné hodnoty privlakd prispivéd nemalou mérou i skutednost, Ze
smér opracovdni funkdnich ploch privlakd je shodny se smérem ta-
Zeni drdtu.

Zpisob brouSeni privleki podle vyndlezu se s vyhodou pouZivéd
u privlekd ze slinutfch karbidd s otvorem v&t3im neZ 0,2 mm z
polotovard se vstupni a vystupni miskou p¥edem opracovanymi sté-
vajici technologii. Opracovdni je zam&¥eno ne taZny kuZel, kali-
bragni védlec a zaoblen{ pFechodd privleki. Brusny nédstroj je
tvo¥en pruinym vldkmem nebo svazkem vldken na bdzi umslé hmoty,
nepiiklad polyemidu nebo jiné hmoty obdobny¥ch vlastnosti. Do je=
Ji povrchové vrstvy se bdhem pracovniho procesu zakotvi samodin-
né brusnd zrna zejméne diamantovéd a vytvo¥{ tak brusny ndstroj
8 vysokou Zivotnosti. Vlastni ﬁostup brouseni spodivd v tom, Ze
téleso pruviaku rotuje kolem své osy a soudasnd se kyvd v ose



- 3 -

233 184
kolmé na osu rotace. Otvorem pruvlaku je protaZeno pruZné brusné
v14kno nebo svazek vldken na bdzi syntetické hmoty, které kond
p¥imodary vratny pohyb. Do otvoru priiviaku se ddvkuje diamantové
brusivo o zrnitosti 1/0 aZ 80/63 Jume Nédstroj vykazuje vysoky
dbdr a pFevdiny smdr opracovédni funkdnich ploch privlaki je shod-
ny se smdrem taZeni drédtm.
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Zplisob opracovidni taZného kuZele, kalibradniho vdlce a zaobleni
prechodl pruvleki, zejména ze slinutych karbidl, s otvorem o
priméru v&t3im neZ 0,2 mm z polotovard se vstupni a vystupni mis-
kou p¥edem opracovanymi stdvajici technologii,vyznadeny tim, Ze
téleso privlaku rotuje kolem své osy a soudasnd se kyvd v ose kol=
mé na osu rotace, pF¥ifemZ otvorem privlaku, v ndm¥ je diamantové
brusivo o zrnitosti 1/0 aZ 80/63 /o, se pﬂdt&huj@ pruﬁné brusné
vldkno nebo svazek vldken na bdzi syntetické hmoty, které kond
primolary vratny pohyb.
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