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(57) Abstract

The invention concerns a method for producing and applying a two-component resin, in particular to granular material which is to
be consolidated. The two components of the resin are introduced, spatially separate from each other, into the mixing chamber at a pressure
of between 20 and 200 bar, are mixed in the mixing chamber and applied at a pressure of between 1.5 and 6 bar without the formation
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(57) Zusammenfassung

Verfahren zur Herstellung und zum Auftragen eines Zweikomponentenharzes, insbesondere auf zu verfestigende kdmige Materialien,
wobei die zwei Komponenten des Harzes riumlich voneinander getrennt mit einem Druck von 20 bis 200 bar an eine Mischkammer
herangefiihrt, in der Mischkammer miteinander vermischt und mit einem Druck von 1,5 bis 6 bar ohne Ausbildung von Sprithnebeln
aufgetragen werden, erfolgt dadurch, daB die beiden Komponenten des Harzes iiber je eine Zahnradpumpe dosiert an die Mischkammer
herangefithrt werden, wobei die beiden Pumpen gemeinsam von einem Motor angetricben werden und wobei die Vermischung der
Komponenten stattfindet in ¢inem mit einem Metallrohr ummantelten Kunststoffrohr, in welchem sich ein herausnehmbares Mischelement
aus gegeneinander versetzten, untereinander verbundenen Gitterrosten befindet.
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Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung und zum

Auftragen eines Zweikomponentenharzes

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur
Herstellung und zum Auftragen eines Zweikomponentenharzes,
insbesondere auf zu verfestigende kérnige Materialien, wobei
die zwel Komponenten des Harzes raumlich voneinander getrennt
mit einem Druck von 20 bis 200 bar an einer Mischkammer heran-
gefldhrt, in der Mischkammer miteinander vermischt mit einem
Druck von 1,5 bis 6 bar ohne Ausbildung von Sprihnebeln auf-
getragen werden sowie eine Vorrichtung zur Durchfihrung

dieses Verfahrens.

Ein derartiges Verfahren ist bekannt aus der WO 91/08056.
Dieses Verfahren und die darin beschriebene Vorrichtung haben
sich gut bewdhrt, jedoch hat sich bei der praktischen Anwen-
dung herausgestellt, daB die Vorrichtung in mehrerer Hinsicht
verbesserungsbedurftig ist. Beispielsweise muR bisher die
Maschine abgestellt werden, wenn der Vorratsbehilter fiir
eine der beiden Komponenten leer ist und durch einen neuen
Behalter ersetzt werden mufl. Weiterhin wire es erstrebens-
wert, wenn durch optische und/oder akustische Signale ange -
zeigt wurde, wenn eine der beiden Komponenten ausfallt.
Schliefilich sollte einerseits die Kapazitat der Vorrichtung
erhéht werden und andererseits die Handhabung erleichtert
werden. Schliefllich bestand das Bedlrfnis, die Dosierung der
beiden Komponenten prazise zu uberwachen und steuern =zu
kénnen. Schliefflich haben die bisher verwendeten Statik-
mischer bezogen auf ihr Gewicht und ihre Lédnge nicht immer
die ausreichende und vollstandige Vermischung der beiden

Komponenten bewirkt.
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Durch eine Reihe von zeitraubenden und aufwendigen Versuchen
hat sich jetzt herausgestellt, daf man das Verfahren dadurch
optimieren kann, daf3 die beiden Komponenten des Harzes iiber
Je eine Zahnradpumpe dosiert an die Mischkammer herangefiihrt
werden, wobei die beiden Pumpen gemeinsam von einem Motor
angetrieben werden, wobei die Vermischung der Komponenten
stattfindet in einem mit einem Metallrohr ummantelten Kunst-
stoffrohr, in welchem sich ein herausnehmbares Mischelement
aus gegeneinander versetzten, untereinander verbundenen
Gitterrosten befindet. Insbesondere bewdhrt hat sich ein
Mischelement, welches aus einer Reihe von miteinander verbun-

denen Elementen vom Typ Sulzer besteht.

Die Zufuhr der jeweiligen Komponenten des Harzes von den
Zahnradpumpen zur Mischkammer erfolgt vorzugsweise durch
Ventile. Die Stellung der Ventile wird vorzugsweise optisch
angezeigt. Die Zahnradpumpen werden vorzugsweise aus einem
unter Druck stehenden Vorratsbehdlter fur die jeweilige Kompo-
nente gespeist. Diese Vorratsbehdlter wiederum kénnen ohne
Unterbrechung aus den transportierbaren Vorratsbehdltern
nachgefullt werden, ohne das Auftragen des Zweikomponentenhar-
zes unterbrechen zu mussen. Sollte dennoch eine der unter
Druck stehenden Vorratsbehdlter leerlaufen oder keinen aus-
reichenden Druck mehr aufweisen, wird dies vorzugsweise durch

ein akustisches Signal angezeigt.

Das erfindungsgemafie Verfahren hat den weiteren Vorteil, dafR
man alle wichtigen Funktionen, insbesondere Zufuhr und Ver-
mischung der Komponenten, elektronisch uUberwachen und steuern
und gegebenenfalls auch dokumentieren kann. Die Ventile
werden hingegen vorzugsweise Uber Druckluft gesteuert, asa
dies eine in der Praxis bewdhrte und robuste Art der Steus-

rung von Ventilen ist.
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Die erfindungsgemédffe Vorrichtung zur Herstellung und zum
Auftragen eines Zweikomponentenharzes, insbesondere auf die
zu verfestigenden kérnigen Materialien, wobei die beiden
Komponenten des Harzes raumlich voneinander getrennt mit
einem Druck von 20 bis 200 bar an einer Mischkammer herange-
fihrt, in der Mischkammer miteinander vermischt mit einem
Druck von 1,5 bis 6 bar ohne Ausbildung von Sprithnebeln auf-

getragen werden, besteht somit aus

a) zweil vorzugsweise unter Druck stehenden Vorratsbehiltern
fir die jeweilige Komponente des Harzes,
b) Verbindungsleitungen von den Vorratsbehdltern zu
c) zwel 2Zahnradpumpen, die tuber einen gemeinsamen Motor
antreibbar ausgestaltet sind,
) zwel Verbindungsleitungen von den Zahnradpumpen zu
) zZzwel steuerbaren Ventilen,
) Verbindungsleitungen von den zwei Ventilen zu
) einer Mischkammer bestehend aus einem mit einem Metall-
rohr ummantelten Kunststoffrohr mit herausnehmbarem Misch-
element aus gegenseitig versetzten, untereinander verbun-
denen Gitterrosten,
h) einer oder mehreren Austragungsvorrichtungen flir das
fertige Gemisch, welche die Ausbildung von Spriihnebeln

vermeiden.

Das Kunststoffrohr, welches vorzugsweise mit einem Mischele-.
ment vom Typ Sulzer ausgerlstet ist, ist erfindungsgemdfs mit
einem Metallrohr ummantelt, hierdurch wird verhindert, daf
durch den Druck das Kunststoffrohr zu stark aufgeweitet wird
und am Rand unvermischte Komponenten durch die Mischkammer
bis zur Austrittsdéffnung gelangen koénnen. Die Kombination
aus ummantelten Metallrohr und Kunststoffrohr wiederum kann
leicht montiert, auseinander genommen und gereinigt werden,

was bel Zweikomponentenharzen relativ haufig nétig ist.
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Die erfindungsgeméffe Vorrichtung weist dafiir den weiteren
Vorteil auf, daf die Ventile zwischen der Pumpe und der Misch-
kammer erst dann gedffnet werden missen, wenn in beiden Zu-
leitungen der ausreichende Druck aufgebaut ist. Zahnradpumpen
weisen gegeniber den bisher verwendeten Kolbenpumpen und
Membranpumpen den Nachteil auf, daR der Férderstrom nicht
verstellt werden kann, aufer durch Anderung der Umdrehungs-
zahl. Zahnradpumpen haben sich dennoch gegenuber den bisher
verwendeten anderen Pumpentypen wesentlich besser bewahrt,
da sie einerseits ausreichend hohe Driicke erzeugen kdnnen
und andererseits in der Lage sind, genau zu dosieren. Erfin-
dungsgemafs werden daher die zwei Zahnradpumpen Uber einen
gemeinsamen Motor angetrieben, so daf das vorbestimmte Mengen-
verhaltnis der beiden Komponenten exakt eingehalten wird. Es
ist zwar mdglich, durch Austausch der Zahnrader oder durch
Zwischenschaltung eines Getriebes die Mengenverhdltnisse der
zwel Komponenten zu variieren. Im allgemeinen wird aber das
erfindungsgemdfRe Verfahren mit fest vorgegebenen Mengenver -

hadltnissen durchgefiihrt, beispielsweise 1:1 oder 1:2.

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgemdfien Verfahrens besteht
darin, daf es ohne weiteres mdglich ist, das Ende der Misch-
kammer mit der oder den Auftragungsvorrichtungen durch einen
Schlauch zu verbinden. Dadurch muf bei manueller Auftragung
nur noch die Auftragvorrichtung und der Schlauch von Hand
getragen werden, wadhrend alle Ubrigen Teile der Vorrichtung
auf einem Gestell montiert werden koénnen. Dieses Gestell
kann je nach Verwendungszweck auf R&der gesetzt oder auf
einen Wagen montiert werden. Sofern die Schlduche nach dem
Gebrauch nicht mehr oder nicht mehr ausreichend gereinida:
werden kénnen, ist es ohne weiteres mdglich, diese Schlauche-
durch neue zu ersetzen. Dieser zusdtzliche Materialaufwan-
steht in keinem Verhdltnis 2zu der leichteren und besserern
Handhabbarkeit der Auftragvorrichtung. Dieser Vorteil besteh-

insbesondere, wenn die Auftragvorrichtung eine Breitstrah! -
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duse ist. Er besteht aber auch dann, wenn die Auftragvorrich-
tung ein Austrittskopf mit einer oder mehreren Bohrungen
ist, welcher in das koérnige Material eingefilhrt wird,
beispielsweise zur Durchfihrung eines Verfahrens gemafd
deutscher Patentanmeldung P 44 30 264.9 der Anmelderin (Ver-
fahren zur léngerfristigen Stabilisierung der stark belaste-
ten Bereiche von Bahngleisen und Vorrichtung zur Durchfihrung

desselben) .

Weitere Vorteile des erfindungsgemiafRen Verfahrens und der
erfindungsgeméfien Vorrichtung sind die Verkilrzung der Aushart-
zeit. Es hat sich gezeigt, daR bei Verwendung der gleichen
Komponenten unter sonst gleichen Bedingungen die Aushartzeit
praktisch halbiert werden kann. Weitere Verkirzung der Aus-
hartzeit koénnen durch andere Einstellungen der Komponenten
erreicht werden. Wihrend man mit der bisherigen Vorrichtung
ca. 8 1/min Zweikomponentenharze herstellen und austragen
konnte, kann diese Menge jetzt auf ca. das Dreifache gestei -
gert werden. Dies hat zur Folge, daR man gewlinschtenfalls
auch am Mischerausgang mehr als einen Schlauch mit Austrag-
vorrichtung verbinden kann. Es ist sogar gelungen, die bisher
ca. 20 cm breiten vorhangartigen Filme auf 50 bis 80 cm
breite Vorhange zu vergrdfRern, ohne da es zur Ausbildung
von Spruhnebel kommt. Dies wiederum hat zur Folge, daf3 man
mit der Austragvorrichtung auch dichter an das zu verfesti-
gende Material herangehen kann, so daf auch Stérungen durch

Wind etc. geringere Bedeutung erhalten.

Durch den gezielteren Auftrag des Zweikomponentenharzes in
den Bereichen, in denen die Befestigung besonders notwendig
ist, gegebenenfalls auch unter Auslassung der Bereiche, die
keine Verfestigung brauchen, kann der Verbrauch an Zweikompo-
nentenharz gesenkt werden. Die bisherige Auftraggeschwindig-
keit beim Sanieren von Gleisen von ca. 5 m/min konnte erfin-

dungsgemafs auf 40 m/min vergréfRert werden. Die hierfiir not -
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wendige Menge an Zweikomponentenharz wurde erfindungsgemiR
erzeugt uber 2zwei Zahnradpumpen, welche die Komponenten A
und B in einem Mischungsverhdltnis von 2:1 gefdrdert haben.
Die beiden Zahnradpumpen zusammen haben eine Férderleistung
von ca. 23 1l/min und bauen am Ausgang einen Druck von ca. 60
bar auf. Angetrieben wurden sie durch ein 3 kW Motor. Die
beiden Komponenten wurden Uber einen Mischblock mit Nadelven-
tilen durch ein Mischer gepumpt, der aus einer Reihe von
miteinander verbundene Elementen vom Typ Sulzer bestand. Es
handelt sich um gegeneinander versetzte, untereinander
verbundene Gitterroste. Sie befinden sich herausnehmbar in
einem Kunststoffrohr, welches mit einem Metallrohr ummantelt
ist. Dieser Mischer hatte eine Nennweite von DN 17 bei einer
Lange von 20,5 cm. Der Druck von ca. 60 bar am Eingang des
Mischers wurde innerhalb des Mischers abgebaut auf ca. 2 bis
10 bar am Ausgang einer Breitstrahldliise. Die Viskositat des
Gemisches lag bei 8.000 mPas. Die Ausgangskomponenten A und
B wurden in die Vorratsbehdlter gefdérdert iber 2 Zoll Doppel -
membranenpumpen mit einer Foérderleistung von bis zu 340 1/min
bei einem maximalen Eingangsdruck von 8 bar. Die Nadelven-
tile zwischen den Zahnradpumpen und der Mischkammer waren
mit einer optischen Anzeige versehen, die ohne weiteres er-
kennen 1laft, ob das Ventil gedffnet oder geschlossen ist.
Die Steuerung dieser Ventile erfolgte durch Druckluft. Die
erfindungsgeméflie Vorrichtung weist aufRer den Nadelventilen
allgemein keine Rlckschlagventile mehr auf, da bei Ausfall
einer Komponente sich automatisch das Nadelventil schlief3:
und damit das Eindringen der Komponente A in das Leitungs-
system der Komponente B - oder umgekehrt - unmdglich gemacht
ist. Die elektronische Steuerung der Vorrichtung sorgt dafu:,
dafs die Zufuhr zur Mischvorrichtung v&éllig unterbrochen wird,
so dafs es praktisch unméglich ist, nur eine Komponente

alleine aufzutragen.
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Patentanspriche

1. Verfahren zur Herstellung und zum Auftragen eines Zwei-
komponentenharzes, insbesondere auf zu verfestigende
kérnige Materialien, wobei die zwei Komponenten des
Harzes raumlich voneinander getrennt mit einem Druck von
20 bis 200 bar an eine Mischkammer herangefiithrt, in der
Mischkammer miteinander vermischt und mit einem Druck
von 1,5 bis 6 bar ohne Ausbildung von Sprithnebeln auf-
getragen werden, dadurch gekennzeichnet, daR die beiden
Komponenten des Harzes Uber je eine Zahnradpumpe dosiert
an die Mischkammer herangefiihrt werden, wobei die beiden
Pumpen gemeinsam von einem Motor angetrieben werden und
wobei die Vermischung der Komponenten stattfindet in
einem mit einem Metallrohr ummantelten Kunststoffrohr,
in welchem sich ein herausnehmbares Mischelement aus
gegeneinander versetzten, untereinander verbundenen

Gitterrosten befindet.

2. Verfahren gemdff Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafs
das Mischelement aus einer Reihe von miteinander verbun-

denen Elementen vom Typ Sulzer besteht.

3. Verfahren gemafs einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daff die Zufuhr der jeweiligen Komponente
des Harzes von den Zahnradpumpen zur Mischkammer dJdurch

Ventile gesteuert wird.

4. Verfahren gemafd Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da’

die Stellung der Ventile optisch angezeigt wird.
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5. Verfahren gemdff einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daf die 2Zahnradpumpen aus einem unter
Druck stehenden Vorratsbehdlter flur die jeweilige Kom-

ponente gespeist werden.

6. Verfahren gemdRf Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daf
unbeabsichtigter Druckabfall in den Vorratsbehiltern ein

akustisches Signal ausldst.

7. Verfahren gemdffs einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daf3 die Funktionen Zufuhr und Vermischung
der Komponenten elektronisch tuberwacht, gesteuert und

gegebenenfalls dokumentiert werden.

8. Verfahren gemdff einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daf das fertige Gemisch als vorhangarti-
ger Film auf das koérnige Material und/oder in Form von
gerichteten Einzelstrahlen in das kdrnige Material aufge-

tragen wird.

9. Vorrichtung zur Herstellung und zum Auftragen eines Zwei-
komponentenharzes, insbesondere auf zu verfestigende
kérnige Materialien, wobei die zwei Komponenten des
Harzes rédumlich voneinander getrennt mit einem Druck von
20 bis 200 bar an eine Mischkammer herangefithrt, in der
Mischkammer miteinander vermischt und mit einem Druck
von 1,5 bis 6 bar ohne Ausbildung von Sprihnebeln auf-

getragen werden, bestehend aus

al zZwel vorzugsweise unter Druck stehenden Vorratsbe-
haltern fir die jeweilige Komponente des Harzes,

b) Verbindungsleitungen von den Vorratsbehdltern zu

¢! zwel Zahnradpumpen, die Uber einen gemeinsamen Motc:

antreibbar ausgestaltet sind,
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10.

11.

12.

13.

14.

d) zwel Verbindungsleitungen von den Zahnradpumpen zu

e) zwel steuerbaren Ventilen,

f) Verbindungsleitungen von den zwei Ventilen zu

g) einer Mischkammervbestehend aus einem mit einem
Metallrohr ummantelten Kunststoffrohr mit heraus-
nehmbaren Mischelement aus gegenseitig versetzten,
untereinander verbundenen Gitterrosten,

h) einer oder mehreren Austragungsvorrichtungen fir das
fertige Gemisch, welche die Ausbildung von Spruh-

nebeln vermeiden.

Vorrichtung gem&f Anspruch 9, dadurch gekennzeichnert,
daf das Mischelement aus einer Reihe von miteinander

verbundenen Elementen vom Typ Sulzer besteht.

Vorrichtung gemaf Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daff die Ventile lber Druckluft steuerbar ausge-

staltet sind.

Vorrichtung gemif einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, daf? die Ventile eine optische Anzeige

fir die Stellung des Ventils aufweisen.

Vorrichtung gemdf einem der Anspriiche 9 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daff die Vorratsbehdlter eine akustische

Anzeige flr Druckabfall aufweisen.

Vorrichtung gemdfs einem der Anspriiche 9 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dafl sie eine elektronische Steuerunc
aufweist, welche die Funktionen Zufuhr und Vermischunc
der Komponenten Uberwacht, steuert und gegebenenfalls

dokumentiert.
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15.

16.

17.

Vorrichtung gemé&f einem der Anspriiche 9 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Auftragungsvorrichtung fir das
fertige Gemisch mit der Mischkammer durch einen Schlauch

verbunden ist.

Vorrichtung gemdf einem der Anspriiche 9 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daf die Auftragungsvorrichtung eine Breit-

strahldlise ist.

Vorrichtung gemiff einem der Anspriche 9 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Auftragungsvorrichtung eine 2us-

trittskopf mit einer oder mehreren Bohrungen ist.



INTERNATIONAL SEARCH REPORT Inte onal Applicaton No
PCT/EP 96/00568

A. CLASSIFICATION OF SUBIE

CT MATTER
IPC 6 B298B7/74 BO1F15/04

According to [ni=mational Patent Classification (IPC) or to both natonal classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

IPC 6 B29B BOI1F

Documentation searched other than munimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where pracucal, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category * | Citation of docurnent, with indication, where appropnate, of the relevant passages

1991
see figure 2

Y US,A,4 931 249 (HUNE RONALD G) 5 June 1990 1-5,9,
10,12,
15,16
see the whole document
Y EP,A,0 638 358 (SULZER CHEMTECH AG) 15 1-5,9,
February 1995 10,12,
15,16
see claim 1; figure 1
A US,A,3 801 074 (MONTIGNY J ET AL) 2 April 1,9
1974
see the whole document
A FR,A,2 654 011 (REXSON PROCEDES SA) 10 May 1,9

-/--

Further documents are listed in the continuation of box C.

Patent famuly members are listed tn annex.

* Speaal categones of ated documents :

‘A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

“E” earlier document but published on or after the international
filing date

‘L" document which may throw doubts on pnonity claim(s) or
which is ated to establish the publication date of another
atation or other special reason (as specified)

‘0" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or
other means

P’ document published prior to the internatonal filing date but
later than the pnionty date claimed

“T" later document published after the internauonal filing date
or prionty date and not tn conflict with the application but
ated © understand the prninciple or theory underiying the
invention

"X* document of parucular relevance; the claimed 1nvention
cannot be considered novel or cannot be conuidered to
mnvolve an invenuve step when the document 1s taken alone

“Y" document of particular relevance; the claimed invention
cannot be considered to involve an invenuve step when the
document 1s combined with one or more other such docu-
ments, such commnaton being obvious to a person skifled
in the art.

‘&" document member of the same patent famuly

Date of the actual compietion of the international search

28 May 1996

Date of mailing of the internatonal search report

07.06.96

Name and mailing address of the ISA
European Patent Office, P.B. 5818 Patentiasn 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,
Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Gerard, 0O

Form PCT/1SA/210 (second sheet) (July 1992)

page 1 of 2

Relevant to claim No.




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Inte onal Applicaton No

PCT/EP 96/00568

C.Continuauon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category *

Citation of document, with indication, where appropnate, of the relevant passages

Relevant to clam No.

US,A,4 170 440 (BAIRUNAS ROBERT A ET AL)
9 October 1979
see figure 1

1,9

Form PCT/1SA/210 {continuation of sacond sheat) (July 1992)

page 2 of 2




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

Inu onal Applicaton No

PCT/EP 96/00568

cited i search report o ember(s) rea
US-A-4931249 05-06-90 CA-A- 1280864 05-03-91
EP-A-0638358 15-02-95 ove
Us-A-3801074 02-04-74 ove
FR-A-2654011 10-05-91 oxe
Us-A-4170440 09-10-79 US-A- 4131395 26-12-78

AU-B- 511647 28-08-80
AU-B- 2890377 22-03-79
CA-A- 1063565 02-10-79
CA-A- 1074119 25-03-80
CH-A- 618775 15-08-80
CH-A- 617496 30-05-80
DE-A- 2742624 30-03-78
FR-A- 2366116 28-04-78
GB-A- 1586203 18-03-81
GB-A- 1586202 18-03-81
JP-A- 53043215 19-04-78
NL-A- 7710534 31-03-78
SE-A- 7710850 30-03-78
US-A- 4154368 15-05-79
US-A- 4199303 22-04-80

Form PCT/ISA/210 (patant family annex) (July 1992)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT Intt  onales Aktenzeichen
PCT/EP 96/00568

?LASS[FIZ[ERUNG DES ANMELDU NGSG/EEC)E}‘SNSTANDES

TPK 6 B2OB7/T74 TBOIFLS

Nach der [at“r1uonalen Patentklasufikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikaton und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikatonssymbole )

IPK 6 B29B BO1F

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehorende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wihrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegnffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategone® | Bezeichnung der Verdffentichung, soweit erforderlich unter Angabe der 1n Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
Y US,A,4 931 249 (HUNE RONALD G) 5.Juni 1990 1-5,9,
10,12,
15,16
siehe das ganze Dokument
Y EP,A,0 638 358 (SULZER CHEMTECH AG) 1-5,9,
15.Februar 1995 10,12,
15,16
siehe Anspruch 1; Abbildung 1
A US,A,3 801 074 (MONTIGNY J ET AL) 2.April 1,9
1974
siehe das ganze Dokument
A FR,A,2 654 011 (REXSON PROCEDES SA) 10.Mai 1,9
1991
siehe Abbildung 2
- / -
x:g!m :lneréffcnﬂxchungm sand der Fortsetzung von Feld C zu Siche Anhang Patentfamulic
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