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(54 Zpisob soub&Zné vyroby alespoh dvou druhd ohebnjch ploSnjch materidld

Vyndlez se tyké zplisobu soubéiné vyroby alespod dvou druhd ohebnjch plosnjch mate-

ridll obsshujicich porézni polymerni vrstvu pripravenou sréZenim vrstvy roztoku polymeru.

Meteridly jsou vhodné pro zpracovéni v prumyslu obuvnickém, odévnim, galanternim,

v dalounictvi & pro jiné technické aplikace.

S ohledem na konstrukci piredstavuji v podstaté utvary dvou typu:
1. Vrstvené materidly sloZené z porézni polymerni vrstvy a z podkladové textilmi vrstvy,
pfip. zahrnujici daldi textilni utvar jako vyztuZnou mezivrstvu.

2. Samonosné, celopolymerni poromerické materidly.,

Krom& kvalitativniho rozdéleni podle konstrukce se posuzuji plodné materidly i pod-
le vngjSiho vzhledu.

Prevéiné jsou syntetické kiZe, podobné jako pfirodni usng, vyrdbdny s hladkym licem,
prip. s licem dezénovanym, ktery imituje nékteré druhy pPirodnich kiZi (hovdzi nebo tele~

c¢i box, Sevro, reptilie a j.).

Do druhé skupiny ndleZi materidly se zvlid3tnim vlasovym charakterem povrchu, ozna&o-

vané jeko velur, hubuk, semis s p‘od.
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Syntetické kife s hygienickymi vlastnostmli meji Sirokou oblast uplatnéni é-jejich

vlisstnosti se méni podle uziti. .

78kladni a spolednou souddsti vBech typh poromernich syntetickych kiZi s hygienic-
kymi vlastnostmi je polymerni porézni vrstva, vyznadujici se zejména schopnosti propoustst

plyny a vodni péru.

Tyto porézni vratvy se piipravi z polymernich lédtek nebe. ze smési polymernich létek
(ve form& roztokh, disperzi) jeko jsou nap’, kauduky, polyamid, polypeptidy, polyvinyl-
chlorid, polyakryléty, polyvinylacetdt a jiné, piip. jejich smési. Zvl43t& vyhodné jsou
polyuretany nebo polyuretahmodoviny polyéterového nebo polyesterového typu, nejlépe line-
drpi nebo jen m&lo v&tvené, prip. sm&si tdchto polyuretent s modifikadnimi prisadami ji-
pych polymerd nebo kopolymerd, nap¥. s polyvinylchloridem, s piisadami anorganickjch nebo

organickymi, které ovlivihuji pribéhm pFip. reguluji tvorbu a charakter porézni struktury.

Porézni struktury z polymernich létek se vytvéareji riznymi cﬁemickymi. mechanickymi
nebo fyzikdln&-chemickymi postupy.

Zv145t8 vyznamné jsou fyzikdlnd-chemické postupy tvorby poréznich struktur z polymer-
nich létek. Jejich podstétou je koagulace disperzni ulinkem elektrolyth nebo u termosenzibil-
nich disperzi Udinkem tepla, zejména viSek koagulace roztokd polymernich ldétek v poldrnich
rozpoudtédlech, jako jsou napi. dimetylformamid, dimetylsulfoxid nebo tetrahydrofuran,
uéinkem nerpzpouétédel. Tlousfka mikroporézpni licové vrstvy se u vicevrstvych poromerik

pohybuje mezi 0,2 -« 0,7 mm,

Charakter porézni struktury vytvorené koagulaci roztokl, piedeviim velikqgst a distri-
buce velikosti pérﬁ,'zévisi na podminkédch srédZeni. Pro ploiné materidly s hladkym nebo de-
zénovym povrchem se pripravuji porézni struktury s relativnd mensimi pdry; jejich primdr-

néd velikost le%i v rozmezi 0,5 - 30 am, s vfhodou 1 - 20 um.

Technologicky proces Pizeného vytvareni porézni struktury je velmi citlivy a k dosa-
%eni poZadované kvality je nutno pom&rné presné udriovat predepsané technologické podminky.,

Pro velurové nebo semifiové materidly se vytvéreji porézni struktury s pomsrné vétsimi
pdéry e jejich primér mh¥e dosghnout 100 - 300 um, ProtoZe je moZné spokojit se i se Zir3i
dilstribuci velikosti pérd, neklade se tak velky diraz nea udrieni technologickych podminek,

Princip pripravy syntetického porézniho materidlu s velurovym nebo semiBovym charak-
terem obecnd spodivd v tom, Ze se nejprve vytvori zndmymi postupy plosny utvar s porézni
strukturou g vétsi velikosti pdéri a ten se ndslednd podrobi konednému mechanickému opra-
covéni, nep¥. Btipdni nebo brouseni, jehoZ cilem je obnaZeni porézni struktury, kterd je

podobné veluru nebo semisi z prirodni usné.

Technologie vyroby mikroporéznich vrstev sréfenim roztokd vhodnjch polymernich létek
Je komplikovand a pom&rn& sloZitd. Vyrobni podminky, zvl45t& u koagulace, jsou pro dany
charakter mikroporézni struktury jedine&né a nutno pfi vyrobé pedliv¥ dodrZovat. Rovnéi
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zabizeni pro vypirdni vysrdienjch utvard jsou obvykle Fefena a realizovéna pro uréitou
tloustku a pracovni rychlost. Z toho dGvodu jsou vyrobni zafizeni v podstaté jednoulelovd.
Vyrobni postup poromernich plosnych materidld vrstvenjych, bez ohledu na kvalitu textilniho
gubstrdtu, mife byt variantni v tom, zda se jednd o primé napdsSeni roztoku polymeru na tex~-
tilni podklad nebo o nepfimy —~ reverzni zphsob, kdy se roztok polymeru nand3i na dodasnou

podloZku.

Tachologicky proces vyroby daného typu ploSného poromerického materidlu nemd tedy v
podstaté Z4dny stupeh volhosti pro piipadnou zm&nu sortimetu. Realizace Sirdiho sortimen-
tu poromerik pro rdzné oblasti exploatace je timbto omezend a inovace vyroby na daném vj-

robpim zafizeni je problematick4.,

Tento vyndlez Fed3i moZnost a zplsob soub&Zné vyroby Sirokého sortimentu plosnych po-
rometrickfch materidld, t.j. vrstvenych plosnych materidld na ruznych vhodnych substré-
tech a/nebo samonosného celopolymerniho typu, v riznych tloustkéch, s povrdhem hladkym,

dezénovanym a/nebo i s povrchem, ktery md charakter veluru, semiSe &1 nubuku.

Podstatou postupu podle vynslezu je, e se sraZenim piipravi samonosnd porézni félie
nebo porézni vrstva o objemové hmotnosti 0,2 = 0,9 g/cm5 a celkové tlouéfce 0,5 - 10 mm
na vldknité podloZce a vysréZeny Utvar se mechanicky rozd&li alespoh na dvé vrastvy o tlou-
$tkéch 0,1 - 2 mm, které se spoji s vldknitou podkladovou vrstvou nebo pouziji jako samo-

nosny materidl,

Ve vysrézené polymerni £461ii mohou bt uloZeny vrstvy o raznych velikostech péii s
raznych tlousfkdch., Tak je mozno po rozdéleni fdélie na tendi vrstvy ziskat ploZné mate-
ridly o riznych vliastnostech ns p¥., spojenim s rdznymi vldknitymi podklady, prousSenim

vrstev s vétsimi pdéry na velurovy povrch a pod.

Prakticky se podle vyndlezu vyrobi nejprve polymerni porézni félie o v&tsi tloudfce
tloustka tohoto Utvaru zdvisi na tloustkdch, poladovanych pro jednotlivé oddéiené vrstvy tak,
aby tato polymerni porézni félie byla vyuZita s minimdlnim odpadem. P¥ed mechanickym d8le-
nim pa jednotlivé ten3i vrstvy je vyhodné u polymerni porézni £élie egalizovat tlousfku.
Nejlépe je provést egalizaci tdinkem tepla a tlaku na kalandru se dvéma vélci, z nich#
alespoli jeden je kovovy s moZnosti vyhPivdni. Rovnd% je moZno zrovnomérnit tloudfku pie-
broufenim jednoho nebo obou povrchi. Tim je moZné ziskat velurovy nebo semiSovy povrch

jest8 pFed mechanickym d&lenim na tendi vrstvy.

D&leni polymerni mikroporézni félie o vétsi tloudtce na jednotlivé vrstvy se provede
ns pr., na Stipacich strojich znémé konstrukce. Prichodem Stipacim strojem se 0ddéli jedna
vrstva, piidemZ tloustky ndslednd oddélovanych mikroporéznich vrstev mohou byt stejné, nebo

rozdilné, podle typu vyrédbéného poromerického plosného utvaru,

Podkladové substraty pro vrstvené porometrické plosné materisly se pfipravi 0ddélend
Zde je moZno pouzit nap¥. netkané textilni vrstvy impregnované polymernimi pojivy, kters

jsou néslednou koagulaci prevedena v mikroporézni formu,
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Déle to mohou byt napf. tkané viceosnovni tkaniny atlasové &i jiné vazby, které mo-
hou byt polesdny a rovnéZ impregnovédny vhodnymi polymernimi pojivy ve form& roztoki v po~-
ldrnich rozpoudtddlech nebo ve formé& disperzi.

Krom& textilnich materidld je moZné vyuZit jako podkladovy substrét napi. prirodni

usen.

Dal8im vyrobnim procesem je spojovdni polymerniho mikroporézniho utvaru a zvoleného
podkladového utvaru. Pro vrstvené materidly by se méla pohybovat tlouéika‘mikroporézniho
Utvaru v rozmezi 0,1 - 1 mm, s vjhodou 0,2 - 0,7 mm v z4vislosti pa poradované kvalits

konedného materidlu.

Jako adheziva poZno pouZit polyuretany linedrni, lépe viak sifovatelné, polyesterové
nebo polyéterového typu, ddle adheziva na bézi prirodnich i syntetickych kaudukdl, kopoly-
merd i polymerd akryldatovjch ve formé roztoki nebo disperzi.

Takto ziskany vrstveny plosny utvar se podrobi povrchové upravd.
K bliZSimu objasn&ni podstaty vyndlezu uvddime ndsledujici p¥iklady provedeni.

Priklad 1

Z polyuretanu polyesterového typu se pripravi koaguladnim procesem zdkladni poly-
merni mikréporézni £élie o tlou¥fce 1,6 mm s rovnom&rmou velikosti pdri v celém prifezu
a s objemovou hmotnosti 0,4 - 0,6 g.cn™2, Po vysuSeni se egalizuje tloudfks £élie na 1,5
me Uéinkem teploty a tlaku mezi dvojici véled, z nichZ jeden je vyhifivany. Mezi vdlei je
nastavena Stérbina o 3i{Fi 1,4 mm a teplcta vyh¥ivaného vdlce je 140 -~ 150 ¢ (pfesnd hod-
nota teploty Je zévisld na velikosti pdri a na pracovni rychlosti),

Bgalizovand félie se roztipe na pdsovém 3Ztipacim stroji na dvé vrstvy o rizngch
tloustkdch: jedna bude mit tloustku 0,5 - 0,4 mm, druhd 1,2 - 1,3 mm. Mikroporézni vrstva
o tlousfce 1,2 - 1,3 mm se povrchové upravi. Na stiikacim stroji se nanese roztok poly-

_esteruretanu, vybarveny na pozadovany odstin, Ndsleduje dezénovdni na b&Zném dezénovacim
za¥izeni s vélcem vyhidtym na 130 - 140 °C, Posledni Upravédiskd operace je aplikace transg-~

parentniho roztoku sm&si polyesteruretan-nitroceluldza ve vhodnych rouzpoudtsdlech.,
Tento upraveny celopolymerni materidl je urlen jako ndhrada za p¥irodni usné,

Tenéi vrstva o tlousice 0,3 - 0,4 mm se spoji s textilnim substrdtenm, pripravenym
impregnaci netkané vldknité vrstvy roztokem polyuretant a nédslednou koagulaci.'Laminace
ge provede nédsledujicm postupem: roztok polyesteruretanu o konc, 10 - 15 % hm. se nandsi
pomoci vdlch na povrch bubnu a je dd4stednd vysuden pii 80 - 100 °C. Hmotnost nénosu po vy-
sufeni je mezi 10 - 20 g/mz. Na &4stélné vysudenou vrstvu se piilo¥i impregnovand netkans

vléknitd vrstva a sejme se i s touto s povrchu védlce.

V dalsi ddsti spojovaci linky se odviji oditipnutd mikroporézni vrstva o tloudfce
0,3 = 0,4 mm & leminuje za pouZiti pritladnfch védlcl po piedchozi aktivaci adhezivni vrstvy
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na impregnované netkané vrstvé pisobenim tepla pri 80 ~ 100 °%C. Tak se zisk4 vrstveny

plofny materidl s propustnosti pro vodni péry ai 6 mg—cm'z.hod.'l.

Déle se nandsi vodné-disperzni mdtérovd hmota vybarvend na poZadovany odstin. Hmotnost
mokrého nénosu zdvisi na barevném odstinu a pohybuje se mezi 60 - 120 g/ma. Po vysudeni
se dezénuje vdlcem vyhfétym na 150 oC, piricemZz se mezi dezénovacim a pFitladnym vélcem
udrzuje Stérbina, kterd dini pribliZnd 1/2 tloudlky dezénovaciho materidlu. Posledni ope-
raci je aplikace konedného ochranného ndt&ru. Pouzije se opét roztor polyesteruretan a

nitroceluldzy o hmotnostnim pom&ru 100 : 60, hmotnost vysudené vrstvy &ini 3 - 5 g/me.

Tento dvouvrstvy poromerni plodny materidl je pouiitelny pro vyrobu svrikd obuvi.
Obs materidly raji velmi dobré uzitné i zpracovatelské vlastuosti, které jsou charakteri-

zovany hodnotami:

odolnost proti mnohondsobnému ohybu pocet cykla min, 150 000
(pristrej Bally)

Odolnost proti odéru za mokra pocet cykla nin, 1 000
pPistroj Veslic)

propustnost pro vodné pary (mg.cm—z.h.-l) 2 -3

Priklad 2

Pripravi se polymerni mikroporézni fdlie o tloudtce ccayl,8 mm ze smési polyéterure-
tanu a polyvinylchloridu koagulaénim postupem s jemnymi pdry o rovnomdrné velikosti v ce—

1ém praZezu a s objemovou hmotnosti 0,4 = 0,6 g.cm ™.

Egalizace tloustky félie se provede obroufenim obou povrchd na pisovém broucicim

stroji na tlousfku 1,6 mm.

Postupnym Stipanim se pripravi z tohoto Utvaru 2 mikroporézni vrstvy o tloustce 0,3
me a8 2 mikroporézri vrstvy o tloudfce 0,5 mm. Vrstvy o tloustfce 0,5 mm se laminuji s im-
pregnovanou netkanou vldkoitou vrstvou postupem popsanym v prikladu 1 a povrchové se upra-
vi. Tloudtks impregnované vldknité vrstvy miZe byt 0,6 - 0,7 mm nebo 0,9 - 1,1 mm, takfe
tloudtky hotovych materidld jsou 1,1 - 1,2 mm (ddmsky typ), resp. 1,4 - 1,6 mn (pénsky typ).

Vyrobky jsou uréeny pro vyrobu svrSkd obuvi.

Vrstvy o tloudfce 0,% mm se spojuji s pletenym textilnim utvarem, ktery se vyznacuje
pomérné vysokou linedrni taznosti. Froto je vyhodné pouZit nepiimo zplisobu aplikace adhe~

zivni vrstvy postupem, ktery je popsany v p¥ikls du 1.

Povrchové Uprava se provede rastrovymi védlei. Zékladni barvend vrstva se vytvoiri
postupnymi ndnosy rastrovacimi védlci, které maji priblizns 625 az 3 1%6 ok/cm2; sudi se
p¥i 80 - 110 ¢,

Na dal3i hlubotiskové jednotce se vytvori nesouvisld dekorativni vrstva (nap¥. mraky)
a po vysuSeni se aplikuje rastrovym vélcem, ktery mé 625 ok/cmz, kone&nd vrstva ochrenného

nédtéru z mékdené nitroceluldzy,

Vyrobek mé vyhovujici odolnost v opakovaném ohybu na flexometru Bally (min. 100 000
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cykld), odolnost proti otéru za sucha i za mokra a dostatelnou propustnost pro vodni péry

(min. 3 mg.cm"z.h.'l).

Priklad 3

Z roztoku sm&si polyéterurstan-polyvinylchlorid se koaguladnim postupem pripravi
mikroporézni polymerni f£élie o tlouifce 2,8 mm, Mikroporézni f£6lie mé u obou povrehd
podstatnd vét3i velikost pdrd ne? ve stifednich vrstvich.

Egalizace na tloudtku 2,5 mm se provede obrousenim na pésovém brousicim stroji. Zi-
skand félie se d8li Stipdnim na pésovém Ztipacim stroji na vrstvy o menSich tloustkdch
takto:

1. povrchovd vrstva s hrubsimi pdéry o tloudfce 1,1 - 1,2 mm;
2. povrchovd vrstva s hrubdimi pdry o tloudfee 0,4 - 0,5 mmj
3, vnit¥ni vrstva s jemnymi péry -o tlousfce 0,5 mm;

4, ynit¥ni vrstva s jemnymi pdéry o tlousfce 0,3 mm.

Vnit?i odd8lené porézni vrstvy s jemnymi pdry se laminuji ns textilni podklady pos~
tupy, uvedenymi v prikladech 1 a 2 a maji stejné pouziti,

V&84 vrstvy s hrubsimi pdry se pouziji k p¥ipravé plo¥ného materidlu s velurovym

charakterem.

Nejprve se tyto vrstvy podrobi barveni pomoci organickjch barviv na poZadovany odstin.
Barvici 14zeh obsahuje vodu, organické barvivo, povrchové-aktivaoi létku, p¥ip. polymerni
pojivo, nap?. polyakryiétového typu. Smérné formulace barvici 1l4znd (ve hmotnostnich dilech
roztok 1,2 kovokomplexnich barviv 100
roztok anionaktivni provrchové-aktivni 14tky 100
vodni désperze polyakrylétu . 200
voda ] 600

Jako organicé barviva jsou vhodnd 1,2 kovokomplexni barviva. Pds materidlu prochdzi
za normélni nebo mirnd zvjyseni teploty (do 40 %) barevnikem, Doba zédrze materidlu v léz-
ni je cca 1 min. P¥i vychodu pésu z lézné se piebytek barviciho roztoku od¥dimé a materidl
se sudi p¥i 80 - 100 c. Nédsleduje povrchovd tprava b&Znymi postupy. Vrstva s hrubsimi
péry o tlousfce 1,1 - 1,2 mm se pouiije jako celopolymerni typ pro vyrobu svrikdi obuvi.

Vrstva s hrub3imi pdry o tloustce 0,4 - 0,5 mm se pouZije k pfﬁprave vrstveného plos-
ného materidlu laminaci s vhodnym textilnim substrdtem, v tomto pripadd s Jednostranné
pofesanou polyamidovou tkaninou. Ke spojeni obou vrstev se pouZije adhezivni systém na
bézl vodn&-disperznich polymernich pojiv z Pady polyakryldth. Vodni disperze samosifova— °
telného skryldtu se smiéi 8 voudou, zahu®ftovadlem a pomocnymi l&tkami tak, Ze se ziské pasta
o vigkozitd 1 500 - 3 000 mPas a susin& 25 - 50 % hm. Tatb pasta se nand&i pomoci noZe na
textilni substrét v takovém mnoZstvi, aby hmotnost adhezivni vratvy po vysusSeni é&inila
10 - 20 g/mz. Textilni substrét s ndnosem adheziva prochdzi su¥icim tunelem vyh¥dtym na
100 - 120 °C, pak se' laminuje mezi pryZovymi vdlci mikroporézni vrstva\tak, aby strana

~
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.s hrub$imi pdry tvorila vndjsi povrch vrstveného materidlu. Tento Utvar pokraduje déle
susSicim kendlem vyhratym na 100 - 120 % a dikladnd se vysudi. Ndsleduje brouseni povrchu
s hrubsimi pdry brusnym papirem. Pro zlepfeni odolnosti proti otdru ve velurovy povrch
piestPikd emulznim nitroceluldzovym lakem, vybarvenym organickymi barvivy,

Smérné formulace lakus

emulzni nitrolak (13 % ni) 100
voda 30
etanol 20

1,2 kovokomplexni barvivo (3%ni) 5
Hmotnost néstiiku je 10 - 20 g/m2°

Odolnost proti vodé se zvyS5i hydrofobizaci, napf. roztokem nebo emulzi silikonového

oleje.
Velurové materidly na bavlndné tkenind jsou vhodné pro aplikace v odévnim praimyslu,

Priklad 4.

Pripravi se mikroporezni félie o tlou¥tce 3,7 mm podobného charakteru jako v prikla-—
dué.

Egalizuje tloudtky se provede obouSenim na pésovém brousicim stroji.

0dd&lené ob& vnEjsi vrstvy o tloudtce 1,1 - 1,2 mm se vyznaduji tim, Ze jeden povrch
vykazuje hrub& porézni strukturu, drubjy je jemnd porézni. Tyto utvary se povrchové upravuji

bé&Znym Upravé¥skym postupem na povrchu s Jemnymi péry.

Povrchové Uprava se provede bud aplikaci vybarveného rozpoustédlového gsystému nap¥,
polyuretanového pomoci hlubotiskovych rastrovacich véleld (viz p¥iklad 2) nebo se pouiije
vodné~disperzni ndtd8rové hmots, obsahujici napt. polyakryldtovd pojiva (viz priklad 1).

Timto zpisobem se ziskd celopolymerni ploZny materidl, jehoZ porézni struktura se
v prufezu vyznaduje gradientem hustoty, podobnd jako u prirodni usné & vykazuje uZitné

viagtnosti, které dovoluji poﬁiiti v obuvnickém primyslu.

Dvé vnit¥ni odd&lené vrstvy, kazdd o tlouskce 0,5 - 0,5 mm, se laminuji diskontinudl—
nim zplisobem na prirodni useh s oddtipnutym nebo obroudenym licem. Adhezivni vrstva se vy~
tvo¥i z vodni disperze polyesteruretanu zshudténé na viskozitu 3 000 mPas. Jednotlivé kusy
pPirodni usn& se nandSeji timto adheziven tak, aby hmotnost vrstvy adheziva po vysuSeni |

se pohybovala v rozmezi 10 - 20 g/mzpodle kvality povrchu Stipenky.

Po predsuéeni p¥i 60 °C se diskontinudlng laminuje v etd%ovém lise oddélend vrstva

o tloudtce 0,3 - 0,5 mm pFi teplotd max, 80 °C a mdrném tlaku 0,2 - 1 kp.cm -2

.

Spojeny utvar se upravi Upravérskymi postupy obvykl&mi pfi Gpravé prirodni usné.

S vyhodou se provede lakovd uprava s vysokym leskem na bdzi polyuretanovych laki, N

Jako konednd tprava rubové strany se provede impregnace prost¥edky pouzivanymi pro
zmékdeni piirodnich usni,
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Smérné formulace laku (ve hmotnostnich dilech)
roztok polyesteruretanu s volnymi

izokyandtovymi skupinami (45 %) 100
katalyzdtor-organicinidité

sloudenina 15 %) 3

xylen 100

Lak se nand3i stiikandm tak, aby hmotnost lakové vrstvy po vysuSeni byla 20 - 30
g.m.'z. SuZeni mokrého ndnosu se provede pri teploté 60 - 70 % & déle se neché dosifovat

uéinkem vzdusné vlhkosti p#i volném uloZeni po dobu 24 hod.

Timto postupem provedend lakovéd Uprava md nékolikandsobné vy33i GZitné vlastnosti
ne¥ lekovd Gprava provedend primo na usni. ZvySuje se predevéim odolnost v opakovaném

ohybu bez pofkozeni lakového filmu.

Piiklad 5

Ze sm&si polyéteruretanu s polyvinylchloridem se pripravi na dodané podloZce kaugu-
ladnim postupem mikroporézni folie o tloustce 1,5 mm, Svrchpni strana fdlie md vrstvu vy-
razné hrubdich pdri, smérem do stfedu a k druhému povrchu je mikroporezni strukbura pod-
gtatné jemndjsi. Po vysuleni félie se provede egalizace tloustky ulinkem teploty tlaku
mezi vdlci se St&rbinou 1,3 mm. Podle bodu mé&knuti polyuretanu pohybuje se teplota vyhii-
vapého vdlce mezi 150 - 180 %.

Na takto pfipravenou £f8lie se nejprve naleminuje netkand vldknité vrstva impregnovand
butadien.akrylonitrilovym latexem a upravend na tlousftku 1 mm., K laminaci se pouZije vodni
disperze polyeretanu obsahujici 40 - 50 % hmot. Susiny a zahuit&nd na viskozitu pribliZné

"1 500 - 2 000 MPas., Pomoci noZe se na povrch félie s hrubdimi péry nandsi vrstva polyureta-
nové pasty o hmotnosti 50 - 60 g/ma. Bezprostredné po vytvolreni ndnosu se uklddd textilni

rubovéd vrstva, mirné se zmidkne mezi kryfovymi vélei a utvar se susi p¥i 120 °C.

Laminovany utvar se potom déli tak, Ze se nejprve odStipne mikroporézni vrstva o tlou-
&fce 0,8 mm. Laminovany vretveny utvar mé tedy celkovou tloustku 1,5 mmj vyznaluje se vy-
hodnou gradaci velikosti péru od nejhrubSich u textilni rubové vrstvy po jemné na novd vy=-
tvoieném povrchu. Povrchovéd uprava tohoto poloptoduktu se provede védlei s rastrovymi a de-

korativnimi gravurami podobn&, jako je popsdno v piikladu 2.

Zbytek £6lie o tlousfce 0,8 mm se po povrchové Upravé miZe pouzit jako jednovrstvy

materidl nebo se rozB3tipn& na dvé vrstvy a ty se laminuji.

Tendi vrstva se laminuje pomoci sifovetelného polyekryldtu (viz piiklad 3) na pleteni-
nu ze syntetického vldkna. Vrstva o tloudfce 0,5 mm se laminuje na impregnovanou nefkanou
vldknitou vrstvu o tlousfce 0,7 mm postupem, uvedenym v bodu 1 za pouZiti roztoku polyure-

tanu aplikovaného na vyhiivany buben.

Po lehké anilinové tYpravé se ziskd svrskovy meteridl pro ddmskou obuv.
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PREDMET VYINLKALEZU

Zpisob soub&Zné vyroby alespod dvou drubd ohebnych plodnych materidld obsahujicich
porézni polymerni vrstvu pfipravenou sréZenim vrstvy roztoku polymeru vyznadeny tim,
%e se srdZenim pfipravi samonosnéd f6lie nebo porézni vrstva o objemové hmotnosti

0,2 - 0,9 g/cin3 a celkové tloustce 0,5 - 10 mm na vl4knité podloice avysrdsenf uGtvar
se mechanicky rozdéli alespoh na dvé vrstvy o tloudtkdch 0,1 - 2 mm, které se spoji

s vldknitou podkladovou vrstvou nebo pouziji jako semonosny materidl.,

Zyisob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze se srédZenim pfipravi porézni wtvar, ktery
osbahuje vrstvy s pdry odli%né velikosti, s vjhodou o prumérech 1 — 10 um a

20 - 200 um,.

Zplsob podle bodu 1 vyznaleny tim, %e se vysrdZensd polymerni vrstva nejprve jedno-

stranné nebo oboustranné spoji s podkladem a pak se rozddli na poZadované tloustky.

Zpisob podle bodl 1 a 2 vyznadeny tim, Ze se porézni Gtvar pfipraveny srédzenim nej-
prve aspofi na jedné strand s péry o primdrech 20 - 300 um, s vyhodou 20 — 200 um

obrousi na velurovy povrch.

Zphsob podle bodll 1 a 2 vyznaleny tim, %e se porézni Gtvar pripraveny sréZenim bej-

prve alespoh na jedné strand opatii povrchovou Upravou.
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