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64 Drahtfiihrungsdiise, Drahtfiihrungs-Diseneinheit und Anbringungs- und Abnehmvorrichtung dafiir.

@ Eine Drahtfiihrungsdise (1) ist durch ein einziges
Element vorgesehen. Die Drahtfihrungsdiise (1) ist
durch eine Einheit eines Korpers grosser Langsabmes-
sung (5) vorgesehen, welcher eine derart ausgebildete
Dise (2) aufweist, dass diese in den Korper (5) in der
Langsrichtung eindringt, und einen Drahtprifstift (4), wel-
cher derart angeordnet ist, dass er die Duse (2) durch-
quert und in der Querrichtung gleitet. In geeigneten Ab-
standen in der Langsrichtung des Korpers grosser
Langsabmessung (5) ist eine Vielzahl von Drahtklemmréu-
men (6, 7, 8) vorgesehen, welche ein Eintreten in die Réau-
me von Rollen zum Dazwischenlegen eines Drahtes (3)
ermdglichen.
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Beschreibung
Anwendungsgebiet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Drahtfiih-
rungsdiise zum Fihren eines in Zufihren zu einer
Drahtmessvorrichtung begriffenen Drahtes. Die Draht-
messvorrichtung befindet sich z.B. in einer Fertigungs-
anlage zur Herstellung eines Kabelbaums, welcher bei-
spielsweise in einem Kraftfahrzeug angeordnet wird.
Ferner betrifft die Erfindung eine Drahtflihrungs-Du-
seneinheit mit einer Vielzahl von solchen Drahtfih-
rungsdiisen und eine Anbringungs- und Abnehmvor-
richtung fur die Drahtflihrungs-Dlseneinheit.

Beschreibung des Standes der Technik

Die japanische ungeprifte Patentverdffentlichung
(kokai) Nr. 2-653533 offenbart eine herkommliche
Drahtfiihrungsdise.

Diese Drahtiiihrungs-Diisenanordnung  umfasst
eine erste Fuhrungsdise, eine zweite Fihrungsdise
auf der Vorderseite der ersten FUhrungsdise als Mit-
te und eine dritte Fiihrungsdiise auf der Riickseite
der ersten Fihrungsduse. Die erste Fihrungsdise
ist mit der zweiten FUhrungsdise uber eine Verbin-
dungsstange direkt verbunden, wahrend die erste
Fiihrungsdiise mit der dritten Flhrungsdise Uber
eine weitere Verbindungsstange direkt verbunden ist.
Zwischen der ersten Fihrungsdise und der zweiten
Fuhrungsdise ist ein Drahthalteabschnitt vorgese-
hen, welcher ein Paar von gegenlberliegenden Zu-
flihrrollen aufweist. Ferner ist ein weiterer Drahthalte-
abschnitt mit einer Vielzahl von Eichrollen zwischen
der ersten Fiihrungsdiise und der dritten Fihrungs-
duse definiert.

Die erste FUhrungsdlse ist mit einem Drahtdri-
ckerstift versehen, welcher die Dise durchdringt. Der
Drahtdriickerstift weist ein Drahtdurchgangsloch auf,
welches an dem Zwischenabschnitt ausgebildet ist,
und eine Spiralfeder, welche auf dem Basisabschnitt
angeordnet ist. Ist die Drahtfihrungs-Disenanord-
nung nicht in Betrieb, so wird eine in das Draht-
durchgangsloch eingefiihrte elektrische Leitung durch
den Drahtdrickerstift gegen die Innenwand der Dlse
gedriickt, um zu verhindern, dass der Draht von dem
Drahtdurchgangsloch zurlickgezogen wird. Ist die
Drahtfiihrungs-Dusenanordnung in Betrieb, d.h., ein
Paar von gegenuberliegenden Zufiihrrollen sind dicht
beieinander, so wirkt ein Ausloésehebel auf der ge-
geniiberliegenden Seite der Spiralfeder derart, dass
ein Vorderende des Drahtdriickerstiftes entgegen der
Kraft der Spiralfeder zuriickgedriickt wird, wodurch
eine Zufihrung des Drahtes erméglicht wird. Auf die-
se Weise wird der Draht einer Drahtmessvorrichtung
zugeflhrt.

Unter der Bedingung, dass die erste und die dritte
Fihrungsdise an Profilelementen befestigt sind, die
jeweils an zwei Synchronriemen befestigt sind, wobei
die Befestigung durch Schraubenbolzen erfolgt, wird
eine Vielzah! von Drahtflihrungsdiisen angeordnet,
wobei diese in der Langsrichtung der Synchronriemen
in regelmassigen Abstanden angebracht werden.

Jedoch weist die oben erwadhnte Drahtfiihrungs-Di-
senanordnung die nachfolgenden, zu I6senden Prob-
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leme infolge der Struktur auf, bei welcher drei Fiih-
rungsdisenelemente mittels zweier Verbindungsstan-
gen zusammengebaut werden.

Zunéachst sei darauf hingewiesen, dass eine
Schwierigkeit des Anordnens dreier Fihrungsdisen
in einer geraden Linie vorliegt. Werden die Dulsen
nicht in der geraden Linie angeordnet, so stéren die
sich in dem Drahtstitzbereich bewegenden Rollen
die Fihrungsdisen, sodass die Fithrungsdisen be-
schadigt werden kénnen bzw. der Fall eintreten
kann, dass der Draht nicht richtig zugeflihrt wird.

Ausserdem besteht auf Grund der Tatsache, dass
die Struktur aus finf Komponenten besteht, die Még-
lichkeit einer gegenseitigen Abweichung der Kompo-
nenten voneinander bei einer Bedienung der Draht-
fuhrungsdise durch das Bedienpersonal. Aus diesem
Grund wurde die oben erwéhnte Drahtfihrungs-Di-
senanordnung nicht als einzelne Einheit bedient, und
daher wurde sie unter der Bedingung verwendet,
dass sie an den oben erwdhnten Synchronriemen
befestigt ist. In diesem Fall ist es unmdglich, im vor-
aus eine so genannte «Ausseneinstellung» auf die
herkémmliche Drahtflihrungs-Dlsenanordnung anzu-
wenden. Wenn beispielsweise die Drahte infolge ei-
ner angeforderten Anderung der Farbe bzw. des
Durchmessers des Drahtes - ausgetauscht werden
mussen, so muss der Betrieb von Maschinen (z.B.
einer Messvorrichtung) gestoppt werden, um die
Drahte zuriickzuziehen bzw. einzuflihren. In einem
derartigen Fall verringert sich der Verfligbarkeitsfak-
tor der Maschine. Es sei darauf hingewiesen, dass
bei dem verringerten Verflgbarkeitsfaktor der Ma-
schine die Produktivitdit umso stérker beeintrachtigt
wird, je starker die Anzahl von Drihten, welche aus-
getauscht werden milssen, ansteigt.

Ubersicht tber die Erfindung

Unter derartigen Umstanden ist es daher eine Auf-
gabe der vorliegenden Erfindung, eine Drahtfih-
rungsdise, eine Drahtflihrungs-Diseneinheit und
eine Anbringungs- und Abnehmvorrichtung zu schaf-
fen, die allesamt in der Lage sind, die oben erwahn-
ten verschiedenen Probleme zu Iésen, welche- durch
ein derartiges schlechtes Anordnen hervorgerufen
werden, und welche zu der obigen «Ausseneinstel-
lung» in der Lage sind, wodurch die Produktivitit
verbessert wird.

Die oben beschriebene Aufgabe der vorliegenden
Erfindung l&sst sich durch eine Drahtilihrungsdiise
zum Fihren eines Drahtes, welcher einer Draht-
messvorrichtung zugefihrt wird, l6sen, wobei die
Drahtfihrungsdiise umfasst:

— einen Korper grosser Langsabmessung mit einem
Pfad, der derart ausgebildet ist, dass er darin in ei-
ner Langsrichtung des Kérpers grosser Langsabmes-
sung eindringt, wobei der Pfad dem Draht ermég-
licht, den Korper grosser Langsabmessung zu durch-
wandern; und

— einen Drahtprifstift, welcher vorgesehen ist, um zu
verhindern, dass der Draht von dem Korper grosser
Langsabmessung zurlickgezogen wird, wenn die
Drahtfilhrungsdiise nicht in Betrieb ist, wobei der
Drahtprifstift derart in dem Kérper grosser Langsab-
messung angebracht ist, dass er in einer Querrich-
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tung des Kérpers grosser Langsabmessung gleitet
und den Pfad durchquert;

— wobei der Kérper grosser Langsabmessung in ge-
eigneten Absténden in der Langsrichtung mit einer
Vielzahl von Drahtklemmraumen versehen ist, von
welchen jeder ein Eintreten gegentiberliegender Rol-
len ermdglicht, wobei die Rollen dazu vorgesehen
sind, den in Einfihrung in den Pfad befindlichen
Draht zu klemmen.

Erfindungsgemass ist es auf Grund der Tatsache,
dass der Pfad zur FOhrung des Drahtes derart aus-
gebildet ist, dass er den Kérper grosser Langsab-
messung in der Langsrichtung durchdringt, mdglich,
die gesamte Drahtfihrungsdiise zu schaffen, ohne
dass irgendwelches Anordnen ausser einem Anord-
nen des Drahtprifstiftes in dem Korper grosser
Langsabmessung erforderlich ist. Ferner kann die
Geradlinigkeit des Pfades bei Verwendung einer ein-
zigen Drahtfiihrungsdise beibehalten werden.

Ausserdem ist es auf Grund der Tatsache, dass
die Mehrfachanzahl von Drahtklemmrdumen in dem
Einfachkérper grosser Langsabmessung ausgebildet
ist, mdglich, die Drahtfiihrungsdiise in eine Position
zu bringen, in welcher ein Stéren der Rollen zum
Klemmen des Drahtes vermieden wird, wobei dies
mit hoher Genauigkeit erfolgt. Ferner ist es selbst
dann, wenn die Drahtfihrungsdiise als Einfachkom-
ponente verwendet wird, moglich, die Position der
Dise beizubehalten.

Bei der oben erwahnten, vorliegenden Erfindung
werden die Drahtklemmraume vorzugsweise fir Rol-
len zum Zuflihren des Drahtes, Rollen zum Messen
einer Lange des Drahtes bzw. Rollen zum Erfassen
einer in dem Draht ausgebildeten Verbindung vorge-
sehen.

Ferner ist es in diesem Fall moglich, die DrahtfGh-
rungsdiise in eine Position zu bringen, in welcher
das Stéren der Zuflihrrollen, der Messrollen und der
Verbindungserfassungsrollen vermieden wird, wobei
dies mit hoher Genauigkeit erfolgt. Ferner ist es
selbst dann, wenn die Drahtfihrungsdise als Ein-
fachkomponente verwendet wird, moglich, die Posi-
tion der Diise beizubehalten.

Erfindungsgeméss ist femer eine Drahtflih-
rungs-Diseneinheit geschaffen, welche umfasst:

— eine Vielzahl von Drahtfiihrungsdisen zum Fihren
von in Zufihrung zu einer Drahtmessvorrichtung be-
findlichen Drahten;

— eine an einer Basishaltevorrichtung der Draht-
messvorrichtung abnehmbar angebrachte Disenba-
sis, wobei die Basishaltevorrichtung dazu vorgese-
hen ist, sich intermittierend nach oben und nach un-
ten zu bewegen, wobei dies in Ubereinstimmung mit
jeweiligen Drahteinfihrungspositionen erfolgt, welche
die Drahtmessvorrichtung belegen kann;

— wobei die Drahtflihrungsdisen abnehmbar an der
Diisenbasis und parallel zueinander in einer Senk-
rechtrichtung zu der Bewegungsrichtung der Basis-
haltevorrichtung in Abstanden, die mit der intermittie-
renden Bewegung der Basishaltevorrichtung lberein-
stimmen, angebracht sind.

Bei der oben erwdhnten Anordnung kann die Aus-
seneinstellung unter der Bedingung durchgefuhrt
werden, dass die Mehrfachanzahl der Drahtfiihrungs-
dusen, wo die Drahte in verschiedenen Farben bzw.
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Durchmessern in die Pfade eingefiihrt werden, an
der Dlsenbasis angebracht ist. Daher ist es dann,
wenn die Notwendigkeit aufgetreten ist, die verschie-
denen Drahte in Farbe und Durchmesser auf der
Grundlage der Gestaltungsanderung fiir den Kabel-
baum zu verwenden, moglich, der Notwendigkeit
ohne Schwierigkeiten nachzukommen, indem die
Drahtfihrungs-Diseneinheit, welche der vorherge-
henden Ausseneinstellung unter der Annahme einer
derartigen Gestaltungsénderung unterzogen wurde,
an der Basishaltevorrichtung angebracht wird.

Bei der oben erwadhnten Drahtfiihrungs-Dlsenein-
heit ist es vorzuziehen, dass die an der Disenbasis
angebrachten Drahtfihrungsdiisen eine Vielzahl von
in die jeweiligen Pfade eingefuhrten Dréhten aufwei-
sen, wobei die Drahte einen herzustellenden Kabel-
baum bilden.

In dem obigen Fall ist es moglich, die Aussenein-
stellung bei jedem in Herstellung begriffenen Kabel-
baum vorzunehmen.

Vorzugsweise umfasst die Drahtflihrungs-Disen-
einheit ferner einen an der Diisenbasis angebrachten
Griffabschnitt, welcher die Handhabung der Drahtflh-
rungs-Diseneinheit durch das Bedienpersonal ver-
einfacht.

Ferner ist erfindungsgeméss auch eine Anbrin-
gungs- und Abnehmvorrichtung flr eine Drahtfih-
rungs-Dlseneinheit vorgesehen,

— wobei die Anbringungs- und Abnehmvorrichtung
umfasst:

— eine an dem unteren Ende der Basishaltevorrich-
tung der Drahtfilhrungs-Diseneinheit angebrachte
Endplatte zum Stitzen des unteren Endes der Di-
senbasis der Drahtflthrungs-Diseneinheit, .

— einen an dem oberen Ende der Basishaltevorrich-
tung angebrachten Klauenabschnitt zum l&sbaren
Eingriff mit dem oberen Ende der Diisenbasis, wel-
che durch die Endplatte gestutzt wird;

— eine an der Basishaltevorrichtung angebrachte
Driickeinheit zum Drlicken des Klauenabschnitts zum
Eingriff mit dem oberen Ende der Disenbasis durch
eine Federkraft; und

— eine Eingriffldseeinheit, welche derart angeordnet
ist, dass sie mit der Druckeinheit im Verlauf einer
Aufwérts- und Abwéartsbewegung der Basishaltevor-
richtung CUbereinstimmt, und welche es ermdglicht,
dass sich der Klauenabschnitt in der Richtung zum
Losen des Eingriffs mit der DuUsenbasis bei der
Ubereinstimmungsposition bewegt, wobei dies entge-
gen der Federkraft erfolgt.

Bei der Anbringungs- und Abnehmvorrichtung
kann der Abgang der Drahtfihrungs-Diseneinheit
von der Basishaltevorrichtung bei der einzigen uber-
einstimmenden Position erreicht werden, wo die
Driickeinheit mit der Eingriffldseeinheit im Verlauf ei-
ner Bewegung der Basishaltevorrichtung nach oben
und nach unten Ubereinstimmt. Es sei darauf hinge-
wiesen, dass bei der Ubereinstimmenden Position
der Antrieb der Eingriffldseeinheit eine Verschiebung
des Klauenabschnitts in einer Richtung zum Lésen
des Eingriffs der Drahtfihrungs-Dlseneinheit mit der
Basishaltevorrichtung entgegen der Federkraft er-
moglicht, wodurch die Drahtflihrungs-Diseneinheit
von der Basishaltevorrichtung getrennt werden kann.
Ferner kann, wenn der Antrieb der Eingriffidseeinheit
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gestoppt wird, der Klauenabschnitt zu der urspriingli-
chen Eingriffposition infolge der Federkraft zurlick-
kehren. Daher ist es auch méglich, eine neue Draht-
fuhrungs-Diiseneinheit an der Basishaltevorrichtung
anzubringen.

Bei der oben erwdhnten Vorrichtung ist es vorzu-
ziehen, dass die Driickeinheit einen Verbindungsab-
schnitt mit einem Ende, welches drehgelenkig an der
Basishaltevorrichtung angeordnet ist, und einem an-
deren Ende, welches drehgelenkig an der zu dem
Klauenabschnitt dazugehdrigen Verbindungsstange
angeordnet ist, und eine Feder zum Driicken des
Verbindungsabschnitts in einer Richtung zum Verrin-
gern eines Raumes zwischen beiden Enden des
Verbindungsabschnitts aufweist, und dass die Ein-
grifiléseeinheit einen Losezylinder aufweist, welcher
den Verbindungsabschnitt in eine Richtung zum Ver-
gréssern des Raumes zwischen beiden Enden des
Verbindungsabschnitts driickt.

In diesem Fall ist der Klauenabschnitt mit dem
Verbindungsabschnitt Gber die Verbindungsstange
verbunden und wird durch die Feder in der Richtung
fur dessen Eingriff gedrickt. Infolge des Drucks des
Lésezylinders ist der Verbindungsabschnitt in der La-
ge, sich in der Richtung zum Vergréssern des Rau-
mes entgegen der Federkraft auszudehnen, sodass
der Klauenabschnitt zu der Richtung zum Losen des
Eingriffs gedreht werden kann.

Bei der oben erwahnten Vorrichtung umfasst der
Verbindungsabschnitt vorzugsweise ein Paar von zu-
einander drehgelenkig angeordneten Verbindungsar-
men und eine Verbindungsrolle, welche an einem
Drehpunkt der Verbindungsarme drehgelenkig ange-
ordnet und derart angepasst ist, dass sie in Berih-
rung mit einer festen Basis rollt, und ferner weist der
Losezylinder ein Druckende auf, welches in einer
gleichen Ebene mit einer Oberfldche der gegen die
Verbindungsrolle stossenden festen Basis angeord-
net ist.

In diesem Fall ist es auf Grund der Tatsache,
dass die Verbindungsrolle in Berlihrung mit der fes-
ten Basis gelangt, moglich, den Raum zwischen bei-
den Enden des Verbindungsabschnitts hinsichtlich ei-
ner (iberméssigen Verringerung davon durch die Fe-
der zu begrenzen. Folglich kann die Aufwérts- und
Abwartsbewegung der Basishaltevorrichtung durch
den Rollbetrieb der Verbindungsrolle auf der festen
Basis gewahrleistet werden. Ausserdem kann durch
den Rolibetrieb der Verbindungsrolle mit der Bewe-
gung der Basishaltevorrichtung der Verbindungsab-
schnitt das Druckende des Ldsezylinders gleichmés-
sig erreichen, und der Raum zwischen den Enden
des Verbindungsabschnitts kann sicherlich vergros-
sert werden, da die Verbindungsrolle in der lberein-
stimmenden Position gewdhnlich in Berihrung mit
dem Druckende gelangt.

Es ist ferner vorzuziehen, dass der Klauenab-
schnitt mit einer sich verjingenden Oberflache ver-
sehen ist, welche es dem Klauenabschnitt ermég-
licht, sich in einer Richtung zum L6sen des Klauen-
abschnitts von der Dusenbasis entgegen der
Federkraft zu drehen, wenn der Abschnitt des obe-
ren Endes des Klauenabschnitts in Gleitberlhrung
mit einem oberen Ende der Disenbasis gelangt, wel-
che gegen den Klauenabschnitt gedrlickt wird.
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In diesem Fall kann die DrahtfGihrungs-Disenein-
heit an der Basishaltevorrichtung in allen Positionen
bei der Bewegung der Basishaltevorrichtung ange-
bracht werden, ohne auf die obige Ubereinstimmen-
de Position zwischen der Driickeinheit und der Ein-
griffloseeinheit begrenzt zu sein. Ferner kann das
Anbringen der Einheit ohne Schwierigkeiten durchge-
fuhrt werden, wobei dies durch ein einfaches Schie-
ben des oberen Endes der Diisenbasis in den Klau-
enabschnitt erfolgt.

Diese und weitere Aufgaben und Merkmale der
vorliegenden Erfindung gehen aus der nachfolgen-
den Beschreibung und den beiliegenden Anspriichen
in Verbindung mit der beiliegenden Zeichnung deutli-
cher hervor.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen

Die Fig. 1A und 1B zeigen eine Drahtflihrungsdd-
se in Ubereinstimmung mit einem Ausfiihrungsbei-
spiel der Erfindung: Fig. 1A ist eine Vorderansicht
der Drahtfuhrungsdise, und Fig. 1B ist eine Seiten-
ansicht der in Betrieb befindlichen Drahiflihrungsdi-
se;

Fig. 2 ist eine Seitenansicht der Drahtfuhrungsdi-
se der nicht in Betrieb befindlichen Drahtfiihrungsdi-
se von Fig. 1;

Fig. 3 ist eine perspektivische Ansicht einer Draht-
fuhrungs-Duseneinheit in Ubereinstimmung mit ei-
nem Ausflhrungsbeispiel der Erfindung;

Fig. 4 ist eine Vorderansicht der Drahtfih-
rungs-Diseneinheit von Fig. 3;
Fig. 5 ist eine Seitenansicht der Drahtfih-

rungs-Duseneinheit von Fig. 3;

Fig. 6 ist eine perspektivische Ansicht eines we-
sentlichen Abschnitts einer Vorrichtung zur Herstel-
lung eines Kabelbaums, welche mit der Drahtfiih-
rungs-DUseneinheit von Fig. 3 ausgestattet ist, wobei
die Ansicht einen Zustand darstellt, bei welchem die
Drahtflihrungs-Dlseneinheit abgenommen ist;

Fig. 7 ist eine perspektivische Ansicht eines we-
sentlichen Abschnitts einer Vorrichtung zur Herstel-
lung eines Kabelbaums, weiche mit der Drahtfiih-
rungs-Diseneinheit von Fig. 3 ausgestattet ist, wobei
die Ansicht einen Vorgang eines Anbringens der
Drahtfiihrungs-DUseneinheit darstellt;

Fig. 8 ist eine schematische Vorderansicht der
Vorrichtung zur Herstellung eines Kabelbaums, wel-
che mit der Drahtfihrungs-Diseneinheit von Fig. 3
ausgestattet ist; und

Fig. 9 ist eine schematische Seitenansicht der
Vorrichtung zur Herstellung eines Kabelbaums.

Beschreibung eines bevorzugten
Ausfuhrungsbeispiels

Ein Ausflhrungsbeispiel der vorliegenden Etfin-
dung wird unter Bezugnahme auf die beiliegenden
Zeichnungen beschrieben.

Fig. 1 und Fig. 2 zeigen eine Drahtfihrungsdise 1
in Ubereinstimmung mit dem Ausfllhrungsbeispiel
der Erfindung. Die Drahtfihrungsdise 1 ist generell
derart aufgebaut, dass sie eine Zufihrung des Drah-
tes 3 zu einer Messvorrichtung 50 (siehe Fig. 6 und
Fig. 7), eine Einflhrung in eine Duse (bzw. einen
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Pfad fir einen Draht) 2 und eine Verhinderung eines
Zurlickziehens des Drahtes 3 von der Dise 2 durch
einen Drahtprifstift 4, wenn die Diise 1 nicht in Be-
trieb ist, ermdglicht.

Die Dise 2 ist derart ausgebildet, dass sie ein
Stiick eines Korper grosser Langsabmessung 5 in
der Langsrichtung durchdringt, wéahrend der Draht-
prifstift 4 derart angeordnet ist, dass er die Dlse 2
schneidet und in der Querrichtung gleitet. In geeig-
neten Abstdnden des Korpers grosser Langsabmes-
sung 5 in der Langsrichtung ist eine Vielzahl von
Drahtklemmraumen 6, 7, 8 vorgesehen, in welche
Rollen zum Klemmen des Drahtes 3, welcher in die
Diise 2 eingefiihrt wird, eintreten konnen.

Gemass dem Ausflhrungsbeispiel ist der Draht-
klemmraum 6 fir Zufithrrollen 11, der Drahtklemm-
raum 7 fir Messrollen 12 und der Drahtklemmraum
8 fur Verbindungserfassungsrollen 13 (siehe Fig. 6
und Fig. 7) vorgesehen.

Der Kérper grosser Langsabmessung 5 ist als
Stangenkdrper mit rechteckigem Querschnitt ausge-
bildet und besteht zum Beispiel aus einer Aluminium-
legierung. Die Dise 2 ist derart ausgebildet, dass sie
durch eine allgemeine Mitte des rechteckigen Quer-
schnitts des Korpers grosser Langsabmessung 5
hindurch verlauft. Der Drahtprifstift 4 ist an einer
Mitte davon mit einem Drahtdurchgangsloch 4b dreh-
gelenkig angeordnet. Eine Spiralfeder 9 ist ferner an
dem Basisabschnitt des Stiftes 4 angeordnet. Ferner
weist der Drahtprfstift 4 einen Spitzenabschnitt auf,
welcher mit einem Abschnitt eines diametralen Gleit-
grenzstiftes 4a ausgestattet ist. Der Drahtprifstift 4
wird durch eine Sperrplatte 10 (Wirbelstopp-Platte)
daran gehindert zu schwenken und auf eine im We-
sentlichen intermedidre Position des Korpers grosser
Langsabmessung 5 in der Langsrichtung positioniert.

Die Sperrplatte 10 ist an der Aussenseite des Kor-
pers 5 durch Schrauben 14 befestigt. Gleichzeitig ist
der Drahtprifstift 4 hinsichtlich einer Drehung infolge
von dessen Eingriff mit einer (nicht dargestellten)
verschieden geformten Offnung, welche in der Sperr-
platte ausgebildet ist, eingeschréankt.

Die Drahtklemmraume 6, 7, 8 sind durch jeweili-
ges Ausbilden von im Wesentlichen u-férmigen Ker-
ben in dem Korper grosser Lédngsabmessung 5 vor-
gesehen, welche der Grosse und den gegenseitigen
Abstanden der Rollen 11, 12, 13 entsprechen. Aus-
serdem ist der Korper grosser Langsabmessung 5
an beiden Seiten des Drahtklemmraumes 6 mit sich
verjiingenden Flachen 6a versehen, um die Stérung
der Zufilhrrolien 11 zu vermeiden. In &hnlicher Weise
ist auch der Korper grosser Léngsabmessung 5 an
beiden Seiten des Drahtklemmraumes 7 mit sich ver-
jingenden Flachen 7a versehen, um die Storung mit
den Messrollen 12 zu vermeiden. Es sei darauf hin-
gewiesen, dass in Fig. 1A Bezugszeichen 15
Schraubenlécher zum Anbringen der Dise 1 be-
zeichnen.

Ist die Drahtflihrungsdise 1 nicht in Betrieb (Fig.
2), so wird der durch das Drahtdurchgangsloch 4b
hindurch verlaufende Draht 3 gegen die Innenwand
der Dise 3 gedrlckt, sodass verhindert werden
kann, dass der Draht 3 aus dem Loch 4b herausge-
zogen wird. Wenn die Drahtfihrungsdise 1 in Be-
trieb ist (Fig. 1B), d.h. im Falle eines Schliessens
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des Paares von Zufihrrollen 11, 11, so wird der
Drahtprifstift 4 entgegen der Spiralfeder 9 durch ei-
nen (nicht dargesteliten) externen Stellantrieb, der
auf jeder Seite des Stiftes 4 angeordnet ist, oder
manuell (in der Pfeilrichtung von Fig. 1B) zurlickge-
schoben, wodurch die Zufibrung des Drahtes 3 er-
maglicht wird. Infolge der Zuflihrung wird der Draht 3
der Messvorrichtung 50 zugefiihrt, wahrend eine
Lange des Drahtes 3 durch die Messrollen 12, 12,
gemessen wird, die zusammen mit den Zuflhrrollen
11, 11 schliessen. Es sei darauf hingewiesen, dass
wahrend dieses Vorgangs die Verbindungserfas-
sungsrollen 13, 13 gleichzeitig geschlossen werden,
um den Draht 3 dazwischenzulegen.

Bei der derart aufgebauten Drahtfihrungsdiise 1
ist infolge der Anordnung, bei welcher die Dise 2
zum Fuhren des Drahtes 3 derart ausgebildet ist,
dass sie den Korper grosser Lédngsabmessung 5 in
der Langsrichtung durchdringt, die Schaffung der ge-
samten Drahtflihrungsdise 1 ohne Notwendigkeit ir-
gendeiner Anordnung ausser des Anordnens des
Drahtprifstiftes 4 in dem Korper grosser Langsab-
messung 5 und Beibehaltung der Geradlinigkeit der
Dise 2 bei der Bedienung der Drahtfihrungsdiise 1
als Einfachkomponente méglich.

Ausserdem ist es auf Grund der Tatsache, dass
die Drahtklemmraume 6, 7, 8 in dem Einfachk&rper
grosser Langsabmessung 5 angeordnet sind, mdg-
lich, die Diise 1 in einer Position anzuordnen, in wel-
cher die Storung der Zufuhrrollen 11, der Messrollen
12 und der Verbindungserfassungsrollen 13 vermie-
den wird, wobei dies mit hoher Genauigkeit erfolgt.
Ferner ist es méglich, die Position der Duse 1 bei de-
ren Bedienung als Einfachkomponente beizubehalten.

Daher ist die Drahtfihrungsdiise 1 des Ausfih-
rungsbeispiels in der Lage, eine Vielzahl von Proble-
men infolge des bei der herkémmlichen Drahtfih-
rungsdiise auftretenden schlechten Anordnens zu 16-
sen. Ausserdem ist es auf Grund der Tatsache, dass
die Erfindung die Verwendung der Drahtflihrungsdi-
se als Einfachkomponente ermdglicht, mdglich, die
Produktivitdt durch Anwendung einer Ausseneinstel-
lung zu verbessern.

Fig. 3 bis Fig. 5 zeigen eine Drahtfiihrungs-Disen-
einheit 16 in Ubereinstimmung mit einem Ausfih-
rungsbeispiel der Erfindung. Die Drahtfuhrungs-Du-
seneinheit 16 besteht aus einer Vielzahl von oben
erwahnten Drahtfihrungsdisen 1.

Genauer umfasst die Drahtflihrungs-Diseneinheit
16 eine Dusenbasis 19, welche an einer Basishalte-
vorrichtung 17 abnehmbar _angebracht ist (siehe Fig.
6 und Fig. 7), die sich in Ubereinstimmung mit einer
Drahteinfiihrposition der Messvorrichtung 50 intermit-
tierend nach oben und nach unten bewegt, und
mehrere Drahtfiihrungsdisen 1, 1, 1,..., welche der-
art an der Dusenbasis 19 abnehmbar angebracht
sind, dass sie zueinander paraliel in einer Richtung
senkrecht zu der Bewegung der Basishaltevorrich-
tung 17 liegen, wobei die Absténde derart sind, dass
eine Ubereinstimmung mit der intermittierenden Be-
wegung der Basishaltevorrichtung 17 vorliegt.

Die Diisenbasis 18 ist aus zwei Stiicken von lan-
gen Plattenelementen 18a, 19b gebildet. Vorzugs-
weise ist die Dlsenbasis 19 wie bei dem vorliegen-
den Ausflhrungsbeispiel mit einem Griffabschnitt 19
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ausgestattet. Der Griffabschnitt 19 hat beide Enden
an den oberen Enden der Plaitenelemente 18a bzw.
18b befestigt und ist derart angeordnet, dass die
Elemente 18a, 18b Uberbrlckt werden.

Die Drahtfiihrungsdiisen 1 sind an der Disenbasis
18 abnehmbar angebracht, da sie an die Plattenele-
mente 18a, 18b durch die Schraubenlécher 15 ange-
schraubt sind.

Bei einer Anordnung werden die Position und die
Lage jeder Drahtfuhrungsdise 1 derart eingestellt,
dass der Drahtpriifstift 4 die gegeniiberliegende Sei-
te des Plattenelements 18a belegt, wéhrend die
Drahtklemmraume 6, 7, 8 sich nach unten o&ffnen,
und dass die Rdume 7, 8 zwischen zwei Plattenele-
menten 18a, 18b bestehen, wahrend der Ubrige
Raum 6 ausserhalb des Plattenelements 18a be-
steht.

Vorzugsweise sind die mehreren, an der Diisenba-
sis 18 angebrachten Drahtflihrungsdisen 1, 1, ... der-
art aufgebaut, dass die mehreren Dréhte 3, welche
den in Herstellung begriffenen Kabelbaum bilden, in
die Dusen 2 eingefiihrt werden. Bei diesem Ausfiih-
rungsbeispiel weist die Drahtfihrungs-Diseneinheit
16 zwolf Drahtfihrungsdisen 1 auf, welche an der
Disenbasis 18 befestigt sind, um einen aus zwdlf
Drahten 3 bestehenden Kabelbaum herzustellen.

Bei der derart aufgebauten Drahtflihrungs-Disen-
einheit 16 ist es moglich, die mehreren Drahtflh-
rungsdiisen 1, 1, ..., welche die verschiedenen Drah-
te 3 in Farbe und Durchmesser in die Diisen 2 ein-
flhren, an der Dlsenbasis 18 zur Ausseneinstellung
anzubringen. So ware es selbst dann, wenn eine
Notwendigkeit aufgetreten ist, die verschiedenen
Dréhte 3 in Farbe, Durchmesser oder Ahnlichem an-
lasslich einer Anderung der Gestaltung des Kabel-
baumes etc. zu verwenden, moglich, auf die Gestal-
tungsénderung einfach mit der Anbringung der
Drahtfiihrungs-Diseneinheit 16, welche zuvor in Re-
aktion auf die erwartete Gestaltungsanderung einge-
richtet wurde, an der Basishaltevorrichtung 17 zu re-
agieren. Geméass dem Ausflhrungsbeispiel kann die
oben erwahnte Ausseneinstellung bei jedem in Her-
stellung begriffenen Kabelbaum durchgeflhrt werden.

Ferner kann infolge der Vorsehung des Griffab-
schnitts 19, welcher die Handhabung erleichtert, das
Bedienpersonal die Drahtfihrungs-Diseneinheit 16
bewegen, um sie bequem an der Basishaltevorrich-
tung 17 anzubringen bzw. von dieser abzunehmen.

Es sei darauf hingewiesen, dass die Anzahl von
Drahtflihrungsdlsen 1, welche die Diseneinheit 16
bilden, selbstverstandlich je nach Situation erhéht
bzw. vermindert werden kann. Die Drahtfiihrungs-Di-
seneinheit 16 kann also zum Beispiel aus sechs Di-
sen, vierundzwanzig Disen, neunzig Dusen oder
Ahnlichem aufgebaut sein.

Fig. 6 bis Fig. 9 zeigen eine Anbringungs-/Ab-
nehm-Vorrichtung 20 fiir die Drahtflihrungs-Dlsen-
einheit 16 in Ubereinstimmung mit einem Ausflh-
rungsbeispiel der Erfindung. Die Vorrichtung 20 ist
vorgesehen zum abnehmbaren Anbringen der Ein-
heit 16 an die Basishaltevorrichtung 17.

Die Anbringungs-/Abnehmvorrichtung 20 umfasst
eine Endplatte 21, welche an dem unteren Ende der
Basishaltevorrichtung 17 angebracht ist und das unte-
re Ende der Disenbasis 18 stiitzt, Klauenabschnitte
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22, welche an dem oberen Ende der Basishaltevor-
richtung 17 angebracht sind und zum Eingriff mit dem
oberen Ende der Diisenbasis 18 dienen, welche durch
die Endplatte 21 gestitzt wird, eine Drickeinheit 30,
welche an der Basishaltevorrichtung 17 angebracht ist
und zum Driicken der Klauenabschnitte 22 zum Ein-
griff mit dem oberen Ende des Dlsenbasis 18 durch
die Federkraft dient, und eine Eingriffldseeinheit 31,
welche derart angeordnet ist, dass sie mit der Drick-
einheit 30 im Verlauf der Bewegung nach oben und
nach unten der Basishaltevorrichtung Ubereinstimmt,
und welche den Klauenabschnitten 22 erméglicht,
sich in der Richtung zum Lésen des Eingriffs mit der
Disenbasis 18 an der obigen Ubereinstimmungsposi-
tion entgegen der Federkraft zu bewegen.

Die Basishaltevorrichtung 17 ist aufgebaut aus
zwei langen Plattenkérpern, welche derart ange-
passt sind, dass sie auf Flhrungsschienen 28, 28
durch jeweilige Gleitvorrichtungen 29 gleiten. Die
Fithrungsschienen 28, 28 sind auf beiden Seiten ei-
ner stehenden festen Basis 27 vertikal angeordnet.
Da die Endplatte 21 derart an jeweiligen unteren
Abschnitten der langen Plattenkdrper angebracht ist,
dass sie diese miteinander verbindet, kann sicher
gesagt werden, dass die Endplatte 21 an der Basis-
haltevorrichtung 17 vorgesehen ist. Zwei Plattenkér-
per, welche die Basishaltevorrichtung 17 bilden,
sind miteinander verbunden, wéhrend ein Abstand
beibehalten wird, welcher im Wesentlichen gleich
dem Abstand ist, welcher die beiden Plattenkdrper
18a, 18b trennt, welche die Disenbasis 18 bilden.
Durch einen Eingriff mit den unteren Abschnitten
der Plattenkorper bildet die Endplatte 21 einen Ver-
tiefungsabschnitt 21a zum Stiitzen der Disenbasis
18. .

Bei der Basishaltevorrichtung 17 ist der Platten-
korper auf einer Seite mit einem Synchronriemen 32
verbunden, welcher Uber Kettenzahnréder 35, 36 ge-
wickelt ist, die an einem oberen bzw. unteren Ab-
schnitt einer Seite der festen Basis 27 angebracht
sind. Folglich wird durch einen Motor 37 zum Antrei-
ben des Kettenzahnrades 35 die Basishaltevorrich-
tung 17 intermittierend nach oben und nach unten
bewegt, sodass sie den Drahteinfihrpositionen ent-
spricht, welche die Messvorrichtung 50 belegen
kann.

Die Klauenabschnitte 22 sind aus einem einzigen
Prismakoérper gebildet, welcher derart an der Basis-
haltevorrichtung 17 angebracht ist, dass er die jewei-
ligen oberen Enden von zwei Plattenkérpern der Hal-
tevorrichtung 17 Uberbrickt. Der Prismakérper ist an
beiden Seiten davon mit zwei Abschnitten versehen,
welche zu der gegeniberliegenden Seite der festen
Basis 27 ragen, wodurch jeweils die obigen Klauen-
abschnitte 22 entsprechend den Plattenkdrpern vor-
gesehen sind. Es sei darauf hingewiesen, dass beide
Enden des Prismakérpers durch die oberen Enden
von zwei Plattenkdérpern, welche die Basishaltevor-
richtung 17 bilden, jeweils drehgelenkig gelagert sind.

Gemass der oben erwdhnten Anbringungs-/Ab-
nehmvorrichtung 20 ist die Drahtflihrungs-Disenein-
heit 16 an der Basishaltevorrichtung 17 unter Bedin-
gung angebracht, dass jeweilige untere Abschnitte
von zwei Plaftenkdrpern 18a, 18b in die Vertiefungs-
abschnitte 21a, 21a eingepasst werden, wahrend je-
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weilige obere Abschnitte von zwei Plattenkorpern
18a, 18b in Eingriff mit den Klauenabschnitten 22,
22 gebracht werden. Unter dieser Anbringungsbedin-
gung hat jede Drahtfihrungsdise 1 der Einheit 16
den Drahtklemmraum 6 ausserhalb der festen Basis
27 positioniert und die Drahtklemmrdume 7, 8 beide
zwischen den Plattenkorpern 18a, 18b der Diisenba-
sis 18 angeordnet (siehe Fig. 8).

Ein Entfernen der Drahtflihrungs-Dlseneinheit 16
von der Basishaltevorrichtung 17 kann in der einzi-
gen Ubereinstimmenden Position erreicht werden, in
welcher die Driickeinheit 30 mit der Eingriffléseein-
heit 31 im Verlauf einer Bewegung der Basishalte-
vorrichtung 17 nach oben und nach unten berein-
stimmt. In der Ubereinstimmenden Position ermég-
licht der Antrieb der Eingriffidseeinheit 31 den
Klauenabschnitten 22, sich in einer Richtung zum
Losen des Eingriffs der Einheit 16 mit der Basishal-
tevorrichtung 17 entgegen der Federkraft zu ver-
schieben, wodurch die Drahtfihrungs-Diseneinheit
16 von der Basishaltevorrichtung 17 getrennt werden
kann. Ferner kdnnen, wenn der Antrieb der Ein-
griffléseeinheit 31 gestoppt wird, die Klauenabschnit-
te 22 infolge der Federkraft zu ihrer urspringlichen
Eingriffposition zurlickkehren. Auf diese Weise ist es
auch méglich, eine neue Diseneinheit 16 an der Ba-
sishaltevorrichtung 17 anzubringen.

Vorzugsweise ist jeder Klauenabschnitt 22, wie in
Fig. 7 dargestellt, mit sich verjingenden Flachen 22a
ausgestattet. Im Betrieb gelangt der obere End-
abschnitt der sich verjlingenden Fliache 22a, wenn
das obere Ende der Disenbasis 18, welche durch
die Endplatte 21 gestitzt wird, gegen den Klauenab-
schnitt 22 gedrickt wird, dann in Gleitberihrung mit
der Diisenbasis 18, sodass sich der Klauenabschnitt
22 zu der Richtung zum Losen des Eingriffs der Ein-
heit 16 mit der Basishaltevorrichtung 17 entgegen
der Federkraft dreht.

Gemadss dieser bevorzugten Anordnung kann die
Drahtfiihrungs-Diseneinheit 16 an der Basishaltevor-
richtung 17 in samtlichen Positionen in der Bewe-
gung der Basishaltevorrichtung angebracht werden,
ohne dass eine Beschrénkung auf die obige Uberein-
stimmende Position zwischen der Driickeinheit 30
und der Eingriffloseeinheit 31 vorliegt. Ferner kann
das Anbringen der Einheit 16 bequem ausgefiihrt
werden, indem das obere Ende der Diisenbasis 18
einfach in die Klauenabschnitte 22 geschoben wird.

Nachfolgend ist eine genaue Struktur der Drlck-
einheit 30 und der Eingriffldseeinheit 31 beschrieben.

Entsprechend den zwei Klauenabschnitten 22, 22
ist (sind) die Drickeinheit(en) 30 fir zwei die Basis-
haltevorrichtung 17 bildende Plattenkérper vorgese-
hen. Jede Drlickeinheit 30 umfasst einen Verbin-
dungsabschnitt (bzw. ein Gelenkelement) 23 mit ei-
nem Ende 23a, welches drehgelenkig an der
Basishaltevorrichtung 17 angeordnet ist, und einem
Ende 23b, welches drehgelenkig an einer zu dem
Klauenabschnitt 22 gehdérenden Verbindungsstange
24 angeordnet ist. Die Einheit 30 umfasst ferner eine
Feder 25 zum Dricken des Verbindungsabschnitts
23 in einer Richtung zum Verringern eines Raumes
zwischen dem Ende 23a und dem anderen Ende
23b des Verbindungsabschnitts 23. Infolge des Vor-
sehens der Feder 25 wird der Klauenabschnitt 22 in
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eine Richtung zu dessen Eingriff mit dem oberen
Ende der Dlsenbasis 18 durch die Verbindungsstan-
ge 24 gedriickt.

Entsprechend zweier Drlickeinheiten 30, 30 sind
zwei Eingriffléseeinheiten 31 an der festen Basis 27
vorgesehen. Jede Eingriffldseeinheit 31 ist aus ei-
nem Loésezylinder 26 zum Driicken des Verbindungs-
abschnitts 23 in eine Richtung zum Vergréssern des
Raumes zwischen den Enden 23a, 23b des Verbin-
dungsabschnitts 23 aufgebaut. Infolge des Drucks
des Losezylinders 26 ist der Verbindungsabschnitt in
der Lage, sich in der Richtung zum Vergréssern des
Raumes entgegen der Federkraft auszudehnen, so-
dass der Klauenabschnitt 23 zu der Richtung zum
Losen des Eingriffs durch die vermittelnde Wirkung
der Verbindungsstange 24 gedreht werden kann.

Vorzugsweise umfasst jeder Verbindungsabschnitt
28, wie in Fig. 6 dargestelit, ein Paar von Verbin-
dungsarmen 23c, 23d, welche drehgelenkig aneinan-
der angeordnet sind, und eine Verbindungsrolle 23e.
Die Verbindungsrolle 23e ist an einem Drehpunkt der
Verbindungsarme 23c, 23d angebracht und derart
angepasst, dass sie in Berlhrung mit der festen Ba-
sis 27 rollt. Der Losezylinder 26 ist mit einem Druck-
ende 26e in der gleichen Ebene wie eine Flache der
festen Basis 27 ausgestattet, welches gegen die
Verbindungsrolle 23e stdsst.

Gemass der Anordnung, bei welcher die Verbin-
dungsrolle 23e in Berihrung mit der festen Basis 27
gelangt, ist es mdglich, den Raum zwischen beiden
Enden des Verbindungsabschnitts 23 hinsichtlich ei-
ner Ubermassigen Verringerung durch die Feder 25
zu begrenzen. So kann die Aufwérts- und Abwérts-
bewegung der Basishaltevorrichtung 17 durch den
Rollbetrieb der Verbindungsrolle 23e auf der festen
Basis 27 gewahrleistet werden. Ausserdem kann
durch den Rollbetrieb der Verbindungsrolle 23e mit
der Bewegung der Basishaltevorrichtung 17 der Ver-
bindungsabschnitt 23 das Druckende 26a des Lose-
zylinders 26 gleichmassig erreichen, und der Raum
zwischen den Enden 23a, 23b kann sicherlich ver-
grossert werden, da die Verbindungsrolle 23e in der
Ubereinstimmenden Position gewdhnlich in Berih-
rung mit dem Druckende 26a gelangt.

Es sei darauf hingewiesen, dass in Fig. 6 ein Be-
zugszeichen 34 einen Sensor zum Erfassen des
Vorhandenseins einer Drahtfiihrungs-Diiseneinheit 16
bezeichnet. In Falle eines Anbringens der Drahtfih-
rungs-Diseneinheit 16 wird der Sensor 34 durch den
Plattenkorper 18a der Disenbasis 18 gedriickt und
aktiviert, wodurch eine Bestatigung der Anbringung
der Einheit 16 ermoglicht wird. Weiter bezeichnet in
Fig. 6 ein Bezugszeichen 51 einen Zylinder, weicher
eine nicht dargestellte Schneidevorrichtung der
Messvorrichtung 50 antreibt. Durch ein Aktivieren
des Zylinders 51 ist es moglich, den durch die Zu-
fuhrrollen 11 zugefihrten Draht 3 bei einer vorbe-
stimmten Lange zu schneiden. Ein Bezugszeichen
33 in Fig. 3 bezeichnet einen Sensor zum Erfassen
der Position der Basishaltevorrichtung 17. Im Betrieb
erfasst der Sensor 33 die Basishaltevorrichtung 17,
welche die Ubereinstimmende Position der Driickein-
heit 30 mit der Eingriffldseeinheit 31 belegt, wodurch
der Betrieb der Eingriffloseeinheit 31 gewahrleistet
wird.
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Geméss der oben erwdhnten Vorrichtung 20 kann
die Drahtfiihrungs-Diiseneinheit 16 an der Basishal-
tevorrichtung 17 bequem angebracht bzw. von dieser
bequem abgenommen werden. Genauer ist es dann,
wenn die Notwendigkeit auftritt, verschiedene Dréahte
3 in Farbe bzw. Durchmesser des Drahtes auf der
Grundlage der Gestaltungsénderung beziiglich des
Kabelbaums zu verwenden, mdglich, ohne Probleme
auf die Notwendigkeit zu reagieren, indem die Draht-
fuhrungs-Diiseneinheit 16, welche einer vorherigen
Ausseneinstellung unter Zugrundlegung einer derarti-
gen Gestaltungsanderung unterzogen wurde, an der
Basishaltevorrichtung 17 angebracht wird, und auch
die Produktivitat wird verbessert.

Schliesslich werden Spezialisten auf diesem Gebiet
verstehen, dass die vorhergehende Beschreibung ein
bevorzugtes Ausfilhrungsbeispiel der offenbarten
Drahtfiihrungsdise, der offenbarten Diiseneinheit und
der offenbarten Anbringungs-/Abnehmvorrichtung be-
trifft, und dass verschiedene Anderungen und Ab-
wandlungen an der vorliegenden Erfindung vorge-
nommen werden kénnen, ohne von deren Umfang
abzuweichen.

Patentanspriiche

1. Drahtfihrungsdise zum Flhren eines in Zuflh-
rung zu einer Drahtmessvorrichtung begriffenen
Drahtes, wobei die Drahtfihrungsdise umfasst:

— einen Korper grosser Langsabmessung mit einem
Pfad, welcher derart ausgebildet ist, dass er darin in
einer Langsrichtung des Korpers grosser Léngsabmes-
sung eindringt, wobei der Pfad dem Draht erméglicht,
den Korper grosser Langsabmessung zu durchwan-
dern; und
- einen Drahtprufstift, welcher vorgesehen ist, um zu
verhindern, dass der Draht von dem Kdrper grosser
Langsabmessung zurlickgezogen wird, wenn die
Drahtfiihrungsdse nicht in Betrieb ist, wobei der Draht-
priifstift derart in dem Korper grosser Ldngsabmessung
angebracht ist, dass er in einer Querrichtung des Kor-
pers grosser Langsabmessung gleitet und den Pfad
durchquert;

— wobei der Korper grosser Langsabmessung in ge-
eigneten Absténden in der Langsrichtung mit einer Viel-
zahl von Drahtklemmraumen versehen ist, von welchen
jeder ein Eintreten gegentberliegender Rollen ermég-
licht, wobei die Rollen dazu vorgesehen sind, den in
Einflihrung in den Pfad begriffenen Draht zu klemmen.

2. Drahtfilhrungsdiise nach Anspruch 1, wobei die
Drahtklemmraume jeweils fur Rollen zum Zufiihren
des Drahtes, Rollen zum Messen einer Lange des
Drahtes und Rollen zum Erfassen einer in dem
Draht ausgebildeten Verbindung vorgesehen sind.

3. Drahtflihrungs-Diseneinheit umfassend:

— eine Vielzahl von Drahtflihrungsdisen nach An-
spruch 1 zum Fihren von in Zuflhrung zu einer
Drahtmessvorrichtung begriffenen Dréhten;

— eine an einer Basishaltevorrichtung der Draht-
messvorrichtung abnehmbar angebrachte Dusenba-
sis, wobei die Basishaltevorrichtung dazu vorgese-
hen ist, sich intermittierend nach oben und nach un-
ten zu bewegen, wobei dies in Ubereinstimmung mit
jeweiligen Drahteinfihrungspositionen erfolgt, welche
die Drahtmessvorrichtung belegen kann;
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— wobei die Drahtfiihrungsdisen abnehmbar an der
Diisenbasis und parallel zueinander in einer Senk-
rechtrichtung zu der Bewegungsrichtung der Basis-
haltevorrichtung in Abstanden, die mit der intermittie-
renden Bewegung der Basishaltevorrichtung Uberein-
stimmen, angebracht sind.

4. Drahtfihrungs-Diiseneinheit nach Anspruch 3,
wobei die an der Dlsenbasis angebrachten Draht-
fihrungsdlsen eine Vielzahl von in die jeweiligen
Pfade eingeflhrten Drahten aufweisen, wobei die
Dréhte einen herzustellenden Kabelbaum bilden.

5. Drahtfihrungs-Diseneinheit nach Anspruch 3,
ferner umfassend einen an der Dusenbasis ange-
brachten Griffabschnitt zum Erleichtern der Bedie-
nung der Drahtfihrungs-Diiseneinheit durch das Be-
dienpersonal.

6. Anbringungs- und Abnehmvorrichtung fir eine
Drahtflihrungs-Diiseneinheit nach Anspruch 3,

wobei die Anbringungs- und Abnehmvorrichtung
umfasst:

— eine an dem unteren Ende der Basishaltevorrich-
tung der Drahtfihrungs-Diseneinheit angebrachte
Endplatte zum Stiitzen des unteren Endes der Di-
senbasis der Drahtfihrungs-Dlseneinheit,

— einen an dem oberen Ende der Basishaltevorrich-
tung angebrachten Klauenabschnitt zum I6sbaren
Eingriff mit dem oberen Ende der Dusenbasis, wel-
che durch die Endplatte gestiitzt wird;

— eine an der Basishaltevorrichtung angebrachte
Driickeinheit zum Druicken des Klauenabschnitts zum
Eingriff mit dem oberen Ende der Disenbasis durch
eine Federkraft; und

— eine Eingriffldseeinheit, welche derart angeordnet
ist, dass sie mit der Driickeinheit im Verlauf einer
Aufwarts- und Abwértsbewegung der Basishaltevor-
richtung Ubereinstimmt, und welche es ermdglicht,
dass sich der Klauenabschnitt in der Richtung zum
Losen des Eingriffs mit der DUsenbasis bei der
Ubereinstimmungsposition bewegt, wobei dies entge-
gen der Federkraft erfolgt.

7. Anbringungs- und Abnehmvorrichtung nach An-
spruch 6, wobei die Driickeinheit umfasst:

— einen Verbindungsabschnitt mit einem Ende, wel-
ches an der Basishaltevorrichtung drehgelenkig an-
geordnet ist, und einem anderen Ende, welches an
der zu dem Klauenabschnitt gehdrenden Verbin-
dungsstange drehgelenkig angeordnet ist; und

~ eine Feder zum Dricken des Verbindungsab-
schnittes in eine Richtung zum Verringern eines
Raumes zwischen beiden Enden des Verbindungs-
abschnittes; und

~ wobei die Eingriffldseeinheit einen Ldsezylinder
zum Driicken des Verbindungsabschnittes in eine
Richtung zum Vergréssern des Raumes zwischen
beiden Enden des Verbindungsabschnittes umfasst.

8. Anbringungs- und Abnehmvorrichtung nach An-
spruch 7, wobei der Verbindungsabschnitt umfasst:

— ein Paar von Verbindungsarmen, welche zueinan-
der drehgelenkig angeordnet sind; und

- eine Verbindungsrolle, welche an einem Drehpunkt
der Verbindungsarme angebracht und derart ange-
passt ist, dass sie in Berihrung mit einer festen Ba-
sis rollt; und

— wobei der Losezylinder ein Druckende aufweist,
welches in einer gleichen Ebene mit einer Fléche
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der festen Basis angeordnet ist, die gegen die Ver-
bindungsrolle stdsst.

9. Anbringungs- und Abnehmvorrichtung nach An-
spruch 6, wobei der Klauenabschnitt mit einer sich
verjlingenden Fliche ausgestattet ist, welche dem 5
Klauenabschnitt erméglicht, in einer Richtung zum
Losen des Klauenabschnitts von der Disenbasis
entgegen der Federkraft zu drehen, wenn der obere
Endabschnitt des Klauenabschnitts in Gleitberlihrung
mit einem oberen Ende der Disenbasis gelangt, wel- 10
che gegen den Klauenabschnitt gedrlickt wird.
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