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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum diinnschichtigen Aufbringen von
verfliissigten und erhértbaren Massen auf ebene Flichen,
mit einer ebenen Gleitsohle, in der eine an beiden Enden ge-
schlossene und sich quer zu der Richtung, in welche die Vor-
richtung zum Beschichten zu fiihren ist, erstreckende, nutar-
tige Vertiefung angeordnet ist, in die mindestens ein mit ei-
nem Vorratsbehélter fiir die Massen verbundener Zufiihrka-
nal einmiindet, gekennzeichnet durch Einstelimittel (54, 56)
zum Einstellen wenigstens einer Beschichtungsbreite, die
kleiner ist als die durch die Lénge der Vertiefung (26) be-
stimmte Beschichtungsbreite.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass iiber die Lange der Vertiefung (26) in diese mehrere
Zufiihrkanéle (30, 32, 34) einmiinden und dass mindestens in
den Endbereichen der Vertiefung (26) in diese einmiindende
Zufiihrkanéle (32, 34) durch die als Einstellschrauben ausge-
bildeten Einstellmittel (54, 56) im Querschnitt verdnderbar
oder absperrbar sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass simtliche Zufithrkanéle (30 —34) an einem gemein-
samen, vom Vorratsbehilter (18) wegfiihrenden Versor-
gungskanal (36) angeschlossen sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, in deren nutarti-
ge Vertiefung (26) insgesamt drei Zufiihrkanéle einmiinden,
von denen einer in deren Lingsmitte und die beiden anderen
jeweils in einem Endbereich der Vertiefung in diese einmiin-
den, dadurch gekennzeichnet, dass der mittlere Zufiihrkanal
(30) mit dem Versorgungskanal (36) fluchtet, dass die beiden
anderen Zufiihrkandle (32, 34) mit jeweils einem Verbin-
dungskanal (50, 52) korrespondieren, die mit dem Vorrats-
behilter (18) oder dem Versorgungskanal (36) verbunden
sind, und dass die als Einstellschrauben ausgebildeten Ein-
stellmittel (54, 56), welche den in den Endbereichen der Ver-
tiefung (26) in deren Boden (28) angeordneten Zufiihrkana-
len (32, 34) zugeordnet sind, in den Verbindungskanélen (50,
52) angeordnet sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verbindungskanéle (50, 52) durch eine sich par-
allel zum Boden (28) der Vertiefung (26) erstreckende, den
senkrecht zum Boden (28) verlaufenden Versorgungskanal
(36) durchdringende Bohrung gebildet sind, und dass in der
Bohrung je Zufiihrkanal (32 bzw. 34) ein als Stell- bzw. Do-
sierschraube ausgebildetes Einstellmittel (54, 56) angeordnet
ist.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass allen Zufiihrkanélen
(30— 34) ein gemeinsames Dosierventil (Ventilstossel 42,
Verschlusskegel 44, Versorgungskanal 36) vorgeschaltet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6, ge-
kennzeichnet durch eine im Abstand iiber der Gleitsohle (24)
angeordnete Vorratskammer (40) zur Aufnahme verfliissig-
ter Masse, an die der Versorgungskanal (36) angeschlossen
und in welcher das mit letzterem verbundene Dosierventil
(Ventilstdssel 42, Verschlusskegel 44, Versorgungskanal 36)
angeordnet ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die seitlich vom mittleren Zufiihrkanal (30) ange-
ordneten Zufiihrkanéle (32, 34) sich vom mittleren Zufiihr-
kanal (30) oder von der Vorratskammer (40) nach unten er-
strecken.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei
der Vorratsbehilter eine Einfiilloffnung aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einfilll6ffnung des Vorratsbehl-
ters (18) druckdicht verschliessbar ist, und dass im Vorrats-
behélter (18) ein Gasdruck erzeugbar ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch
eine Pumpvorrichtung (60), mit deren Hilfe im Vorratsbe-
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hilter (18) ein iiber dem Atmosphérendruck liegender Luft-
druck erzeugbar ist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Pumpvorrichtung (60) durch einen mit ei-
nem Riickschlagventil (62) ausgestatteten und iiber eine Lei-
tung mit dem Behélterinnern in Verbindung stehender Gum-
miball (64) gebildet ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11 mit
einem Aufsatzfuss, der auf die Gleitsohle der Vorrichtung
mittels einer Spannvorrichtung aufspannbar ist und diese
abdeckt, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufsatzfuss (72)
gleichfalls eine Gleitsohle (76) aufweist, in der eine Vertie-
fung (78) angeordnet ist, deren Linge kleiner ist als diejenige
der in der Gleitsohle (24) der Vorrichtung (12) angeordnete
Vertiefung (26) und dass im Aufsatzfuss (72) ein beide Ver-
tiefungen (26, 78) miteinander verbindender Verbindungska-
nal (80) angeordnet ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Aufsatzfuss (72) eine seiner Gleitsohle (76)
gegeniiberliegende ebene Anlagefliche (74) aufweist, die
beim Aufspannen des Aufsatzfusses (72) auf die Gleitsohle
(24) der Vorrichtung (12) an diese unter Druck anlegbar ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich Spannglieder (86) der Spannvorrich-
tung in angebautem Zustand des Aufsatzfusses (72) an die
Vorrichtung (12) an deren ihrer Gleitsohle (24) gegeniiberlie-
genden Seite abstiitzen.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Aufsatzfuss (72) im Querschnitt U-formig
ist und dass die Spannglieder durch an den U-Schenkeln (82,
84) angeordnete Schrauben (86) gebildet sind, die insbeson-
dere mit einem kegelfdrmigen Schraubenende (88) jeweils an
eine an der Oberseite der Vorrichtung (12) vorgesehene
Schrigfliche (90 bzw. 92) anlegbar sind.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum diinnschich-
tigen Auftragen von verfliissigten und erhértbaren Massen,
z.B. eines Polyéthylenbelags, auf ebene Flachen, insbesonde-
re Lauffldchen von Skiern, mit den Merkmalen des Oberbe-
griffs von Anspruch 1.

‘Solche Vorrichtungen sind bereits bekannt und finden
zum Auftragen von Belagmassen, z. B. Wachs oder Kunst-
stoff, auf Ski-Laufflichen Anwendung.

Die Lange ihrer in der Gleitsohle vorgesehenen nutarti-
gen Vertiefung ist auf eine Breite von Ski-Laufflichen abge-
stimmt, wie sie von der Mehrzahl der Skifahrer bevorzugt
wird.

Befriedigende Arbeitsergebnisse beim Beschichten von
Skiern werden dann nicht mehr erzielt, sobald mit Hilfe sol-
cher Vorrichtungen Ski-Laufflichen beschichtet werden, de-
ren Breite grosser oder kleiner als die Lénge der den Belag
aufnehmenden Vertiefung in der Gleitsohle ist.

Im ersteren Falle bleibt zunéchst ein Seitenstreifen der
Lauffldchen unbeschichtet, dessen nachtrégliche Bearbei-
tung, aufgrund einer Doppelbeschichtung auf einem Teil des
bereits beschichteten Flichenteils der Gleitfldche, Uneben-
heiten und gegebenenfalls Inhomogenitét der Belagschichten
zur Folge hat.

Im letzteren Falle lduft die Belagschicht auch iber die
Léngskanten der Skier.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung mit dem gattungsbestimmenden Merkmal des
Oberbegriffs von Anspruch 1 so zu verbessern, dass diese
Schwierigkeiten behoben sind.



Diese Aufgabe wird erfindungsgemaéss durch die kenn-
zeichnenden Merkmale dieses Anspruchs gelost.

Mit Hilfe der erfindungsgeméssen Vorrichtung lassen
sich damit Ski-Laufflichen unterschiedlicher Breite in einem
Arbeitsgang exakt beschichten.

Die Einstellbarkeit der Beschichtungsbreite lasst sich
technisch in einfacher Weise gemiss Anspruch 2 bewerkstel-

ligen.

Durch Absperren eines oder beider, in den Endbereichen
der Vertiefung angeordneter Zufiihrkanéle, ldsst sich die in
einer Zeiteinheit in die Vertiefung einfliessende Menge einer
Beschichtungsmasse, beispielsweise Wachs, so dosieren, dass
sie sich innerhalb der Vertiefung vor ihrem Erstarren ledig-
lich iiber einen solchen Bereich ausbreitet, der einer ge-
wiinschten Beschichtungsbreite entspricht.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Anspriiche 3 bis 15.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfin-
dungsgeméssen Vorrichtung dargestellt. Es zeigen:

Figur 1 eine Vorderansicht eines mit einer erfindungsge-
méssen, einen Gleitfuss eines Beschichtungsgerétes bilden-
den Vorrichtung, im Léngsschnitt dargestelit,

Figur 2 eine Ansicht der Gleitsohle der Vorrichtung,

Figur 3 einen Schnitt der Vorrichtung entlang der Linie
3—3derFig. 1,

Figur 4 einen Langsschnitt durch eine zweite Ausfiih-
rungsform der einen Gleitfuss bildenden Vorrichtung, die
mit einem abnehmbaren Aufsatzfuss ausgestattet ist, und

Figur 5 eine Ansicht des Aufsatzfusses, von unten gese-
hen.

In Fig. 1 ist in Umrissen ein Beschichtungsgerdt 10 zum
Beschichten der Lauffliche von Skiern gezeigt, das mit einer
als Ganzes mit 12 bezeichneten, einen Gleitfuss des Gerétes
bildenden Vorrichtung ausgestattet ist, mit deren Hilfe der
Belag diinnschichtig in gleichméssiger Dicke iiber die gesam-
te Breite einer Ski-Lauffliche als diinner Film fliissig auf-
tragbar ist, der danach sofort erkaltet und sich mit der Ski-
Laufflache verbindet.

Diese Vorrichtung 12 weist an ihrer Oberseite einen Kra-
gen 14 auf, der in geeigneter Weise innerhalb einer strich-
punktiert angedeuteten und am Umfang eines Halses 16 ei-
nes die Masse aufnehmenden Behilter 18 angebrachten elek-
trischen Widerstandsheizung 20 gehalten ist. Am Umfang
des Behilters 18 ist ein Handgriff 22 zur Handhabung des
Beschichtungsgerites vorgesehen.

Die ebene Unterseite der Vorrichtung 12 bildet eine
Gleitsohle 24, in der eine sich quer zu der Richtung, in wel-
che die Vorrichtung zum Beschichten zu fiihren ist, erstrek-
kende, an beiden Enden geschlossene nutartige Vertiefung 26
angeordnet ist, an deren Bodenflache 28 insgesamt drei Zu-
fithrkandle 30, 32, 34 ausmiinden, denen {iber einen gemein-
samen mittleren Versorgungskanal 36 verfliissigte Belagmas-
se zufiihrbar ist, die tiber die Zufiihrkanile in die Vertiefung
26 und von dort auf die Ski-Lauffldche gelangt. Der Zufiihr-
kanal 30 ist in der Langsmitte der Vertiefung 26 und koaxial
zum Versorgungskanal 36 angeordnet, wihrend die beiden
Zufiihrkanile 32, 34 jeweils in den Endbereichen der Vertie-
fung 26 vorgesehen sind. Der Versorgungskanal 36 miindet
somit im Zentrum der vom Kragen 14 umschlossenen Bo-
denfliche 38 der Vorrichtung 12 aus, die gewissermassen den
Hals 16 des Behilters 18 unten verschliesst.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung kénnen die
beiden Zufiihrkanéle 32 und 34 auch, wie strichpunktiert an-
gedeutet ist, vom Versorgungskanal 36 unterhalb seiner An-
schlussstelle an der Vorratskammer 40 weggefiihrt sein und
sich schridg nach unten und aussen erstrecken. In diesem Fal-
le kann die Belagmasse unter Schwerkrafteinfluss der Vertie-
fung 26 zufliessen. Dabei ist sichergestellt, dass nach Schlies-
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sen der Auslass6ffnung des Versorgungskanals 36 durch den
Verschliesskegel 44 sich innerhalb der Zufithrungskandle 34
und 36 befindende Belagmasse nicht verbrennen und die Ka-
néle verstopfen kann.

In diesem Zusammenhang sei erwidhnt, dass der Hand-
griff 22 im Hinblick auf die in Fig. 1 gezeigte Langserstrek-
kung der Vertiefung 26 um 90° versetzt am Behdlter 18 ange-
ordnet sein muss, da das Beschichtungsgerit 10 zum Auftra-
gen einer Belagschicht auf eine Ski-Lauffliche senkrecht zur
Zeichenebene der Fig. 1 zu verschieben ist.

Durch die Anordnung des Kragens 14 wird an der Ober-
seite der Vorrichtung 12 unterhalb des Halses 16 eine Vor-
ratskammer 40 geschaffen, in welcher durch intensiven War-
meiibergang von der elektrischen Widerstandsheizung 20
zum Kragen 14 ein stdndiger Vorrat an fliissiger Belagmasse
bereitgehalten wird.

Mit 42 ist ein Ventilstdssel 1 bezeichnet, der an seinem
unteren Ende einen Verschlusskegel 44 aufweist, der norma-
lerweise in Eingriff mit der Miindungsoéffnung des Versor-
gungskanals 36 ist und diese verschliesst, so dass keine Mas-
se unkontrolliert {iber die Zufithrkanéle 30— 34 aus der Bo-
denfliche 28 der Vertiefung 26 ausfliessen kann. Der Ventil-
stossel wird mittels einer sich an einem Verschlussdeckel 46
des Behilters 18 abstiitzenden Druckfeder 48 in seiner
Schliessstellung gehalten und kann manuell gegen deren
Wirkung in Offenstellung gebracht werden. Dabei kann der
Ventilstdssel 42 mit seinem Verschlusskegel 44 im Zusam-
menwirken mit der Offnung des Versorgungskanals 36 als
Dosierventil benutzt werden, um in einer Zeiteinheit mehr
oder weniger fliissiges Wachs oder gegebenenfalls eine ande-
re erhirtbare Masse der Vertiefung 26 zuzufithren.

Die Konstruktion der den Gleitfuss bildenden Vorrich-
tung 12 ist nun so gestaltet, dass der Zufluss einer verfliissig-
ten Masse bzw. von Wachs sich derart einstellen lésst, dass
sich Beschichtungsbreiten erzielen lassen, die von der durch
die Linge der Vertiefung 26 bestimmten maximalen Be-
schichtungsbreite abweichen bzw. geringer als diese sind.
Dies ist dadurch moglich, dass der Zufluss zu den Zufiihrka-
nilen 32, 34 mittels Einstellmitteln gedrosselt oder ganz un-
terbrochen werden kann, was zur Folge hat, dass sich bei-
spielsweise in die Vertiefung 26 einfliessende Masse in dieser
nicht so schnell ausbreiten wird, wenn sie lediglich im we-
sentlich oder ausschliesslich aus dem mittleren Zufiihrkanal
30 austritt.

Bevorzugt ist hierbei die Konstruktion so getroffen, dass
die beiden in der Vertiefung 26 aussenliegenden Zufithrkana-
le 32, 34 mit jeweils einem Verbindungskanal 50 bzw. 52 kor-
respondieren, die durch eine gemeinsame, im Parallelab-
stand zur Bodenfliche 28 der Vertiefung 26 durch die Vor-
richtung hindurchgefiihrte Bohrung gebildet sind, welche
den Versorgungskanal 36 kreuzt. Diese Bohrung ist an ihren
dusseren Enden mit Innengewinden ausgestattet, in welchen
zur Einstellung einer gewiinschten Beschichtungsbreite je-
weils eine Einstellschraube 54 bzw. 56 angeordnet ist. Diese
weisen zu ihrer Betitigung vorzugsweise ein Innensechskant
auf, so dass sie mit einem Inbusschliissel betdtigbar sind.

Die Einstellschrauben 54 und 56 konnten ebensogut den
strichpunktiert angedeuteten, von oben schrig nach unten
und aussen verlaufenden Zufiihrkandlen zugeordnet sein.

Die Liinge der Vertiefung 26 ist einer maximalen Breite
von Ski-Laufflichen angepasst. Diese Breite betrégt iibli-
cherweise 70 mm. Um eine derart breite Ski-Lauffldche be-
schichten zu k6nnen, wird man die beiden Einstellschrauben
54, 56 in ihre Offenstellung einstellen, so dass aus allen Zu-
fiihrkandlen 30— 34 Masse ausfliessen und sich dementspre-
chend iiber die gesamte Lénge der Vertiefung 26 ausbreiten
wird. Sind Ski-Laufflichen mit {iblichen geringeren Breiten
von beispielsweise 64 bzw. 58 mm zu beschichten, so ist
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durch entsprechende Einstellung der Einstellschrauben 54,
56 der Austritt von Masse aus den Zufiihrkanilen 32, 34 ent-
sprechend zu drosseln oder ganz zu unterbrechen. Dabei
konnen an der Vorrichtung 12 Einstellhilfen vorgesehen
sein, um die notwendige Querschnittsverdnderung der Zu-
fithrkandle 32, 34 definiert vornehmen zu kénnen und nicht
empirisch feststellen zu miissen.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, kénnen in die Gleitsohle 24
im Abstand parallel zueinander sich in Bewegungsrichtung
des Beschichtungsgerites erstreckende Rillen 58 vorgesehen
sein, die sich von der Léngsseite der Vertiefung 26 weg er-
strecken, welche der beim Beschichten voreilenden Lingssei-
te der Vertiefung 26 gegeniiberliegt.

Wird als Belagmasse Polyithylen verarbeitet, so sind die-
sem Zusatzmaterialien beizugeben, die vornehmlich als
Weichmacher dienen.

Bei der Verarbeitung des heissen Polyéthylens verdamp-
fen die Zusatzmaterialien zumindest teilweise, mit der Folge,
dass sich seine Viskositét verringert und sich dadurch dessen
Ausfluss aus den Zufiihrkanélen 30— 34 nicht mehr ohne
weiteres vollzieht.

In einfacher Weise lassen sich solche Schwierigkeiten ver-
meiden, sofern die Einfiilloffaung des Vorratsbehélters 18
druckdicht verschliessbar ist, was beispielsweise durch einen
aufschraubbaren Deckel 18’ bewerkstelligt werden kann,
und wenn nach Verschliessen im Vorratsbehélter 18 ein iiber
dem Atmosphirendruck liegender Druck erzeugt wird, unter
dessen Wirkung der erforderliche Materialfluss mit Sicher-
heit gewéhrleistet ist.

Ein solcher Uberdruck ist vorteilhaft mit Hilfe einer in
Fig. 1 strichpunktiert angedeuteten Pumpvorrichtung 60 zu
erzeugen. Diese weist einen ein Riickschlagventil 62 aufwei-
senden Gummiball 64 auf, der vorzugsweise mittels eines
Halters 66 an der Unterseite des Handgriffs 22 angeordnet
ist. Der Gummiball konnte auch an einer anderen Stelle des
Gerdtes montiert sein.

Vom Gummiball 64 fiihrt ein Luftschlauch 68 in einen
Anschlussstutzen 70 des Deckels 18"

Beim Einsatz des Gerites geniigt es, wenn ab und zu mit-
tels des Gummiballs 64 Luft in den Vorratsbehilter 18 hin-
eingepumpt und dadurch im Behélterinnern ein Uberdruck
aufrechterhalten wird. Die beschriebene Anordnung ermdg-
licht hierbei die Betdtigung der Pumpvorrichtung 60 mit der
das Gerét fiihrenden Hand.

Der Ausstattung eines Beschichtungsgerites mit einer
solchen Pumpvorrichtung kommt dabei fiir sich schutzwiir-
dige Bedeutung zu.

In den Figuren 4 und 5 ist eine Konstruktionsvariante
der Erfindung gezeigt.

Die einen Gleitfuss bildende Vorrichtung 12 weist dabei
eine Anordnung von Zufiithrkanélen 32, 34 auf, wie sie in
Fig. 1 nur strichpunktiert angedeutet ist.

Auf dem Gleitfuss 12 ist ein als Ganzes mit 72 bezeichne-
ter Aufsatzfuss abnehmbar befestigt, dessen Verwendung es
ermoglicht, die Halfte einer iiblichen Breite von Skilauffli-
chen beschichten zu kénnen.

Dieser Aufsatzfuss 72 ist so auf den Gleitfuss 12 auf-
steckbar, dass dessen Gleitsohle 24 durch eine obere Ab-
deckfldche 74 plan abgedeckt ist. Demgemdss bildet die Ver-
tiefung 26 des Gleitfusses 12 zusammen mit der Abdeckfla-
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che 74 eine nach aussen verschlossene Kammer zur Aufnah-
me von verfliissigter Belagmasse.

Der Aufsatzfuss weist eine der Abdeckfléche 74 gegen-
iiberliegende Gleitsohle 76 auf, in deren mittlerem Bereich
und somit unterhalb der Kammer 26 eine nutartige Vertie-
fung 78 vorgesehen ist, die tiber einen Verbindungskanal 80
mit der Kammer 26 in Verbindung steht.

Die Breite dieser Vertiefung entspricht der einer halben
Breite von Skilauffldchen, so dass sich der auf der einen Seite
der Laufrille von Skiern vorhandene Flichenteil einer Ski-
lauffléche exakt beschichten lasst.

Der Aufsatzfuss ist im Querschnitt vorzugsweise U-
formig ausgebildet, wobei dessen U-Schenkel 82 und 84 so-
wohl dessen Zentrierung auf dem Gleitfuss 12 iibernehmen,
als auch zu dessen Halterung am letzteren sowie zur Anpres-
sung seiner Abdeckfldche 74 an die Gleitsohle 24 dienen
konnen.

Zu diesem Zweck sind die U-Schenkel 82 und 84 vor-
zugsweise mit jeweils einem Paar von Spannschrauben 86
ausgestattet, die mit einem kegelf6rmig ausgebildeten Ende
88 an eine zu ihrem Kegelwinkel komplementére Schrigfli-
che 90 bzw. 92 des Gleitfusses 12 anlegbar sind. Diese
Schrauben- und Schrigfldchenanordnung stellt sicher, dass
beim Anlegen der Schraubenenden 88 an die Schrigfliche 90
bzw. 92 eine Komponente der Spannkraft wirksam wird, die
versucht, die Abdeckfldche 74 des Aufsatzfusses 72 unter
Druck mit der Gleitsohle 24 des Gleitfusses 12 in Berithrung
zu halten.

Bei Verwendung des Aufsatzfusses 72 lasst sich die Lauf-
fliche von Skiern beschichten, ohne dass Belagmaterial auch
in deren Laufrille gelangt.

Wird mit dem Gleitfuss 12 allein gearbeitet, lassen sich in
einem Arbeitsgang die Laufflichen iiber deren gesamte Brei-
te beschichten, wobei dann Belagmasse auch in die Laufrille
gelangt. Solche Beschichtungsarbeiten sind dann durchzu-
fithren, wenn auch die Oberfliche der Laufrille ausgebessert
werden muss.

Die Anordnung geméss Fig. 4 ermoglicht also die Be-
schichtung von Skilauffldchen in zwei vorbestimmten Brei-
ten, so dass auf eine Dosierung der die Zufiihrkanéle 32 und
34 durchfliessenden Belagmasse mittels entsprechender Ein-
stellschrauben verzichtet werden kann.

Es ist klar, dass das Beschichtungsgerit 10 auch jede an-
dere geeignete Ausbildung aufweisen kann, was den Behélter
und die Heizung betrifft. Die vorliegende Erfindung bezieht
sich ausschliesslich auf die Ausbildung der den Gleitfuss des
Beschichtungsgerites bildenden Vorrichtung 12 sowie des
Aufsatzfusses 72, die sich einerseits durch grosse technische
Einfachheit auszeichnen, andererseits es jedoch ermédglichen,
ein Beschichtungsgerit zum Beschichten aller gingigen
Laufflichenbreiten von Skiern einsetzen zu kénnen. Wie be-
reits angedeutet worden ist, lassen sich mit Hilfe eines sol-
chen Beschichtungsgerétes auch andere verfliissigbare und
erhirtbare Massen auf Fldchen in Form eines Streifens in ei-
ner von einer maximal méglichen Breite abweichenden Brei-
te gleich vorteilhaft auftragen. Es ist zum Aufbringen von
Wachs oder anderen tiblichen, z.B. aus Polyithylenkunst-
stoff bestehenden, unter Einwirkung von Wirme verfliissig-
baren und bei Normaltemperatur erhirtbaren Massen geeig-
net.
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