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Zerteilen von Platten (1), deren Teile anschlieBend
glasiert und gargebrannt werden, wobei die Platten (1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine schriihgebrannte Platte zur Herstellung von Ofenkacheln mit einem
entlang des Randes der Riickseite umlaufenden Steg fiir die Herstellung der Verbindung zwischen Ofenkacheln.

Ofenkacheln sind gem#8 ONORM B 2233 aus schamottehaltiger Tonmasse hergestellt und bestehen aus
einer die tiblicherweise glasierte Sichtfléiche aufweisenden, als Blatt bezeichneten ebenen Platte und daran
angeformten Stegen, welche insgesamt als Rumpf bezeichnet werden. Im Rumpf, welcher zur Verbindung der
Kacheln untereinander dient, befinden sich je zwei Klammerldcher mit einem Durchmesser von 4 - 9 mm.

Ofenkacheln unterscheiden sich somit grundsitzlich etwa von Wandfliesen, wie sie z. B. in CH-A 402 349
oder in EP-A1-115 361 dargestellt sind, da bei diesen eine allfillige Strukturierung der Riickseite nur zur besseren
Verbindung mit der Unterlage dient. Auch bei Bodenplatien, wie sie in GB-A 2 181 171 dargestellt sind, dienen
die an der Riickseite vorgesehenen Rippen nicht zur gegenseitigen Verbindung benachbarter Platten, sondern zur
Verstirkung der einzelnen Platten. Da die Riimpfe von Ofenkacheln eine Mindesthohe von 30 mm aufweisen
miissen, verlaufen sie tiblicherweise nur entlang des Umfangs der Kachel.

Ein Zerteilen schriihgebrannter Platten fand bisher bei der Herstellung von Ofenkacheln nur ausnahmsweise
statt. Dabei wird eine Platte im Format normaler Ofenkacheln entlang einer Seitenkante abgeschnitten, um die
Herstellung von Ofen zu erméglichen, deren Dimension nicht einem ganzen Vielfachen der Kachelabmessung
entspricht. Dadurch da das Zerteilen vor dem Glasieren erfolgt, wird die Entstehung unschoner Rénder
verhindert.

Das Zerteilen von Ofenkacheln vor dem Garbrennen in der dargestellten Weise stellt eine rein handwerkliche
MaBnahme dar, welche nach Mdglichkeit vermieden wird, da die Kachel beim Zerteilen leicht zerbricht und
auBerdem entlang des Schnittrandes schwer mit benachbarten Kacheln zu verbinden ist.

Sofern schriihgebrannte Platten vor dem Glasieren bisher einem industriellen Schneidvorgang unterworfen
wurden, geschah dies ausschlielich zu dem Zweck, durch die Beschneidung auBerhalb des Randsteges
verlaufender Plattenteile eine einheitliche GroBe der Ofenkacheln zu erreichen.

Die Erfindung geht von der Uberlegung aus, daB mehrere Griinde dafiir sprechen, Ofenkacheln nicht nur
ausnahmsweise zwischen Schriihbrennen und Glasieren einem Schneidvorgang zu unterziehen, sondern
grundsétzlich die endgiiltige Form erst nach dem Schrithbrennen herzustellen.

Bei der Herstellung von Normalkacheln lassen sich dadurch GréBenabweichungen vermeiden, wie sie durch
verschieden starkes Schwinden der Formlinge entstehen. Die Herstellung beliebig geformter Kacheln konnte
erfolgen, ohne daB jeweils eine eigene Form angeschafft werden mus.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde, daB das bestehende Vorurteil der Fachwelt gegen das Zerteilen
schrithgebrannter Platten zwecks Gewinnung von Ofenkacheln durch den eigentlichen Schneidvorgang nicht
wirklich begriindet ist. Wie in zahlreichen Versuchen festgestellt worden ist, fiihrt der Schneidvorgang als solcher
nicht zum Zerbrechen der Kacheln, wenn sichergestellt ist, daB die Platten entlang einer Schnittlinie zerteilt
werden, welcher zu beiden Seiten Stege benachbart sind. Dies wird erfindungsgemaB dadurch erreicht, daB die
Riickseite der Platte mit einem Netz von Stegen verschen ist.

Mit erfindungsgeméBen Platten konnen zunichst Normalkacheln hergestellt werden, indem Platten, deren
Abmessungen ein ganzes Vielfaches der Normalkachel betragen, an ihrer Riickseite mit parallel zueinander
verlaufenden Stegen versehen werden, deren Abstand dem Kachelraster entspricht. Durch Zerteilen der Platten
entlang einer zwischen den parallelen Stegen verlaufenden Schnittlinie lassen sich dann die einzelnen Ofenkacheln
gewinnen, welche hinreichende Stabilitéit aufweisen und mit benachbarten Kacheln in iiblicher Weise zu
verbinden sind, da sie sich von diesen in ihrer Form nicht unterscheiden.

Obzwar die Erfindung bei der Herstellung von normalen Ofenkacheln sicher vorteilhaft ist, liegt der
eigentliche dadurch erzielte Fortschritt doch darin, daB es nunmehr méglich ist, Ofenkacheln mit fast beliebiger
Umfangsgestalt herzustellen, ohne daB die Entscheidung iiber das endgiiltige Aussehen der Kachel bereits mit dem
Formen erfolgt. Voraussetzung hiefiir ist lediglich, daB die Stege iiber die ganze Riickseite der Platte,
insbesondere in Form eines Wabengitters, gleichmiBig verteilt sind. Durch diese MaBnahme ist sichergestellt,
daB bei beliebiger Schnittfiihrung der Randbereich der Platte durch einen Steg versteift ist.

Bei der Herstellung von Ofenkacheln wird bei beiden Arten von Platten erfindungsgemiB so verfahren, daB die
Platte zwischen benachbarten Stegziigen geteilt und anschlieBend glasiert und gargebrannt wird.

Eine Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens und weitere Einzelheiten des Verfahrens selbst werden
anschlieBend anhand der Zeichnung erliutert.

Fig. 1 zeigt schematisch das Zerteilen einer Platte, Fig. 2 ist ein vergroBertes Detail aus Fig. 1, Fig. 3 zeigt
eine Platte zur Herstellung von Normalkacheln in Draufsicht im horizontalen Schnitt nach der Linie (I-I) und in
Unteransicht, Fig. 4 entspricht Fig. 3 fiir eine Platte zur Herstellung beliebig geformter Kacheln. Fig. 5 zeigt
Kachelformen, wie sie aus einer Platte nach Fig. 4 hergestellt werden kénnen.

Zum Zerteilen einer schriihgebrannten Platte (1), welche an ihrer Unterseite Stege (2) aufweist, dient eine
Oberfrase (3) mit einem rotierenden Fingerfréser (4). Die Bewegung des Fingerfrisers (4) entlang der
gewiinschten Schnittlinie erfolgt vorzugsweise computergesteuert, grundsitzlich wire auch ein Handbetrieb
moglich.

Wie aus Fig. 2 hervorgeht, ist der Fingerfridser (4) im Spitzenbereich mit groben Diamantkérner besetzt,
wogegen sein eingespanntes Ende einen feineren Belag aufweist. In diesem Bereich divergiert der Stift ent-
sprechend der gewiinschten Abrundung der Schnittkante der Platte (1).

-2.
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Wenn erfindungsgem#B lediglich Normalkacheln hergestellt werden sollen, dient als Ausgangspunkt eine
schriihgebrannte Platte (1), wie sie in Fig. 1 dargestellt ist. Diese weist auf ihrer Riickseite ein Gitter von in
geringem Abstand parallel zueinander verlaufenden Stegen (2) auf. Die Schnittfiihrung erfolgt jeweils zwischen
den beiden Stegen der Stegpaare, wodurch aus der dargestellten Platte (1) sechzehn Normalkacheln hergestellt
werden kénnen, deren Abmessungen genau dem Sollwert entsprechen. Durch das an den Schneidvorgang
anschlieBende Glasieren und Garbrennen der ausgeschnittenen Stiicke der Platte (1) erleiden diese némlich keine
Formverénderung mehr.,

Fig. 4 zeigt eine Platte (1), deren Unterseite ein enges wabenftrmiges Gitter aus Stegen (2) trigt.
Zerschneidet man derartige Platten, so lassen sich Kachelelemente fast beliebiger Form herstellen, die dennoch
auf ihrer Riickseite wenigstens Stegteile tragen, die ihre Stabilitéit sicherstellen und die Verbindung mit
benachbarten Kachelteilen erméiglichen,

Aus Platten, wie der in Fig. 4 dargestellten, lassen sich Kacheln mit groBer Formvielfalt nach Art einer
Einlegearbeit zusammensetzen. Beim Entwurf der entsprechenden Muster wird ebenfalls mit Vorteil ein
Computer eingesetzt.

PATENTANSPRUCHE

1. Schriihgebrannte Platte zur Herstellung von Ofenkacheln mit einem entlang des Randes der Riickseite um-
laufenden Steg fiir die Herstellung der Verbindung zwischen Ofenkacheln, dadurch gekennzeichnet, daB die
Riickseite der Platte (1) mit einem Netz von Stegen (2) versehen ist.

2. Platte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Stege (2) paarweise parallel zueinander ver-
laufen (Fig. 3).

3. Platte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Netz von Stegen (2) gleichmiBig iiber die
ganze Riickseite der Platte (1) verteilt ist, insbesondere in Form eines Wabengitters (Fig. 4).

4. Verfahren zur Herstellung von Ofenkacheln aus Platten gem4B einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daBl die Platte zwischen benachbarten Stegziigen geteilt und anschlieBend glasiert und
gargebrannt wird.

5. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens-nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da8 zum Zer-

teilen der Platte (1) eine Oberfrise mit einem rotierenden Fingerfriser (4) vorgesehen ist, der zu seiner Be-
festigungsstelle hin divergiert.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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