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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 7月 11日 (2005.7.11)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 耐 結 露 性 の 高 い 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト 及 び そ の 製 造 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
珪 酸 質 原 料 と 石 灰 質 原 料 と を 主 原 料 と し て 、

発 泡 後 、 高 温 高 圧 下 に お い て 水 蒸 気 養 生 し
て 製 造 さ れ る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト に お い て 、 水 蒸 気 吸 着 測 定 で 得 ら れ る 水 蒸 気 吸 着 量 （
Ｓ ． Ｔ ． Ｐ ． ） が 、 相 対 圧 ０ ． ９ の 時 の 水 蒸 気 吸 着 量 （ Ｓ ． Ｔ ． Ｐ ． ） と 相 対 圧 ０ ． ９ ５
の 時 の 水 蒸 気 吸 着 量 （ Ｓ ． Ｔ ． Ｐ ． ） と の 差 が １ ０ ｍ ｌ ／ ｇ 以 下 で あ る こ と を 特 徴 と す る
耐 結 露 性 の 高 い 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】

こ れ ら の 原 料 に 水 と 発 泡 剤 と し て の ア ル ミ ニ
ウ ム 粉 末 を 加 え て 混 合 し ス ラ リ ー 状 と し た 後 、

珪 酸 質 原 料 と 石 灰 質 原 料 を 主 原 料 と し て 、 こ れ ら の 原 料 に 水 と 発 泡 剤 と し て の ア ル ミ ニ ウ
ム 粉 末 を 加 え て 混 合 し ス ラ リ ー 状 と し た 後 、 発 泡 後 、 高 温 高 圧 下 に お い て 水 蒸 気 養 生 し て
製 造 す る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト の 製 造 方 法 に お い て 、 原 料 混 合 時 、 事 前 に 珪 酸 質 原 料 に 水
を 添 加 し て ス ラ リ ー 状 と し た 珪 酸 質 原 料 ス ラ リ ー に シ リ コ ー ン オ イ ル を ０ ． ８ ～ ５ 重 量 ％
（ 対 固 形 分 ） 添 加 し 、 攪 拌 す る こ と を 特 徴 と す る 耐 結 露 性 の 高 い 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト の
製 造 方 法 。



【 ０ ０ ０ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 者 は 、 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 鋭 意 検 討 を 行 っ た 結 果 、 珪 酸 質 原 料 と 石 灰 質 原 料
を 主 原 料 と し て 、

発 泡 後 、 高 温 高 圧 下 に お い て 水 蒸 気 養 生 し て 製 造
原 料 混 合 時 、 事 前 に 珪 酸 質 原 料 に 水 を 添 加 し て ス ラ リ ー 状 と

し た 珪 酸 質 原 料 ス ラ リ ー に シ リ コ ー ン オ イ ル を ０ ． ８ ～ ５ 重 量 ％ （ 対 固 形 分 ） 添 加 し て 攪
拌 す る こ と に よ っ て 耐 結 露 性 の 高 い 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト が 得 ら れ る こ と を 知 見 し 、 本 発
明 を な す に 至 っ た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 は 、 珪 酸 質 原 料 と 石 灰 質 原 料 と を 主 原 料 と し て 、

発 泡 後 、 高 温 高 圧 下 に お い て
水 蒸 気 養 生 し て 製 造 さ れ る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト に お い て 、 該 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト 中 の
細 孔 表 面 に シ リ コ ー ン オ イ ル が 物 理 吸 着 、 若 し く は 化 学 吸 着 さ れ て お り 、 水 蒸 気 吸 着 測 定
で 得 ら れ る 水 蒸 気 吸 着 量 （ Ｓ ． Ｔ ． Ｐ ． ） が 、 相 対 圧 ０ ． ９ の 時 の 水 蒸 気 吸 着 量 （ Ｓ ． Ｔ
． Ｐ ． ） と 相 対 圧 ０ ． ９ ５ の 時 の 水 蒸 気 吸 着 量 （ Ｓ ． Ｔ ． Ｐ ． ） と の 差 が １ ０ ｍ ｌ ／ ｇ 以
下 で あ る こ と を 特 徴 と す る 耐 結 露 性 の 高 い 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト で あ る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 こ こ で

【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　

シ リ コ ー ン オ イ ル を 珪 酸 質 原 料 や 石 灰 質 原 料 等 に
混 合 す る 時 、 事 前 に 珪 酸 質 原 料 に 水 を 添 加 し て ス ラ リ ー 状 と し た 珪 酸 質 原 料 ス ラ リ ー に 、
シ リ コ ー ン オ イ ル を ０ ． ８ ～ ５ 重 量 ％ （ 対 固 形 分 ） 添 加 し て 攪 拌 す る こ と が 必 要 で あ る 。
珪 酸 質 原 料 ス ラ リ ー に シ リ コ ー ン オ イ ル を 添 加 す る の は 、 珪 酸 質 原 料 ス ラ リ ー の ｐ Ｈ が 中
性 に 近 く シ リ コ ー ン オ イ ル の 分 散 性 が 良 く な る た め 、 シ リ コ ー ン オ イ ル の 添 加 量 が 少 な く
て 耐 結 露 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る か ら で あ る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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こ れ ら の 原 料 に 水 と 発 泡 剤 と し て の ア ル ミ ニ ウ ム 粉 末 を 加 え て 混 合 し ス
ラ リ ー 状 と し た 後 、 す る 軽 量 気 泡 コ ン ク
リ ー ト の 製 造 方 法 に お い て 、

こ れ ら の 原 料 に 水 と 発 泡 剤 と し
て の ア ル ミ ニ ウ ム 粉 末 を 加 え て 混 合 し ス ラ リ ー 状 と し た 後 、

本 発 明 の 製 造 方 法 は 原 料 混 合 時 、 事 前 に 珪 酸 質 原 料 に 水 を 添 加 し て ス ラ リ ー 状 と
し た 珪 酸 質 原 料 ス ラ リ ー に シ リ コ ー ン オ イ ル を ０ ． ８ ～ ５ 重 量 ％ （ 対 固 形 分 ） 添 加 し 、 攪
拌 す る こ と を 特 徴 と す る 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト の 製 造 方 法 と し た も の で あ る 。

こ こ で 水 蒸 気 吸 着 測 定 で 得 ら れ る 水 蒸 気 吸 着 量 （ Ｓ ． Ｔ ． Ｐ ． ） が 、 相 対 圧 ０ ． ９ ５ の
時 の 水 蒸 気 吸 着 量 （ Ｓ ． Ｔ ． Ｐ ． ） と 相 対 圧 ０ ． ９ の 時 の 水 蒸 気 吸 着 量 （ Ｓ ． Ｔ ． Ｐ ． ）
と の 差 が １ ０ ｍ ｌ ／ ｇ 以 下 と す る に は 、



【 ０ ０ １ ５ 】
【 実 施 例 １ 】
珪 石 原 料 ４ ３ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） に 水 を 加 え ス ラ リ ー 状 に し た 後 、 該 ス ラ リ ー に ア ル キ ル 変
性 シ リ コ ー ン を ０ ． ８ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 混 合 し
た ス ラ リ ー に セ メ ン ト を ３ ０ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 、 生 石 灰 を ５ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 、 石 膏 を ２
重 量 （ 固 形 分 ） 、 リ サ イ ク ル 原 料 を ２ ０ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） の 粉 体 原 料 を 混 合 し 、 水 固 体 比
０ ． ７ ３ と し た 後 、 ア ル ミ ニ ウ ム 粉 末 を 粉 体 原 料 の 外 割 で ０ ． ０ ６ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 添 加
し て 、 原 料 ス ラ リ ー と し 、 よ く 攪 拌 、 混 合 し た 。 原 料 ス ラ リ ー を 発 泡 後 、 オ ー ト ク レ ー ブ
処 理 し て 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト を 得 た 。 そ し て 、 該 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト の 一 部 を 取 り
出 し 、 所 定 の 処 理 を 行 っ た 後 、 水 蒸 気 吸 着 測 定 を 行 っ た 。 結 果 を 図 １ 、 表 １ に 記 し た 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
【 比 較 例 ３ 】
珪 石 を ４ ３ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 、 セ メ ン ト を ３ ０ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 、 生 石 灰 を ５ 重 量 ％ （ 固
形 分 ） 、 石 膏 を ２ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 、 リ サ イ ク ル 原 料 を ２ ０ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） の 粉 体 原 料
を 混 合 し 、 水 固 体 比 ０ ． ７ ３ と し た 後 、 を １ ． ０ 重 量 ％ （ 固 形 分
） 、 ア ル ミ ニ ウ ム 粉 末 を 粉 体 材 料 の 外 割 で ０ ． ０ ６ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 添 加 し 、 原 料 ス ラ リ
ー と し 、 よ く 攪 拌 、 混 合 し た 。 そ の 他 は 実 施 例 １ と 同 様 に 行 い 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト を
得 た 。 そ し て 、 該 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト の 一 部 を 取 り 出 し 、 所 定 の 処 理 を 行 っ た 後 、 水 蒸
気 吸 着 測 定 を 行 っ た 。 結 果 を 図 ２ 、 表 １ に 記 し た 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】

　 珪 石 原 料 ４ ３ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） に 水 を 加 え ス ラ リ ー 状 に し た 後 、 該 ス ラ リ ー に ア ル キ ル
変 性 シ リ コ ー ン を ７ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 混 合 し た ス ラ リ ー に セ メ ン ト を ３ ０ 重 量 ％ （ 固 形 分
） 、 生 石 灰 を ５ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 、 石 膏 を ２ 重 量 （ 固 形 分 ） 、 リ サ イ ク ル 原 料 を ２ ０ 重 量
％ （ 固 形 分 ） の 粉 体 原 料 を 混 合 し 、 水 固 体 比 ０ ． ７ ３ と し た 後 、 ア ル ミ ニ ウ ム 粉 末 を 粉 体
原 料 の 外 割 で ０ ． ０ ６ 重 量 ％ （ 固 形 分 ） 添 加 し て 、 原 料 ス ラ リ ー と し 、 よ く 攪 拌 、 混 合 し
た 。 原 料 ス ラ リ ー を 発 泡 後 、 オ ー ト ク レ ー ブ 処 理 し て 、 軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト を 得 た 。 該
軽 量 気 泡 コ ン ク リ ー ト は 、 製 造 工 程 で の 発 泡 時 、 気 泡 の 安 定 性 が 下 が り 、 製 品 の 独 立 気 泡
性 が 低 く な り 、 外 観 の 見 栄 え が 悪 く な っ た 。
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（ 信 越 化 学 工 業 （ 株 ） 製 Ｋ Ｆ － ４ ０ ０ ３ ）

ア ル キ ル 変 性 シ リ コ ー ン

【 比 較 例 ４ 】
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