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Do przesuwania materjatu ziarnistego
i sproszkowanego stosuje si¢ czestokroé
przenoéniki srubowe lub tak zwane §limaki.
Skoro chodzi o doprowadzanie tadunku do
przestrzeni, ktéra winna byé¢ izolowana od
powietrza zewnetrznego, $rubg lub $limak
umieszcza sie w rurze, wyposazonej na kon-
cu w jakiekolwiek urzadzenie odpowiednie
do tadowania. Sruba wtedy ma za zada-
nie tadunek ten dostarczyé do przestrzeni,
gdzie uskutecznia si¢ przerobka. Urza-
dzenia podobne znajduja czeste zastosowa-
nie do tadowania piecéw rusztowych i in-
nych piecéw metalurgicznych, w ktorych
ma sie odbyé dany proces, i gdzie nalezy
uwazaé, aby gazy nie wydostawaly sie
przez wspomniany otwér, wzgl.,, aby po-

wietrze zewnetrzne nie moglo sie przedo-
sta¢ do wnetrza pieca. :

Sruby stosowane dotychczas posiadaja
jednak znaczne niedogodnosci, gdyz ma-
terjal ziarnisty lub sproszkowany zatyka
rure, utrudniajac w ten sposéb obrét sruby
lub nawet zatrzymujac ja zupelnie. Skoro
te ostatnia pomimo to zmusza si¢ do dal-
szej pracy, zuzywajac wieksza ilosé ener-
gji, wtedy éruba ta czesto tamie sie.

Niedogodnoéé te usywa wynalazek ni-
niejszy, polegajacy na tem, ze krok Sruby
nie jest jeden i ten sam na caltej dlugosci
rury, lecz w glebi rury jest wiekszy niz
w miejscu, gdzie materjal taduje sie.

W tem ostatniem miejscu materjal mu-
si dawaé zamkniecie szczelne, uniemozli-
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wiajace dostep powietrza zewnetrznego,
wskutek czego musi wypelnié catkowicie
wnetrze rury. Poniewaz nieco dalej prze-
noé$nik $rubowy posiada wiekszy krok, wiec
tworzywo zesuwa si¢ predzej, nie wypel-
niajac rury na tym odcinku. Mozliwosé
zatrzymania si¢ $ruby, wskutek zatkniecia
rury 'zmnieisga si¢ znacznie, gdyz tylko
nieliczne zwoje $ruby, znajdujace si¢ bez-
posrednio pod otworem ladowniczym, wy-
stawione s3 na ciénienie, podczas gdy zwo-
. je dalsze, biegnace w kierunku przesuwa-
nia si¢ tworzywa, przepychaja to ostatnie
bez znacznego oporu, podobnie jak prze-
noéniki $limakowe w zlobach otwartych.

Nie jest rzecza konieczna, aby krok
§ruby wzrastal stale na calej dtugosci rury.
Wystarczy bowiem, aby $ruba. skladala sie
np. z dwéch czesci, z ktérych jedna, znaj-
dujaca si¢ w miejscu tadowania tworzywa,
posiada krok mniejszy, druga za$ na po-
zostalej dlugosci rury — krok wigkszy.

Przenoéniki $rubowe tego rodzaju moz-
na stosowaé réwniez z takiem samem po-
wodzeniem do oprézniania jak i napelnia-
nia (fadowania). Urzadzenie s$ruby jest
podobne. W miejscu, gdzie ladunek chwy-
ta §ruba,posiada ona krok drobniejszy,
ktéry powigksza si¢ w kierunku wytado-
wania.

We wszystkich tych wypadkach moz-
na, rozumie si¢, zbudowaé §rube w ten spo-
s6b, ze krok jej bedzie wzrastal stopniowo.

Wynalazek niniejszy uwidacznia zala-
czony rysunek (fig. 1). Z leja zasilajacego
A przedostaje sie materjal do rury B, wy-
pelniajac catkowicie przestrzen zawarta po-
miedzy nia a gwintem $limaka C. ZLadu-
nek, przesuwajac si¢ w glab rury, przedo-
staje sie do przestrzeni, gdzie gwint posia-
da krok wigkszy, wskutek czego nie wypel-
‘nia juz rury calkowicie. Fig. 2 uwi-
docznia $rube, ktérej krok wzrasta stop-
niowo.

Niekiedy bywa korzystnem przeno$nik
zbudewaé w ten sposéb, ze §limak. posiada

krok mniejszy zaréwno w miejscu, gdzie
tworzywo chwyta, jak réwniez i w miej-
scu, gdzie wchodzi ono do pieca, podczas
gdy czes¢ srodkowa $ruby przeciwnie po-
siada krok wigkszy. W obu miejscach
wskazanych tworzywo wypelnia rure cal-
kowicie, wskutek czego tworzy si¢ réwniez
zamknigcie szczelne i w miejscu, gdzie
tworzywo wchodzi do pieca. Urzadzenie
podobne zyskuje szczegélng doniostos§é:
wtedy, gdy z pieca ulatniaja sig¢ pary skra-
plajace sig, jak naprzyklad pary metalow,
ktére w razie braku szczelnego zamknigcia
przedostawalyby sie¢ do rury, stuzacej do
zaladowywania, ulegajac tam skropleniu.

Zamiast stosowaé rure pojedyricza z
jedna $ruba o kroku wzrastajacym stop-
niowo lub z przerwami, mozna ruch tadun-
ku rozdzieli¢ na dwie lub wiecej rur, przez
ktére ten ostatni przechodzilby kolejno.
W tym wypadku krok sruby w kazdej z rur
pozostaje jeden i ten sam, wzrastajac badz
zmniejszajac si¢ w kazdej z rur nastep-
nych. Natenczas pierwsza rura czerpie
materjat z leja i tworzy zamkniecie szczel-
ne, oddzielajace powietrze zewnetrzne.
Z tej ostatniej materjal przedostaje si¢ do
rury nastepnej, osadzonej z korzyscia nie-
co glebiej i tu, dzieki wiekszemu krokowi
éruby, przesuwa sig szybciej, nie wypelnia-
jac w ten sposéb rury catkowicie. A

W koficu drugiej rury lub trzeciej u-
mieszcza sie jeszcze jedna rure ze $lima-
kiem o kroku mniejszym, ktéra wypelnia
sie materjalem calkowicie, tworzac w ten
sposéb zamkniecie szczelne, oddzielajace
wnetrze pieca.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do tadowania mate-
rjatéw do piecéw hutniczych lub tym po-
dobnych piecéw sktadajace si¢ z rury zao-
patrzonej w $limak, znamienne tem, ze krok
gwintu w pewnych czesciach rury jest
wiekszy, niz w innych.



2. Urzadzenie wedltug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze krok gwintu wzrasta w kie-
runku przesuwania sie materjatlu, tak ze
w miejscu, gdzie tworzywo wchodzi do ru-
ry, krok jest najmniejszy, a w miejscu,
gdzie rure opuszcza — najwigkszy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze krok gwintu jest mniejszy
tam, gdzie materjal wchodzi i wychodzi
z rury, i wigkszy — w czeéci posredniej.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-

mienne tem, ze przesuwanie materjalu u-
skutecznia sie przez szereg rur kolejnych,
zaopatrzonych w przenoéniki $limakowe,
ktérych krok wzrasta w kazdej z rur na-
stepnych, przynajmniej w drugiej, podczas
gdy krok slimaka w jednej i tej samej ru-
rze moze byé jednakowy.

Filip Tharaldsen.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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