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(54) Zpdsob zpracovéni podkladového papiru pro impregnaci taveninami

Vynélez se tfké zplsobu zpracovéni
zudlechtdnfch papird, zejména pro obalo-
vou techniku, ale i pro jiné pouziti.
Jielem vyndlezu je sunifeni spotieby tav-
ného impregnanta p¥i zachovéni vlastnosti
vjrobku. Uvedeného ui&inku se dosahuje
zpracovéni{m papiru na papirenském stroji
.v nedosudeném stava tlakem mezi dvéma
védlei. ‘
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Vyndlez se tykd zplisobu zpracovédni podkladového papiru pro
impregnaci taveninami, ‘

Dosud se vyrdbi pFevdiné papir parafinovy a parafin je ce-
nové srovnatelny s buniinou, Vzhledem k tomu, Ze parafin je-
ropny produkt a bunidina je produkt, ktery se stéle obnovuje,
jevi se jako vfhodné sniZovat i obsah parafinu v parafinovych
papirech, Mimo to parafin v mezivldkenném prostoru predstavuje
pouze balastni ldtku, kterd neovlivﬁuje‘ani bariérové, ani me-
chanické vlastnosti, Stdle vice se pouzivaji zuSlechténé, tave-
niny, které jsou drai$i ne? papir a jejichZ nadmérnd spot¥eba
zvySuje surovinovou ndroénost vyrobku,

Vjée'uvedené-nedostatky'jsou odstranény zplsobem zpracovd-
ni podkladového papiru podle vyndlezus Podstata vyndlezu spoCi-
vd ve zplsobu zpracovéni nedosudeného papiru p¥i suSin& 75 aZ
85% prichodem mezi kovovymi vélei pFi linmkovém tlaku 10% aZ
5.104 N/m, Potom se papir dosuSi na susicich vdlcich na susinu
nad 90%, Zpracovéni nedosuSeného papiru tlakem mezi vdlci je
G8inndjsi, neZ obvykle provdd¥né zpracovéni vysudeného papiru
na strojnim kalandru, P¥i kalandrdﬁéni papiru vysuSeného na 90% -
na strojnim kalandru se dosahuje objemové hmotnosti obvykle pod
1 g/cm3, coZ odpovidéd p6rovitosti‘0,35. Pri impregnaci takového
papiru predstavuje spbtieba impregnantu, ktery je uloZen mezi
v1dkny, 35 objemovyich procent, Kalandrovédnim stejného papiru
pPi sudind 75 aZ 85% dosahuje objemové hmotnosti kolem 1,25g/cm3,
co? odpovidd pdrovitosti 0,20, P¥i impregnaci tohoto papiru je
mezi vldkny impregnované suroviny uloZeno pouze 20 objemovych
procent impregnantu. Kalandrovdnim nedosuSeného papiru se tedy
enifuje spotPeba impregnantu, ktery je mezi vldkny a tudiZ mé
malou idinnost, o prumdrné jednu t¥etinu,
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Pro tpravu papiru tlakem mezi vdlci v nedosuSeném stavu je nutno
papirensky stroj vybavit dvouvdlcovou stolici v sudici Sdsti v
mist8, kde papir dosahuje 75 aZ 85% suSiny mnebo pFitladnym za=-
Fizenim k suSicimu vdlci, které by tuto lisovaci stolici nahra=
dilo. Druhy zplsob je vyhodn&jsi z hlediska spot¥eby prostoru,
Papir je timto opracovdnim dostateénéfyhlazen a neni nutné jeho
zpracovéni na strojnim kalandru,

Zpracovdnim podkladového papiru podle p¥ihldsky vyndlezu
si papir zachovdvéd svoji parot&€snost (nepropustnost pro vodni
péry) p¥i vyrazném sniZeni dévky parafinu, Zpracovéni podle
prihldsky vyndlezu mimo to i zlepSuje pevnost papiru v dotrieni,
coZz zvysuje zpracovatelnost papiru v balicich strojich i odol-
nost papirového obalu p¥i manipulaci, SniZeni dédvky impregnantu
neovlivni nep¥iznivé Zddnou technicky ifelnou vlastnost papiru,
Zpisob zpracovdni podle vyndlezu se miZe ‘upletnit v papirnéch,
‘které vyrdb&ji papir pro zuSlechténi taveninemi, a to pro impreg-
naci parafinem, tavnymi nétdry (Hot-melt), extruzi plastickymi
ldtkami, ka8irovdni folii taveninou a pro podobné vyrobky.
P¥iklad,
Papirovina mletd na 35°SR byla zpracovéna na papir, urdéeny pro
impregnaci parafinem, Byla pPipravens bez kalandrovdni, ddle
zpracovédna na strojnim kelandru a konefné& zpracovéna tlakem p¥i
suSiné 75 aZ 85%. Papif byl impregnovéan parafinem & byla stano-
vena jeho propustnost pro vodni pdru (Tabel)s
Papirovina mleté na 45°SR byla zpracovéna na papir urseny pro
parafinovéni, Byla zpracovdna tlakem v nevysuSeném stavu, dalsi
vzorek byl kalandrovén na stroji obvyklym zpisobem & konednd byl
pfipraven nekalandrovany vzorek, Papir byl parafinovén a bylm
stanovena nepropustnost pro vodni pdry, Vlastnosti jsou awvedeny
v Tabulce 2, '

Papiry pro impregnaci taveninami se poufiveji pro vjrobu
prostfedkd pro ndroéné baleni zejména tam, kde se poZaduji ba-
rierové vlastnosti obalu, Maji ale pouZiti i p¥i vyrobd nékte-
rych technickych papird. .




Tabulka 1.
paupiry, které byly parafinovany bez ldpravy, po obvyklém zpraco-
vdni na strojnim kalandru a papiry upravené stladovdnim pFfi su=

éiné 75 -Bé 85%0
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-srovnavd  impregnované

Tabulka 1 Pepirovine mleté na 35°SR
vzorek Obj. Obsah propust. # relat.
hmot, parafinu pro HZO padru pevnost v
x/ dotrZeni

neupraveny 0,730 24% 0,1375 100
- alandrovany 0,865 23% 0,1328 120
zprac, V nedosusSe- ,

O e 1,074 15,5% 0,1168 138,

x/ v gramedh na ;F‘za 24 hod,

Tabulka 2 srovndvé rovné? papiry, které byly parafinovény bez
Upravy, po zpracovdni na strojnim kalandru a papiry upravené pri

stlalovdni podle vyndlezu,

Tabulka 2 Papirovina mletd na 45°SR
vzbrek ObJ.e Obsah propust, @ relat.
hmot, parafinu pro H20 paru pevnost v
X dotrzeni

neupraveny 0,932 19, 6% 0,1099 100
kalandrovany 1,030 16,75% 0,1090 107
prace V nedosuse-

ném stavu 1,230 13,2% 0,1037 121
x/ Vv gramech na m° za 24 hod,



PREDMET VvYNALEZU
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- Zpisob zpracovdni podkladového papiru pro impregnaci
taveninamil vyznadeny tim, Ze nedosuSeny papir o suSin 75
aZ 85% prochdzi mezi kovovymi vdlci za soudasného pisobeni
tlaku 10% a# 5,10 N/m,



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

