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Przedmiot wynalazku niniejszego doty-
czy sposobu jednoczesnego odfosforowy-
wania i odtleniania kapieli stalowej z jed-
noczesnym wprowadzaniem do kapieli
manganu, w szczegdlnosci dotyczy on spo-
sobu wytwarzania stali o malej zawartosci
fosforu w konwertorach zasadowych.

Wiadomo, ze w konwertorach, np. w
konwertorach Thomasa, tatwo
otrzymywaé stal o matej zawartosci fosfo-
ru bez przedsigbrania szczegélniejszych ja-
kichs srodkéw ostroznosci, wszelako pocia-
ga to za soba czestokroé¢ zbyt silne utle-
nianie metalu; poza tym rzecza jest zna-
na, ze przy doprowadzaniu do konwertora
pod koniec procesu manganu, w celu np.

mozna

dalszego odtleniania metalu za pomoca
zuzla, zachodzi ponowne wprowadzanie do
metalu znacznej iloéci fosforu wskutek re-
dukcji manganem zuzla pozostatego w kon-
wertorze lub wyprawy ogniotrwalej kon-
wertora przepojonej tlenkiem fosforu. W
celu unikniecia tej niedogodnogci mozna,
np. wedlug patentu francuskiego nr 843029,
wprowadzaé¢ do konwertora jednoczesnie
z manganem zuzel zawierajacy pewna ilos¢
MnO, wystarczajaca do zapobiezenia owej
redukcji tlenku fosforu.

Proponowano juz sposéb, ktéry pozwa-
la na wytwarzanie stali o malej zawar-
tosci fosforu bez jednoczesnego utleniania
kapieli, a nawet przy jednoczesnym pew-



nym odtlenianiu jej. Sposéb ten polega
zasadniczo na dziataniu nieutleniajacym
zuzlem zasadowym na utleniong stal z wy-
zyskiwaniem tlenku zelaza rozpuszczonego
w metalu do utlenienia fosforu i wywoly-
waniem pochtaniania powstajacego przy
tym tlenku fosforu wapnem zawartym w
zuzlu. Ale sposéb ten nadaje sie tylko do
stali bardzo utlenionych i jest ograniczony
przez ilo$¢ czynnika utleniajacego, to jest
-tlenku zelaza rozpuszczonego w metalu,
przy czym ilos¢ ta jest zawsze mniejsza od
ilosci potrzebnej do nasycenia tym tlen-
kiem stali.

Sposéb wedtug wynalazku niniejszego
ma na celu osiagniecie pozadanego stop-
nia odfosforowywania stali bez wzgledu na
stopie jej utlenienia przez jednoczesne
wprowadzanie manganu do tej stali oraz
przez towarzyszace mu’ odtlenianie i lo
bez koniecznosci wprowadzania dodatku
manganu metalicznego,

Sposob polega na dziataniu na stal fos-
forowa zuzlem zasadowym, bogatym w
MnO, ktéry moze zawieraé¢ takze tlenki ze-
laza a rowniez i inne skladniki w postaci
topnikéw, przy czym wprowadza sig ilos¢
zuzla, wystarczajaca do tego, aby zawar-
tos¢ (wzgledna) P.O, w zuzlu ostatecznym
byla stosunkowo mata i wynosita np. oko-
to 5%, a stosunek zawartosci tlenku man-
ganu do tlenku zelaza w zuzlu poczatko-
wym byl tym wigkszy, im wigksza osta-
teczna, zawarto$¢ manganu zamierza sig
osiggna¢ w stali.

Poczatkowa zawartos¢ MnO w zuzlu
uzytym do obrébki stali powinna byc¢
w tych samych warunkach tym wieksza,
im wieksza ilo§¢ manganu zamierza sie
ponownie wprowadzi¢ do metalu. Ilos¢ uzy-
tego zuzla bedzie tym wigksza, im w wigk-
szym stopniu wytwarzana sial ma by¢ od-
fosforowana tudziez im wieksza ilo§é¢ man-
ganu zamierza sie wprowadzi¢ do stali.

W praktyce, jezeli zamierza sig wytwa-
rzaé stal o stosunkowo duzej zawartosci

manganu, np. o zawartosci 0,3% Mn, to
stosunek zawartosci MnO : FeO w zuzlu
nalezy obra¢ rowny lub wiekszy od 1.

Oddziatywanie zuzlem na stal usku-
tecznia sie majkorzystniej jakimkolwiek
sposobem znanym, np. przez gwaltowne
mieszanie metalu i zuzla w stanie rozto-
pionym, przez gwaltowne wylewanie rozto-
pionego metalu na zuzel, przez przedmu-
chiwanie w plomieniu gazowym, albo
wreszcie przez dzialanie plomieniem po-
wsialym wskutek reakcii, co zachodzi
w szczegolnosci wtedy, gdy ma sie do czy-
nienia z metalem naweglonym.

Stosowany zuzel mozna tadowaé do
urzadzenia, w ktérym przeprowadza sie
reakcje, w stanie roztopionym, co jest na
ogol bardzo korzystne, lub tez w stanie
stalym, przy czym w szczegélnosci ilosé
uzytego zuzla moze by¢ bardzo mata w po-
rownaniu z iloscia przerabianego metalu
gdy metal zawiera nadmiar ciepla, wy-
siarczajacy do roztopienia zuzla. W ostat-
nio podanych przypadkach mozna tadowaé
zuzel albo w postaci uprzednio przygoto-
wanej, albo tez w postaci jego sktadnikow,
albo tez ewentualnie uprzednio podegrza-
ny lub na zimno.

Jak to juz zaznaczono, sposéb wedlug
wynalazku niniejszego posiada te zalete,
ze pozwala na odfosforowywanie stali z
jednoczesnym odtlenianiem jej w sposob
bardzo skuteczny. Poza tym daje on moz-
nos¢ ponownego wprowadzania do metalu
manganu bez wprowadzania manganu w
stanie metalicznym. W przypadku stoso-
wania konwertora Thomasa zabieg ten
mozna przeprowadzaé¢ bez obawy ponow-
nego zwigkszenia zawartosci fosforu w
stali. W tym celu wystarczy po pierwszym
zwyklym przedmuchiwaniu kapieli i po
zmniejszeniu zawartosci fosforu w stali np.
do 0,05°¢ usunaé z konwertora zuzle i do-
prowadzi¢ do niego zuzel wedlug wyna-
lazku. Po ponownym bardzo krotkim prze-
dmuchiwaniu kapieli w celu wywolania ré-



wnowagi miedzy metalem i zuzlem zawar-
tos¢ fosforu w metalu zmniejsza sig, a jed-
nocze$nie zawarlto$¢ manganu w metalu,
dzieki redukcji zawartego MnO w zuzly,
zwieksza sie do zadanej ilosci bez potrze-
by bezposredniego dodawania manganu
metalicznego.

Poza wyszczegolnionymi wyzej zaleta-
mi sposobu wedlug wynalazku, polegajace-
go na znacznym uproszczeniu sposobu Tho-
masa, zwlaszcza gdy chodzi o wytwarza-
nie wysokowartosciowej stali ze stalj to-
masowskiej jako surowca, sposéb ten po-
nadto wyréznia sie oszczednym zuzyciem
manganu metalicznego i pozwala na postu-
giwanie si¢ ruda manganowa zamiast Ze-
lazo-manganem, co zapewnia bardzo znacz-
ne korzysci gospodarcze.

Przyklad. Stal tomasowska o nastepu-
jacym skladzie chemicznym: C — 0,05%,
Mn — 0,08%, P — 0,05% i o zawartosci
tlenu = 0,60% zostala gwaltownie zmie-
szana z 40% na wage zuzli o skladzie na-
stepujacym:

FeO — 10%,
MnO — 15%,
CaO — 60% i
Sioz - 5_%|

reszt¢ zuzli stanowily topniki, a zwlaszcza
szpat fluorowy.

Po dziataniu tym zuzlem na stal zawie-
rata ona: C — 0,05%, Mn — 0,3%, P —
- 0,012% i O — 0,030%.

Zuzel ostateczny skladal sie z:

FeO — 9%,
MnO — 15%,
CaO — 62%,
Si0, — 6%,
PO, — 25%.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb jednoczesnego odfosforowy-
wania i odtleniania kapieli stalowej z jed-
noczesnym ponownym wprowadzaniem

40248 — 100 — 144

manganu, znamienny tym, Ze na stal fosfo-
rowa dziala sie zuzlem zasadowym, boga-
tym w MnO i ewentualnie zawierajacym
rowniez tlenek zelaza i inne czynniki, np.
czynniki uplynniajace, stosujac ilo$é zuzla
wystarczajaca do zmniejszenia zawartos$ci
wzglednej P,O;, w zuzlu ostatecznym do
stosunkowo matej ilosci, np. do 5%, przy
czym stosunek zawartosci tlenku manganu
do zawartosci tlenku zelaza w. zuzlu po-
czatkowym jest tym wigkszy, im wigksza
zawarto$é ostateczna manganu musi posia-
daé¢ wytwarzana stal.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze stosuje s¢ zuzle poczatkowe, kté-
rych stosunek zawartosci tlenku manganu
do zawartosci tlenku zelaza jest réwny lub
wigkszy od jednosci,

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze na kapiel stalowa dziala sie zuz-
lami w sposéb znany, np. przez gwaltow-
ne mieszanie roztopionego metalu z zuz-
lem, badZ to przez gwaltowne wlewanie
metalu na zuzel, badz tez przez mieszanie
za pomoca gazéw powstajagcych wskutek
reakcji.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, z zastoso-
waniem konwertoré6w Thomasa, znamienny
tym, Ze po zwyklym przedmuchaniu ka-
pieli metalowej i po zmniejszeniu zawar-
tosci w niej fosforu, np. do 0,05%, z kon-
wertora usuwa si¢ zuzel, a nastepnie do-
prowadza si¢ zuzel zasadowy, bogaty w
MnO i ewentualnie zawierajacy tlenek ze-
laza i inne czynniki uptynniajace, po czym

- stosuje si¢ bardzo krétkie dodatkowe prze-

dmuchiwanie kapieli, potrzebne do wywo-
lania rownowagi miedzy metalem i zuzlem.
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