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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen wie-
derverschlieBbaren Reiflverschluss zur Verwendung
bei wiederverschlieBbaren Kunststoffbeuteln und
Verpackungen. Die vorliegende Erfindung betrifft ins-
besondere einen wiederverschlieRbaren Reildver-
schluss mit einer schmelzbaren Rippenschicht auf je-
dem Profil.

[0002] WiederverschlieRbare Reildverschlisse, wel-
che schmelzbare Rippen zum Anschweifen der
ReilRverschlisse an Verpackungsmaterial haben,
sind im Stand der Technik der wiederverschlieBbaren
Verpackungen allgemein bekannt. Beispiele solcher
Reilverschlisse kénnen in der US-A-4 673 383, der
US-A-5 216 787 und der US-A-5 242 516 gefunden
werden.

[0003] Schmelzbare Rippen bieten zahlreiche Vor-
teile. Wie zum Beispiel in der US-A-4 673 383 offen-
bart kdnnen schmelzbare Rippen die Menge an Hitze
und Druck, welche auf den Koérper eines Reillver-
schlusses und das Packungsmaterial wahrend des
Anschweil’ens des Reillverschlusses an das Pa-
ckungsmaterial Ubertragen werden, minimieren und
so das Verformen des Reif3verschlusses und der Pa-
ckung minimieren. Wie in der US-A-5 216 787 und
der US-A-5 242 516 offenbart kénnen schmelzbare
Rippen zusatzlich dazu verwendet werden, einen
Reilverschluss an inkompatibles Packungsmaterial
zu binden, wenn die schmelzbaren Rippen aus einem
Material gebildet sind, welches mit dem Packungs-
material und dem Reif3verschluss kompatibel ist.
[0004] Viele Reilverschlisse des Standes der
Technik, welche schmelzbare Rippen verwenden,
haben sich jedoch als problematisch erwiesen, in-
dem es oft schwierig ist, eine einheitlich SchweilRung
zwischen dem Reillverschluss und dem Packungs-
material zu erzielen. Fig. 1 zeigt beispielhaft eine
Querschnittsansicht eines typischen ReilRverschlus-
ses 10 des Standes der Technik, welcher schmelzba-
re Rippen 24 hat. Der Reil3verschluss enthalt ein Ein-
greifprofil (male profile) 12, welches mit einem Auf-
nahmeprofil (female profile) 14 verriegelbar ist. Das
Eingreifprofil 12 enthalt ein Eingreifverriegelungsele-
ment (male interlocking member) 16 und einen
Flansch 18, welcher sich seitlich auf jeder Seite des
Eingreifverriegelungselements 16 zum Verschwei-
Ren des Eingreifprofils 12 mit dem Packungsmaterial
(nicht dargestellt) erstreckt. In gleicher Weise enthalt
das Aufnahmeprofil 14 ein U-férmiges Aufnahmever-
riegelungselement (female interlocking member) 20,
welches mit dem Eingreifverriegelungselement 16
verriegelbar ist, und einen Flansch 22, welcher sich
auf jeder Seite des Aufnahmeverriegelungselements
20 erstreckt, um das Aufnahmeprofil 14 an das Pa-
ckungsmaterial anzuschweil3en.

[0005] Die Eingreif- und Aufnahmeflansche 18, 22
enthalten je schmelzbare Rippen 24, welche an Flan-
schoberflachen 26, 28 angeordnet sind, welche von
ihren jeweiligen Verriegelungselementen 16, 20 weg-
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gerichtet sind. Die schmelzbaren Rippen 24 sind aus
dem gleichen Material hergestellt wie der Rest des
Reilverschlusses 10. Die Eingreif- und Aufnahme-
profile 12, 14 sind an den schmelzbaren Rippen 24
Uber Hitze und Druck an das Packungsmaterial ange-
schweifdt, welche bewirken, dass die schmelzbaren
Rippen 24 zu Bindeschichten zwischen den ReilRver-
schlussflanschen und dem Packungsmaterial ver-
schmelzen und so die Profile 12, 14 an das Pa-
ckungsmaterial schweifen. Eine Verformung des
Reilkverschlusses und des Packungsmaterials wird
minimiert, da die schmelzbaren Rippen den grofiten
Teil der Hitze und des Druckes absorbieren.

[0006] Aufgrund des Vorhandenseins von Zwi-
schenrdumen 30 zwischen den schmelzbaren Rip-
pen 24 ist jedoch die Bindeschicht, welche durch Ver-
schmelzen der schmelzbaren Rippen 24 erzielt wird,
nicht gleichmaRig Uber die Breite der ReiRver-
schlussflansche 18, 22. Tatsachlich kann es Ab-
schnitte der Flansche 18, 22 geben, welche Uber-
haupt nicht mit dem Packungsmaterial verschweif3t
sind. Das Ergebnis ist eine relativ schwache Schwei-
Rung zwischen den Profilen 12, 14 und dem Pa-
ckungsmaterial. Zusatzlich werden relativ hohe Tem-
peraturen zum Schweillen bendtigt, welche den
Reillverschluss ungeeignet machen fiir Hochge-
schwindigkeits-Herstellungsanwendungen  wieder-
verschlieBbarer Packungen.

[0007] In Fallen, wo der Reil3verschluss aus einem
Material gemacht ist, welches mit dem Packungsma-
terial inkompatibel ist, kbnnen die schmelzbaren Rip-
pen aus einem Material hergestellt sein, welches mit
dem Packungsmaterial und dem Reifverschluss
kompatibel ist, wie z. B. ein Schweillmaterial. Ein ty-
pischer Reifverschluss 32 des Standes der Technik,
welcher diesen Typ einer schmelzbaren Rippe ver-
wendet; ist in Fig. 2 dargestellt.

[0008] Wie beim Reillverschluss 10 von Fig. 1 ent-
halt der Reildverschluss 32 ein Eingreifprofil 34, wel-
ches mit einem Aufnahmeprofil 36 verriegelbar ist.
Das Eingreifprofil 34 enthalt ein Eingreifverriege-
lungselement 38 und einen Flansch 40, welcher sich
seitlich auf jeder Seite des Eingreifverriegelungsele-
ments 38 zum Verschweillen des Eingreifprofils 34
mit dem Packungsmaterial erstreckt. In gleicher Wei-
se enthalt das Aufnahmeprofil 36 ein U-férmiges Auf-
nahmeverriegelungselement 42, welches mit dem
Eingreifverriegelungselement 38 verriegelbar ist, und
einen Flansch 44, welcher sich auf jeder Seite des
Aufnahmeverriegelungselements 42 zum Verschwei-
Ren des Aufnahmeprofils 36 mit dem Packungsmate-
rial erstreckt.

[0009] Die Eingreif- und Aufnahmeflansche 40, 44
enthalten je schmelzbare Rippen 46, welche auf Ba-
sisflachen 48, 50 angeordnet sind, welche von ihren
jeweiligen Verriegelungselementen 38, 42 wegge-
richtet sind. Die Eingreif- und Aufnahmeprofile 34, 36
sind an den schmelzbaren Rippen 46 Uber Hitze und
Druck an das Packungsmaterial geschweif3t. Die An-
wendung der Hitze und des Druckes aktiviert das
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Schweilmaterial, welches in den schmelzbaren Rip-
pen 46 enthalten ist, und bewirkt, dass die schmelz-
baren Rippen 46 zu Bindeschichten zwischen den
Reilverschlussflanschen und dem Packungsmateri-
al verschmelzen und so die Profile 34, 36 an das in-
kompatible Packungsmaterial schweiflen. Die
schmelzbaren Rippen 46 minimieren wiederum die
Hitze und den Druck, welche auf den Reil3verschluss
und das Packungsmaterial Gbertragen werden, und
minimieren so eine Verformung des Reil3verschlus-
ses und der Packung.

[0010] Jedoch flhrt wie beim Reil3verschluss 10
von Fig. 1 das Vorhandensein von Schweilimateri-
al-freien Zwischenraumen 52 zwischen den schmelz-
baren Rippen 46 zu ungleichmaRigen Bindschichten
und fiihrt so zu einer relativ schwachen Verschwei-
Rung zwischen dem Reilverschluss und dem Pa-
ckungsmaterial. Wie durch die US-A-5 216 787 ge-
lehrt sind solche SchweilRmaterial-freien Bereiche
notwendig, um eine angemessene Schweillung bei
einer niedrigen Schweilstemperatur zu erzielen.
[0011] Die US-A-5 628 566 offenbart einen wieder-
verschlieBbaren Reillverschluss, bei welchem die
Rippen der Schweiflmaterialschicht als im wesentli-
chen trapezférmige Vorspriinge ausgebildet sind,
welche zu den Reifdverschluss-Profilen hin vorragen.
[0012] Eine andere Technik, welche allgemein ver-
wendet wird, um wiederverschlielbare Reildver-
schlisse an Packungsmaterial zu schweil3en, ist die
Verwendung von ebenen Schweilmaterialschichten,
wie in der US-A-4 835 835 offenbart. Fig. 3 zeigt ei-
nen typischen ReilRverschluss 54 des Standes der
Technik, welcher solche SchweilRmaterialschichten
68 verwendet.

[0013] Wie bei den ReilRverschlissen 10, 32 von
Fig. 1 und 2 enthalt der Reil3verschluss 54 ein Ein-
greifprofil 56, welches mit einem Aufnahmeprofil 58
verriegelbar ist. Das Eingreifprofil 56 enthalt ein Ein-
greifverriegelungselement 60 und einen Flansch 62,
welcher sich seitlich auf jeder Seite des Eingreifver-
riegelungselements 60 zum Anschweilen des Ein-
greifprofils 56 an das Packungsmaterial erstreckt. In
gleicher Weise enthalt das Aufnahmeprofil 58 ein
U-férmiges Aufnahmeverriegelungselement 64, wel-
ches mit dem Eingreifverriegelungselement 60 ver-
riegelbar ist, und einen Flansch 66, welcher sich auf
jeder Seite des Aufnahmeverriegelungselements 64
zum Anschwei’en des Aufnahmeprofils 58 an das
Packungsmaterial erstreckt.

[0014] Die Eingreif- und Aufnahmeflansche 62, 66
enthalten je eine ebene Schweillmaterialschicht 68,
welche auf den Oberflachen 70, 72, welche von ihren
jeweiligen Verriegelungselementen 60, 63 wegge-
richtet sind, angeordnet ist. Die Eingreif- und Aufnah-
meprofile 60, 64 sind an den Eingreif- und Aufnahme-
flanschflachen 70, 72 Uber Hitze und Druck an das
Packungsmaterial angeschweift, wobei die Hitze
und der Druck die SchweilRmaterialschichten 68 akti-
vieren und dadurch den Reilverschluss an das Pa-
ckungsmaterial schweil3en.
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[0015] Die Verwendung von solchen Schweilmate-
rialschichten kann jedoch problematisch sein, indem,
im Vergleich zu Reildverschlissen, welche schmelz-
bare Rippen verwenden, gréRere Mengen von Hitze
und Druck, welche Uber einen langeren Zeitraum an-
gewendet werden, im allgemeinen bendtigt werden,
um die Schweillmaterialschichten vollsténdig zu akti-
vieren und eine gleichmaRige Schweillung zu erzie-
len. Dies kann zu einer wesentlichen Verformung des
Profils und der Packung flhren. Zusatzlich neigen,
wenn Schweillmaterialschichten verwendet werden,
insbesondere wenn sie relativ dinn sind, die
Schweillstabe dazu, zu bewirken, dass das Schweil3-
material ungleichmaRig verteilt wird, was zu ungleich-
maRigen und schwachen Schweilibereichen fihrt.
Ferner machen die langere Schweil3zeit solche Reil3-
verschlisse ungeeignet fir Hochgeschwindigkeits-
anwendungen.

[0016] Wahrend der Stand der Technik was
schmelzbare Rippen und SchweilRmaterialschichten
betrifft ziemlich gut entwickelt ist, bleibt er nichtsdes-
totrotz fir Verbesserungen empfanglich.

[0017] Die vorliegende Erfindung schliet einen
wiederverschlielRbaren Reilverschluss ein, welcher
aus zwei verriegelbaren Profilen gebildet ist. Jedes
Profil enthalt eine Basis und ein Verriegelungsele-
ment, welches mit dem Verriegelungselement des
anderen Profils, welches sich von der Basis erstreckt,
verriegelbar ist.

[0018] Jede Profilbasis ist mit einer kontinuierlichen
schmelzbaren Rippenschicht auf einer Oberflache
versehen, welche von ihrem entsprechenden Verrie-
gelungselement weggerichtet ist. Die schmelzbare
Rippenschicht ist aus einem Schweilimaterial gebil-
det und besteht aus einer Vielzahl von schmelzbaren
Rippen mit Spitzen fir den Kontakt mit Packungsma-
terial, welche Uber die Breiten der Profilbasen ange-
ordnet sind, und ebenen Teile des Schweilimaterials
zwischen den Rippen. Auf diese Weise kann eine
gleichmafliige Hochgeschwindigkeitsschweillung bei
einer niedrigen Schweil3temperatur zwischen dem
ReilRverschluss und dem Packungsmaterial erreicht
werden, wahrend gleichzeitig die Verformung und
Beschadigung des Reildverschlusses und Packungs-
materials wahrend des Schweilens minimiert wird.
[0019] Eine besondere Ausfiihrungsform gemafn
dieser Erfindung wird nun mit Bezug auf die beilie-
genden Zeichnungen beschrieben, in welchen
[0020] Fig. 1 eine Querschnittsansicht eines ersten
wiederverschlielbaren Reillverschlusses des Stan-
des der Technik mit schmelzbaren Rippen ist;

[0021] Fig. 2 eine Querschnittsansicht eines zwei-
ten wiederverschlieRbaren ReilRverschlusses des
Standes der Technik mit schmelzbaren Rippen ist;
[0022] Fig. 3 eine Querschnittsansicht eines dritten
wiederverschlielbaren Reillverschlusses des Stan-
des der Technik mit ebenen Schweilimaterialschich-
ten ist;

[0023] Fig. 4 eine Querschnittsansicht eines wie-
derverschlielBbaren Reillverschlusses gemall der
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vorliegenden Erfindung ist;

[0024] Fig. 5 eine Querschnittsansicht eines wie-
derverschlieBbaren Reillverschlusses gemals der
vorliegenden Erfindung ist, welcher an Packungsma-
terial angeschweil3t ist; und

[0025] Fig. 6 eine Querschnittsansicht eines wie-
derverschlieBbaren Reillverschlusses gemal der
vorliegenden Erfindung ist, welcher an Packungsma-
terial angeschweildt ist.

[0026] Fig.4 zeigt einen wiederverschlieRbaren
ReilRverschluss 74, welcher ein Eingreifprofil (male
profile) 76 hat, welches mit einem Aufnahmeprofil (fe-
male profile) 78 verriegelbar ist. Das Eingreifprofil 76
enthalt ein Eingreifverriegelungselement 80 (male in-
terlocking member) in der Form eines asymmetri-
schen Pfeils, welcher sich von einer Basis 82 er-
streckt. In gleicher Weise enthalt das Aufnahmeprofil
78 ein U-férmiges Aufnahmeverriegelungselement
(female interlocking member) 84, welches mit dem
Eingreifverriegelungselement 80, welches sich von
einer Basis 86 erstreckt, verriegelbar ist. Das Ein-
greifverriegelungselement 80 ist mit einer asymmetri-
schen Pfeilform versehen, so dass der Reillver-
schluss 74 von einer Seite des ReilRverschlusses
(der rechten Seite des ReilRverschlusses) schwieri-
ger zu o6ffnen ist als von der anderen.

[0027] Die Profilbasen 82, 86 erstrecken sich von je-
der Seite ihrer jeweiligen Verriegelungselemente 80,
84, um so Flansche 88 zu bilden. Die Flansche 88 er-
leichtern das Zufiihren und Fuhren des ReilRver-
schlusses 74 wahrend automatisierter Packungsher-
stellungsverfahren, wie z. B. auf einer Formungs-,
Full- und VerschweilRungsmaschine, und dienen als
Punkt der Verschweildung der Profile mit dem Pa-
ckungsmaterial. Die Flansche 88 sind jedoch nicht
notwendig, um die vorliegende Erfindung auszufih-
ren.

[0028] Jede Profilbasis 82, 86 ist mit einer kontinu-
ierlichen schmelzbaren Rippenschicht 90 auf einer
Oberflache 91, 93 versehen, welche von ihrem jewei-
ligen Verriegelungselement 80, 84 weggerichtet ist,
um die ReiRverschlussprofile 76, 78 an das Pa-
ckungsmaterial zu schweilen.

[0029] Die schmelzbare Rippenschicht 90 ist eine
kontinuierliche Schicht, welche vorzugsweise mit den
Reilverschlussprofilen 76, 78 koextrudiert ist und
aus irgendeinem von vielen im Handel erhaltlichen
Schweillmaterialien, welche einem Fachmann gut
bekannt sind, gebildet ist. Das Schweilmaterial ist
vorzugsweise der Art, welche fur SchweilRanwendun-
gen bei niedriger Temperatur geeignet ist. Wenn ge-
wiinscht kann die SchweilRmaterialschicht aus einem
durch Hitze aktivierten Klebstoff gebildet sein, wel-
cher mit dem Packungsmaterial und dem Reil3ver-
schluss kompatibel ist.

[0030] Wie in Fig. 4 dargestellt besteht die schmelz-
bare Rippenschicht 90 aus einer einzigen Schweil}-
materialschicht in einem Muster von abwechselnden
Spitzen (dreieckige schmelzbare Rippen 92) und Ta-
lern (ebene Teile 94).
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[0031] Fig. 5 zeigt die ReilRverschlussprofile 76, 78
durch Heizstabe 98 an Packungsmaterial 96 ange-
schweildt. Um den Reildverschluss 74 an das Pa-
ckungsmaterial 96 anzuschweilen, werden die Heiz-
stédbe 98 mit den Spitzen 100 der schmelzbaren Rip-
pen 92 Uber das Packungsmaterial in Kontakt ge-
bracht und legen Hitze und Druck daran an. Der Kon-
taktpunkt breitet sich schnell von diesem konzentrier-
ten Anfangspunkt zum Rest der schmelzbaren Rip-
pen aus und aktiviert dadurch das Schweilimaterial,
aus welchem die schmelzbaren Rippen 92 gebildet
sind, und bewirkt, dass die schmelzbaren Rippen 92
sich abflachen. Wie die schmelzbaren Rippen abge-
flacht sind, werden Hitze und Druck zusatzlich von
den Heizstédben 98 zu den ebenen Teilen 94 bertra-
gen und aktivieren in gleicher Weise das darin enthal-
tene SchweilRmaterial.

[0032] Die Heizstabe 98 bewirken so, dass das
SchweilRmaterial in den schmelzbaren Rippen 92 mit
dem SchweiRmaterial in den ebenen Teilen 94 ver-
schmilzt und kontinuierliche gleichmaflige ebene Bin-
deschichten 102 aus Schweilimaterial Gber die Reil3-
verschlussflansche 88 bildet und dadurch die Starke
der Schweillung zwischen den Reildverschlussprofi-
len 76, 78 und dem Packungsmaterial 96 maximiert,
wie in Fig. 6 dargestellt.

[0033] Die schmelzbaren Rippen 92 stellen sicher,
dass die Hitze und der Druck, welche durch die Heiz-
stdbe 98 angelegt werden, den Reilverschluss 74
nicht beschadigen oder verformen, und die ebenen
Teile 94 zwischen den schmelzbaren Rippen gewahr-
leisten, dass die resultierenden Bindeschichten des
Schweilmaterials 102 gleichmafRig und kontinuier-
lich Uber die gesamten ebenen Flachen sind.

[0034] Wahrend jede geometrische Form fir die
schmelzbaren Rippen 92 verwendet werden kann, ist
eine Form, wo die Spitzen der Rippen schmaler sind
als die Basen bevorzugt, und eine dreieckige Form ist
am bevorzugtesten, wie in Fig. 4 dargestellt. Diese
dreieckige Form liefert eine schnellere und gleichma-
Rigere Schweillung als andere geometrische For-
men, wie z. B. ein Rechteck, da der Kontaktpunkt der
Heizstabe sich schnell von einem konzentrierten An-
fangskontaktpunkt an den Spitzen 100 der schmelz-
baren Rippen 92 zu einer vollstandigen ebenen Fla-
che 102 ausbreitet. Und wegen dieser schnellen Wir-
kung ist es mdglich eine starke, gleichmaRige
Schweil3ung bei einer niedrigen Schweilltemperatur
zu erzielen.

[0035] Daher werden in der obigen Weise die Ziele
der vorliegenden Erfindung erreicht, namlich eine
starkere SchweiRung zwischen dem ReilRverschluss
und dem Packungsmaterial, eine niedrigere
Schweilltemperatur und eine schnellere Schweil3-
zeit.

Patentanspriiche

1. WiederverschlieRbarer ReilRverschluss enthal-
tend:
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ein erstes Profil (76) und ein zweites Profil (78);
wobei das erste Profil (76) eine Basis (82) enthalt; ein
Verriegelungselement (80), welches sich von der Ba-
sis (82) in Richtung zu dem zweiten Profil (78) hin er-
streckt;

eine SchweilRmaterialschicht (90) auf einer Oberfla-
che (91) der Basis (82), welche von dem Verriege-
lungselement (80) weggerichtet ist;

wobei das zweite Profil (78) eine Basis (86) enthalt;
ein Verriegelungselement (84), welches sich von der
Basis (86) in Richtung zum ersten Profil (76) hin er-
streckt; und

eine SchweilRmaterialschicht (90) auf einer Oberfla-
che (93) der Basis (86), welche von dem Verriege-
lungselement (84) weggerichtet ist, und

wobei die ersten (80) und zweiten (84) Verriegelungs-
elemente miteinander in Eingriff bringbar sind;
dadurch gekennzeichnet, dass jede der Schweil3-
materialschichten (90) kontinuierlich ist und eine Viel-
zahl von Rippenteilen (92) mit Spitzen (100) enthalt
zum Kontakt mit Packungsmaterial (96), wobei be-
nachbarte Rippenteile durch einen ebenen Teil (94)
der kontinuierlichen Schweilimaterialschicht (90) ge-
trennt sind.

2. WiederverschlieRbarer Reillverschluss nach
Anspruch 1, wobei die SchweilRmaterialschichten
(90) mit den Profilen (76, 78) koextrudiert sind.

3. WiederverschlieRbarer Reillverschluss nach
Anspruch 1 oder 2, wobei die Rippenteile (92) einen
dreieckigen Querschnitt haben.

4. WiederverschlieRbarer ReiRverschluss nach
irgendeinem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
jeder der Rippenteile (92) eine Spitze und eine Basis
hat, wobei die Spitze schmaler ist als die Basis.

5. WiederverschlieRbarer Reillverschluss nach
irgendeinem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
jede der Profilbasen (82, 86) sich seitlich Gber ihre
entsprechenden Verriegelungselemente (80, 84) in
mindestens einer Richtung hinaus erstreckt, um min-
destens einen Flansch (88) zu bilden.

6. WiederverschlieRbarer Reillverschluss nach
irgendeinem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
die Schweillmaterialschichten (90) aus einem durch
Hitze aktivierten Klebstoff bestehen.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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