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(67) Die Erfindung betrifft eine Dichtleiste (1), welche eine

AuBenfliche (7) aufweist, wobei die Dichtleiste (1) ™
Offnungen aufweist, um Schmierfliissigkeit durch die
Dichtleiste (1) hindurch an der AuBRenfliche (7) bereit
zu stellen, wobei die AuBBenfliche (7) der Dichtleiste
(1) zumindest  abschniltsweise aus  einem
fliissigkeitsdurchlassigen Koérper (2) gebildet ist,
welcher eine  fliissigkeitsdurchldssige  Struktur
aufweist, wobei die Dichtleiste (1) an ihren von der
AulBenfliche (7) weg verlaufenden Seitenwanden (8,
9) ausgehend von der AuBenfliche (7) zumindest
iiber einen Teilbereich der jeweiligen Seitenwand (8,
9) weniger fliissigkeitsdurchldssig ist, als der
fliissigkeitsdurchlassige Korper (2).

4

Z

]




D sterreichisches AT 524 227 B1 2022-04-15

patentamt

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Dichtleiste, welche zumindest einen Abschnitt aus fliissigkeits-
durchlassigem Material aufweist.

[0002] Das Haupteinsatzgebiet von Dichtleisten sind Saugwalzen. Eine Saugwalze (suction roll),
welche zur Entwasserung von Bahnmaterial, beispielsweise bei Papiermaschinen, eingesetzt
wird, weist einen mit Offnungen versehenen Walzenmantel und im Inneren zumindest einen
Saugkasten auf. Der Saugkasten ist ortsfest im Inneren der Saugwalze montiert, wobei der mit
Léchern versehene Walzenmantel um den Saugkasten rotiert. Um den Saugkasten gegeniber
dem Walzenmantel abzudichten, weist dieser seitlich Dichtleisten auf, die das Innere des Saug-
kastens gegeniiber dem restlichen Volumen der Saugwalze abdichten und zwar in Langsrichtung
der Saugwalze. In Umfangsrichtung der Saugwalze wird der Saugkasten an seinen beiden Enden
durch Formatbegrenzer begrenzt und gegeniiber dem Walzenmantel abgedichtet.

[0003] Eine besondere Herausforderung bei der Konstruktion bzw. beim Betrieb von Saugwalzen
besteht in der Zufiihrung von Schmierwasser zur Reduktion von Warmeentwicklung und Ver-
schleif3 an der Dichtleiste.

[0004] Aus der WO 2013167656 A1 ist es bekannt, vor jeder verwendeten Dichtleiste in der
Saugwalze ein Spritzrohr anzubringen, wobei jedes Spritzrohr eine eigene Zuleitung aufweist.
Selbiges ist bereits aus der DE 1005825 B von 1957 bekannt. Nachteilig an der Einleitung vor
der Dichtleiste durch zusétzliche Spritzrohre sind der zusatzliche Platzbedarf in der Saugwalze
und der erhfhte Montageaufwand. Nachteilig an den bekannten Saugrohren innerhalb der Saug-
zone ist, dass diese zum einen die Saugzone verkleinern und somit die Effizienz der Saugwalze
reduzieren und zum anderen das in der Saugzone herrschende Vakuum eine betrachtliche
Menge des Schmierwassers absaugt bevor dieses an die Dichtleiste gelangt.

[0005] Aus der WO 2013167656 A1 ist es weiters bekannt, die Zufiihrung des Schmiermittels in
der Dichtleiste vorzusehen, was auch der WO 2014026913 A1 und der WO 2014026920 A1 ent-
nommen werden kann. Das Zufiihren erfolgt Gber mehrere diskrete Zufihrkanale in einem flis-
sigkeitsdichten Material Ublicherweise Kunststoff, welche an jener AuBenseite der Dichtleiste
minden, welche dem Walzenmantel zugewandt liegt, wobei die Zufiihrkanale dabei meist in einer
oder mehreren Rillen miinden.

[0006] Diese Zufiihrung des Schmierwassers in der Dichtleiste ist aus mehreren Griinden nach-
teilig. Erstens ist die AuBenflache bzw. Friktionsflache der Dichtleiste durch die Offnungen bzw.
die Rillen der Schmierwasserzufiihrung reduziert, zweitens verschleiBen die Offnungen der
Schmierwasserzufiihrung zusehends, drittens ist die als VerschleiB3teil konzipierte Dichtleiste
durch das Fertigen der Zuflihrkanale und Rinnen in der Herstellung aufwendig und somit teurer
und viertens kénnen die Schmiernut und/oder die Offnungen in der Dichtleiste durch Verunreini-
gungen, Fasern oder Chemikalien verschlossen werden, was eine lokale Erhdéhung des Ver-
schleiBes und der Temperatur hervorrufen wiirde, was wiederum zu einem Schaden an der Dicht-
leiste oder der Walze fiihren kann.

[0007] Aus der US 2290777 A ist es bekannt, im Bereich der Dichtleisten jeweils auBerhalb des
Saugkastens gerade Offnungen vorzusehen, aus welchen Schmierfliissigkeit gesaugt und Uber
die Reibflache verteilt wird. Alternativ wird in der US 2290777 A vorgeschlagen die Dichtleiste
selbst durchlassig (,porous”) zu machen. Es geht aus der US 2290777 A nicht hervor wie oder
wodurch die Dichtleiste ,porous” gemacht wird und welche Bedeutung das Wort ,porous” in die-
sem Kontext hat, im Sinne von durchlassig oder im Sinn von porig. Selbst unter der Annahme,
dass die Dichtleiste der US 2290777 A aus offenporigem Material gebildet ist, wéare daran nach-
teilig, dass Schmierfliissigkeit seitlich aus der Dichtleiste dringen, bzw. vom Vakuum des Saug-
kastens seitlich aus dieser herausgesaugt werden wiirde. Daher wiirde ein betrachtlicher Anteil
der Schmierfliissigkeit vor Erreichen der Friktionsflache verloren gehen, was eine zuverlassige
und sparsame Zuflihrung verneint.

[0008] Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe besteht darin, das gezielte Einbringen des

1/15



D sterreichisches AT 524 227 B1 2022-04-15

patentamt

Schmierwassers an die AuBRenflache bzw. Friktionsfldche der Dichtleiste zu verbessern.
[0009] Die Aufgabe wird mit einer Dichtleiste gemai Anspruch 1 geldst.

[0010] In einer Ausflihrungsvariant ist als Verbesserung gegeniiber dem Stand der Technik vor-
gesehen die Dichtleiste zumindest in einem Teilbereich aus fllissigkeitsdurchlassigem Material,
insbesondere in Form von offenzelligem oder offen porésem bzw. offenporigem Material auszu-
fihren, sodass die Schmiermittelzufiihrung zumindest teilweise ber dieses flissigkeitsdurchlas-
sige Material erfolgen kann, wobei der Teilbereich aus fliissigkeitsdurchlassigem Material beab-
standet zu den Seitenwanden der Dichtleiste liegt.

[0011] In einer Ausfihrungsvariante wird eine Dichtleiste vorgeschlagen, umfassend eine Au-
Benflache, welche zumindest eine Teilflache aufweist, welche durch einen flissigkeitsdurchlassi-
gen Korper aus einem Material mit einer fliissigkeitsdurchlassigen Struktur gebildet ist, wobei
dieser flissigkeitsdurchlassige Kérper zwischen zwei Abschnitten der Dichtleiste vorliegt, welche
aus weniger flissigkeitsdurchlassigem oder aus flissigkeitsdichtem Material gebildet sind und
jeweils eine Teilflache der AuBBenflache bilden, wobei die Dichtleiste gegeniiberliegend zur Au-
Benflache eine zweite Flache aufweist und wobei zwischen der AuBenflache und der zweiten
Flache Seitenwéande der Dichtleiste vorliegen, wobei

- der flissigkeitsdurchlassige Kérper an zumindest einem Teilbereich der zweiten Flache
oder an einem zur AuBenflache beabstandet vorliegenden Teilbereich zumindest einer der Sei-
tenwéande frei liegt,

- oder zumindest eine Offnung durch zumindest einen Abschnitt der Dichtleiste aus weniger
flissigkeitsdurchlassigem oder aus fliissigkeitsdichtem Material hin zum flissigkeitsdurchlassi-
gen Korper fuhrt.

[0012] Bevorzugt sind die zwei Abschnitte der Dichtleiste aus fliissigkeitsdichtem Material gebil-
det.

[0013] In einer Ausflihrungsvariante ist die zweite Flache zur Ganze aus weniger flissigkeits-
durchlassigem oder bevorzugt aus fliissigkeitsdichtem Material gebildet. In dieser Ausfiihrungs-
variante kann der fliissigkeitsdurchlassige Kérper an zumindest einem zur AuBenflache und zwei-
ten Flache beabstandet vorliegenden Teilbereich zumindest einer der Seitenwande frei liegen. In
dieser Ausfiihrungsvariante kann alternativ oder zusétzlich zumindest eine Offnung durch das
weniger flissigkeitsdurchldssige oder bevorzugt flissigkeitsdichte Material der zweiten Flache
zum flissigkeitsdurchlassigen Korper fiinren. In dieser Ausflhrungsvariante kann alternativ oder
zusatzlich zumindest eine Offnung durch zumindest eine Seitenwand der Dichtleiste zum fllissig-
keitsdurchlassigen Korper fiihren, wobei die Offnung beabstandet zur AuBenflache vorliegt.

[0014] In einer Ausflhrungsvariante wird eine Dichtleiste vorgeschlagen, welche eine AuBenfla-
che aufweist, welche bei bestimmungsgemaBer Verwendung der Dichtleiste einem sich relativ
zur Dichtleiste in Bewegung befindlichem Kérper zugewandt liegt, wobei die Dichtleiste Offnun-
gen aufweist, um Schmierfliissigkeit durch die Dichtleiste hindurch an der AuBenflache bereit zu
stellen, wobei die AuBenflache der Dichtleiste zumindest abschnittsweise aus einem fliissigkeits-
durchlassigen Kérper gebildet ist, welcher eine flissigkeitsdurchlassige Struktur aufweist, wobei
sich der flissigkeitsdurchlassige Kérper von der AuBenflache weg erstreckt und in einem Bereich,
welcher beabstandet von der AuBenflache liegt, Schmierflissigkeit in den fliissigkeitsdurchlassi-
gen Kdérper einbringbar ist, welche sich aufgrund eines Druckgefélles durch das Material des flis-
sigkeitsdurchlassigen Korpers bis zur AuBenflache ausbreitet und verteilt Gber den vom fllissig-
keitsdurchlassigen Koérper gebildeten Bereich dieser AuBenflache austritt, wobei die Dichtleiste
an ihren von der AuBBenflache weg verlaufenden Seitenwanden ausgehend von der AuBenflache
zumindest Uber einen Teilbereich der jeweiligen Seitenwand weniger flissigkeitsdurchlassig ist,
als das Material des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers.

[0015] Durch diese Ausfihrungsvarianten kann das Schmierwasser sehr nahe an der Friktions-
flache, also jener AuBenflache mit der die Dichtleiste am Walzenmantel reibt, eingebracht und
der Platzbedarf gegeniber einem vor dem Dichtleistenhalter montierten Spritzrohr reduziert wer-
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den. Zudem kann die Schmiermittelmenge durch die flachige Einbringung an der Dichtleiste re-
duziert werden, wodurch vorteilhaft der ansonsten enorme Wasserverbrauch der Dichtleiste ge-
senkt wird. Gegeniliber anderen Schmierwassersystemen, welche in der Dichtleiste integriert
sind, ergeben sich unter anderem die Vorteile, dass die Friktionsflache nicht durch Rinnen der
Schmierwasserzuflihrung reduziert ist und dass die Zuflihrung des Schmierwassers flachig und
gleichmaBig durch den offenzelligen oder offen porigen Kérper erfolgen kann. Dadurch, dass die
Schmierflissigkeit den flissigkeitsdurchlassigen Kérper im vollen Volumen zumindest annahernd
gleichmaBig durchstromt, wird der flissigkeitsdurchlassige Korper gleichmaBig gekihlt. Durch
die vielen kleinen Offnungen und die Vielzahl von unterschiedlichen Wegen, welche die Schmier-
fliissigkeit durch die Poren bzw. Zellen des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers nehmen kann, wird
ein Verstopfen vermieden.

[0016] Der flissigkeitsdurchlassige Korper ist in einer Ausfiihrungsvariante fest mit den fliissig-
keitsdichten bzw. weniger flissigkeitsdurchldssigen Abschnitten der Dichtleiste verbunden, so-
dass keine Relativbewegung zwischen dem flissigkeitsdurchlassigen Kérper und den dichten
Abschnitten moglich ist.

[0017] Der flissigkeitsdurchlassige Korper ist in einer anderen Ausfihrungsvariante formschlis-
sig durch Anschlage in einem flissigkeitsdichten bzw. weniger flissigkeitsdurchlassigen Teil der
Dichtleiste gehalten.

[0018] Bevorzugt weist die besagte AuBenflache der Dichtleiste entlang ihrer schmalen Seite
zuerst einen flissigkeitsdichten Bereich, mittig zumindest einen fllissigkeitsdurchlassigen Bereich
und zum Schluss einen fliissigkeitsdichten Bereich auf.

[0019] In einer Ausflihrungsvariante ist zumindest eine Seitenwand durch den fliissigkeitsdurch-
lassigen Koérper selbst gebildet, wobei eine weniger fliissigkeitsdurchlassige, bevorzug nicht fliis-
sigkeitsdurchlassige, AuBenschicht des fllissigkeitsdurchlassigen Korpers die Seitenwand bildet.
Bevorzugt weist die Dichtleiste zumindest an einer Seite des flissigkeitsdurchlassigen Korpers
einen weniger flissigkeitsdurchlassigen, bevorzugt fliissigkeitsdichten, Teil auf, welcher eine Sei-
tenwand bildet.

[0020] Bevorzugt verlauft in der Dichtleiste zumindest ein Kanal in deren Langsrichtung, wobei
der Kanal beabstandet zur AuBBenflache liegt und zumindest eine Offnungsflache des Kanals an
der offenporigen oder offenzellige Struktur des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers anliegt, sodass
Schmierflissigkeit vom Kanal in den fliissigkeitsdurchlassigen Kérper Ubertreten kann.

[0021] Bevorzugt ist der Kanal im Material der Dichtleiste eingeschlossen, wobei zumindest eine
Versorgungsoffnung durch die Dichtleiste hindurch in den Kanal miindet und/oder der Kanal an
zumindest einer der Stirnseiten der Dichtleiste offen ist. Bevorzugt ist die fliissigkeitsdurchlassige
Struktur des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers eine offenzellige Schaumstruktur oder eine offen-
porige pordse Struktur.

[0022] Bevorzugt ist die offenporige oder offenzellige Struktur des flissigkeitsdurchlassigen Koér-
pers der Dichtleiste aus einem oder mehreren Materialien gebildet, ausgewahlt aus der Gruppe
umfassend: porbse gesinterte Materialien; offenzellig geschaumte Materialien; pordse gesinterte
Kunststoffe; offenzellige Kunststoffschdume; Vliese.

[0023] Als Material der Dichtleiste, insbesondere als pordses Material des flissigkeitsdurchlassi-
gen Korpers kann vorteilhaft ein breiteres Sortiment an Kunststoffen (als nach aktuellem Stand
der Technik) verwendet werden, da die Leiste standig von innen mit Wasser gekihlt wird und
somit die thermische Belastung geringer ist.

[0024] Eine bevorzugte Verwendung einer erfindungsgemaBen Dichtleiste besteht darin, dass
die Dichtleiste in einer Nut eines Dichtleistenhalters eingesetzt ist, insbesondere zur Verwendung
in einer Saugwalze.

[0025] Bevorzugt liegt bei dieser Verwendung eine Oberflache der fliissigkeitsdurchlassigen
Struktur des flissigkeitsdurchlassigen Koérpers der Dichtleiste in der Nut des Dichtleistenhalters
frei, oder es verlaufen Verbindungskanéle durch die Dichtleiste hin zur flissigkeitsdurchlassigen
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Struktur dieser, sodass Schmierflissigkeit von der Nut in den fliissigkeitsdurchlassigen Kérper
Ubertreten kann.

[0026] Bevorzugt ist bei dieser Verwendung im Material des Dichtleistenhalters zumindest eine
Leitung integriert, welche in zumindest eine Versorgungséffnung, einen Kanal oder direkt in die
flissigkeitsdurchlassige Struktur des fliissigkeitsdurchlassigen Kérpers miindet, sodass Schmier-
flissigkeit von der Leitung in die Dichtleiste tbertreten kann.

[0027] Alternativ kann auch eine Leitung auBerhalb des Dichtleistenhalters oder in der Nut des
Dichtleistenhalters angeordnet sein, welche Leitung an der Dichtleiste selbst angeschlossen ist.
Beispielsweise kann an einer oder beiden Stirnseiten der Dichtleiste eine Leitung bzw. eine
Schmiermittelzufiihrung angeschlossen sein.

[0028] Die erfindungsgemage Dichtleiste wird bevorzugt in einer Saugwalze verwendet, in deren
Inneren ein Saugkasten angebracht ist, welcher seitlich durch zumindest eine erfindungsgemaie
Dichtleiste begrenzt ist. Zumindest einer Dichtleiste ist eine Schmierwasserzufiihrung zugeord-
net, welche durch das flissigkeitsdurchlassige Material Schmierfliissigkeit in Richtung der Innen-
seite des perforierten Mantels der Saugwalze einbringt. Jede Dichtleiste weist bevorzugt einen
Aktuator auf, Uber den der Anstelldruck der Dichtleiste an die innere Mantelflache der Saugwalze
veranderbar ist. Die in Laufrichtung gesehen zweite, hintere Dichtleiste weist vorzugsweise zu-
satzlich einen zweiten Aktuator auf Gber welchen der Offnungswinkel des Spaltes zwischen Dicht-
leiste und Saugwalzenmantel veranderbar ist.

[0029] Bevorzugt ist in der Schmiermittelzufliihrung oder in der zur Schmiermittelzufiihrung fh-
renden Leitung ein Durchflusssensor vorhanden, um die Menge an eingesetztem Spritzwasser
bzw. Schmiermittel in Echtzeit zu Gberwachen bzw. zu messen. Die Durchflussmenge wird be-
vorzugt von einer Steuerungseinheit, wie insbesondere einem Miniserver, beispielsweise durch
Verstellung zumindest eines Ventils, geregelt oder gesteuert.

[0030] Beim Schmierwasser bzw. der Schmierfliissigkeit kann es sich tatsachlich um Wasser
oder eine andere Flissigkeit handeln, insbesondere kdnnen dem Wasser weitere Flissigkeiten
oder Zusatze beigemengt sein.

[0031] Die Menge an eingebrachter Schmierflissigkeit kann vorteilhaft tiber den Druck gesteuert
werden, mit welchem diese am flUssigkeitsdurchlassigen Kérper anliegt.

[0032] Dadurch dass die Schmierfliissigkeit unter Druck stehend an der AuBenseite des flissig-
keitsdurchlassigen Kérpers austritt, bildet diese einen Schmierfliissigkeitsfilm zwischen dem Wal-
zenmantel und der Oberflache der Dichtleiste, wodurch die Reibung herabgesetzt wird und eine
Kihlung der Oberflache der Dichtleiste und des Walzenmantels erfolgt.

[0033] Bevorzugt weisen die Poren bzw. Zellen des flissigkeitsdurchlassigen Korpers eine mitt-
lere GréBe von 0,005 mm bis 3 mm auf, besonders bevorzugt 0,005 mm bis 0,5 mm, insbeson-
dere 0,005 mm bis 0,1 mm.

[0034] Bevorzugt liegt die effektive Porositat des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers (welche sich
aus dem Volumen des Porenraums, der zum Flissigkeitsfluss zur Verfligung steht, dividiert durch
das Gesamtvolumen des Kdrpers berechnet) zwischen 0,05 und 0,98, besonders bevorzugt zwi-
schen 0,25 und 0,9.

[0035] Bevorzugt weist der fliissigkeitsdurchlassige Kérper eine Dichte von 30 kg/m? bis 2400
kg/m?3 auf. Bevorzugt weist das Material des fllissigkeitsdurchlassigen Kérpers ohne Poren bzw.
Zellen eine Dichte von 900 kg/m? bis 2400 kg/m?® auf.

[0036] Bevorzugt betragt der Porenanteil des fliissigkeitsdurchlassigen Korpers zwischen 5 und
98 Vol.%, besonders bevorzugt zwischen 25 und 90 Vol.%.

[0037] Der flussigkeitsdurchlassige Koérper ist bevorzugt aus einem oder mehreren Materialien
gebildet, ausgewahlt aus der Gruppe umfassend: porése gesinterte Materialien; offenzellig ge-
schaumte Materialien; porése gesinterte Kunststoffe; offenzellige Kunststoffschaume; Vliese.

[0038] Das Material des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers ist aufgrund seines Aufbaus bzw. sei-
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ner Materialeigenschaften fllissigkeitsdurchlassig und nicht aufgrund von Bohrungen oder ande-
ren Offnungen mit denen er versehen wird. Dies bedeutet, dass der flissigkeitsdurchlassige Koér-
per bereits mit der flliissigkeitsdurchlassigen Struktur gefertigt wird, bevorzugt indem dieser aus
Partikeln bzw. Kérnen gesintert wird, oder dass dieser in Form eines erhartenden Schaumes
geformt wird. Weniger bevorzugt kann der fliissigkeitsdurchlassige Kérper in Form eines fllissig-
keitsdurchlassigen Fasermaterials in Form eines Vlieses oder Gewebes vorliegen.

[0039] Als Material des Korpers eignet sich insbesondere UHMW-PE, PTFE und HDPE, bevor-
zugt in gesinterter poréser Form.

[0040] Besonders bevorzugt wird der flissigkeitsdurchlassige Kérper aus verschleiBbestandigen
Kunststoffen, insbesondere hochmolekularen oder ultra-hochmolekularen Kunststoffen gesintert.

[0041] Weniger bevorzugt kann der pordse Kérper aus Keramik oder Metall bestehen, was aber
nachteilig ist, da mit diesen Materialien der Abrieb des Walzenmantels einer Saugwalze erhiht
wirde.

[0042] Ferner kdnnen sich auch dreidimensionale Mikrogitter, oder mehrlagige Wabenstrukturen
mit versetzter Anordnung der Waben bzw. Offnungen eignen. Bevorzugt werden jedoch Materia-
lien mit stochastisch verteilten Hohlraumen.

[0043] Bevorzugt werden gesinterte oder geschaumte fliissigkeitsdurchlassige Kérper verwendet
aufgrund der vergleichsweise einfachen Herstellung.

[0044] Die fliissigkeitsdurchléssige Struktur des fliissigkeitsdurchlassigen Korpers kann allge-
mein dadurch beschrieben werden, dass ausgehend von jeweils einer Offnung an der Unterseite
des fliissigkeitsdurchlassigen Kérpers mehrere unterschiedliche Offnungen an der Oberseite je-
weils auf unterschiedlichen Wegen erreichbar sind.

[0045] Bevorzugt wird bei Verwendung der Dichtleiste in einer Saugwalze die Schmierfliissigkeit
mit einer Pumpe bereitgestellt, bevorzugt mit einem Druck von 0,2 bar bis 10 bar. Der Volumen-
strom der Schmierfliissigkeit betragt bevorzugt zwischen 0,01 und 20 I/min pro Meter Lange der
Dichtleiste, insbesondere 0,3 bis 20 I/min pro Meter Lange der Dichtleiste.

[0046] In einer Ausflihrungsvariante ist vorgesehen, dass der wasserdurchlassige Kdrper nach
seiner Herstellung an zumindest einer Flache oder an seiner gesamten Oberflache eine dichte
AuBenhaut aufweist. Diese kann er beispielsweise bei der Herstellung in einer beheizten Form
erhalten, oder durch eine nachfolgende Oberflachenbehandlung. Sofern eine AuBenhaut an einer
AuBenseite vorliegt, welche einen Bereich der AuBBenflache bildet, wird die dichte AuBBenhaut dort
abgetragen, sodass dort die wasserdurchlassige Struktur frei liegt. Bevorzugt weist der wasser-
durchlassige Korper seitlich angrenzend an die AuBBenflache AuBenhauten auf, welche in Rich-
tung der der AuBenflache gegeniberliegenden Flache der Dichtleiste verlaufen.

[0047] Bevorzugt werden die wasserdurchlassigen Korper mehrerer Dichtleisten gemeinsam her-
gestellt, indem eine groBe Platte der wasserdurchlassigen Struktur in einer Form hergestellt, ins-
besondere gesintert oder geschaumt wird und nachfolgen in Streifen geschnitten wird. Die Platte
weist bevorzugt dieselbe Dicke wie der wasserdurchlassige Kérper auf, wobei die Dicke des was-
serdurchlassigen Koérpers dessen Ausdehnung in Bewegungsrichtung des Walzenmantels ist
(Ausdehnung entlang der Schalseite der AuBenflache). Bevorzugt weist die Platte nach Herstel-
lung an ihrer unteren und/oder oberen Flache eine dichte AuBenhaut auf. Dies kann erfolgen,
indem die wasserdurchlassige Struktur auf eine dichte Platte oder Folie aufgebracht wird, welche
zuvor in der Form platziert wird. Indem zumindest eine zweite dichte Platte beabstandet zur ersten
dichten Platte in der Form platziert wird, kénnen Sandwichplatten mit wasserdurchlassiger Innen-
lage hergestellt werden.

[0048] Zur Veranschaulichung der Erfindung werden beispielhafte Ausfiihrungsvarianten an
Hand von Zeichnungen beschrieben:

[0049] Fig. 1:  Zeigt schematisch den Aufbau einer ersten Ausfiihrungsvariante einer erfin-
dungsgemanen Dichtleiste im Querschnitt und im Langsschnitt.
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[0050] Fig. 2:  Zeigt schematisch den Aufbau einer zweiten Ausflihrungsvariante einer erfin-
dungsgemaBen Dichtleiste im Querschnitt und in Ansicht von der Seite in
Langsrichtung.

[0051] Fig. 3:  Zeigt schematisch den Aufbau einer dritten Ausflihrungsvariante einer erfin-
dungsgemanen Dichtleiste im Querschnitt und im Langsschnitt.

[0052] Fig. 4:  Zeigt schematisch den Aufbau einer vierten Ausflihrungsvariante einer erfin-
dungsgemanen Dichtleiste im Querschnitt.

[0053] Fig. 5:  Zeigt schematisch den Aufbau einer fiinften Ausflihrungsvariante einer erfin-
dungsgemanen Dichtleiste im Querschnitt.

[0054] Fig. 6:  Zeigt schematisch den Aufbau einer sechsten Ausfiihrungsvariante einer erfin-
dungsgemanen Dichtleiste im Querschnitt.

[0055] Fig. 7:  Zeigt schematisch einen beispielhaften Dichtleistenhalter mit einer siebten Aus-
fihrungsvariante einer erfindungsgemafen Dichtleiste im Querschnitt.

[0056] Fig. 8:  Zeigt schematisch einen beispielhaften Dichtleistenhalter mit einer achten Aus-
fihrungsvariante einer erfindungsgemafen Dichtleiste im Querschnitt.

[0057] Fig. 9:  Zeigt schematisch einen beispielhaften Dichtleistenhalter mit einer neunten
Ausflihrungsvariante einer erfindungsgemagen Dichtleiste im Querschnitt.

[0058] Fig. 10: Zeigt schematisch einen beispielhaften Dichtleistenhalter mit einer zehnten
Ausflihrungsvariante einer erfindungsgemanen Dichtleiste im Querschnitt.

[0059] Fig. 11: Zeigt schematisch einen beispielhaften Dichtleistenhalter mit einer elften Aus-
fihrungsvariante einer erfindungsgemafen Dichtleiste im Querschnitt.

[0060] Fig. 12: Zeigt schematisch einen beispielhaften Dichtleistenhalter mit einer zwdlften
Ausflihrungsvariante einer erfindungsgemagen Dichtleiste im Querschnitt.

[0061] Fig. 13: Zeigt schematisch einen beispielhaften Dichtleistenhalter mit einer dreizehnten
Ausflihrungsvariante einer erfindungsgemagen Dichtleiste im Querschnitt.

[0062] Fig. 14: Zeigt schematisch einen beispielhaften Dichtleistenhalter mit einer vierzehnten
Ausflihrungsvariante einer erfindungsgemagen Dichtleiste im Querschnitt.

[0063] Der Schutzumfang wird durch die Anspriiche definiert. In der Figurenbeschreibung wer-
den lediglich anhand der Figuren mégliche Ausfihrungsformen diskutiert, wobei die Erfindung
keinesfalls auf die diskutierten Ausfiihrungsformen beschrankt ist. Der Fachmann ist insbeson-
dere in der Lage die Lehre des oben angeflihrten allgemeinen Teils mit der Figurenbeschreibung
oder die Figurenbeschreibungen zu den einzelnen Figuren miteinander zu kombinieren.

[0064] In Fig. 1 ist eine erste beispielhafte Ausfiihrungsvariante einer erfindungsgemaBen Dicht-
leiste 1 dargestellt. Die Dichtleiste 1 weist einen fliissigkeitsdurchldssigen Kérper 2 und einen
dichten Teil 3 auf. Der dichte Teil 3 kann bevorzugt ganz fliissigkeitsdicht sein, oder zumindest
so flissigkeitsdicht, das eingebrachte Flissigkeit zumindest groBteils durch den flissigkeits-
durchlassigen Korper 2 stromt. Allgemein formuliert ist der dichte Teil 3 weniger fllissigkeitsdurch-
lassig als der flissigkeitsdurchlassige Korper 2.

[0065] Der flussigkeitsdurchlassige Kérper 2 befindet sich in einer Ausnehmung 4 des dichten
Teils 3, wobei der fliissigkeitsdurchlassige Kérper 2 bevorzugt fest mit dem dichten Teil 3 der
Dichtleiste 1 verbunden ist, sodass sich der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 nicht in der Aus-
nehmung 4 bewegen kann. Im dichten Teil 3 befinden sich bevorzugt mehrere Versorgungsoff-
nungen 5, welche in einen Kanal 6 am unteren Ende der Ausnehmung 4 minden. Der Kanal 6
erstreckt sich bevorzugt tiber die gesamte Lange des fliissigkeitsdurchlassigen Kérpers 2, sodass
dieser vollflachig von unten mit Schmierfliissigkeit versorgt wird. Die Schmierfliissigkeit wird unter
Druck durch die Versorgungséffnungen 5 in den Kanal 6 eingebracht, sodass der gesamte Kanal
6 mit unter Druck stehender Schmierflissigkeit gefillt ist. Durch den Druck wird die Schmierflis-
sigkeit durch den fliissigkeitsdurchlassigen Kérper 2 hindurch gedriickt, bis die Schmierflissigkeit
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an der gegenulberliegenden Seite des fllissigkeitsdurchlassigen Kérpers 2 heraustritt. Durch die
flachige Versorgung tber den Kanal 6 und das offenzellige oder offen porige Material des flls-
sigkeitsdurchlassigen Korpers 2 tritt die Schmierflissigkeit gleichmaBig an der AuBBenseite des
flissigkeitsdurchlassigen Korpers 2 aus, sodass sich ein flachiger Schmiermittelfilm an der Au-
Benflache 7.1 des flissigkeitsdurchlassigen Kérper 2 bildet, welche ein Bereich der AuBenflache
7 bzw. Friktionsflache der Dichtleiste 1 ist. Wie in Fig. 1 dargestellt kann die AuBenflache 7 bzw.
Friktionsflache der Dichtleiste 1, welche in Fig. 1 die obere Flache ist, durch Flachenanteile des
dichten Teils 3 und des flissigkeitsdurchlassigen Kdrpers 2 gebildet sein.

[0066] Bevorzugt bestehen der fliissigkeitsdurchlassige Kérper 2 und der dichte Teil 3 aus dem-
selben Material, wobei nur das Material des flissigkeitsdurchlassigen Korpers 2 offenzellig oder
offenporig und somit durchlassig fir Flissigkeit ist.

[0067] Bei der ersten Ausfiihrungsvariante bildet der dichte Teil 3 die Seitenwénde 8, 9 und die
Unterseite 10 der Dichtleiste 1, wobei die Versorgungséffnungen 5 durch eine Seitenwand 8 der
Dichtleiste 1 verlaufen. Der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 ist somit seitlich und nach unten
durch den dichten Teil 3 eingeschlossen, sodass Flissigkeit aus dem Kanal 6 vorteilhaft nur an
der oberen AuBenflache des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers 2 austreten kann.

[0068] In Fig. 2 ist eine zweite beispielhafte Ausfliihrungsvariante einer erfindungsgemafien
Dichtleiste 1 dargestellt, bei welcher die Dichtleiste 1 einen flissigkeitsdurchlassigen Kérper 2
und einen dichten Teil 3 aufweist. Der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 befindest sich seitlich am
dichten Teil 3, sodass der flissigkeitsdurchlassige Korper 2 eine Seitenwand 8 der Dichtleiste 1
bildet und der dichte Teil 3 die zweite Seitenwand 9. Die Unterseite 10 und AuBenflache 7 bzw.
Friktionsflache sind jeweils zusammen durch den flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 und den dich-
ten Teil 3 gebildet. Bei Verwendung der Dichtleiste 1 in einer Saugwalze liegt der flissigkeits-
durchlassige Korper 2 in Laufrichtung des Walzenmantels der Saugwalze gesehen vor dem dich-
ten Teil 3. Der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 weist eine dichte AuBenschicht 11 auf, welche
zumindest einen Teilbereich der Seitenwand 8 bildet. Die dichte AuBenschicht 11 des fliissig-
keitsdurchlassigen Kérpers 2 erstreckt sich ausgehend von der AuBBenflache 7.1 des flissigkeits-
durchlassigen Korpers 2 nach unten. Die dichte AuBenschicht 11 bildet mit ihrem oberen
Schichtrand einen Teil der AuBenflache 7 bzw. Friktionsflache 7. Die AuBenflache 7 der Dicht-
leiste 1 weist daher erfindungsgeman folgenden Verlauf von links nach rechts auf: dichter Be-
reich, flissigkeitsdurchlassig offenzelliger oder offenporiger Bereich, dichter Bereich.

[0069] Die dichte AuBenschicht 11 verhindert, dass Schmierfliissigkeit seitlich austritt, bevor
diese die AuBenflache 7 der Dichtleiste 1 erreicht. Das Zuflihren von Schmierflissigkeit kann bei
der zweiten Ausflihrungsvariante von unten dber jenen Teil der Unterseite 10 erfolgen, welcher
durch den flissigkeitsdurchlassigen Kérper 2 gebildet ist. Alternativ oder zusatzlich kann das Zu-
fihren von Schmierflissigkeit seitlich an jenem Teil der Seitenwand 8 erfolgen, welcher unterhalb
der dichten AuBenschicht 11 vorliegt und durch das offenzellige oder offenporige Material des
flissigkeitsdurchlassigen Koérpers 2 gebildet ist. In beiden Fallen wird die Schmierflissigkeit zwi-
schen der dichten AuBenschicht 11 und dem dichten Teil 3 hin zur AuBenflache 7 bzw. Friktions-
flache geleitet.

[0070] In Fig. 3 ist eine dritte Ausflihrungsvariante dargestellt, bei welcher in Abweichung zur
ersten Ausfihrungsvariante der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 eine von unten nach oben an-
steigende Ausdehnung im Querschnitt aufweist. Der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 kénnte
umgekehrt auch eine von oben nach unten ansteigende Ausdehnung im Querschnitt aufweist.
Zudem oder alternativ kann der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 aus mehreren in Langsrichtung
der Dichtleiste 1 aufeinanderfolgenden Bereichen mit unterschiedlicher Durchléassigkeit fir die
Schmierflissigkeit gebildet sein. Die zu Fig. 3 veranschaulichten Merkmale sind funktional nicht
verknipft und kénnen daher einzeln oder gemeinsam auch bei den anderen beschriebenen Va-
rianten vorliegen.

[0071] In Fig. 4 ist eine vierte Ausfiihrungsvariante dargestellt, bei welcher in Abweichung zur
zweiten Ausflihrungsvariante der fliissigkeitsdurchlassige Kérper 2 ausgehend von der Auf3en-
flache 7 eine sich nach unten hin verkleinernde Ausdehnung im Querschnitt aufweist. Dadurch
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verringert sich bei zunehmendem Verschlei3 jener Flachenanteil der AuBenflache 7, welcher
durch den flissigkeitsdurchlassigen Korper 2 gebildet ist.

[0072] In Fig. 5 ist eine flinfte Ausflihrungsvariante dargestellt, welche Stellvertretend fir alle
anderen Ausfihrungsvarianten veranschaulicht, dass der fllissigkeitsdurchlassige Kérper 2 aus-
gehend von der AuBenflache 7 nach unten in Richtung der Unterseite 10 mehrere unterschiedli-
che Bereiche aufweisen kann, welche sich hinsichtlich ihrer Flissigkeitsdurchldssigkeit unter-
scheiden. Die unterschiedliche Flissigkeitsdurchlassigkeit kann durch unterschiedliche Porositat,
unterschiedlichen Poren- oder Zellenanteil oder GréBe, unterschiedliche flissigkeitsdurchlassige
Flache oder unterschiedliches Material erreicht werden.

[0073] In Fig. 6 ist eine sechste Ausflihrungsvariante dargestellt, bei welcher die Dichtleiste 1 zur
Ganze aus einem flissigkeitsdurchlassigen Korper 2 besteht, wobei dieser zumindest an einem
an die AuBenflache 7 anschlieBenden Bereich oder wie dargestellt vollflachig an zumindest einer,
oder wir dargestellt beiden Seitenwénden 8, 9 eine dichte AuBenschicht 11 aufweist.

[0074] Eine AuBenschicht 11 kann bei dieser und den anderen Ausfiihrungsvarianten aus dem-
selben Material wie der fliissigkeitsdurchlassige Koérper 2 hergestellt sein, beispielsweise indem
der flissigkeitsdurchlassige Korper 2 bei der Herstellung eine dichte AuBenhaut erhalt, welche
an den Seitenflachen bzw. Seitenwénden 8, 9 nicht abgetragen wird. Eine AuBenschicht 11 kann
alternativ am fliissigkeitsdurchlassigen Kérper 2 aufgebracht werden, beispielsweise indem die-
ser beschichtet wird, um die Poren zu verschlieBen. Eine AuBBenschicht 11 kann alternativ am
flissigkeitsdurchlassigen Kérper 2 aufgebracht werden indem diese als Materiallage aufgebracht
wird, beispielsweise indem dieser mit Material in Form eines Plattchens oder einer Folie beklebt
oder verschweif3t wird.

[0075] Das SchlieBen der Poren an der AuBenschicht 11, insbesondere zur Bildung einer Sei-
tenwand 8,9, kann auch thermisch erfolgen, beispielsweise durch Bigeln, wenn der flissigkeits-
durchlassige Kérper 2 schmelzbar und wieder verfestigbar ist.

[0076] In Fig. 7 ist eine siebte Ausfihrungsvariante einer erfindungsgemagen Dichtleiste 1 dar-
gestellt, wobei die erfindungsgemane Dichtleiste 1 in der Nut 12 eines Dichtleistenhalters 13 be-
weglich aufgenommen ist. In der Nut 12 befindet sich unterhalb der Dichtleiste 1 ein als Druck-
schlauch ausgebildeter Anstellschlauch 14. Vor (oder alternativ nach) der Dichtleiste 1 ist der
Dichtleistenhalter 13 mit einer Leitung 15 versehen, liber welche die Schmierfliissigkeit bis in die
Dichtleiste 1 transportiert wird. Die Leitung 15 ist im Beispiel der Fig. 7 durch eine Langsbohrung
im Dichtleistenhalter 13 gebildet, welche eine oder mehrere, beispielsweise rechteckige, Ausneh-
mungen speist, welche mit den Versorgungsoéffnungen 5 der Dichtleiste 1 korrespondieren. Die
Ausnehmungen und/oder die Versorgungsoéffnungen 5 kénnen dabei hdher ausgefiihrt sein als
anfanglich nétig, damit diese auch mit zunehmendem Verschlei3 der Dichtleiste 1 an deren Au-
Benflache 7 miteinander korrespondieren, da mit zunehmendem Verschlei3 die Dichtleiste 1
durch den Anstellschlauch 14 weiter aus der Nut 12 herausbewegt wird.

[0077] Uber den Druck im Anstellschlauch 14 kann der Anstelldruck, mit welchem die Dichtleiste
1 gegen die Innenseite des Walzenmantels 16 gedriickt wird, verandert werden. Der Walzenman-
tel 16 kénnte sich bei der in Fig. 7 dargestellten siebten Ausfiihrungsvariante wahlweise in eine
der beiden mdglichen Richtungen um seine Achse drehen, da die Dichtleiste 1 eine in Bewe-
gungsrichtung des Mantels 16 symmetrische AuBenflache 7 aufweist. Allgemein sollte die Dicht-
leiste so in der Saugwalze eingebaut werden, dass die Lécher des Walzenmantels bei Rotation
zuerst, bzw. friiher auf den flissigkeitsdurchlassigen Kérper 2 der Dichtleiste 1 treffen.

[0078] In Fig. 8 ist eine achte Ausfiihrungsvariante einer erfindungsgemaien Dichtleiste 1 dar-
gestellt, wobei die erfindungsgeméaBe Dichtleiste 1 in einer zusatzlichen Nut 17 eines Dichtleis-
tenhalters 13 beweglich aufgenommen ist, wobei die zusatzliche Nut 17 vor der eigentlichen,
herkémmlichen Dichtleiste 18 des Dichtleistenhalters 13 angeordnet ist. Die erfindungsgemafe
Dichtleiste 1 dient bei dieser Ausflihrungsvariante dazu den Walzenmantel 16 vor der eigentli-
chen herkdbmmlichen Dichtleiste 18 flachig zu benetzen, sodass die erfindungsgemate Dicht-
leiste 1 als gesonderte Zuflihrvorrichtung fiir Schmiermittel verwendet wird.
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[0079] In Fig. 9 ist eine neunte Ausfiihrungsvariante einer erfindungsgemaBen Dichtleiste 1 dar-
gestellt, wobei die erfindungsgemafe Dichtleiste 1 in der Nut 12 eines Dichtleistenhalters 13 be-
weglich aufgenommen ist. In der Nut 12 befindet sich unterhalb der Dichtleiste 1 kein Anstell-
schlauch. Der Grund der Nut 12 ist mit unter Druck stehender Schmierfliissigkeit gefiillt, welche
einerseits den fllissigkeitsdurchlassigen Kérper 2 in Richtung der AuBenflache 7 durchstrémt und
andererseits die Dichtleiste 1 gegen den Walzenmantel 16 driickt. Seitlich sind im Dichtleisten-
halter 13 Dichtungen 19 vorgesehen, welche die Nut 12 gegeniiber den dichten Au3enschichten
11 der Dichtleiste 1 abdichten.

[0080] In Fig. 10 ist eine zehnte Ausfiihrungsvariante einer erfindungsgemagen Dichtleiste 1 dar-
gestellt, wobei diese in Erweiterung zur neunten Ausfiihrungsvariante zusatzlich Anschlage 20
aufweist, welche mit Anschlagen 21 der Nut 12 in Eingriff kommen, sodass die Dichtleiste 1 nicht
vollstandig aus der Nut 12 herausgedriickt werden kann.

[0081] In Fig. 11 ist eine elfte Ausfiihrungsvariante einer erfindungsgemafen Dichtleiste 1 dar-
gestellt, wobei diese zwei unterschiedlich wasserdurchlassige Bereiche des fllissigkeitsdurchlas-
sigen Korpers 2 aufweist, welche von der ersten Seitenwand 8 zur zweiten Seitenwand 9 gesehen
aufeinanderfolgen. Dadurch kann in Bewegungsrichtung des Walzenmantels 16 gesehen unter-
schiedlich viel Schmierflissigkeit an der AuBenflache 7 bereitgestellt werden.

[0082] In Fig. 12 ist eine zwolfte Ausflihrungsvariante einer erfindungsgemafen Dichtleiste 1 dar-
gestellt, wobei zusatzlich elastische Elemente 22 im Bereich zwischen den Anschlagen 20, 21
vorgesehen sind, welche danach trachten die Dichtleiste 1 entgegen des Drucks in der Nut 12 in
diese hinein zu bewegen. Anstelle der elastischen Elemente 22 kdnnen auch Anstellschlauche
zwischen den Anschlagen 20, 21 vorhanden sein, um die entgegenwirkende Kraft einstellen,
steuern oder regeln zu kénnen. In Fig. 12 ist der flissigkeitsdurchlassige Korper 2 formschliissig
gegen das Herausziehen aus dem dichten Teil 3 gesichert, was vorteilhaft ist, wenn der fllissig-
keitsdurchlassige Kdrper 2 beweglich in den dichten Teil 3 eingesetzt ist, oder nicht mit diesem
stoffschliissig verbunden ist. Bei der Fig. 12 kann der flissigkeitsdurchlassige Korper 2 somit
beweglich in der Ausnehmung 4 des dichten Teils 3 vorliegen. Durch seine Porositat und dadurch,
dass der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 eine kleinere untere Flache aufweist als die Unterseite
10 des dichten Teils 3, wird der fliissigkeitsdurchlassige Kérper 2 von der unter Druck stehenden
Schmierflissigkeit weniger stark gegen den Walzenmantel 16 gepresst als der dichte Teil 3 der
Dichtleiste 1, wodurch der Verschlei3 des fliissigkeitsdurchlassigen Kdérpers 2 reduziert werden
kann. Durch die Beweglichkeit des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers 2 im dichten Teil 3 kann
vorteilhaft ein ungleicher Verschlei3 der beiden Kdrper ausgeglichen werden, zudem kénnten der
flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 und der dichte Teil 3 unabhéngig voneinander getauscht wer-
den, sollte einer der beiden Teile zu stark verschlissen sein. Der flissigkeitsdurchlassige Kérper
2 kann beispielsweise als gegeniber dem dichten Teil 3 weicheres verschleiBanfalligeres Mate-
rial ausgeflihrt sein, oder umgekehrt auch ein hartere verschlei3festeres Material sein.

[0083] Wie in Fig. 12 angedeutet ist, kdnnte zusatzlich ein Anstellschlauch 14 in der Nut 12 des
Dichtleistenhalters 13 angeordnet sein, wobei die Schmiermittelzufiihrung zum fliissigkeitsdurch-
lassigen Koérper 2 der Dichtleiste 1 dennoch durch die Nut 12 und Versorgungsoéffnungen 5 im
dichten Teil 3 der Dichtleiste 1 erfolgen kann.

[0084] In Fig. 13 ist eine dreizehnte Ausflihrungsvariante einer erfindungsgemagen Dichtleiste 1
dargestellt, wobei der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 formschliissig gegen das Herausziehen
aus dem dichten Teil 3 gesichert ist. Bei der Fig. 13 kdénnte der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2
somit beweglich in der Ausnehmung 4 des dichten Teils 3 vorliegen. Bei der dreizehnten Ausfiih-
rungsvariante erfolgt die Zufiihrung der Schmierfliissigkeit oberhalb des Anschlages 20 des dich-
ten Teils 3, sodass der Druck der Schmierfliissigkeit den dichten Teil 3 nach unten driickt, den
flissigkeitsdurchlassigen Koérper 2 aber nach oben. Die Schmierfliissigkeit wird in den Spalt zwi-
schen den Anschlagen 20, 21 an einer Seitenwand 8 der Dichtleiste 1 eingeleitet und gelangt
dann durch Versorgungséffnungen 5 durch die Seitenwand 8 in den Kanal 6 unterhalb des flis-
sigkeitsdurchlassigen Kérpers 2, wobei vom Kanal 6 vorteilhaft Bohrungen durch die zweite Sei-
tenwand 9 verlaufen kénnen, damit auch im gegeniiberliegenden Spalt zwischen den Anschlagen
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20, 21 Druck anliegt.

[0085] Der flissigkeitsdurchlassige Kérper 2 wird somit bei dieser Ausfiihrungsvariante durch
den Druck der Schmierfliissigkeit an den Walzenmantel 16 herangedriickt, wahrend der dichte
Teil 3 durch einen Anstellschlauch 14 an den Walzenmantel 16 herangedriickt wird, dadurch kann
das Anpressen der beiden Teile bzw. Kbrper 2, 3 weitgehend unabhangig voneinander eingestellt
werden.

[0086] In Fig. 14 ist eine vierzehnte Ausfiihrungsvariante dargestellt, bei welcher der wasser-
durchlassige Kérper 2 nach seiner Herstellung an seiner gesamten Oberflache eine dichte Au-
Benhaut aufweist. Diese kann er beispielsweise bei der Herstellung in einer beheizten Form er-
halten, oder durch eine nachfolgende Oberflachenbehandlung. An der AuBBenseite, welche einen
Bereich der AuBenflache 7 bildet, wurde die dichte AuBenhaut abgetragen, sodass dort die was-
serdurchlassige Struktur frei liegt und zwar zwischen den seitlichen AuBenhauten die ebenfalls
Bereiche der AuBenflache 7 bilden. Im unteren Bereich des wasserdurchldssigen Korpers 2 ist
die dichte AuBenhaut abgetragen, beispielsweise wie dargestellt durch Bohrungen, welche durch
die AuBenhaut hinein in die wasserdurchlassige Struktur verlaufen. Durch die dichte AuBenhaut
an der unteren Seite ist der wasserdurchlassige Kérper 2 nach unten zur Unterseite 10 dicht.

[0087] Die genannten Ausfiihrungsvarianten sind beispielhaft und nicht abschlieBend zu verste-
hen, insbesondere sind auch andere Kombinationen der technischen Merkmale, welche zu den
einzelnen Ausfliihrungsvarianten veranschaulicht wurden, umfasst.
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Patentanspriiche

1.

Dichtleiste (1), welche eine AuBenflache (7) aufweist, welche bei bestimmungsgemater Ver-
wendung der Dichtleiste (1) einem sich relativ zur Dichtleiste (1) in Bewegung befindlichem
Kérper zugewandt liegt, wobei die Dichtleiste (1) Offnungen aufweist, um Schmierfliissigkeit
durch die Dichtleiste (1) hindurch an der AuBenflache (7) bereit zu stellen, wobei die AuBen-
flache (7) der Dichtleiste (1) zumindest abschnittsweise aus einem fliissigkeitsdurchlassigen
Koérper (2) gebildet ist, welcher eine flissigkeitsdurchlassige Struktur aufweist, wobei sich
der flussigkeitsdurchlassige Korper (2) von der AuBenflache (7) weg erstreckt und in einem
Bereich, welcher beabstandet von der AuBenflache (7) liegt, Schmierfllissigkeit in den flis-
sigkeitsdurchlassigen Kérper (2) einbringbar ist, welche sich aufgrund eines Druckgefalles
durch den fliissigkeitsdurchlassigen Kérper (2) bis zur AuBenflache (7) ausbreitet und verteilt
Uber den vom flissigkeitsdurchlassigen Kérper (2) gebildeten Bereich dieser AuBenflache
(7) austritt, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtleiste (1) an ihren von der AuBBenflache
(7) weg verlaufenden Seitenwanden (8, 9) ausgehend von der AuBenflache (7) zumindest
Uber einen Teilbereich der jeweiligen Seitenwand (8, 9) weniger flissigkeitsdurchlassig ist,
als der flissigkeitsdurchlassige Korper (2).

Dichtleiste (1) umfassend eine AuBenflache (7), welche zumindest eine Teilflache (7.1) auf-
weist, welche durch einen flissigkeitsdurchlassigen Kérper (2) aus einem Material mit einer
flissigkeitsdurchlassigen Struktur gebildet ist, wobei dieser fliissigkeitsdurchlassige Korper
(2) zwischen zwei Abschnitten der Dichtleiste (1) vorliegt, welche aus weniger fliissigkeits-
durchlassigem oder aus fliissigkeitsdichtem Material gebildet sind und jeweils eine Teilflache
der AuBenflache (7) bilden, wobei die Dichtleiste (1) gegeniiberliegend zur AuBenflache (7)
eine zweite Flache aufweist und wobei zwischen der AuBenflache (7) und der zweiten Flache
Seitenwéande (8, 9) der Dichtleiste (1) vorliegen, dadurch gekennzeichnet, dass
- der flissigkeitsdurchlassige Kérper (2) an zumindest einem Teilbereich der zweiten Fla-
che oder an zumindest einem zur AuBenflache (7) beabstandet vorliegenden Teilbereich
zumindest einer der Seitenwande (8,9) frei liegt,
- oder zumindest eine Offnung durch zumindest einen Abschnitt der Dichtleiste (1) aus we-
niger flissigkeitsdurchlassigem oder aus flissigkeitsdichtem Material hin zum fliissigkeits-
durchlassigen Korper (2) fuhrt.

Dichtleiste (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die AuBenflache (7) ent-
lang ihrer schmalen Seite zuerst einen ersten fliissigkeitsdichten Bereich aufweist, anschlie-
Bend zumindest einen flissigkeitsdurchlassigen Bereich aufweist und anschlieBend an die-
sen einen zweiten flissigkeitsdichten Bereich aufweist.

Dichtleiste (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest eine der Seitenwénde (8, 9) durch den flissigkeitsdurchlassigen Kérper (2) selbst ge-
bildet ist, wobei eine weniger flissigkeitsdurchlassige, bevorzug nicht flissigkeitsdurchlas-
sige, AuBenschicht (11), des fliissigkeitsdurchlassigen Kérpers (2) zumindest einen Teilbe-
reich der Seitenwand (8, 9) bildet.

Dichtleiste (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Dicht-
leiste (1) zumindest an einer Seite des fliissigkeitsdurchlassigen Kérpers (2) einen weniger
flissigkeitsdurchlassigen, bevorzugt fliissigkeitsdichten, Teil (3) aufweist, welcher zumindest
einen Bereich einer Seitenwand (8, 9) bildet.

Dichtleiste (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Dichtleiste (1) zumindest ein Kanal (6) in deren Langsrichtung verlauft, wobei der Kanal (6)
beabstandet zur AuBenflache (7) liegt und zumindest eine Offnungsflache des Kanals (6) an
der flussigkeitsdurchlassigen Struktur des fliissigkeitsdurchlassigen Kérpers (2) anliegt, so-
dass Schmierflissigkeit vom Kanal (6) in den flissigkeitsdurchlassigen Korper (2) Gbertreten
kann, wobei der Kanal (6) im Material der Dichtleiste (1) eingeschlossen ist und zumindest
eine Versorgungso6ffnung (5) durch die Dichtleiste (1) hindurch in den Kanal (6) miindet.
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7. Dichtleiste (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die flis-
sigkeitsdurchlassige Struktur des fliissigkeitsdurchlassigen Korpers (2) eine offenzellige
Schaumstruktur oder eine offenporige porése Struktur ist.

8. Dichtleiste (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die of-
fenporige oder offenzellige Struktur des fliissigkeitsdurchlassigen Kérpers (2) der Dichtleiste
(1) aus einem oder mehreren Materialien gebildet ist, ausgewahlt aus der Gruppe umfas-
send: pordse gesinterte Materialien; offenzellig geschaumte Materialien; porése gesinterte
Kunststoffe; offenzellige Kunststoffschaume; Vliese.

9. Verwendung einer Dichtleiste (1) gemaf einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dichtleiste (1) in einer Nut (12, 17) eines Dichtleistenhalters (13) einge-
setzt ist.

10. Verwendung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass

- die flissigkeitsdurchlassige Struktur des fliissigkeitsdurchlassigen Kérpers (2) der Dicht-
leiste (1) in der Nut (12, 17) freiliegt, oder Versorgungsoffnungen (5) durch die Dichtleiste
(1) hin zu dieser verlaufen, sodass Schmierflissigkeit von der Nut (12, 17) in den flissig-
keitsdurchlassigen Korper (2) Ubertreten kann

- oder dass im Material des Dichtleistenhalters (13) zumindest eine Leitung (15) integriert
ist, welche in zumindest eine Versorgungsoéffnung (5), einen Kanal (6) oder direkt in die
flissigkeitsdurchlassige Struktur des flissigkeitsdurchlassigen Kérpers (2) miindet, so-
dass Schmierflissigkeit von der Leitung (15) in die Dichtleiste (1) Obertreten kann.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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