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L’invention concerne une table formée par assemblage réversible d’au moins un
panneau présentant une structure alvéolaire telle que le carton afin d’en réduire

son poids.

Elle s’applique en particulier a une table destinée a la pratique d’un jeu et/ou d’un
sport, tel que par exemple le tennis de table.

On connait des tables comprenant un ensemble de piétement qui est formé a
partir d’au moins un panneau en carton, sur lequel au moins un plateau est monté

de facon réversible.

Le document GB-2 216 787 décrit une telle table dans laquelle le plateau est
formé en carton et est monté réversiblement sur 'ensemble de piétement au

moyen d’un adhésif.

Cette solution n’apporte pas entiere satisfaction, en ce que la fixation adhésive
peut perdre de son efficacité au fil des assemblages et désassemblages de la
table, ce qui compromet sa durée de vie.

Le document CN-204 485 247 décrit une table destinée a la pratique du tennis
de table, dont la surface de jeu est formée par deux plateaux en carton qui sont
posés sur une structure en carton prévue a cet effet en partie supérieure de

Fensemble de piétement.

Toutefois, une telle solution ne donne pas non plus entiere satisfaction, en ce
que le montage des plateaux sur 'ensemble de piétement n’est pas suffisamment
fiable. En outre, dans le cadre de la pratique du tennis de table, I'utilisation d’'un
plateau en carton n’est pas parfaitement satisfaisante s’agissant du rebond de la

balle.

L’invention vise a perfectionner I'art antérieur en proposant notamment une table
formée par assemblage réversible d’au moins un panneau avec un plateau

présentant de bonnes propriétés de rebond, notamment pour la pratique d’'un
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sport et/ou d’un jeu tel que le tennis de table, ledit assemblage étant simple a
réaliser tout en présentant une fiabilité optimale, et ce méme apres plusieurs

assemblages et désassemblages de ladite table.

A cet effet, et selon un premier aspect, I'invention propose une table, notamment
pour la pratique du tennis de table, comprenant un ensemble de piétement qui
est formé a partir d’au moins un panneau présentant une structure alvéolaire sur
lequel au moins un plateau est monté de fagon réversible, le plateau présentant
une structure différente de celle du panneau, au moins un flan étant fixé a une
paroi inférieure dudit plateau, ledit flan présentant au moins un volet libre qui est
associé sur 'ensemble de pietement en assurant le montage dudit plateau sur

ledit ensemble.

Selon un deuxieme aspect, l'invention propose un kit d’assemblage d’'une telle
table, ledit kit comprenant au moins un panneau destiné a former un ensemble
de piétement de ladite table, ainsi qu’au moins un plateau destiné a étre monté
sur 'ensemble de piétement par association du volet libre dudit plateau sur ledit
ensemble de piétement pour former ladite table.

D’autres particularités et avantages de [linvention apparaitront dans la
description qui suit, faite en référence aux figures annexées, dans lesquelles :
- la figure 1 représente une table selon un mode de réalisation de
l'invention ;
- lesfigures 2a, 2b, 2c et 2d représentent chacune une étape d’assemblage
de 'ensemble de piétement de la table de la figure 1 ;
- lafigure 3 représente I'étape d’assemblage d'un filet de tennis de table sur
'ensemble de piétement des figures précédentes ;
- lafigure 4 représente en vue de dessous un plateau de la table de la figure
15
- la figure 5 représente I'étape d’assemblage du plateau de la figure 4 sur
Fensemble de piétement des figures 2.
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En relation avec ces figures, on décrit ci-dessous une table comprenant un
ensemble de piétement qui est formé a partir d’au moins un panneau, sur lequel
au moins un plateau 1 est monté de fagon réversible, ainsi qu’un kit d’assemblage
d’'une telle table comprenant au moins un panneau destiné a former un tel
ensemble de piétement et au moins un plateau destiné a étre monté sur ledit

ensemble pour former ladite table.

En particulier, la table est destinée a la pratique d’'un jeu et/ou d’un sport, tel que
par exemple le tennis de table, le plateau 1 présentant a cet effet une paroi

supérieure 1a destinée a former une surface de jeu.

De fagon avantageuse relativement au poids de la table, 'ensemble de piétement
est formé a partir d’au moins un panneau présentant une structure alvéolaire, par
exemple réalisé en carton ou dans une structure équivalente réalisée en matériau

synthétique.

Dans le mode de réalisation représenté, 'ensemble de piétement comprend
plusieurs panneaux en carton qui sont assemblés par emboitement pour former

ledit ensemble.

En particulier, 'ensemble de piétement comprend une paire de panneaux
verticaux longitudinaux 2 et une paire de panneaux verticaux transversaux 3,
chaque panneau transversal 3 étant emboité entre deux zones latérales en

regard des panneaux longitudinaux 2.

De fagon avantageuse, les panneaux 2, 3 d’'une paire présentent une géométrie
identique, ce qui permet de faciliter leur fabrication, et donc la fabrication de la
table.

Pour permetire l'assemblage de l'ensemble de piétement, les panneaux
longitudinaux 2 ou les panneaux transversaux 3 peuvent comprendre au moins

une fente latérale supérieure 3a ou inférieure 2a s’étendant verticalement, et
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dans laquelle un bord latéral d’'un panneau transversal 3 ou longitudinal 2 est
emboité lors dudit assemblage.

Dans le mode de réalisation représenté, les panneaux longitudinaux 2
comprennent chacun deux fentes latérales inférieures 2a s’étendant
verticalement, les bords latéraux des panneaux transversaux 3 étant chacun

emboités dans respectivement une desdites fentes.

De méme, les panneaux transversaux 3 comprennent chacun deux fentes
latérales supérieures 3a s’étendant verticalement, les bords latéraux des
panneaux longitudinaux 2 étant chacun emboités dans respectivement une

desdites fentes.

Ainsi, pour assembler un panneau longitudinal 2 et un panneau transversal 3,
l'utilisateur doit simplement disposer lesdits panneaux perpendiculairement I'un
a lautre de maniere a placer une fente latérale 2a, 3a d’'un panneau 2, 3 en
regard d’une fente latérale 3a, 2a de l'autre panneau 3, 2. Ensuite, l'utilisateur
fait coulisser les fentes 2a, 3a l'une dans lautre jusqu’a ce que les bords
inférieurs respectifs des panneaux 2, 3 s’étendent dans un méme plan orthogonal

aux plans respectifs desdits panneaux.

Pour former 'ensemble de piétement, l'utilisateur peut par exemple commencer
par assembler les deux panneaux transversaux 3 sur chacune des zones
latérales d’'un panneau longitudinal 2, comme représenté sur la figure 2a, puis
assembler les bords latéraux encore libres desdits panneaux transversaux 3 sur
respectivement une zone latérale de I'autre panneau longitudinal 2, afin d’obtenir

la configuration représentée sur la figure 2b.

Pour renforcer la partie supérieure de I'ensemble de piétement, c’est-a-dire la
partie sur laquelle au moins un plateau 1 est destiné a étre monté réversiblement,
ledit ensemble de piétement peut comprendre en outre au moins un panneau
supérieur horizontal 4 en carton qui est emboité réversiblement sur au moins un

panneau longitudinal 2.
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En particulier, le panneau horizontal 4 peut comprendre deux fentes latérales 4a
dans chacune desquelles un bord supérieur 5 de respectivement un panneau

longitudinal 2 est emboité réversiblement.

En outre, 'ensemble de piétement peut comprendre deux panneaux horizontaux
4 comprenant chacun un volet intérieur 4b pliable, ainsi qu’au moins une fente
centrale supérieure 2b dans laquelle les volets intérieurs pliables 4b sont

emboités.

Dans le mode de réalisation représenté, chaque panneau horizontal 2 comprend
une fente centrale 2b s’étendant verticalement depuis son bord supérieur 5, les
volets intérieurs pliables 4b de chaque panneau horizontal 4 étant emboités dans
chacune desdites fentes centrales.

Chaque panneau horizontal 4 comprend une partie principale 4c qui présente
une dimension longitudinale sensiblement égale a la dimension longitudinale des
bords supérieurs 5, et sur laquelle sont formées les fentes latérales 4b
d’emboitement desdits bords supérieurs.

En outre, les dimensions respectives des volets intérieurs pliables 4b et des
fentes centrales 2b sont agencées de sorte que le bord desdits volets viennent
en butée contre le fond desdites fentes lors de I'assemblage des panneaux
horizontaux 4 sur les panneaux longitudinaux 2, ce qui permet de fiabiliser ledit

assemblage.

Par ailleurs, chaque panneau longitudinal 2 comprend deux saillies supérieures
2c¢ s’étendant de chaque c6té du bord supérieur 5, et sur lequel un volet extérieur
pliable 4d d’'un panneau horizontal 4 est disposé en appui lorsque ledit panneau
horizontal est emboité sur ledit bord supérieur.

Pour assembler un panneau horizontal 4 sur les panneaux verticaux 2, 3,

lutilisateur peut, en partant de la configuration représentée sur la figure 2b,
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disposer ledit panneau horizontal sensiblement verticalement, avec son volet
intérieur pliable 4b en regard des fentes centrales supérieures 2b, puis coulisser
ledit volet dans lesdites fentes jusqu’a ce que le bord dudit volet vienne en butée
contre le fond desdites fentes, comme représenté sur la figure 2c. Ensuite,
lutilisateur peut rabattre horizontalement la partie principale 4c de maniere a
emboiter les bords supérieurs 5 dans chaque fente latérale 4a. Enfin, pour
finaliser 'assemblage de I'ensemble de piétement, l'utilisateur peut répéter ces
opérations pour assembler lautre panneau horizontal 4 sur les panneaux

verticaux 2, 3, afin d’obtenir la configuration représentée sur la figure 2d.

Pour faciliter leur désassemblage, les panneaux horizontaux 4 présentent
chacun un évidement central formé au niveau de la ligne de pliure de leur volet
intérieur 4b, lesdits évidements étant agencés pour étre disposés en regard a la
fin de 'assemblage des panneaux horizontaux, afin de former un évidement 6
avec des dimensions agencées pour permettre le passage d’'une main de
lutilisateur pour désemboiter manuellement lesdits volets intérieurs des fentes

centrales 2b.

Dans le cas d’'une table destinée a la pratique du tennis de table, un filet 7 de
tennis de table peut étre emboité dans les fentes centrales supérieures 2b apres
Fassemblage des panneaux horizontaux 4 supérieurs, comme représenté sur la

figure 3.

Pour limiter les colts de fabrication de la table, le filet 7 peut également étre
formé a partir d’un panneau en carton. Dans le mode de réalisation représenté,
le filet 7 est formé d’un panneau en carton qui est replié sur lui-méme, de sorte a
présenter une épaisseur suffisante pour pouvoir étre emboité avec un jeu minimal
dans les fentes centrales 2b qui, dans la mesure ou elles sont également
agencées pour lI'emboitement des deux volets intérieurs 4b juxtaposés,

présentent une épaisseur relativement importante.

Ainsi, le filet 7 est fermement maintenu en place aprés son emboitement, ce qui

permet d’éviter tout déplacement intempestif dudit filet lors de la pratique du
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tennis de table. En particulier, le fait que le panneau se plie permet d’avoir une
réalisation esthétique, notamment du fait de I'absence de carton coupé en haut.
Toutefois, une réalisation avec un panneau non plié est également

techniquement envisageable.

Le filet 7 présente une portion supérieure 7a destinée a s’étendre au-dessus de
la paroi supérieure 1a du plateau 1 lorsque celui-ci est monté sur 'ensemble de
piétement, ainsi qu’une portion inférieure 7b qui est emboitée dans les fentes

centrales supérieures 2b.

En particulier, les dimensions respectives de la portion inférieure 7b et des fentes
centrales 2b sont agencées de sorte que le bord de la portion inférieure 7b vienne
en appui contre les panneaux horizontaux 4, ce qui permet de fiabiliser
Fassemblage du filet 7. En outre, la portion inférieure 7b comprend une saillie 8
qui s’étend depuis son bord et qui est disposée dans I'évidement 6 pour centrer
le filet 7 latéralement dans ledit évidement tout en facilitant 'assemblage.

Une fois 'ensemble de piétement assemblé, au moins un plateau 1 est monté de
facon réversible en partie supérieure dudit ensemble, afin de former la table. En
particulier, 'assemblage de lI'ensemble de pietement permet d’obtenir une
structure en matériau alvéolaire dont la résistance mécanique est suffisante a
Fapplication considérée, notamment relativement a son poids. En outre, le
matériau alvéolaire formant les panneaux 2, 3, 4 peut étre choisi pour présenter

une résistance mécanique et/ou a I'eau qui est adaptée.

Dans le mode de réalisation représenté, la table comprend deux plateaux 1 qui
sont montés de fagon réversible sur 'ensemble de piétement en étant alignés

horizontalement pour former une surface d’utilisation continue.

Dans le cas d’une table destinée a la pratique du tennis de table, chaque plateau
comprend une paroi supérieure 1a formant une portion de terrain pour un joueur,
notamment en présentant un motif formant les lignes dudit terrain. En outre, les

plateaux 1 sont montés sur 'ensemble de piétement de maniere a former entre
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eux un espace 9 dans lequel est disposé le filet 7 de tennis de table. Ainsi, le filet
7 est rigide et coincé entre les deux plateaux 1, ce qui le maintien verticalement

notamment en étant inséré de maniere verticale entre les deux plateaux 1.

Les plateaux 1 présentent une structure différente de celle des panneaux 2, 3, 4
de 'ensemble de piétement. Ainsi, la structure des plateaux 1 peut étre adaptée
pour présenter un rebond optimal pour une balle de tennis de table, ce qui permet
d’améliorer le confort de jeu, et ce sans trop impacter le poids global de la table.

Les plateaux 1 présentent avantageusement une structure pleine, par exemple
en étant formés a partir de panneaux de fibres de bois a densité moyenne (MDF).
Le plateau 1 peut également étre en plateau de table de tennis de table classique,
par exemple de type High pressure laminated « mélamine », « HPL » (panneau
composite rigide et résistant).

Les plateaux 1 comprennent chacun au moins un flan 10 qui est fixé a leurs parois
inférieures 1b respectives. En particulier, chaque flan 10 est rapporté sous le
plateau 1, afin notamment de pouvoir étre réalisé a base d’un matériau différente
dudit plateau, par exemple dans le méme matériau que les panneaux 2, 3, 4 tel
que le carton. En outre, cette réalisation permet d’utiliser un plateau 1 sans avoir
a la retravailler derriére, notamment en n’étant pas obligé de visser dans ledit

plateau.

Le flan 10 présente au moins un volet libre 10a qui est associé sur 'ensemble de
piétement en assurant le montage du plateau 1 correspondant sur ledit
ensemble. Ainsi, méme si le plateau 1 présente une structure incompatible avec
son assemblage simple et fiable sur 'ensemble de piétement, la présence du flan
10 permet d’assurer cette fonction en relation avec un plateau 1 présentant de

bonnes propriétés de rebond.

L’ensemble de piétement comprend deux parois verticales 11 sur au moins une

desquelles le volet 10a d'un plateau 1 est emboité, la paroi inférieure 1b dudit
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plateau étant disposée en appui sur les bords supérieurs 11a desdites parois,
afin de garantir la stabilité du montage dudit plateau.

En particulier, les parois verticales 11 sont chacune formées en partie supérieure
de respectivement un panneau longitudinal 2, notamment sur les bords
supérieurs 5 desdits panneaux longitudinaux qui sont emboités dans les

panneaux horizontaux 4.

Pour permettre le montage d'un plateau 1, 'ensemble de piétement peut
comprendre au moins une fente supérieure 12 dans laquelle est emboité un volet
libre 10a, une telle fente supérieure 12 étant notamment formée dans une paroi
verticale 11 en débouchant sur le bord supérieur 11a d’appui de la paroi inférieure
1b.

De méme, le volet libre 10a peut comprendre au moins une fente inférieure 13

qui est emboitée sur 'ensemble de piétement.

Le volet libre 10a d'un plateau 1 peut étre emboité sur les deux parois verticales
11, afin d’améliorer la stabilité du montage du plateau 1. Pour ce faire, le volet
libre 10a et/ou 'ensemble de piétement peut comprendre deux fentes 12, 13
espacées transversalement. En particulier, 'ensemble de piétement peut
comprendre deux fentes 12 formées chacune sur respectivement une paroi

verticale 11 en étant disposées transversalement en regard.

En relation avec les figures 4 et 5, chaque flan 10 comprend un volet central 10b
fixé, par exemple par collage, a la paroi inférieure 1b du plateau 1, ainsi que deux
volets libres 10a s’étendant de part et d’autre dudit volet central.

De facon avantageuse, les volets 10a, 10b présentent une dimension
transversale importante, notamment comprise entre 50% et 100% de la
dimension transversale du plateau 1, ce qui permet d’améliorer la stabilité du
montage du plateau 1.



10

15

20

25

30

10

En outre, 'ensemble d’empietement comprend deux fentes 12 d’emboitement
espacées longitudinalement, notamment formées sur une paroi verticale 11, les
volets libres 10a comprenant chacun une fente 13 qui sont espacées

longitudinalement.

Dans le mode de réalisation représenté, 'ensemble de piétement comprend deux
groupes de fentes 12 formés de part et d’autre des fentes centrales 2a, et
agencés chacun pour le montage de respectivement un plateau 1.

Chaque groupe comprend quatre fentes 12 espacées deux a deux
transversalement ou longitudinalement, chaque paroi verticale 11 comprenant
notamment deux fentes verticales 12 qui sont espacées longitudinalement sur
ladite paroi verticale et qui sont chacune espacées transversalement avec une

fente 12 de l'autre paroi verticale 11 disposée en regard.

En relation avec la figure 5, pour monter un plateau 1 sur I'ensemble de
piétement, l'utilisateur dispose ledit plateau au-dessus des parois verticales 11
avec les volets libres 10a, et notamment les fentes inférieures 13, en regard de
respectivement une paire de fentes 12 espacées transversalement d’'un groupe

de fentes.

Ensuite, l'utilisateur coulisse chaque volet 10a dans la paire de fentes 12
correspondante jusqu’a ce que la paroi inférieure 1b vienne en butée contre les
bords supérieurs 11a. Enfin, pour finaliser 'assemblage de la table, l'utilisateur
répéte ces opérations pour emboiter les volets libres 10a de 'autre plateau 1 sur
Fautre groupe de fentes 12, afin d’obtenir la configuration représentée sur la
figure 1.

Selon une réalisation, au moins un panneau longitudinal 2 comprend au moins
une empreinte dans laquelle I'utilisateur peut insérer un pied afin de faciliter le
démontage du plateau 1 de 'ensemble de pietement.
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REVENDICATIONS

1. Table, notamment pour la pratique du tennis de table, comprenant un
ensemble de piétement qui est forme a partir d'au moins un panneau présentant
une structure alveolaire (2, 3, 4) sur lequel deux plateaux (1) sont montés de
facon reversible en etant alignés horizontalement pour former une surface
d'utilisation continue, chaque plateau (1) présentant une structure différente de
celle du panneau (2, 3, 4), au moins un flan (10) étant fixé a une paroi inférieure
(1b) dudit plateau, ledit flan présentant au moins un volet libre (10a) qui est
associé sur I'ensemble de pietement en assurant le montage dudit plateau sur
ledit ensemble, ladite table étant caractérisée en ce que les plateaux (1) sont
montes sur 'ensemble de piétement de maniere a former entre eux un espace

(9) dans lequel est dispose un filet (7) de tennis de table.

2. Table selon la revendication 1, caractérisée en ce que le flan (10) comprend
un volet central (10b) fixé a la paroi inférieure (1b), et deux volets libres (10a)
s'étendant de part et d’autre dudit volet central.

3. Table selon la revendication 2, caractérisée en ce que les volets (10a, 10b)
présentent une dimension transversale qui est comprise entre 50% et 100 % de

la dimension transversale du plateau (1).

4. Table selon 'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisée en ce
que ensemble de piétement comprend au moins une fente supérieure (12) dans
laquelle est emboité e volet libre (10a).

5. Table selon 'une quelconque des revendications 1 a 4, caractérisée en ce
que le volet libre (10a) comprend au moins une fente inférieure (13) qui est

emboitée sur 'ensemble de pietement.

6. Table selon 'une quelconque des revendications 1 a 5, caractéerisee en ce
que 'ensemble de pietement comprend deux parois verticales (11) sur au moins
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12

une desquelles le volet (10a) est emboité, |la paroi inférieure (1b) du plateau (1)

étant disposée en appui sur les bords supérieurs (11a) desdites parois.

7. Table selon 'une quelconque des revendications 1 a 6, caractérisée en ce
que le plateau (1) présente une structure pleine, notamment en étant formé a
partir d'un panneau de fibres de bois a densité moyenne.

8. Table selon 'une quelconque des revendications 1 a 7, caractérisée en ce
gue I'ensemble de pietement comprend plusieurs panneaux (2, 3, 4) qui sont

assemblés par emboitement pour former ledit ensemble.

9. Table selon la revendication 8, caractériséee en ce que l'ensemble de
pietement comprend une paire de panneaux verticaux longitudinaux (2) et une
paire de panneaux verticaux transversaux (3), chaque panneau transversal (3)

etant emboité entre deux zones latérales en regard des panneaux longitudinaux

).

10. Table selon I'une quelconque des revendications 1 a 9, caractérisée en ce
que l'ensemble de pietement comprend au moins un panneau supeérieur
horizontal (4) qui est emboité réversiblement sur au moins un panneau

longitudinal (2) de 'ensemble de pietement.

11. Table selon la revendication 10, caractérisée en ce que le panneau horizontal
(4) comprend deux fentes latérales (4a) dans chacune desquelles un bord
supérieur (5) de respectivement un panneau longitudinal (2) est emboité
réversiblement.

12. Table selon l'une des revendications 10 ou 11, caractérisée en ce que
Fensemble de pietement comprend deux panneaux horizontaux (4) comprenant
chacun un volet intérieur (4b) pliable, 'ensemble de pietement comprenant au
moins une fente centrale supeérieure (2b) dans laquelle les volets interieurs (4b)
pliables sont emboités.
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13. Table selon la revendication 12, caractérisée en ce qu'un filet (7) de tennis

de table est emboité dans la fente centrale supérieure (2b).

14. Table selon 'une quelconque des revendications 1 a 13, caractérisée en ce

que le panneau (2, 3, 4) et/ou le flan (10) est reéalisé en carton.

15. Kit d'assemblage d’'une table selon 'une quelconque des revendications 1 a
14, ledit kit comprenant au moins un panneau (2, 3, 4) destiné a former un
ensemble de piétement de ladite table, ainsi que deux plateaux (1) destinés a
étre montés sur 'ensemble de piétement par association des volets libres (10a)
respectifs desdits plateaux sur ledit ensemble de pietement pour former ladite
table.
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de létat de la technique qui peuvent étre pris en considération pour apprécier la
brevetabilité de linvention, au sens des articles L. 611-11 (nouveauté) et L. 611-14
(activité inventive) du code de la propriété intellectuelle. Ce rapport porte sur les
revendications du brevet qui définissent l'objet de linvention et délimitent I'étendue de la
protection.

Aprées délivrance, I'.N.P.l. peut, a la requéte de toute personne intéressée, formuler un
"AVIS DOCUMENTAIRE" sur la base des documents cités dans ce rapport de recherche
et de tout autre document que le requérant souhaite voir prendre en considération.

CONDITIONS D'ETABLISSEMENT DU PRESENT RAPPORT DE RECHERCHE

'] Le demandeur a présenté des observations en réponse au rapport de recherche
préliminaire.

| Le demandeur a maintenu les revendications.
[X] Le demandeur a modifié les revendications.

[l Le demandeur a modifié la description pour en éliminer les éléments qui n'étaient plus
en concordance avec les nouvelles revendications.

| Les tiers ont présenté des observations aprés publication du rapport de recherche
préliminaire.

1 Un rapport de recherche préliminaire complémentaire a été établi.

DOCUMENTS CITES DANS LE PRESENT RAPPORT DE RECHERCHE

La répartition des documents entre les rubriques 1, 2 et 3 tient compte, le cas échéant,
des revendications déposées en dernier lieu et/ou des observations présentées.

[X] Les documents énumérés a la rubrique 1 ci-aprés sont susceptibles d'étre pris en
considération pour apprécier la brevetabilité de linvention.

| Les documents énumérés a la rubrique 2 ci-apreés illustrent 'arriére-plan technologique
général.

| Les documents énumérés a la rubrique 3 ci-aprés ont été cités en cours de procédure,
mais leur pertinence dépend de la validité des priorités revendiquées.

1 Aucun document n'a été cité en cours de procédure.
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1. ELEMENTS DE L'ETAT DE LA TECHNIQUE SUSCEPTIBLES D'ETRE PRIS EN
CONSIDERATION POUR APPRECIER LA BREVETABILITE DE L'INVENTION

WO 94/22539 A1 (SDS HONEYCOMB INC [US]) 13 octobre 1994 (1994-10-13)
US 3 866 550 A (GESCHWENDER ROBERT C) 18 février 1975 (1975-02-18)

FR 2 938 164 A1 (TAPLUKA [FR]; MAITRE VERONIQUE [FR]) 14 mai 2010 (2010-05-14)

2. ELEMENTS DE L'ETAT DE LA TECHNIQUE ILLUSTRANT L'ARRIERE-PLAN
TECHNOLOGIQUE GENERAL

NEANT

3. ELEMENTS DE L'ETAT DE LA TECHNIQUE DONT LA PERTINENCE DEPEND
DE LA VALIDITE DES PRIORITES

NEANT
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