
(19)国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202510632518.5

(22)申请日 2025.05.16

(71)申请人 山东海奥斯生物科技股份有限公司

地址 256400 山东省淄博市桓台县果里镇

张北路201号

(72)发明人 张志伟　马龙　宋立国　王春雷　

张敬伟　

(74)专利代理机构 淄博齐腾特知识产权代理事

务所(普通合伙) 37408

专利代理师 赵真真

(51)Int.Cl.

F26B 11/00(2006.01)

F26B 21/00(2006.01)

F26B 25/00(2006.01)

F26B 25/02(2006.01)

F26B 25/04(2006.01)

 

(54)发明名称

一种带有挤压结构的肠衣干燥箱

(57)摘要

本发明涉及肠衣干燥技术领域，尤其涉及一

种带有挤压结构的肠衣干燥箱。包括有箱体，箱

体内固接有矩形阵列分布的插接件，插接件上滑

动连接有间隔分布的固定件，间隔分布的固定件

共同固接有干燥管，干燥管上设置有支撑切换单

元；支撑切换单元包括有周向阵列分布的第一支

撑气囊，周向阵列分布的第一支撑气囊均设置于

干燥管上，干燥管上设置有周向阵列分布的第二

支撑气囊，干燥管上固接有第一输气管和第二输

气管。本发明通过第一支撑气囊与第二支撑气囊

对肠衣进行切换支撑，在配合箱体对肠衣内外两

侧进行同时干燥的同时，防止干燥过程中肠衣内

壁接触位置始终不变，从而提高干燥均匀性和减

小水汽滞留概率。

权利要求书2页  说明书5页  附图8页

CN 120141077 A

2025.06.13

CN
 1
20
14
10
77
 A



1.一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：包括有箱体（1），所述箱体（1）上设置

有进气管（2）和出气管（3），所述箱体（1）内固接有矩形阵列分布的插接件（4），所述插接件

（4）上滑动连接有间隔分布的固定件（5），间隔分布的所述固定件（5）共同固接有干燥管

（6），所述干燥管（6）上设置有支撑切换单元；

所述支撑切换单元包括有周向阵列分布的第一支撑气囊（7），周向阵列分布的所述第

一支撑气囊（7）均设置于所述干燥管（6）上，所述干燥管（6）上设置有周向阵列分布的第二

支撑气囊（8），周向阵列分布的所述第一支撑气囊（7）与周向阵列分布的所述第二支撑气囊

（8）交错分布，所述干燥管（6）上固接有第一输气管（9）和第二输气管（10），所述第一输气管

（9）与周向阵列分布的所述第二支撑气囊（8）均连通，所述第二输气管（10）与周向阵列分布

的所述第一支撑气囊（7）均连通，所述箱体（1）上设置有用于拆卸所述干燥管（6）的拆卸机

构，所述箱体（1）上设置有用于挤压肠衣的挤压机构。

2.根据权利要求1所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述进气管

（2）位于所述出气管（3）上方。

3.根据权利要求2所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述第一支撑

气囊（7）和所述第二支撑气囊（8）上均设置有间隔分布的排气孔。

4.根据权利要求3所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述第一支撑

气囊（7）和所述第二支撑气囊（8）均为螺旋状。

5.根据权利要求4所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述拆卸机构

包括有矩形阵列分布的固定座（11），矩形阵列分布的所述固定座（11）均固接于所述箱体

（1）内，且矩形阵列分布的所述固定座（11）与矩形阵列分布的所述干燥管（6）一一对应，所

述固定座（11）滑动且转动环连接有滑动套（12），所述干燥管（6）固接有连接件（13），所述连

接件（13）与所述滑动套（12）螺纹连接。

6.根据权利要求5所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述干燥管

（6）的两端均设置有中转腔（14），所述干燥管（6）上设置有周向阵列且对称分布的进风口

（15），周向阵列分布的所述进风口（15）与相邻所述中转腔（14）连通，所述干燥管（6）上设置

有两个管道，所述干燥管（6）上两个管道分别与相邻所述中转腔（14）连通。

7.根据权利要求6所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述第一支撑

气囊（7）上间隔分布的排气孔位于其中部，所述第二支撑气囊（8）上间隔分布的排气孔位于

其中部。

8.根据权利要求7所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述挤压机构

包括有固定杆（16），所述固定杆（16）固接于所述箱体（1）内，所述箱体（1）内转动连接有丝

杠（17），所述固定杆（16）滑动连接有滑动架（18），所述滑动架（18）与所述丝杠（17）螺纹连

接，所述滑动架（18）上固接有矩形阵列分布的套环（19），矩形阵列分布的所述套环（19）与

矩形阵列分布的所述干燥管（6）一一对应，所述滑动架（18）上固接有连通管组（20），所述连

通管组（20）固接且连通有对称且矩形阵列分布的分流件（21），所述分流件（21）穿过相邻所

述套环（19），对称分布的所述分流件（21）共同转动连接且连通有对称分布的挤压气囊

（22），所述挤压气囊（22）位于所述套环（19）内。

9.根据权利要求8所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述套环（19）

内固接有柔性件（23），所述柔性件（23）与所述挤压气囊（22）相互挤压，所述分流件（21）穿
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过相邻所述柔性件（23）。

10.根据权利要求9所述的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，其特征在于：所述干燥管

（6）内固接有镜像分布的导流件（131），所述连接件（13）靠近相邻所述导流件（131）的一侧

设置为锥面。
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一种带有挤压结构的肠衣干燥箱

技术领域

[0001] 本发明涉及肠衣干燥技术领域，尤其涉及一种带有挤压结构的肠衣干燥箱。

背景技术

[0002] 肠衣作为香肠类肉制品的包裹材料，可分为天然与人造两大类别。其中天然肠衣

采用猪、牛、羊等动物肠道为原料，经黏膜剥离、深度清洁及脱水干燥等工序加工制成干燥

肠衣制品。

[0003] 现有技术中，对肠衣的干燥多为将肠衣清洗完成后套在表面附有纱网的圆柱形管

道上，再将带有肠衣的管道架设至架子上进行干燥，然而在现有干燥过程中，肠衣内壁与管

道上纱网始终为相对静止状态，即肠衣内壁与管道纱网接触处所需干燥时间更长，且更容

易积聚其余位置因干燥产生的水蒸气，导致接触面干燥缓慢、水汽滞留，长时间影响下，甚

至有滋生细菌的风险，从而直接影响肠衣的卫生安全等级。

发明内容

[0004] 为了克服上述缺点，本发明提供了一种带有挤压结构的肠衣干燥箱。

[0005] 技术方案为：一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，包括有箱体，所述箱体上设置有进

气管和出气管，所述箱体内固接有矩形阵列分布的插接件，所述插接件上滑动连接有间隔

分布的固定件，间隔分布的所述固定件共同固接有干燥管，所述干燥管上设置有支撑切换

单元；

所述支撑切换单元包括有周向阵列分布的第一支撑气囊，周向阵列分布的所述第

一支撑气囊均设置于所述干燥管上，所述干燥管上设置有周向阵列分布的第二支撑气囊，

周向阵列分布的所述第一支撑气囊与周向阵列分布的所述第二支撑气囊交错分布，所述干

燥管上固接有第一输气管和第二输气管，所述第一输气管与周向阵列分布的所述第二支撑

气囊均连通，所述第二输气管与周向阵列分布的所述第一支撑气囊均连通，所述箱体上设

置有用于拆卸所述干燥管的拆卸机构，所述箱体上设置有用于挤压肠衣的挤压机构。

[0006] 作为优选，所述进气管位于所述出气管上方。

[0007] 作为优选，所述第一支撑气囊和所述第二支撑气囊上均设置有间隔分布的排气

孔。

[0008] 作为优选，所述第一支撑气囊和所述第二支撑气囊均为螺旋状。

[0009] 作为优选，所述拆卸机构包括有矩形阵列分布的固定座，矩形阵列分布的所述固

定座均固接于所述箱体内，且矩形阵列分布的所述固定座与矩形阵列分布的所述干燥管一

一对应，所述固定座滑动且转动环连接有滑动套，所述干燥管固接有连接件，所述连接件与

所述滑动套螺纹连接。

[0010] 作为优选，所述干燥管的两端均设置有中转腔，所述干燥管上设置有周向阵列且

对称分布的进风口，周向阵列分布的所述进风口与相邻所述中转腔连通，所述干燥管上设

置有两个管道，所述干燥管上两个管道分别与相邻所述中转腔连通。
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[0011] 作为优选，所述第一支撑气囊上间隔分布的排气孔位于其中部，所述第二支撑气

囊上间隔分布的排气孔位于其中部。

[0012] 作为优选，所述挤压机构包括有固定杆，所述固定杆固接于所述箱体内，所述箱体

内转动连接有丝杠，所述固定杆滑动连接有滑动架，所述滑动架与所述丝杠螺纹连接，所述

滑动架上固接有矩形阵列分布的套环，矩形阵列分布的所述套环与矩形阵列分布的所述干

燥管一一对应，所述滑动架上固接有连通管组，所述连通管组固接且连通有对称且矩形阵

列分布的分流件，所述分流件穿过相邻所述套环，对称分布的所述分流件共同转动连接且

连通有对称分布的挤压气囊，所述挤压气囊位于所述套环内。

[0013] 作为优选，所述套环内固接有柔性件，所述柔性件与所述挤压气囊相互挤压，所述

分流件穿过相邻所述柔性件。

[0014] 作为优选，所述干燥管内固接有镜像分布的导流件，所述连接件靠近相邻所述导

流件的一侧设置为锥面。

[0015] 与现有技术相比，本发明具有以下优点：本发明通过第一支撑气囊与第二支撑气

囊对肠衣进行切换支撑，在配合箱体对肠衣内外两侧进行同时干燥的同时，防止干燥过程

中肠衣内壁接触位置始终不变，从而提高干燥均匀性和减小水汽滞留概率；通过挤压气囊

周向均匀膨胀，同时挤压肠衣、第一支撑气囊和柔性件，从而使螺旋气体流道被挤压处流通

面积减小，形成喉部结构，根据文丘里效应，螺旋流道内的气流在受限流动在通过缩小的过

流断面时，气体会出现流速增大的现象，而由伯努利定律知流速的增大伴随流体压力的降

低，如此使气流喉部高速流动增强对肠衣表面的对流换热，加速水分蒸发，同时喉部低压可

主动抽吸湿气，减小水蒸气在肠衣表面滞留的概率，且螺旋流道的旋转流动可增强喉部气

流的剪切力，进一步破坏蒸汽层。

附图说明

[0016] 图1为本发明的立体结构示意图；

图2为本发明箱体内部结构的立体结构示意图；

图3为本发明箱体与插接件的立体结构示意图；

图4为本发明第一支撑气囊与第二支撑气囊的立体结构示意图；

图5为本发明插接件与固定件的立体结构示意图；

图6为本发明干燥管与第一支撑气囊的立体结构示意图；

图7为本发明干燥管与导流件的立体结构示意图；

图8为本发明固定杆、丝杠与滑动架的立体结构示意图；

图9为本发明挤压气囊与柔性件的立体结构剖视图。

[0017] 其中：1‑箱体，2‑进气管，3‑出气管，4‑插接件，5‑固定件，6‑干燥管，7‑第一支撑气

囊，8‑第二支撑气囊，9‑第一输气管，10‑第二输气管，11‑固定座，12‑滑动套，13‑连接件，

131‑导流件，14‑中转腔，15‑进风口，16‑固定杆，17‑丝杠，18‑滑动架，19‑套环，20‑连通管

组，21‑分流件，22‑挤压气囊，23‑柔性件。

具体实施方式

[0018] 下面结合具体的实施例来对本发明做进一步的说明，还需要说明的是，除非另有
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明确的规定和限定，术语如：设置、连接应做广义理解，例如，可以是固定连接，也可以是可

拆卸连接，或一体地连接；可以是机械连接，也可以是电连接；可以是直接相连，也可以通过

中间媒介间接相连，可以是两个元件内部的连通。对于本领域的普通技术人员而言，可以具

体情况理解上述术语在本发明中的具体含义。

[0019] 实施例1

本实施例公开的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，用于在肠衣干燥时不断切换其

支撑位置，以达到干燥均匀的目的。

[0020] 如图1‑图6所示，该干燥箱包括有箱体1，箱体1前侧设置有对称分布的两个密封

门，且密封门上设置有玻璃，便于观测箱体1内部肠衣干燥情况，箱体1上设置有进气管2和

出气管3，进气管2位于出气管3上方，如此在箱体1开始工作时使得热气由上至下逐渐均匀

充满箱体1，保证干燥效率，箱体1内靠近进气管2的一侧设置有气体分配模块（气体分配模

块为现有技术，用于均匀分散热气，图中未展示），进气管2与气体分配模块连通，气体分配

模块与箱体1连通，出气管3与箱体1连通，箱体1内左侧壁固接有矩形阵列分布的八个插接

件4，插接件4上滑动连接有间隔分布的固定件5，间隔分布的固定件5共同固接有干燥管6，

插接件4与固定件5为十字形插接，用以保证干燥管6插接后的稳定性，干燥管6上设置有支

撑切换单元；支撑切换单元包括有周向阵列分布的四个第一支撑气囊7，四个第一支撑气囊

7均设置于干燥管6上，干燥管6上设置有周向阵列分布的四个第二支撑气囊8，四个第一支

撑气囊7与四个第二支撑气囊8交错分布，第一支撑气囊7与第二支撑气囊8数量仅为图中示

意，二者数量可根据需求进行实时调整，第一支撑气囊7与第二支撑气囊8的膨胀状态和第

一支撑气囊7与第二支撑气囊8的收缩状态均相同，第一支撑气囊7和第二支撑气囊8上均设

置有间隔分布的排气孔，第一支撑气囊7和第二支撑气囊8均为螺旋状，以一个干燥管6为

例，当第一支撑气囊7处于膨胀状态对肠衣进行支撑时，四个第一支撑气囊7、干燥管6与肠

衣共同组成四个螺旋形流道，第一支撑气囊7内热气通过其上间隔分布的排气孔排放至螺

旋形流道内，气体沿螺旋路径流动时会产生离心力，形成复杂的二次流动（如涡流或旋流），

增强湍流效应，提高肠衣表面的对流换热和水分扩散效率，从而提高肠衣内壁的干燥效果，

第一支撑气囊7和第二支撑气囊8为小比热容弹性气囊，便于气温传递至肠衣和螺旋形流道

内，干燥管6上固接有第一输气管9和第二输气管10，第一输气管9与周向阵列分布的第二支

撑气囊8均连通，第二输气管10与周向阵列分布的第一支撑气囊7均连通，第一输气管9和第

二输气管10均通过管道与外界热气供给模块连通，用于向第一支撑气囊7和第二支撑气囊8

内注入热气，同时根据注气气压控制二者膨胀状态，当第一支撑气囊7和第二支撑气囊8处

于收缩状态时，二者上气孔均被干燥管6封堵，箱体1上设置有用于拆卸干燥管6的拆卸机

构，箱体1上设置有用于挤压肠衣的挤压机构。

[0021] 如图3、图6和图7所示，拆卸机构包括有矩形阵列分布的八个固定座11，八个固定

座11均固接于箱体1内右侧壁，且八个固定座11与八个干燥管6一一对应，固定座11滑动且

转动连接有滑动套12，滑动套12内的左部设置有螺纹，干燥管6固接有连接件13，连接件13

的右部设置有螺纹，连接件13与滑动套12螺纹连接，在将肠衣套在干燥管6后，将干燥管6左

侧通过四个固定件5插接至插接件4，随后向左拉动滑动套12至接触连接件13，连接件13与

滑动套12上螺纹逐渐嵌合，同时转动滑动套12，滑动套12随螺纹逐渐向左移动，嵌合完成后

安装完成。

说　明　书 3/5 页

6

CN 120141077 A

6



[0022] 如图4‑图7所示，干燥管6的两端均设置有中转腔14，中转腔14为环形，干燥管6上

设置有周向阵列分布的进风口15，周向阵列分布的进风口15与相邻中转腔14连通，干燥管6

上设置有两个管道，干燥管6上两个管道分别与相邻中转腔14连通，周向阵列分布的进风口

15与第一支撑气囊7和第二支撑气囊8均交错分布，第一支撑气囊7上间隔分布的排气孔位

于其中部，第二支撑气囊8上间隔分布的排气孔位于其中部，如此在对肠衣进行干燥时，螺

旋形流道内热气流向为由中部向左右两侧流动，从而减小肠衣析出的湿气在肠衣中部堆积

的概率。

[0023] 如图3、图8和图9所示，挤压机构包括有固定杆16，固定杆16固接于箱体1内，箱体1

内转动连接有丝杠17，丝杠17与外接有动力，用于带动丝杠17转动，固定杆16滑动连接有滑

动架18，滑动架18与丝杠17螺纹连接，滑动架18上固接有矩形阵列分布的套环19，初始时，

滑动架18及其上套环19均位于矩形阵列分布的干燥管6的左部，矩形阵列分布的套环19与

矩形阵列分布的干燥管6一一对应，且套环19与相邻干燥管6轴线重合，滑动架18上固接有

连通管组20，连通管组20与外界供气模块连通，用于控制连通管组20内部压力稳定，连通管

组20固接且连通有对称且矩形阵列分布的分流件21，分流件21穿过相邻套环19，对称分布

的分流件21共同转动连接且连通有上下对称分布的挤压气囊22，挤压气囊22为半圆环形，

且挤压气囊22内设置有弹性成型筋，使挤压气囊22形状始终维持在半圆环形，当连通管组

20内压力增大时，挤压气囊22膨胀，当连通管组20内压力减小时，挤压气囊22收缩，挤压气

囊22位于套环19内，套环19内固接有柔性件23，柔性件23与挤压气囊22之间为光滑接触面，

且柔性件23用于对挤压气囊22进行支撑，柔性件23与挤压气囊22相互挤压，分流件21穿过

相邻柔性件23。

[0024] 本实施例中干燥箱的工作过程如下：

干燥准备：

转动滑动套12使其与连接件13失去连接，将肠衣初步挤出水后由右至左逐渐套在

干燥管6上，套设完毕后，将第一输气管9和第二输气管10均通过管道与外界热气供给模块

连通，并将中转腔14通过管道与外界处理模块连通，按照上述将所有干燥管6上套设肠衣并

连接管道（将肠衣两端与干燥管6两端固定），插接件4与固定件5对接，连接件13与滑动套12

连接，随后将进气管2与外界热气供给模块连通，出气管3与外界处理模块连通，准备工作完

成。

[0025] 干燥过程：

启动外界热气供给模块与外界处理模块，外界热气供给模块向进气管2和第二输

气管10内注入热气，热气通过进气管2由上至下逐渐均匀充满箱体1，箱体1内原本气体自出

气管3排至外界处理模块，以一个干燥管6为例，热气通过第二输气管10注入四个第一支撑

气囊7内，第一支撑气囊7逐渐膨胀并将肠衣撑起，第一支撑气囊7内热气通过其上间隔分布

的排气孔排放至螺旋形流道内，气体沿螺旋路径流动时会产生离心力，形成复杂的二次流

动（如涡流或旋流），增强湍流效应，提高肠衣表面的对流换热和水分扩散效率，从而对肠衣

内壁进行干燥，同时箱体1内的热气同步对肠衣外壁进行干燥，干燥一段时间后（该事件为

设定切换时间），外界热气供给模块向第一输气管9内注入热气，第二支撑气囊8逐渐膨胀，

从而对肠衣进行支撑，同时外界热气供给模块通过第二输气管10控制第一支撑气囊7收缩，

从而与肠衣内壁失去接触，且此时相邻两个第二支撑气囊8之间的螺旋形流道完全将与第
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一支撑气囊7接触的部分肠衣内壁包括，防止干燥过程中肠衣内壁接触位置始终不变，从而

提高干燥均匀性和减小水汽滞留概率。

[0026] 在上述干燥过程中，自第一支撑气囊7上排气孔排出的热气自螺旋形流道中部向

左右两端流动，而自肠衣内壁干燥出的水蒸气在热气的带动下同步向左右两端移动，并通

过周向阵列分布的进风口15流入中转腔14内，随后含有水汽（水蒸气）的热气通过管道流动

至外界处理模块内，防止含有水蒸气的热气混入箱体1内，从而影响箱体1整体干燥环境。

[0027] 在肠衣干燥过程中，其析出的水蒸气会在表面附近形成蒸汽层，或析出油脂，其附

着在肠衣附近，影响肠衣的烘干效率，为解决上述问题，启动外界动力带动丝杠17转动，丝

杠17带动滑动架18及其上零件向右移动，以一个套环19为例（且以第一支撑气囊7膨胀时为

例），套环19带动挤压气囊22向右移动至与肠衣接触时，外界供气模块通过连通管组20和分

流件21向两个挤压气囊22内注压，挤压气囊22周向均匀膨胀，同时挤压肠衣、第一支撑气囊

7和柔性件23，从而使螺旋气体流道被挤压处流通面积减小，形成喉部结构，根据文丘里效

应，螺旋流道内的气流在受限流动在通过缩小的过流断面时，气体会出现流速增大的现象，

而由伯努利定律知流速的增大伴随流体压力的降低，如此使气流喉部高速流动增强对肠衣

表面的对流换热，加速水分蒸发，同时喉部低压可主动抽吸湿气，减小水蒸气在肠衣表面滞

留的概率，且螺旋流道的旋转流动可增强喉部气流的剪切力，进一步破坏蒸汽层。

[0028] 随着上述挤压气囊22不断向右移动，螺旋气体流道的喉部结构区域同步向右移

动，从而保证肠衣干燥均匀，且挤压气囊22在向右移动的过程中自身同步转动，使得肠衣与

挤压气囊22之间为滚动摩擦，从而降低肠衣破损的概率，待挤压气囊22移动至肠衣右端时，

外界动力控制丝杠17反转，从而使滑动架18带动挤压气囊22向左移动复位。

[0029] 直至肠衣干燥完成后，使用者将肠衣自干燥管6上取下，并逐一自箱体1内取出。

[0030] 实施例2

本实施例公开的一种带有挤压结构的肠衣干燥箱，在实施例1的基础上进一步改

进。

[0031] 实施例1中检测设备的结构，连接关系、工作过程不再赘述，重点阐述下述结构的

工作原理，后续实施例同理。

[0032] 如图4‑图7所示，干燥管6内固接有镜像分布的导流件131，导流件131为电动风扇，

在干燥管6安装时同步与外界接电，导流件131工作时引导气体由左向右流动，通过箱体1内

的热气对保持干燥管6自身温度稳定，从而使肠衣干燥更为稳定，连接件13的左侧设置为锥

面，热气通过与干燥管6换热完毕后，在右侧导流件131的引导下冲击在导流件131左侧的锥

面上并分散，从而提高箱体1内气体的混匀程度（气温均匀度）。

[0033] 以上结合具体实施例描述了本发明实施例的技术原理。这些描述只是为了解释本

发明实施例的原理，而不能以任何方式解释为对本发明实施例保护范围的限制。基于此处

的解释，本领域的技术人员不需要付出创造性的劳动即可联想到本发明实施例的其它具体

实施方式，这些方式都将落入本发明实施例的保护范围之内。
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图3

图4
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