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zpisob &elnfho svafovéni p¥esngych hranatgch

trub

(57) ReZenf spad4 do oblasti svafovédni re-
lativnd dlouhgch hranatych trub napf. z
austenitickych materiild s p¥idavkem bo-
ru B elektronovym paprskem. VyuZitf je
pfedeviim mo¥né v jaderném, p¥ipadné che-
mickém strojirenstvi. Podstatou fefeni je
svafovénf{ proudem koncentrované energie,
nap¥iklad elektronovym paprskem, pEi
ndm* se Sela jedotlivgch trub opracujf
presné kolmo k ose hrany a pak se srazi
%elnimi hranami k sob®, upnou se a Zeln{
styky se pak svafujf{ pfi spole¥ném ot4le-
ni trub. St&ny se p¥i tomto sva¥ovéni
ot4&eji o 40 a%¥ 70 % rychleji neZ hrany.
zm&ny rychlosti otéd¥eni jsou pfitom ply-
nulé.
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Vyndlez se tyk4d zpisobu Selniho sva¥ovdni hranatych trub proudem koncentrované ener-
gie, napffklad elektronovym paprskem, jehof v¢sledkem je hranatd trouba velmi p¥esnych
rozmérd, zejména z austenitickych ocell s p¥fdavkem béru B.

PF¥i vyrob& hranatych trub a podobngych profilovych dtvard, které nejsou bé&Znym sor-
timentem vdlcoven nebo taffiren, byvd volen zplsob vyroby svafovénim ze vhodné pfedehnu-
tych &4stf plaitd. Je to zejména v p¥ipadech pouZit{ specidlnich materiild, nap¥iklad s
velkou tvarovou pamdti. V oblasti jaderného strojirenstvi je aktudlni pot¥eba vyroby Se-
stihranngch trub z austenitické nerezav&jici oceli s p¥isadou bdoru B a o ruzngch zéklad-
nich rozmérech trub, v&etnd& riznych tloustek zdkladniho materidlu nebo s jeho rdznymi
modifikacemi., PFitom poZfadované celkové mno%fstvi byv4 velmi malé, takie hutni{ objedndv-
ka by byla mdlo rentabilni. '

Proto se v tomto oboru poufivid z v&t3{ ¥4sti vlastni zpisob vyroby pf¥esnych hranatgch
trub, ktery spo¥ivd ve svafeni nap¥iklad dvou p¥edehnutych Zlabl v potfebné délce, kte-
ré se b&fInym zplsobem svaf{ podélnym svarem. V jaderném strojirenstvi je nutno zachovat
p¥esné rozm&ry, zejména vn&jif, a proto je nezbytné, aby jif pfedehnuti bylo p¥esné a aby
i opracovdni v mi{stech svarovych 8vi bylo p¥esné. Aviak plechy jako vychozi materidl, a
zejména plechy z austenitické oceli se po pfedehnut{ na pofadovan§ tvar pondkud vraceji

k pivodnimu tvaru, a to i v prib&hu &asu. Proto je moiné ziskat pfesn§y tvar p¥edehnuti
jen v zdpustce, u které bylo p¥i vfrob& podité&no s tvarovou pam&t{ plechu a p¥esné opra-
covédni hran a idkosi je vzhledem k tomu moZné zase jen v obdobn& dimenzovaném p¥ipravku.
Pfesto &asto dochdzi pfi nésledujfcim sva¥ovénf pfedehnutych ¥labd v disledku nepravidel-
ného teplotniho ovlivn&n{ materidlu k deformacim p¥f&ného i podélného smiru tak, e se
n&ékdy méni i pivodni tvar p¥edehnutych hran a je znemoZn&no G&elné spojovdni &el trub &el-
nim, svafovdnim.Dosavadni technologie je tedy velmi komplikovand a nezaji¥tuje dostate&nou
pfesnost konedného vyrobku. Proto musf{ po svafenf ndsledovat rovnén{ nebo kalibrace, a to
vétSinou s problematickym vysledkem. Dojde-1i potom jesté k nutnosti alternativn® m&nit
rozméry trouby nebo tlou¥tku vychoziho plechu, je nutno lisovaci zdpustky a pfipravky na
obrébé&ni{ svarovgch 3vl vyrobit znovu,’

VySe uvedené nedostatky podstatné zmenfuje zpisob &elnftho svafovani pfesnych hranatych

** trub podle vyndlezu, pouZivajic{ proudu koncentrované energie, zejména elektronového paprs-

ku, pfigemZ se &ela jednotlivych trub opracujf pfesn& kolmo k ose hrany a potom se srazi
Gelnimi hranami k sob&, upnou se a &elnf styky se potom sva¥ujf p¥i spole&ném otd&enf trub.
Podstata vyndlezu spolivd v tom, ¥e se stény trub otélejf o 40 aZ 70 % rychleji neZ hrany,
piiZemZ zm&ny rychlosti otd&eni jsou plynulé. ’

Pfednost{i zpisobu &elnfho sva¥ovdn{ p¥esnfch hranatfch trub podle vyndlezu je jeho
jednoduchost a piizplsobivost p¥i zm&n& #if¥ky stin trub. Tato zména se vy¥e¥! jednoduchou
Gpravou otd&eciho cyklu trub. Trouby je moZno vyrédb&t z jakkoli legovanych materiild a
také z vrstvenych plechi. Jako polotovarl je mo¥no pou¥it libovoln& tlustych plechd a zpu-
sob sdm vyZaduje jen minimum p¥ipravkl ve srovndnf s dosavadnimi zpisoby.

Pfiklad: K vytvofeni hranaté, Zestiboké trouby pro reguladnfi ty& jaderného reaktoru by-
lo poufito austenitického nerezového plechu nasyceného bdrem B, ktery pri ohnut{ o 20 a%
30 ° vykazuje v misté& ohybu trhliny. Z tohoto 3 mm tlustého plechu byly vyrobeny dva poloto-
vary trub o délce 1 000 mm. Oba polotovary byly v pfipravku opracoviny na Selnich styko-
vych plochdch pfesné kolmo ke své ose. Nato byly k sob& t&mito %elnf{mi plochami dorafeny
tak, %e v3echny hrany byly vidy v rovin& a za plynule m&n&ného otd&eni byly elektronovym
paprskem svafeny. Rychlost ot&feni byla plynule m&n&na tak, aby se st&ny trub spole&n&d oté-
Cely o 66 % rychleji neZ hrany, a aby tedy byly hrany pon&kud déle pod vlivem elektronového
paprsku nef stény. To proto, aby byla siln&j${ vrstva materi4lu na hrandch trub dob¥e pro-
vafena. Po vyjmuti z pEfipravku bylo zjiit&no, %e byla vytvofenaz 2 m dlouh4 trouba v dovo-
lenych rozmé&rovych tolerancich.
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PREDMET VYNALEZU

zplisob &elnfho svafovani pfesnych hranatych trub svafovdnim proudem koncentrované
energie, zejména elektronovym paprskem, p¥i%emZ se &ela jednotlivych trub opracuji pfes-
n& kolmo k ose hrany a potom se srazi &elnimi hranami k sob&, upnou se a &elni styky
se potom svafujf{ pfi spole&ném otddeni{ trub, vyznadujic{ se tim, Ze st&ny se ot&leji
o 40 a%Z 70 % rychleji neZ hrany, pfifem%f zm&ny rychlosti otd&eni jsou plynulé.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

