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Mimo, iz wyroby lakiernicze oparte na synte-
tycznych spoiwach bezolejowych stanowig juz
w chwill obecnej powazny udziat w produkcji
przemystu farb i lakier6w, podstawowg pozy-
cje zajmujag w niej w dalszym ciaggu wyroby
oparte na spoiwach z olejow schnaeych,

Ostry deficyt olejow schngeyeh przyczynil sie
do wprowadzania w Kklasycznej recepturze tych
wyrobéw szeregu bardzo istetnych zmian w
kierunku zaréwno jak najekonomiczniejszej go-
spodarkj tymi materiatami, jak réwnjez powaz-
nego podwyzszenia jako§ci wyrobéw, a tym sa-
mym trwaltoéci wymalowan dzieki wprowadze-
niu na szeroka skgle olejéw polimeryzowanyeh
oksydowanyech, modyfikowanych zywicami glip-
talewymi itd.

Powazne pszezednoéci olejéw schnacych przy
produkcji wyrobéw olejnych uzyskuje sig réw-
niez poprzez stosowanie ich w formie emulsji
wodnych. Szczegblnie interesujagce pod tym
wzgledem sa farby i emalle na emulsjach typu

w/o (,woda w oleju”) mimo, iz sa one dotyeh-
czas mniej rozpracowane i stosowane w znaez-
nje mniejszej skali niz farby emulsyjpe typu
o/w (,0lej w wodzie”). Podezas bowiem gdy w
tych ostatnich woda spelnia wilas$ciwie tylko
role rozcienczalnika, gdyz wyparowuje z pow-
toki catkowicie, a wiec oszezednosé¢é na substan-
cji blonotworczej jest w nieh problematyezna,
w farbach emulsyjnych typu w/p odparownje
ona w trakcie wysychania powleki tylko .CZR-
$ciowo, pozostawiajac w przewazajacej swej
czgéci w wyschnigtej blonce farby czy lakiern
w postaci kuleczek o $redpicy 1 — 5 mikron6w
trwale zasklepionych w zwartej warstewce sig’b-
stancji blonotwoérczej, podobnie jak pigment.
Potwierdza to fakt, ze nie daje sie ona usunaé
z wyschnietej powloki nawet przez kilkudmnio-
we jej wygrzewanie w temperaturze 80°C, jak
rowniez i to, ze przy jednakowym zuzyciu.ferb
emulsyjnych fego typu na jednostke powierz-
¢hni wymalowanja powloki maja te sama gru-



bpdé- co powloki :z klasycznych farb czy emalii
olejnych, pod warunkiem, ze zawartos¢ lot-
nych niewodnych rozpuszczalnikéw jest w obu
przypadkach ta sama. Wynika z tego, ze zaskle-
pione w powloce emulsyjnej kropelki wody

spelniaja role trwatego jej skladnika, stanowigc

tu istotny czynnik oszczednos$ciowy, wplywajg-
cy na powickszenie jej grubosci, jak réwniez na
zmniejszenie iloéci wlafciwej substancji biono-
tworczej, np. oleju schnacego, 2uiytej na jed-
nostke powlerzchni wymalowania. Przy bialej
farbie emulsyjnej typu w/o na bieli cynkowej,
oszczedno$é ta wynosi przecietnie 14 — 15%
wagowo. Jednakze ujemna strong wyrobéw
emu_lsyjnych jest to, ze dla wytworzenia trwa-
lego ukladu emulsyjnego woda — olej lub wo-
da — lakier, zapewniajgcego mozliwoéé dilugo-
trwalego przechowywania tych wyrobéw bez
obawy oddzielania sie wody, konieczne jest
wprowadzanie do nich emulgatoréw i stabiliza-
toréw. Dodatki te ‘wplywaja, zawsze mniej lub
wiecej szkodliwie na wladciwoci wymalowan,
a szczegblnie na ich wodoodpornosé. Na przy-
kiad w emulsjach typu w/o sporzadzonych przy
uzyeiu mydel wapniowych, magnezowych, cyn-
kowych itd Nastepuje w trakcie dziatania wo-
dy na powloke proces stopniowej hydrolizy my-
det, co ujemnie odbija zig.na wyglqdzie g

lowan i ich trwalodei, Dodatek 3 innféréw ? -

czesto o charakterze klejéw zmniejsza réwnies
wodoodporno$é, a w niektérych przypadkach
powoduje mozliwoéé¢ proceséw gniinych w po-
wloce, co zmusza do stosowania frodkéw kon-
serwujgcych.

Wynalazek = dotyczy sposobu wy‘twérzamu
emulsyjnych farb i emalii typu w/o o duzej
trwalodcl nierozdzielajacych sig i nieosladaja-
cych w ciagu wielu miesiecy,

Istotg wynalazku jest stosowanie jako emul-
gatora katalizatoré6w schniecia czyli .~;ylmty-wz
np. olejanéw lub Zywiczanéw manganu, kobaltu
i otowiu, dodawanych zawsze w przypadku
przyrzadzania wyrob6w olejnych, Ponadto we-
dlug wynalazku w sklad spoiwa olejnego wcho-
dzi do 10°% odpadéw powstajacych przy otrzy-
mywaniu lanoliny z tluszczopotéw. Odpady te
. wykazujg zdolnoéci- blonotwércze i zdolnosé
przechodzenia z biegiem czasu pod dzialaniem
powlietrza w stan nierozpuszczalny i nietopliwy.
Dodatek ten pozwala na czeSciowe zastapienie
w farbie emulsyjnej deﬁcyto\ﬂ'ego pokostu, jak

réwniez wplywa dodatnio’ na iacthanie sie -
farb w trakcie magazynowania, a mianowicie:
zmniejsza sedymentacje pigmentéw, przeciw-
dziala gestnieniu farby, obserwowanym szcze-
golnie przy stosowaniu pigmentéw o charakte-
rze zasadowym w obecnoSci spoiw zZywicznych:
o wysokich liczbach kwasowych, oraz zmniej-
sza zwilzalnoéé wyschnietej powloki emulsyjnej
przez wode, a wiec podwyzsza jej wlasciwosci
hydrofobowe.

Wplywa on jednakie na pewne obnizenie
twardosci powloki, dlatego tez wiekszg jego
iloé¢ mozina dodawaé przy wytwarzaniu spoiw
lakierowych tak zwanych ,,chudych” o znacz-
nej zawartoféci twardych zywic. W tych przy-

padkach dziala on nawet uplastyczniajaco,

zmniejszajac krucho$é wymalowan.

Spos6b wedtug wynalazku polega na tym, ze
mieszaning olejéw schngcych lub olejéw zage-
szczonych i ewentualnie zywic w rodzaju mo-
dytikowanej zywicy glyptalowej, modyfikowa-
nej zywicy fenolowej, estréw kalafoniowych
itd. stapia sie z 1 — 10°% dodatkiem odpadéw:
polanolinowych w temperaturze 240 — 280°C
do calkowitego ujednorodnienia stopu i po ozie-
bieniu go do temperatury 150°C dodaje sie roz-
purszczalnikéw lakierniczych, a nastgpnie piyn-
ng sykatywe olowiahq - mangsnowa w iloéci
stosowanej normalnie przy wyrobach olejnych.

_ Po ozigbieniu mieszaniny do temperatury 90°C

wiréd enetgicznego mieszania wprowadza sie
do niej stopniowo goracg wode w ilodci 25
— 40% na wage substancji blonotwodrczej. Pro-
przy stosowaniu mieszadel turbinowych. Tak
przyrzadzone spoiWo emulsyjne typu W/O sta-
nowi dodé¢ gesta ciecz o barwie kremowéj, kto-
ra daje si¢ nieograniczenie miesza¢ z rozcien-
czalnikami lakierniczymi i nie wykazuje roz-
dzielania sié warstwy wodnej od olejowej w
ciggu wielomiesiecznego przechowywania.

' Otr;ymane spoiwo przerabia si¢ na farbg lub
emalie emulsyjng przez utarcie z odpowiedni-
mi pigmentami. Tak wykonane farby nie roznia
sie wygladem od tradycyjnych farb olejnych,
za$ sedymentacja w nich pigmentéw zachodzi
w znacznie mniejszym stopniu niz w wyrobach
olejnych. Wymalowania odznaczaja sie znacz-
nym polyskiem, twardoécia i elastycznoscig oraz
83 wodoodpome,‘avnawet niezwilzalne dla.wody.



Zastrzezenie patentowve

Sposéb wytwarzania emulsyjnych farb i ema-
lii olejnych na bazie spoiw emulgowanych ty-
pu ,woda w oleju”, znamienny tym, ze jako
emulgator substancji blonotwoérczych stosuje sie
sykatywy w postaci olejanéw lub zZywiczandéw
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metali ciezkich oraz jako stabilizator emulsji
odpady powstajace przy otrzymywaniu lanoli-
ny z ttuszczopotéw w iloSci do 10% w stosun-
ku do spoiwa. ‘
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