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W ostatnich czasach wykryto, ze od-
dziatywaniem odpowiednich mas kontak-
towych na mieszaning, skladajaca sie z
tlenku wegla i wodoru, udaje si¢ wytwo-
rzy¢ syntetycznie w temperaturze wyzszej
i ciSnieniu wysokiem metanol i inne za-
wierajace tlen zwiazki organiczne. Przy
wykonaniu tego sposobu czesto sig zda-
rza, ze aktywno$¢ masy kontaktowej
mniej lub wigcej szybko stabnie. Nawet
wylozenie goracej komory miedziag w celu
zabezpieczenia $cianek zelaznych od osia-
dania wegla, powstatego na skutek rozkia-
du tlenku weglowego wodorem, nie sprzy-
ja zwiekszeniu sie¢ aktywnosci. Pochodzi
to, jak sig¢ okazalo, stad, iz na aktywnos¢
masy wplywaja nader ujemnie zwiazki

lotne zelaza, a przedewszystkiem karbo-

nylek, wzglednie powstale z niego osady,

zawierajace zelazo.

Obecnie wykryto, ze niedogodnosci te-
go rodzaju mozna usunaé, skoro nagrzane
czesci aparatury, stykajace sie z tlenkiem
wegla, jak réwniez i dalsze czgéci meta-
lowe znajdujace si¢ wewnatrz, w rodza-
ju wspornikéw podtrzymujgcych ciala
kontaktowe, grzejnikéw elektrycznych wy-
mieniaczy ciepta, wyposazy¢ w powloki
metalowe lub w powloki, wykonane ze sto-
pu metalowego lub metali, dostatecznie
w warunkach pracy odpornych na dziala-
nie tlenku wegla, a ponadto skoro w cze-
éciach chlodniejszych aparatury przedsig-
wzigé odpowiednie $rodki, w celu uniemo:-
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liwienia przedostawania si¢ czasteczek ze-
laza lub jego zwiazkéw do zawierajacej
kontakt strefy goracej. Osiaga sie to w
ten sposdb, iz nagrzane czeSci wytwarza
si¢ z miedzi, srebra lub glinu albo ze sto-
péw tych metali, lub tez czeséci te pokry-
wa si¢ lub wyktada owemi metalami. Réw-
niez i szczegblne gatunki stali ze znaczna
zawarto$cia chromu, manganu, wolframu,
wanadu lub molibdenu nadajg sie¢ w tym
celu; mozna takze stosowaé powloki z me-
tali powyzej przytoczonych. Do czesci
aparatury chlodniejszych lub zimnych, w
rodzaju przewodu wysokopreznego i t. d.,
mozna réwniez stosowaé metale lub stopy
metali, wskazanych powyzej, wytwarza-
jac z nich wykladzine lub powloke; miedzy
innemi mozna w tym samym celu stosowaé
réwniez metale, nisko topliwe, jak cynk,
cyng, oléw lub ich stopy, lub inne powloki
trwale, jak pokrycie asfaltem, emalja lub
t. p.

Co sig tyczy glinu, to nalezy zaznaczyé,
ze temperatura nie powinna byé zbyt wyso-
ka. Cisnienie, szczegélnie ci$nienie czast-
kowe tlenku wegla, odgrywa wogéle w wy-
padku glinu wielka role i mozna stosowaé
temperature tem wyzszg, im niZsze jest ci-
$nienie czastkowe tlenku wegla. Zwykle
najwyisza temperatura w wypadku stoso-
wania glinu lezy okolo 550°C. Co do szcze-
golnych gatunkéw stali, to mozna przyto-
czyé np. stal firmy Krupp'a, marki V 2 A,
o zawarto$ci 20% chromu, 7% niklu,
0,27% wegla, 0,45% krzemu i 0,35% man-
ganu, Z tworzywa podobnego mozna z ko-
rzyécia wyrabia¢ oporniki elektryczne,
sluzace do nagrzewania, a w razie potrze-
by i do podgrzewania mieszaniny gazéw.
Powloki, o jakich mowa powyzej, z chro-
mu, wolframu i t. p., dajg sie wytwarza¢
w spos6b zadawalajacy na drodze galwa-
nicznej, np. przez chromowanie galwa-
niczne,

Aby jednoczesnie ochroni¢ $ciane od
dzialania nagrzanego i sprezonego wodo-

ru, mozna z korzyscia sposéb niniejszy
stosowaé, lacznie ze znanemi sposobami
pracy, z wodorem wysokopreinym, a wiec
np. uzywaé rure miedzianag pokryta pla-
szczem lub rure zelazna z plaszczem wy-
tozona ponadto wewnatrz rurka o Scian-
kach cienkich z metali powyzej przyto-
czonych lub zaopatrzona w wykladzine
z tych metali.

Zastrzezenia patentowe,
1. Sposéb wytwarzania metanolu i in-

nych zawierajacych tlen zwiazkéw orga-
nicznych zapomoca katalitycznej redukcji

‘tlenku wegla wodorem w temperaturze

wysokiej i wysokiem ci$nieniu, znamienny
tem, ze reakcje prowadzi si¢ w aparatu-
rze, w ktérej tak gorace naczynie reakcyj-
ne jak i inne czeéci gorace lub zimne, sty-
kajace sie¢ z tlenkiem wegla, wyrabia sie
z metali lub stopéw metalowych lub po-
krywa je lub wyklada temi metalami lub
stopami lub tworzywem niemetalicznem,
ktére to tworzywo, w warunkach panuja-
cych w odnoénych czeSciach aparatury,
wykazuja wytrzymalo$é dostateczng i z
tlenkiem wegla nie tworza zwiazkéw lot-
nych.

2. Wykonanie sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienne tem, ze do wyrobu lub wykta-
dania goracych i stykajacych sie z tlen-
kiem wegla cze$ci aparatury uzywa sie mie-
dzi lub srebra, lub stopéw tych metali,
do czesci aparatury mniej goracych lub
zimnych — miedzi lub srebra, lub metali
nisko topliwych jak glin, cyna, cynk lub o-
6w i t. d. lub stopéw tych metali.

3. Odmiana wykonania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze gorace
i stykajace si¢ z tlenkiem wegla czegsci a-
paratury wykonywa si¢ z glinu lub jego
stopéw lub pokrywa si¢ je glinem lub jego
stopami.

4, Odmiana wykonania sposobu we-
dtug zastrz. 1, znamienna tem, ze gorace



i stykajace si¢ z tlenkiem wegla czesci a-
paratury wykonywa sie ze szczegdlnych
gatunkéw stali, zawierajacych znaczne
ilosci chromu, manganu, wolframu, wana-
du lub molibdenu, lub tez czesci te wykla-
da rzeczonemi gatunkami stali.

5. Odmiana wykonania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze harazone
na dziatanie tlenku wegla powierzchnie
aparatury pokrywa si¢ chromem, manga-
nem, molibdenem, wolframem lub uranem,

6. Odmiana wykonania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, Ze czesci a-
paratury mniej gorace lub chlodne pokry-
wa sie farba w rodzaju asfaltu, emalji lub
t. p. materjalami. ’

I. G. Farbenindustrie
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