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(54) VORRICHTUNG ZUR GLEICHMASSIGEN ABLAGE VON STUCKGUT, INSBESONDERE BRETTER
(57 Vorrichtung zur gleichmi@Bigen Ablage von Brettern

mit einer mit konstanter Geschwindi%keit bewegten (ber- — c
nahmelegegabel (B), einem Anschlag (D) und einer sich —
langsamer als die {bernahmelegegabel bewegender Riick- — g
halteeinrichtung (A), bei welcher Vorrichtung auf einer . P &
Basisplatte (1) eine drehbar gelagerte Drehschwinge (2) @ 8
und eine an derselben an einem uber einen Kreisbogen : / /' '
(bl) um den Drehpunkt (3) der Drehschwinge (2) bewegba- /7 L é
ren Anlenkpunkt (18) angreifende Betitigungseinrichtung ) / /
(15) angeordnet sind und an der Drehschwinge (2) eine : o
an einem gemeinsamen Lagerpunkt (7) eines an der Dreh- BT
schwinge (2) in einem auf dem Kreisbogen (bl) liegenden u % f‘—, |
Anlenkpunkt (9) angelenkten Hebels (5? und eines an ei- " 13
ner mit der Rickhalteeinrichtung (A) verbundenen ; i
Schlittenflihrung (10) angelenkten Arbeitshebels (6) an- Pl
greifende Betdtigungseinrichtung (4) angeordnet ist; . R 20
wobei sich bei Drehung der Drehschwinge (2) mittels der T\ ,
Betdtigungseinrichtung (15) der gemeinsame Lagerpunkt YA \\959“
(7) des Hebelpaares (5,6) entlang eines kleineren, zum . z —
Kreisbogen (bl) konzentrischen Kreisbogens (b2) bewegt. S o
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur gleichm#Bigen Ablage von Stiickgut, insbesondere Bretter, welche
Vorrichtung eine mit konstanter Geschwindigkeit bewegte Ubernahmelegegabel zur Aufnahme und Férderung und
einen Anschlag zur Festlegung des Stiickgutes und der Endstellung einer Riickhalteeinrichtung umfaBt, wobei die
Riickhalteeinrichtung eine niedrigere Geschwindigkeit als die Ubemahmelegegabel aufweist.

Eine Varrichtung dieser Art ist aus der DE-OS-29 20 936 bekannt. Bei dieser Stapelvorrichtung wird auf deren
Stinderoberseiten die Stapellage mittels umlaufender Mitnehmer gebildet, deren Anschliige an einer bestimmten,
das hintere Ende der Stapellage definierenden Stelle in die Stinder eintauchen, wobei der von auf den Stindern
gelagerten, mit einer Arbeitszylindereinheit und einer Differenzweg-Zylindereinheit versehenen Riickhaltern als
Differenzweg zuriickzulegende Arbeitsweg aus der Endlage der Vorderkante der auf den Stinderoberkanten
gebildeten Stapellage mittels Magnetventile mit vorgeschalteten Drosseln betiitigenden Endschaltern ermittelt wird,

Bekannte andere derartige Vorrichtungen, auch Riickschieber-Einrichtungen genannt, weisen im allgemeinen
komplizierte elektronische Regelungen auf, sind meist temperaturabhéingig und sind daher verhiltnisméBig reparatur-
anfillig.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zu schaffen, welche einerseits einfach und wenig aufwendig in
ihrer Konstruktion sowie im Betrieb ist und anderseits die oben genannten Nachteile vermeidet.

Die Erfindung 16st die Aufgabe dadurch, daB auf einer Basisplatte eine an einem Drehpunkt gelagerte

. Drehschwinge und eine mit dieser verbundene zweite Betiitigungseinrichtung, vorzugsweise ein Hydraulikzylinder,

ein Pneumatikzylinder oder eine Drehspindel, angeordnet sind, wobei die zweite Betitigungseinrichtung an einem,
iiber einen Kreisbogen um den Drehpunkt der Drehschwinge von einem Grundstellungspunkt zu einem
Endstellungspunkt bewegbaren Anlenkpunkt der Drehschwinge angreift, daB an der Drehschwinge eine erste
Betitigungseinrichtung, vorzugsweise ein Hydraulikzylinder, ein Pneumatikzylinder oder eine Drehspindel, ange-
ordnet ist, die am gemeinsamen Lagerpunkt eines Hebelpaares angreift, von welchem der eine Hebel an der
Drehschwinge im Anlenkpunkt und der andere Arbeitshebel mit einer Schlittenfithrung gelenkig verbunden ist, daB
der Anlenkpunkt des einen Hebels gemeinsam mit dem Anlenkpunkt der zweiten Betitigungseinrichtung an der
Drehschwinge auf dem Kreisbogen um den Drehpunkt der Drehschwinge liegt, wobei sich bei Drehung der
Drehschwinge durch die zweite Betitigungseinrichtung der gemeinsame Lagerpunkt des Hebelpaares entlang eines
kleineren, zum vorgenannten Kreisbogen konzentrischen Kreisbogens bewegt, und da8 die Schlittenfiihrung mit der
Riickhalteeinrichtung fiir das Stiickgut verbunden ist.

Die Vorrichtung legt also innerhalb fixer Punkte einen vorerst unbestimmten Weg proportional zum maximal
moglichen Weg innerhalb einer bestimmten Zeit zuriick.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht darin, daB die Drehschwinge als gleichschenkeliges Dreieck
ausgebildet ist, wobei der Anlenkpunkt des Hebels an der Drehschwinge und der Anlenkpunkt der zweiten Be-
tatigungseinrichtung an der Drehschwinge in den Eckbereichen an der Basisseite des Dreiecks angeordnet ist.

DieErfindung besteht ferner darin, daB die dreieckférmige Drehschwinge an ihrer Basisseite eine V-formige, mit
der Spitze gegen den Drehpunkt der Drehschwinge gerichtete Ausnehmung aufweist.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht schlieBlich darin, daB die Schlittenfiihrung Teil eines vorzugsweise
als Kettentrieb, Zahnriemen oder Zahnstange ausgebildeten Antriebes ist, der eine auf der Basisplatte angeordnete
Antriebswelle antreibt.

Es zeigen Fig. 1 bis 4 die erfindungsgemiiBe Vorrichtung in verschiedenen Arbeitsstellungen, wobei Fig. 1 die
Vorrichtungineiner Stellung vor Beladung miteiner Lage von Brettern bzw. nach Ablage einer Bretterlage auf einem
Stapel, Fig. 2 die Vorrichtung mit einer Lage von Brettern beladen in Anfangsstellung vor Funktionsbeginn, Fig. 3
die Vorrichtung in einem Anfangsstadium der Ablage einer Bretterlage auf einem Stapel und Fig. 4 die Vorrichtung
in einer Stellung wihrend des Ablaufes der Ablage einer Bretterlage auf einem Stapel zeigen.

Auf einem Aufbaurahmen oder einer Basisplatte (1) ist eine Drehschwinge (2) an einem Drehpunkt (3) gelagert.
Die Drehschwinge (2) hat die Form eines gleichschenkeligen Dreiecks, das an der Seite ihrer Basis eine V-férmige,
mit der Spitze gegen den Drehpunkt (3) der Drehschwinge (2) gerichtete Ausnehmung (2') aufweist. An der
Drehschwinge (2) ist ein erster Hydraulikzylinder (4) angeordnet, der an einem Hebelpaar (5, 6) in dessen
gemeinsamem Lagerpunkt (7) angreift. Der eine Hebel (5) des Hebelpaares ist an der Drehschwinge (2) in einem
Anlenkpunkt (9) gelagert, der andere Hebel dient als Arbeitshebel (6) und ist miteiner Schlittenfiihrung (10), die Teil
eines Kettentriebes (11) ist, verbunden. Der Kettentrieb (11) treibt eine auf der Basisplatte (1) angeordnete
Antriebswelle an.

Zwischen einem Maximalpunkt (13) und einem Negativpunkt (14) der Schlittenfiihrung (10) liegt der vom
Arbeitshebel (6) maximal zu durchlaufende Weg.

Mit der Drehschwinge (2) ist auch ein zweiter an der Basisplatte (1) angeordneter Hydraulikzylinder (15)
verbunden, der an der Drehschwinge (2) am Anlenkpunkt (18) angreift. Der Anlenkpunkt (9) des Hebels (5) und der
Anlenkpunkt (18) des zweiten Hydraulikzylinders (15) sowie der Nullpunkt (20) der Schlittenfiihrung (10) liegen
auf einem gemeinsamen Kreisbogen (b1) mit dem Drehpunkt (3) der Drehschwinge (2) als Mittelpunkt, wobei sich
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die beiden Anlenkpunkte (9) und (18) an der dreieckférmigen Drehschwinge (2) basisseitig im Bereich der beiden
Eckpunkte befinden.

Der gemeinsame Lagerpunkt (7) der beiden Hebel (5, 6) macht einerseits die Lingsbewegung des ersten
Hydraulikzylinders (4) mit und bewegt sich anderseits beim Schwenken der Drehschwinge (2) durch den zweiten
Hydraulikzylinder (15) auf einem Kreisbogen (b2), der innerhalb des Kreisbogens (b1) konzentrisch zu diesem liegt.

Zum Stapeln und gleichm4Bigen Ablegen von Stiickgut, insbesonders Bretter, wird von einer beispielsweise
durch einen Elektromotor bewegten Ubemahmelegegabel (B) von einem Ubernahmetisch (E) eine vorbereitete
Stiickgutlage unbestimmter Breite iibernommen und tiber den Stapel- oder Pakettisch (C) gebracht (Fig. 2).

Die vom Kettentrieb (11) angetriebene Riickhalteeinrichtung (A) fiir das Stiickgut liegt nun entsprechend dem
Negativpunkt (14) der Schlittenfiihrung (10) in einer Negativstellung (L).

Die beiden Hydraulikzylinder (4, 15) sind iiber eine gemeinsame, nicht gezeigte Steuereinrichtung angetricben.
Der erste Hydraulikzylinder (4) schiebt dabei den Arbeitshebel (6) entlang der Schlittenfiihrung (10) bis zu einem
vorher unbestimmten Punkt (16).

Diese Bewegung verursacht ein Zusammenschieben der Bretter bis zu einem fixen Anschlag (D). Durch die in
jederLageauf Grund derunterschiedlich breiten Bretter andere Endstellung der Riickhalteeinrichtung (A) ergibt sich
stets ein anderer, vorher unbestimmter Endpunkt der Einrichtung (Fig. 3).

Der Arbeitshebel (6) hat dabei einen Weg zwischen dem Negativpunkt (14) und dem vor der Bewegung
unbestimmten Punkt (16) zuriickgelegt.

‘Wenn der erste Hydraulikzylinder (4) fiir die jeweilige Lage maximal ausgefahren ist, wird er mittels der nicht
dargestellten Steuereinrichtung abgeschaltet und der zweite, maximal ausgefahrene Hydraulikzylinder (15) in
Bewegung gesetzt. Der zweite Hydraulikzylinder (15) beginnt einzuzichen und nimmt dabei die Drehschwinge (2)
mit, wobei der Anlenkpunkt (18) des Hydraulikzylinders (15) an der Drehschwinge (2) von einem Grundstellungs-
punkt (18') bis zueinem Endstellungspunkt(19) deszweiten Hydraulikzylinders (15) bewegt wird. Grundstellungspunkt
(18'") und Endstellungspunkt (19) liegen auf dem Kreisbogen (b1), dessen Mittelpunkt der Drehpunkt (3) der
Drehschwinge (2) ist (Fig. 1). Wihrend dieser Bewegung wird auch das Hebelpaar (5, 6) iiber seine gemeinsame
Lagerung (7) bewegt, wobei der Arbeitshebel (6) den proportionalen Weg zwischen den Punkten (16) und (20) der
Schlittenfiihrung (10) zuriicklegt. Die unterschiedlichen, durch die Drehbewegung zuriickgelegten Wege miissen in
konstant gleicher Zeit durchlaufen werden.

In der Stellung nach Fig. 4 bewegt sich die Ubernahmelegegabel (B) mit konstanter Geschwindigkeit mit den
Bretternzuriick. Auf Grund des oben beschriebenen Ablaufes bewegt sich die Riickhalteeinrichtung (A) proportional
dazuebenfalls zuriick. Allerdings bewegt sie sich mit einer langsameren Geschindigkeit als die Ubemahmelegegabel
(B).

Dadurch entstehen kontinuierlich gleichmiBige Zwischenriume zwischen den Brettern unabhiingig von deren
Breite.

Danach erfolgt ein Ausfahren des zweiten Hydraulikzylinders (15) vom Endstellungspunkt (19) in den
Grundstellungspunkt (18") und ein entsprechendes Einziehen des ersten Hydraulikzylinders (4), wobei sich der
gemeinsame Lagerungspunkt (7) des Hebelpaares (5, 6) entlang eines Kreisbogens (b3) um den Nullpunkt (20)
bewegt.

Am Ende des zu errichtenden Stapels bzw. der abzulegenden Lage befinden sich die Riickhaltecinrichtung (A)
und die Ubernahmelegegabel (B) dann auf gleicher Hohe. Sie befinden sich somit auf Position (F), der Fixkante fiir
den Stapel.

Der Arbeitsablauf kann dann wieder von vorne mit einer neuen Lage von Brettern beginnen, indem der erste
Hydraulikzylinder (4) den Arbeitshebel (6) mit der Schlittenfithrung (10) bewegt. Dabei erfolgt zuerst eine
Riickfiihrung auf den Negativpunkt (14), der einer Positionierung der Riickhalteeinrichtung (A) in der Negativ-
stellung (L) entspricht, und dann cine Weiterfiihrung des Arbeitshebels (6) mit der Schlittenfiihrung (10) iiber den
Nullpunkt (20) bis zu einem unbestimmten Punkt (16) in Abhéngigkeit von der Breite der Bretterlage.

Um selbstbindende Pakete aus breitengleichen Stiickgiitern, z. B. Brettern, herzustellen, wird der Arbeitszylinder
(6) in abwechselnder Reihenfolge auf den Nullpunkt (20) und einen Oszillierangspunkt (21) gebracht. Erst nach
beendeter Riickwirtsbewegung der Ubernahmelegegabel (B) wird die Riickhalteeinrichtung (A) auf die Negativ-
stellung (L) gestelit.

Die im Ausfithrungsbeispiel als Hydraulikzylinder ausgefiihrte Betitigungseinrichtung kann ebenso gut ein
Pneumatikzylinder oder eine Drehspindel sein. Der als Kettentrieb ausgebildete Antrieb (11) kann auch durch einen
Zahnriemen oder eine Zahnstange ersetzt werden.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT395702B

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur gleichm#Bigen Ablage von Stiickgut, insbesondere Bretter, welche Vorrichtung eine mit
konstanter Geschwindigkeit bewegte Ubernahmelegegabel zur Aufnahme und Férderung und einen Anschlag zur
Festlegung des Stiickgutes und der Endstellung einer Riickhalteeinrichtung umfaBt, wobei die Riickhalteeinrichtung
eine niedrigere Geschwindigkeit als die Ubernahmelegegabel aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB auf einer
Basisplatte (1) eine an einem Drehpunkt (3) gelagerte Drehschwinge (2) und eine mit dieser verbundene zweite
Betitigungseinrichtung (15), vorzugsweise ein Hydraulikzylinder, ein Pneumatikzylinder oder eine Drehspindel,
angeordnet sind, wobei die zweite Betitigungseinrichtung (15) an einem, iiber einen Kreisbogen (b1) um den
Drehpunkt (3) der Drehschwinge (2) von einem Grundstellungspunkt (18') zu einem Endstellungspunkt (19)

. bewegbaren Anlenkpunkt (18) der Drehschwinge (2) angreift, daB an der Drehschwinge (2) eine erste Betitigungs-

einrichtung (4), vorzugsweise ein Hydraulikzylinder, ein Pneumatikzylinder oder eine Drehspindel, angeordnet ist,
die am gemeinsamen Lagerpunkt (7) eines Hebelpaares (5, 6) angreift, von welchem der eine Hebel (5) an der
Drehschwinge (2) im Anlenkpunkt (9) und der andere Arbeitshebel (6) mit einer Schlittenfiihrung (10) gelenkig
verbunden ist, daB der Anlenkpunkt (9) des einen Hebels (5) gemeinsam mit dem Anlenkpunkt (18) der zweiten
Betitigungseinrichtung (15) an der Drehschwinge (2) auf dem Kreisbogen (b1) um der Drehpunkt (3) der
Drehschwinge (2) liegt, wobei sich bei Drehung der Drehschwinge (2) durch die zweite Betitigungseinrichtung (15)
der gemeinsame Lagerpunkt (7) des Hebelpaares (5, 6) entlang eines kleineren, zum Kreisbogen (b1) konzentrischen
Kreisbogens (b2) bewegt, und daB die Schlittenfiihrung (10) mit der Riickhalteeinrichtung (A) fiir das Stiickgut
verbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Drehschwinge (2) als gleichschenkeliges
Dreieck ausgebildet ist, wobei der Anlenkpunkt (9) des Hebels (5) an der Drehschwinge (2) und der Anlenkpunkt
(18) der zweiten Betitigungseinrichtung (15) an der Drehschwinge (2) in den Eckbereichen an der Basisseite des
Dreiecks angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die dreieckférmige Drehschwinge (2) an ihrer
Basisseite eine V-formige, mit der Spitze gegen den Drehpunkt (3) der Drehschwinge (2) gerichtete Ausnehmung
(2') aufweist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Schiittenfiihrung (10) Teil eines vorzugsweise

als Kettentrieb, Zahnriemen oder Zahnstange ausgebildeten Antriebes (11) ist, der eine auf der Basisplatte (1)
angeordnete Antricbswelle (12) antreibt.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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