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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 12月 22日 (2003.12.22)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
（ 実 施 の 形 態 ）
図 ４ に お い て 、 レ ー ザ 加 工 機 の シ ス テ ム 構 成 図 を 示 し た 。 ４ ０ １ は 加 工 テ ー ブ ル の ベ ッ ド
で あ り 、 ４ ０ ２ は ベ ッ ド ４ ０ １ の 上 を 図 示 し な い モ ー タ に よ り 直 線 方 向 に 移 動 可 能 な 加 工
テ ー ブ ル （ こ の 機 械 で は 、 こ の 軸 を Ｘ 軸 と す る ） で あ り 、 ４ ０ ３ は Ｘ 軸 と 直 交 方 向 に 固 定
さ れ た コ ラ ム で あ り 、 ４ ０ ４ は 図 示 し な い モ ー タ に よ り コ ラ ム 上 を 直 線 方 向 に 移 動 可 能 な
サ ド ル （ こ の 機 械 で は 、 こ の 軸 を Ｙ 軸 と す る ） で あ り 、 ４ ０ ５ は Ｘ 軸 ・ Ｙ 軸 と 直 交 す る 方
向 に 昇 降 す る ト ー チ （ こ の 機 械 で は 、 こ の 昇 降 す る 軸 を Ｚ 軸 と す る ） で あ り 、 ４ ０ ６ は ト
ー チ を 移 動 さ せ る た め の モ ー タ で あ り 、 ４ ０ ７ は レ ー ザ 光 を 出 力 す る レ ー ザ 発 振 器 で あ り
、 ４ ０ ８ は レ ー ザ 光 案 内 筒 で あ り 、 ４ ０ ９ は 数 値 制 御 装 置 を 内 蔵 す る レ ー ザ 加 工 機 の 制 御
装 置 で あ り 、 ４ １ ０ は 被 加 工 物 で あ る 。 レ ー ザ 光 は レ ー ザ 発 振 器 ４ ０ ７ か ら 出 力 さ れ 、 レ
ー ザ 光 案 内 筒 ４ ０ ８ の 中 を 導 か れ 、 ト ー チ ４ ０ ５ の 内 部 レ ン ズ に よ り 集 光 さ れ 、 加 工 テ ー
ブ ル の 上 に 位 置 決 め 固 定 さ れ た 被 加 工 物 ４ １ ０ の 上 に 照 射 さ れ る 。 こ の 時 同 時 に ア
シ ス ト ガ ス を 噴 射 す る 。 レ ー ザ 加 工 機 の 制 御 装 置 ４ ０ ９ は 、 Ｘ ， Ｙ ， Ｚ 軸 を 駆 動 し ト ー チ

と 加 工 テ ー ブ ル の 相 対 位 置 を 移 動 さ せ る と と も に レ ー ザ 光 の 出 力 、 周 波 数 、
デ ュ ー テ ィ 等 を 制 御 し 、 被 加 工 物 ４ １ ０ を 所 望 の 形 状 に 加 工 す る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】

の 加 工 速 度 と パ ル ス 出 力 の 関 係 図 で あ り 、 コ ー
ナ ー 部 の 近 傍 に お い て 移 動 手 段 は 加 減 速 さ れ る が 、 速 度 に 影 響 さ れ ず 移 動 量 で ス ク ラ イ ブ
加 工 が さ れ て い る こ と を 示 し て い る 。 ま た 、 特 異 点 で あ る 速 度 ０ の 点 で は 、 レ ー ザ 加 工 さ
れ て い る こ と も 示 さ れ て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ３

４ ０ ２

４ ０ ５ ４ ０ ２

図 ３ （ ａ ） ， 図 ３ （ ｂ ） は 、 本 実 施 の 形 態



【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 ３ 】

同 実 施 の 形 態 に お け る 加 工 速 度 と パ ル ス 出 力 の 処 理 内 容 の 例 を 示 す グ ラ フ
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 符 号 の 説 明
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ １ 　 加 工 プ ロ グ ラ ム 記 憶 手 段
１ ０ ２ 　 加 工 プ ロ グ ラ ム 解 析 処 理 部
１ ０ ３ 　 補 間 制 御 処 理 部
１ ０ ４ 　 軸 制 御 処 理 部
１ ０ ５ 　 レ ー ザ 制 御 処 理 部
１ ０ ６ 　 Ｘ 軸 移 動 量 検 出 回 路
１ ０ ７ 　 Ｙ 軸 移 動 量 検 出 回 路
１ ０ ８ 　 相 対 移 動 量 演 算 回 路
１ ０ ９ 　 コ ン パ レ ー タ
１ １ ０ 　 レ ー ザ オ ン パ ル ス 発 生 回 路
１ ２ ０ 　 Ｘ 軸
１ ４ ０ 　 Ｙ 軸
１ ５ ０ 　 ト ー チ
１ ７ ０ 　 レ ー ザ 発 振 器
１ ９ ０ 　
４ ０ １ 　 加 工 テ ー ブ ル の ベ ッ ド
４ ０ ２ 　 加 工 テ ー ブ ル （ Ｘ 軸 ）
４ ０ ３ 　 コ ラ ム
４ ０ ４ 　 サ ド ル （ Ｙ 軸 ）
４ ０ ５ 　 ト ー チ
４ ０ ６ 　 ト ー チ 昇 降 用 モ ー タ
４ ０ ７ 　 レ ー ザ 発 振 器
４ ０ ８ 　 レ ー ザ 光 案 内 筒
４ ０ ９ 　 制 御 装 置
４ １ ０ 　 被 加 工 物
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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（ ａ ） 同 実 施 の 形 態 に お け る 加 工 速 度 と パ ル ス 出 力 の 処 理 内 容 の 例 を 示 す 図
（ ｂ ）

レ ー ザ 制 御 部



【 図 ３ 】
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