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Sposdéb réwnomiernego studzenia walcowki

Przedmiotem wynalazku jest sposob réwnomiernego studzenia walcéwki po walcowaniu na goraco.

Dotychczas stosowane sa nastepujace sposoby studzenia walcéwki po walcowaniu na goraco:

a) studzenie kregéw walcowki na powietrzu w czasie ich transportu na transporterach hakowych (w pozycji
wiszacej), badZz tasmowych w pozycji lezacej,

b) studzenie kregdw w dotach lub piecach w sposéb zwolniony i regulowany,

c) studzenie walcdwki w postaci rozciagnietego zwoju uktadanego na transporterze poruszajagcym sie ze
stata predkoscia w czasie zwijania.

Sposoby ,,a" i,b" moga byé stosowane w catym zakresie wymiarowym walcowki i niezaleznie od jej
poprzecznego przekroju, natomiast sposéb ,,c’’ jest stosowany wytacznie dla walcowki o przekroju okragtym
w wymiarach od ¢ 5 mm do okoto ¢ 12 mm tzn. dla walcdwki, ktéra moze byé zwijana na zwuarkach typu
Edenborna z wirujaca gtowica i nieruchomym w czasie zwijania zwojem.

Jedynie walcodwka studzona wg sposobu ,,c”’ odznacza sie matym rozrzutem wtasnosci wytrzymatoscio-
wych i dobrg strukturg metalograficzng oraz matq iloscia zgorzeliny wtérnej powstajacej na powierzchni wyrobu
walcdwanego w czasie jego stygniecia od temperatury walcowania do temperatury otoczenia, a to dzieki jednako-
wym warunkom stosunkowo szybkiego stygnigcia kazdego zwoju. WalcéwKa studzona w kregach stygnie znacz-
nie wolniej, co zwigksza ilos¢ zgorzeliny wtdrnej oraz odznacza si¢ ona duzym rozrzutem wiasnosci wytrzy-
matosciowych miedzy poszczegélnymi zwojami w wyniku réznych warunkéw iréznych szybkosci stygniecia
zwojéw zewnetrznych i wewnetrznych w kregu. )

Nastgpstwem dtuzszego czasu stygniecia zwoju jest dtuzsza droga transportu kregédw w czasie studzenia,
aco za tym idzie wigkszy ciezar i koszt urzadzeri transportujacych kregi, jak réwniez wigksza powierzchnia
b.:dynku walcowni zajeta pod te urzadzenia.

Celem wynalazku jest umozliwienie stosowania sposobu ,,c’’ studzenia walcowki dla catego zakresu jej
produkcji tzn. takze dla walcéwki zwijanej na zwijarkach typu Garreta z wirujgcym w czasie zwijania kregiem,
dzigki czemu walcdwka zwijana jest bez skrecania. Skrecanie walcéwki jest duzg wadg zwijarki Edenborna.
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Sposdb studzenia walcéwki wg wynalazku polega na rozciagnieciu zwojéw kregu zwinigetego na zwijarce
w spirale i poddaniu ich stygnigciu na transporterze w powietrzu spokojnym, badz z podmuchem, a nastepnie
ponownym uformowaniu kregu z walcéwki znacznie zestudzonej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb studzenia walcéwki zwinietej po walcowaniu w krag na zwijarce, znamienny tym, ze poszczegdlne
zwoje kregu zostajq rozciagnigte w spirale unoszong przez transporter, dzigki czemu stygna szybciej i bardziej

réwnomiernie niz w kregu.
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