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wiclokrotnego zwrotnego przewijania materialéw wstegowyeh
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Przedmiotem wynalazku jest mechanizm nape-
dowy do napedu watéw sluzacych do jedno- lub
wielokrotnego zwrotnego przewijania materiatéw
wstegowych, na przyklad tkanin, pasm z materia-
16w wilbkienniczych lub tworzyw sztucznych.

Podczas przewijania materialéw wstegowych z
walu na wal w urzadzeniach, w ktéorych obydwa .
waly sg napedzane z jednakows predko$cig obro-
towa, wystepuje zmiana predkos§ci obwodowej
przewijanych materiatéw wstegowych, przy czym
predko$ci te sg wprost proporcjonalne do $rednic
nawojéw na tych napedzanych watach.

W przypadkach gdy przewijane wstegi sg pod-
dawane obrébce technologicznej podczas ktoérej
wymagane jest przecigganie wstegi z jednakowa
predkoécig liniowsa, takie urzadzenia nie moga by¢é
stosowane, poniewaz w poczatkowej fazie prze-
wijania nastepuje nadmierny spadek naprezenia
materialu wstegowego, a pod koniec przewijania
nadmierne naprezenie, powodujgce zerwanie wste-
gi. Poza tym czas trwania procesu technologicz-
nego w tego rodzaju urzgdzeniach dla poszczeg6l-
nych odcinkéw obrabianej wstegi jest réwniez
rézny. )

Znane sa urzadzenia, w ktérych obydwa waly s3
napedzane poprzez przekladnie ré6znicowe. Przy
stosowaniu tego rodzaju napedu uzyskuje sie bar-
dziej réwnomierny rozklad predkosci liniowej
przewijanej wstegi, niz poprzednio. Na przyklad w
barwiarkach zwrotnych wyposazonych w przektad-
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nie réznicowa do napedu obydwéch waléw, przy
zmianie §rednicy nawojéw od 210 mm do 1000 mm
uzyskuje sie stosunek maksymalnej do minimalnej
predkosci liniowej przewijanej tkaniny wynosza-
cy 1:2. Wymaga to jednak stosowania hamulcéw
ciernych, w celu wyr6wnywania naprezeni pow-
stajacych na skutek réznicy predkosci obwodowej,
przy czym praktycznie osigga sie zmniejszenie ré6z-
hicy naprezeh w granicach 15%, co pociaga za sobg
konieczno$§é stosowania znacznie wyzszych napre-
zen przewijanej tkaniny od naprezen przewidzia-
nych procesem technologicznym.

Znane s3 réwniez mechanizmy napedowe, ktére
zapewniaja naped obydwéch waléw ze stalg pred-
koScig liniowa przewijanej wstegi przy stalym réw-
nomiernym jej naprezeniu. Uzyskuje sie to przez
napedzanie obydwéch waléw z takimi predko$cia-
mi obrotowymi n, i n,, aby spelnione bylo naste-
pujgce réwnanie

1 1
—— + ——=const.
ni2  nz?

Roéwnanie to bedzie spelnione wtedy, gdy pred-
koSci obrotowe napedzanych waléw beda odpowie-
dnio wynosié:
const const
. ; n, = » co wynika
sina cosa
ze wzoru trygonometrycznego ‘sinla 1+ cosla = 1.

Mechanizm napedowy oparty o powyiszy wzér
jest znany z opisu patentowego NRF nr 1104918
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(kl 8a, 9/50). Ten mechamzm napedowy ma dw1e
cierne przekladnie begstopniowe,  tarczowe lub
stozkowe, w ktérych elementy napedzajace sg ste-
rowane przy pomocy specjalnej przekladni pro-
waqzqcej Przekladma prowadzgca sklada sie z
dwuramiennej dtwigm katowej, ktérej ramiona
sag wygiete pod katemK prostym, a punkt obrotu
tej diwigni stanowi wierzcholek kata, W jedna-
kowej odleglofci od punktu, obrotu.diwigni na
obu jej ramionach zamocowane sa czopy umiesz-
czoneé przesuwme w szczelmach ramion, przesu-
wa;acych na _walach napgdowych elementy nape-
dzajace. przekhdni ciernych. Czopy poruszaja si¢
po okregu kotla zakreslonego dlugosciag ramion
dzwignl. a rzuty tych czop6w na of prostopad.la
do kierunku szczelin, w ktérych one przesuwaja
sie, zmieniaja sie proporcjonalnie do wielkosci
funkeji kolowej sinusa i cosinusa, przy czym ob-
roty element6éw napedzanych w przekladniach cier-
nych umenlaja sie odwrotnie proporcjonalnie do
tych - funkcji.

Dziwignia dwuramienna z czopami jest obracana
dokola, swej osi za pomoca ukladu hydraulicznego
lub dowolnego innego typu ukladu mechanicznego,
sterowanego walkiem kompensacyjnym, ktéry jest
opasany przewijana. ta§ma pod okreflonym na-
prezeniem. Kaida zmiana §rednic nawojéw na wa-
tach podczas procesu przewijania powoduie zmia-
ne naprezema przewijanej ta§my, a tym samym
odchylenie polozema watka kompensacy]nego kt6-
re powoduje obrbt dzvmgm dwuramiennej, a tym
samym. okreslona zmiane przelozen przekladni
ciernych napedzajacych waly z nawojami ta§my.

- Korekta przelozenia' w ukladzie napedowym po-
woduje - zmiane napreéienia prrewijanej tasmy do
plerwotnie nastawionej - wielkodci tego naprezenia,
a tym samym powr6t walka kompensacyjnego
do jego polozenia wyjSciowego, co powoduje zanik
impylsu sterujacego.

. Przedmiotem wynalazku jest mech.amzm nape-
dowy ‘do.nepedu waléw stuzacych do jedno- lub
‘wielokrotnego przewijania materialéw wstego-
wych, ltéry: jest wyposazony w specjalng prze-
kiadnie-prowadzgcy..

Specjalna przekladnia prowadzaca wedlug wy-
‘nalazku ma : jednoramienng dzwignie, ktérej je-
den- koniec jest zakonczony czopem - umieszczonym
suwliwie'w. szczelinach dwéch dzwigni dwuramien-
‘nych. :Obydwie te déwignie dwuramienne sg za-
mocowane. obrotowo w- przeciwleglych. punktach
$rednicy = kola -oplsanego . czopem dZwigni . jedno-
ramiennej, tak ze tworza miedzy soba zawsze kat
prosty przy kazdym poloZeniu czopa na obwodzie
opisywanego nim ‘pétkola.

-Drugie ramiona diwigien dwuramiennych réw-
niez znaJduJa sie .w stosunku do siebie pod katem
prostym i maja Jedn.akowa dlugoéé. Na korncu

. tych drugich ramion zamocowane sa czopy umiesz-
czone, .suwliwie w szczelinach ramion przesuwaja-
cych- napedzajace elementy w ciernych przeklad-
niach. -ykladu napedowego, obraca]qcego, obydwa
waly nawejowse.

Brugi - koniec - Jednoramiennel dzwigm Jest .za-
mocowany na wale, ktéry. jest, obracany wok6t
swej osi za. pomacg ukladu hydraulicznego lub
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dowolnego innego typu -ukladu: mecha_nicznégo,
sterowanego impulsami pochodzacymi od zmiany
naprezenia tkaniny, zachodzacej podczas . procesu
przewijania tas$my. )

Mechanizm napedowy wedlug. wynalazku . réw-
niez zapewnia, stala liniowa predko§é przewijanej
wstegi przy stalym jej naprezeniu. Ideowy sche-
mat specjalnej przekladni prowadzacej, adpowia-
dajacej powyzszemu opisowi, jest przedstawiony
na fig. 1 rysunku.

Jednoramienna dzZwignia OC w punkc1e O jest
obracana impulsami z ukladu, na przyklad hyd-
raulicznego, a jej punkt ¢ porusza sie po obwo-
dzie kola o promieniu. OC. W -punktach A i B
§rednicy tego kola sa zamocowane obratowo , dwie
dfwignie dwuramienne DAC i- CBE. Diwignie te
na odcinkach AC i BC majg szczeliny, w ktérych
umieszczony jest wspélny czop w .punkcie C. Po-
niewaz punkt C przesuwa sie¢ po poélokregu opar-
tym na odcinku AB, jako na $rednicy, dZwignie
PAC i CBE zawsze tworza miedzy sobg kat prosty.
Drugie odcinki DA iBE dzwigien dwuramiennych

zawsze tworza miedzy soba kat prosty i sa sobie

0
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ng2

réwne.

W punktach D i E na koncach diwigien dwu-
ramiennych DAC i CBE zamocowane s3g CZzZopy,
umieszczone suwliwie w szczelinach ramion prze-
suwajgcych napedzajace elementy o promieniu R
przekladni ciernych. Elementy napedzajace sa ob-
racane ze stala liczba obrotébw ngr przy danej
liniowej predkoéci przewijania wstegi i napedzaja
dwie tarcze T, i T, nadajac im zmienne liczby
obroté6w mn, i n, w zaleznofci od polozenia czopéw
D i E, a zatym od odlegloci V; i V, elementéw
napedzajacych od $§rodkéw tarcz T, i T, Tarcze
T, i T, napedzaja waly z nawojami o stale zmie-
niajgcych si¢ promieniach R; i R..

W opisanej wyzej przektadni prowadniczej za-
chodza nastepujgce zalezno$ci

—=AD-cosq, a V,=BE:cos (90 —a) =BE - sina

Przelozenia przekladni ciernych wynosza

m R 2 _R
nr - Vi ng V2
Uwzgledniajac poprzednie zalezno$ci otrzymuje sie
R const
niy = NR * =
AD - cosa ' COSa
R const
n; = nNR - =
BE.sina sina
OdwrotnoSci . kwadratéw tych obrotéw wynosza
' 1 _ cos?x 1 . sin«
n;2  const’ n2  const
suma odwrotnoéci tych kwadratéw wynosi
1 1 _ cos?e sin?a  cosZa 4 sinZa
‘m2 ny2 const const ‘consf -

Poniewaz cos?a - sinZa =1, . wynika z tego, ze

- + ; = ‘const,. czyli sp’elni.ot;e Z0- .
2

staJe wymagame staleJ 11n10we; predkoécl przewi-

.jania wstegi przy stalym jej naprezeniu.
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- Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony tytufem
przykiadu na rysunku :schematycznym, na ktérym
fig. 2 przedstawia mechanizm napédowy, w ukla-
dzie kinematycznym, fig. 3 — odmiane mecha-
nizmu ° napedowego, z odmiennym przelozeniem
napedu ‘waléw' z nawojami, w ukladzie kinema-
tycznym, a fig. 4 — odmiane mechanizmu nape-
dowego z dalszg odmiang/przelozenia napedu wa-
16w z nawojami, w ‘ukladzie kinematycznym.

Mechanizm napedowy wedlug wynalazku ma
przekladnie prowadzaca, ktéra jest wyposazona
w obrotowsa dZwignie jednoramienna 1 przymoco-
wang jednym koficem na stale do walu 2, na
" ktérej osadzony jest segment zebaty 3 wsp6ipra-
cujacy z zebatkg 4. Na drugim kohcu. jednora-
miennej diwigni 1 przymocowany jest czop 5
uniieszczony przesuwnie w dwoch szczelinach
dwéch dzwigni dwuramiennych 6 i 7. Dwuramien-
ne dzwignie 6 i 7 sa osadzone obrotowo na czo-
pach 8 i 9 i zakonczone czopami 10 i 11 umiesz-
czonymi przesuwnie w szczelinach dwéch ramion
12 i 13 zakonczonych obejmami 14 i 15, ktére
przesuwaja cierne krazki 16 i 17 napedzajace cier-
ne tarcze 18 i 19. Cierne krazki 16 i 17 s osa-
dzone przesuwnie na napedowym wale 20 zakon-
czonym pasowym kolem 21 wprawianym w obroét
za pomoca silnika elektrycznego 22.

Tarcze cierne sa osadzone na dwéch walach
23 i 24, na ktérych przewijany jest materiat wste-
gowy 25 tworzacy na watach nawoje 26 i 27.

Material wstegowy 25 opasuje kompensacyjny
walek 28, osadzony na jednym konicu dwuramien-
nej diwigni katowej 29, na ktérej drugi koniec
dziala silownik hydrauliczny 30 powodujacy prze-
" wijanie materialu wstegowego 25 pod zadanym,
nastawnym napreZeniem za pomoca ditawiagcego
zaworu 31.

Hydrauliczny silownik 30 jest zasilany przewo-
dem 32 z bloku hydrauliczngo 33, ktéry przewo-
dem 34 jest polaczony z hydraulicznym rozdzie-
laczem 35 z tlokiem 36 polaczonym ciggnem 37
z drugim koncem' dzwigni 29.

Hydrauliczny rozdzielacz 35 jest polaczony prze-
wodami 38 i 39 z hydraulicznym silownikiem 40,
ktérego tlok 41 jest polaczony z zebatka 4 wsp6i-
pracujaca z zebatym segmentem 3.

Dzialanie mechanizmu napedowego wedtug wy-
nalazku jest nastepujace. Material wstegowy 25
jest naprezany za pomocg kompensacy]nego watlka
28 dzwigni 29 i hydrauhcznego sitlownika 30 z za-
danym stalym napre¢zeniem. Waly 23 i 24 sa
przymusowo napedzane za pomocg. ciernych tarcz
18 i 19, ktérych obroty s3 .zaleine od ciagle
zmieniajacych sig¢ §rednic nawojéw 26 i271iod
stalej, zadanej liniowej predkosci przewijania ma-
terialu wstegowego, przy czym cierne krazki 16
i 17, napedzane ze stalg predkoémq obrotowg od
silnika -elektrycznego 22, razem.z ciernymi tarcza-
mi 18 i 19 tworza dwie przekladme cierne o
zmiennym stopniu przelozenia. ‘

Podczas procesu przewijania materiatu wstego-
wego 25 nastepuje: zmiana Srednic jego nawojéw
26, 27 na watach 23, 24, co przy danych stopniach
przetozen w przekladmach ciernych -powoduje
zmiane wielko$ci‘ naprezenia’ przewijariego mate-
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rialu wstegowego. Zmiana ta powoduje zmiane po-
lozenia kompensacyjnego watka 28 i diwigni 29,
co pocigga za sobg przesuw tloka 38 w rozdzie-
laczu hydraulicznym 35, a zatym przesuw tloka
41 w hydraulicznym’ sitowniku 40 i wychylenie

jednoramiennej d#wigni 1 o pewien kat.

‘"Wychylenie to ‘powoduje zmiane poloZefi’ dswi-
gien 6 i 7, ktérych czopy 10 i 11 ‘za pomoca
ramion 12 i 13 oraz obejm 14 i 15 przesuwaja

-odpowiednio cierne krazki "16, 17 na napedowym

wale 20. Przesuniécia ‘ciernych krazkéw 16, 17
powodujg odpowiednie "zmiany stopni przeloZzen
przekladni clernych, a tym samym takie zmiany
predkoSci obrotowych wa16w 23, 24, aby wielko&é
naprezenia przewijanego materialu wstegowego
powrécita do pierwotnej zadanej wielkofci.

W opisanym na fig. 2 mechaniZmie napedowym
zastosowano bezstopniowe przekladnie cierne tar-
czowe, lecz jest rzeczg zrozumisiy, ze moga byé
zastosowane réwniez innego typu bezstopniowe
przekiadnie cierne proporcjonalne, na przyklad
przekladnie stozkowe.

Zamiast kompensacyjnego walka 28 moze byé¢
zastosowane innego typu urzadzenie sterujgce hy-
draulicznym rozdzielaczem 35 nadajacym impulsy
zmian naprezen przewijanej wstegi.

Na fig. 3 przedstawiona jest odmiana mecha-
nizmu napedowego, w ktérej przy tej samej, jak

- na fig. 2, przekladni prowadzacej, material wste-

gowy jest przewijany na walach obracajacych sie
w tym samym kierunku. Wymaga to jednak zmia-
ny kierunku obrotu jednego z waléw z nawojem
za pomoca przekladni zwrotnej sktadajacej sie
z dwobch zebatych k6t 42 i 43, Z ktérych zebate
kolo 42 jest zamocowane na walé tarczy ciernej
18, a zcbate kolo 43 na wale 24. ' '

Na fig. 4 przedstawiona jest dalsza odmiana
mechanizmu napedowego, w ktéréj przy przewi-
janiu wstegi, jak na fig. 3, zamizst przekladni
zwrotnej, zastosowano zZmiane polozenia czopa ‘11
na dwuramiennej diwigni 7, ktéry jest umiesz-
czony na niej nie na przedluzeniu poza punkt
obrotu 9, lecz w kierunku czopa 5 przy zachowa-
niu tej samej odlegioSci od punktu obrotu 9.

Zastrzezenia paténfowe

" 1. Mechanizm napedowy do ndpédu watéw stu-

‘zacych do jedno- .lub wielokrotnego zwrotnego
" przewijania materialéw  wstegowych, zawiera-
jgey dwie bezstopniowe proporcjonalne prze-
kladnie cierne sterowane za pomoca przekladni
prowadzacej, umozliwiajacej przewijanie mate-
rialu- wstegowego z walu na wat ze stala pred-
koScig liniowa przy stalym- r6wnomiernym -jego
: Anaprezeni_em, tnamienny tym, e jego prze-
‘kladnia prowadzgca ma jednoramienng diwig-
ni¢ (I) z tzopem 5y umieszczonym w szczeli-
nach dwéch dwunamiennych dZwigni (6 i .7)
osadzonyeh obrotowo na czopach-{8, 9),” ktére
-leza na przecieciu &rednicy z okregiem kota za-
. toczonego czopem (5) na jednoramiennej-'dZwigni
(lf i znajdujacy ‘si¢ zawsze w stosunku do sie-
bie pod katem prostym podczas obrotu jednora-
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miennej dZwigni (1) osadzonej na wale (2), kt6-
rego obroty sa sterowane za pomocg znanych
impulséw powstajgcych podczas zmiany napre-
zenia przewijanej ta$my (25) na skutek zmian
§rednic nawojow (26, 27) na watlach (23, 24).

. Mechanizm napedowy wedlug =zastrz. 1, zna-
mienny tym, Zze dwuramienne dzZwignie (6, 7)
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maja czopy (10, 11) osadzone na koncach tych.

dzwigien poza punktami ich obrotu w jednako-
wej odlegloSci, przy przediuzeniu dwuramien-
nych dzwigien (6, 7) ro6wniez sg zawsze do sie-
bie prostopadie podczas obrotu jednoramiennej
dzwigni (1), przy czym czopy (10, 11) sg umiesz-
czone w szczelinach ramion (12, 13) zakonczo-
nych obejmami (14, 15), ktére przesuwaja cierne
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krazki (16, 17) wzdiluz elementéw napedzanych
proporcjonalnych, przekladni ciernych i nape-
dzajg waty (23, 24) z nawojami (26, 27).

Odmiana mechanizmu napedowego wediug
zastrz. 1 i 2, w przypadku przewijania ma-
terialu wstegowego z jednakowym kierunkiem
obrotu waldéw z jego mawojami, znamienna tym,
ze na jednej z dwéch dwuramiennych dzwigni
(6 lub 7) czop (10 lub 11) jest osadzony na tej
dzwigni w kierunku czopa (5) jednoramiennej
dzwigni (1) i w tej samej odlegtoSci od punktu
obrotu tej dwuramiennej dZwigni (6 lub 7) od
czopa (8 lub 9), w jakiej znajduje si¢ czop
(11 lub 10) od drugiego czopa (9 lub 8).
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