A\ \\E\ \\@Q&é(%gg L

- 60$00.]

(RTUGA| R

E] AQ“,; .
M

RS

SOCIEFE CHARENTAISE DE PARTICIPATIONS S.A.

"Material destinado b embalagem de um produto sensivel & humi-
dade, processo para a sua fabricacio e embalagem que compreende

um tal material”

A presente invencdo refere-se a um material destinado
3 embalagem de um produto sensivel & humidade, 2 um processo pa
ra a fabricagéo de um tal material e a uma embalagem gque incluil
esse material.,

Mais precisamente, a presente invencdo diz respeito a
materiais sob a forma geral de folhes, mais particularmen?e des
tinados a embalagem de produtos tais como queijos, carnes, etc.
Uma tal embalagem tem por funéao proteger o produto embalado da
atmosfera ambiente exterior, bem como dos contactos intempesti-
vos. Uma tal embalagem tem igualmente por fungdo possuir uma per
meabilidade selectiva aos gases e 2 humidade, tendo em conta mo
dificacoes que o produto embalado pode sofrer, susceptfveis de
de ir até a alteracdo do produto, nomeadamente do seu paladar.

Finalmente, e como mais adiante se refere; uma tal em
balagem tem a funcdo de regular a humidade e/ou o exsudado prove
niente do produto embalado.

S80 jb conhecidas embalagens com o objectivo explicito
de satisfazer estas exigéncias. Assim; de acordo com uma primei
ra forma de realizacdo conhecida(patente de invencéo francesa
Ne 1 433 389), uma embalagem para carne compreende uma base for
mada por wuma folha unica de fibras celuldsicas, nomeadamente de
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papel, e um agente impermeavel a agua colocado na face exterior



da folha de fibras celuldsicas ou impregnando a mesma pelo mes

nos parcialmente. O agente impermeével 2 égua pode ser uma resi
na de ureia-formol. De acordo com esta patente de invencdo, uma
tal embalagem ¢ resistente & humidade, mas deixa passar pelo me
nos parcialmente os l{quidos aquosos através das fibras. Porém,
uma tal embalagem nfo permite desempenhar a fung@o das trocas ga
sosas reciprocas entre o produto embalado e a atmosfera ambiente
exterior, devido a presenca do agente impermedvel. Uma tal emba
lagem nao permite-melhorar o desempenho da funcdo de absorglo da
humidade proveniente do produto embalado, & nao ser de maneira
muito limitada.,

De acordo com uma segunda forma de realizacio (patente
de invencdo britinica No 696 373), a embalagem oompreénde uma ca
mada de fibras absorventes da humidade, nomeadamente papel, e uma
pelicula resistente & humidade, provida de pequenas perfuragoes
(resina sintética). Unma tal embalagem pode ser colocada sobre a
carne a embalar, num sentido ou no éutro. Porém, a embalagem deg
crita nesta patente de invencdo tem a sua apIlicacdo limitade &
carne e é sem duvida de eficdcia limitada.

| De acordo com uma terceira forma de realizagio (paten
te de invengdo francesa N2 875 277), previu-se uma embalagem que
compreende uma folha ou fita metdlica revestida com uma folha fi
na termopléstica, sgscept{vel de absorver humidade ou um 1iqui-
do que a faz inchar, Uma embalagem assim realizada é estanque
mas permite essencialmente realizar um contentor do tipo "lata
de conserva'.

A presente invencdo tem por objecto um material desti

nado a realizacao de um embalagem para produtos sensiveis & hu-



midade; susoept{vel de controlar a humidade da atmosfera qﬁe en
volve o produto assim embalado.

Para este efeito, 2 presente invengdo proporciona um
material que é constituido, em combinacdo, por pelo menos uma fg
1lha de suporte e pelo menos uma substincia retentora de égua ag.
sociada intimamente & folha de suporte, por meios de associacggo.
Um tal material destina—ée 2 embalagem de um produto alimentar
ou outro, sensivel & humidade, e tem a funcdo de regular a humi
dade e/ou o exsudado proveniente do produto assim embalado.

A humidade e/ou o exsudado proveniente do produto em-
balado s8o absorvidos e retidos pela substincia retentora de
égua, sem afectar as qualidades fisicas da folha de suporte, ngo
meadamente a sua qonsisténeia, e sem afectar o produto embalado
propriamente dito, Aem disso, devido 3 sua constituigZo, o ma-
terial segundo a presente invencao e susceptivel de uma certa de
sorcio, sendo a absorgdo e a desorgio func@o da humidade e da tem
peratura que reina no interior da embalagem e da que reina na at-
mosfera ambiente exterior.

A presente invencdo pode ser realizada em diferentes
variantes: a folha de suporte pode ter uma camada dnica ou va-
rias camadas; ser estanque 20s gases e/ou ao vapor de égua, ou,
pelo comtrdrio, permedvel. A substincia retentora de dgua pode
ser incorporada ou sobreposta 4 folha de suporte. A substincia
retentora de agua pode, por sua vez, ser cénstituida por uma re
sina ou por uma outra substincia, O material assim realizado pg
de compreender uma ou varias camadas.

As outras caracteristicas da presente invencao resul=

tardo da descrigdo que vai seguir-se, com referéncia aos dese-



nhos anexos, cujas figuras representam:

As fig., 1, 2, 3 e 4, quatro vistas esquemdticas em corte
transversal que ilustram quatro modos de realizacdo do material

segundo a presente invengdo; e

7 . *
A fig. 5, uma vista esquematica, em perspectiva, de uma

embalagem realizada a partir do material.

A presente invengao refere;se a um material destinado
a embalagem de um produto, & um processo para a fabricacdo de um
tal material e a uma embalagem que compreende um tal material,
destinada a este produto.

0 produto em si, a que se destina a embalagem, ndo faz
parte directamente do objecto da presente invencao. Trata-se pre
ferencialmente de um produto sensivel 2 humidade; tendo a emba;
lagem a funcdo de regular a humidade e/ou o exsudado proveniente
deste produto, uma vez embalado., Um tal produto pode ser um pro
duto alimentaf, tal como queijo, carne, peixe, biscoitos ou um
outro produto vivo, por exemplo flores ou, finalmente, produtos
tais como pecas mecénicas, electrdnicas ou eléctircas.

0 material segundo a presente invengdo é caracterizado
pelo facto de compreender, em combinaggo; pelo menos uma folha
de suporte (1) e pelo menos uma subst@ncia retentora de dgua (2)
associada intimamente com folha de suporte por meios de associa

¢do (3).

Um tel material permite a realizacdo de uma embalagem



para o produto mencionado antes e a sua fungdo ¢ a de regular a
humidade e¢/ou o exsudado proveniente do produto.

A folha de suporte (1) do material segundo a presente
invengZo ‘tem essencialmente por fungdo assegurar uma consisténcia
fisica do material, bem como comstituir um suporte para a substén
cia retentora de dgua.

O material deacordo com a presente invengﬁq pode cons
tituir o objecto de diversas variantes de realizacio. Estas va-
riantes de realizacdo derivam das variantes de realizacdo da fo
Tha de suporte (1), da substéncia retentora de agua (2), dos meios
de associagdo (3), bem como da propria constituicfo do material.
Estas diversas variantes na realizacdo dos meios constitutivos
do material podem ser combinadas umss com as outras.

A folha de suporte (1) é em geral um elemento achata
do plano; em forma de chapa, de toalha, de fita ou outra qualquer;
pode ser flexivel ou rigida;susceptivel de ser moldada para cong
tituir uma embalagem 3 apresentando, em todos os casos, uma cer-
ta congisténcia mec8nica. A folha de suporte (1) compreende uma
camada ﬁnica ou, pelo contririo, vérias camadas. ¥ homogénea ou
heterogénea, & estenque aos gases e/ou ao vapor de agua ou, pelo
contrario, permedvel aos gases e/ou ao vapor de adgua. B continua
ou, pelo contrério, descontinua, Estéd provida de perfuracoes ou
microperfuragSes (4) com ou sem remocao de materiais ou, velo
contrario, desprovida de tais perfiragoes.

A substincia que constitui a folha de suporte (1) €
de preferéncia escolhida no grupo que compreende o papel, as pg

.
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liculas celulosicas, a celulose pura regenerada, os polimeros,

.

nomeadamente o polietileno, o polipropileno, o cloreto de poli-



vinilo, © poliéster.

Fm particular, o material que constitui a folha de su
porte é um polimero gue compreende microporos ou que apresenta
uma certa permeabilidade ao vapor de égua.

Segundo a presente invenco, entende-se por folha de
suporte (1) permedvel aos gases e/ou ao vapor de &gua, uma fo-
lha de suporte que apresente uma permeabilidade ao oxigénio maiqr
do éue 18 cm/mz. 24 horas e ao vapor de égua superior a 750 g/ﬁ{
24 horas. Entende-se por falha de suporte estanque aos gases e/
/ou ao vapor de agua uma folha de suporte que apresenta uma per
meabilidade com valores inferiors aos citados anteriormente.

De acordo com uma outra variante possfvel da presente
invencdo, a folha de suporte (1) estéd por sua vez associada a
pelo menos uma outra folha suplementar, nomeadamente uma folha
de aluminio.

A substdncia retentora de dgua (2) pode ser contituida
por umé resina retentora de égua escolhida no grupo formado por
poliacrilonitrilos ou copolimeros a base de acrilienitrilos trata
dos com solugoes aquosas alcalinas de dlcoois alifaticos ou ci-
cloaliféticos, mono- ou poliffineionais, de ponto de fus@o superior
ou igual a cerca de 110°C; polimeros obtidos por polimerizacao
de amido em dispers3o na dgua e de um monomero saturado com um
ponto de fusdo superior ou igual a cerca de 10000; policarboxial
quil-celuloses; sais metalicos de copolimeros de amido hidrolisa
dos; copolfmeros de acido acrilico e de & -olefinas, ou de estire
nos, ou de estirenos substitu{dos; e derivados polissacaridos con

rd
tendo grupos carboxilicos.
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Mais geralmente, uma tal resina retentora de agua pog

sui a propriedade de ter um peso final, depois da absorgdo de
égua, igual a um grande mumero de Vezes o peso inicial antes da
absorcaoc de égua. Este coeficiente multiplicador do peso da resi
na peﬁentora de égua pode, nomeadamente, atingir ou ultrapassar
400,

De acordo com a segunda variante de realizacgdo, a subg
téncia retentora de égua (2) € escolhida no grupo constituido por
produtos de reacgdo de copolfmeros enxertados, amido-poliacrilp
nitrilo§ e de um 4lcool polifuncional; por copolimeros oligossa
caridos - acrilicos salificados; por polielectrdélitos hidroco-
loidaiss por produtos 2 base de amido, de caseina ou de produtos
semelhantes;por poliélcoois, nomeadamente glicerina; e por deri
vados glicélicos.

De acordo com uma terceira variante de realizacdo, a
substéncia retentora de dgua (2) é comstituida por fibras celu-
1dsicas, tais como algoddo, nomeadamente.

Segundo ume quarta variante de realizaglo, a substén
cia retentora de agua (2) é constitufda por sais minerais, nomea
damente cloreto de sodio.

Finalmente, numa quinta e Ultima variante de realizag@o
possivel, a subtfncia retentora de égua (2) ¢ constitu{darpor um
ou vérios compdsitos, nomeadamente papel ou um ndo tecido.

A substéncia retentora.de égua encontra-se geralmente
em forma sélida, homogénea ou heterogénea, conforme & composicéo.

A substBncia retentora de dgua (2) tem igualmente como
propriedade a de poder ser associada intimamente e de maneira dg

radoura a folha de suporte de modo a formar um todo com & mesma.



Em particular; a substincia retentora de agua (2) pérmanece as
sociada & folha de suporte (1) mesmo depois da absorgdo da agua.

A substincia retentora de dgua (2) fica associada &
folha de suporte (1) quer incorporada nesta Yltima, ou sobrepog
ta na mesma. Neste ultimo caso, a substéncia retentora de dgua
pode ser colocada numa das faces ou nas duas fapes da folha de
suporte (1).

A substincia retentora de dgua (2) distribui-se de ma
neira geralmente continua ou; pelo contrario, de maneira descon
t{nua, nomeadamente por pontos, por tiras, etc.

A quentidade de substincia retentora de agua (2) estd
adaptada & quantidade de égua que deve ser absorvida e isso em
fun§§o do produto a embalar, de acordo com os conhecimentos dos
entendidos na matéria.

Os meios de associacdo (3) da subst@necia retentora de
agua (2) & folha de suporte (1) t&m por funcdo assegurar uma cog
s8o do material; incluindo o caso de a subst@ncia retentora de
dgua ter absorvido uma quentidade de dgua que pode ser muito im
portante,

Os meios de associacio (%) podem tambem ser objecto de

. . . ~ . I'e
diversas variantes de realizacao. Podem ser constituidos pela

¢ . . , .
propria substincia retentora de agua que apresenta um certo poder

colante ou serem constituidos por uma substincia adicional, tal

como um aditivo.

A utilizacdo destes meios de associacfo encontra-se deg

crita mais adiante com referéncia ao processo de fabricacéo do

meterial segundo a presente invencfo.

Como ja foi mencéionado anteriormente, as diversas varian



tes da folha de suporte (1), da substincia retentora de dgua (2)
e dos meios de associaclo (3) podem combinar-se uns com os outros.
Além disso, o material segundo a presente invencdo pode compreen
der a combinacio de varios meios constitutivos atrds descritos,
por exemplo varias substincias constituindo a folha de suporte
e/ou virias substincias retentoras de dgua e/ou vérios meios de
associagao.

Na sua variante de realizacdo elementar, a mais sim-
ples, o material assim realizado apresenta-se sob a forma de uma
camada unica. Porém esta camada pode, por sua vez, compreender
uma. ou varias folhas de suporte e/ou uma ou varias substénciss re
tentoras de égua.

Alén disso, e numa variante, o material pode compreen
der varias camadas elementares assim definidas, estando estas cz
madas associadas intimemente entre si ou mdo.

A fig, 1 representa uma forma de realizagdo elementar
da presente invengdo constituida por uma folha de suporte (1),
que compreende perfuracces (4), associada intimamente a uma subg
téncia retentora de dgua (2) por meios de associacdo (3).

A fig, 2 representa uma segunda variante da presente
invencdo constituida por duas folhas de suporte, isto é, uma fo
lha de alumfnio (5) e uma folha de suporte (1), estando esta Ul
tima associada intimemente a uma substincia retentora de dgua
(2) por meios de associag8o (3).

A fig, 3 representa uma terceira variante da presente
invengao constituida por duas folhas de suporte (1) associadas

intimemente, respectivamente, as faces superior e inferior de

uma subst@ncia retentora de dgua (2) por meios de associacio
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(3).

L fig. 4 representa uma quarta variante da presente in
vencao constituida pela sobreposicdo de duas ezmadas elementares
de material segundo a fig. 1, pér sua vez associadas intimamente
por meios de associagdo (3).

Os exemplos dados a seguir permitem ilustrar diversas
formas de realizacdo possiveis, mas ndo limitativas de um tal ma
terial.

A presente invencdo refere-se igualmente a um processo
para a'fabricagéo de um material tal como o que acaba de ser dg
finido., Neste processo, parte-se de uma folha de suporte (1) e
de ume substincia retentora de agua (2), como as que foram defi
nidas anteriormente, e associam-se intirementé de maneira perma
nente uma com a outra, gracas aos melos de associag@o (3). Estes
meios de associac@o (3) utilizam principalmente um poder colante,
quer da substincia retentora de agua ou, como jé foi indicado,
dos materiais suplementares. Esta substéncia que apresenta es-
te poder colante e ou pulverizada ou aplicada na folha de supor
te e/ou na substincia retentora de adgua ou ainda misturada inti
mamenté com a substincia retentora de dgua (2), nomeadamente com
um verniz ou uma tinta.

A pulverizacfo ou a aplicagio é realizada de maneira
continua ou ainda de maneira localizada, nomeadamente por pontos
ou por tiras.

A presente invencdo refere-se ainda a uma embalagem
para um produto sensivel & humidade, como ja foi indicado, que
utiliza o material descrito anteriormente. Uma tal embalagem

(fig. 5) pode compreender pelo menos uma camada de um tal mate-



rial disposto de maneira a formar um_pacote por meio de ﬁélo me,
nos uma dobra (7) e/ou uma curtvatura. Esta camada apresenta ca-
racteristicas tais que pode ser soldada e/ou colada sobre si
prépria, de maneira a formar um pacote que pode ser hermético no
local do seu fecho.

De acordo com uma outra variante possivel, a embalagem
apresenta uma primeira parte de material sintético termomoldado
e com opérculos por meio de um segundo material, sendo um deles
ou os dois idénticos aos definidos anteriormente.

Tal como jé foi mencionado, a presente invengdo desti
na-se mais particularmente a um produto sensivel & humidade e em
especial a um produto alimentar. Ensaios feitos permitiram mos-
trar que, no caso de um produto tal como queijo de pasta mole,

a utilizacdo do material segundo a presente invengfo permite pro
longar a durac@o do queijo , ao mesmo tempo que melhora as suas
propriedades gustativas. No caso de flores, 6 material segundo

a presente invencfo permite a manutencio da humidade relativa no
interior da embalagem por restituicdo de agua. No caso da carne,
ou de produtos anélogos, a bresente invenca@o permite absorver os
sucos ou exsudados, melhorando ao mesmo tempo o aspecto do produ
to. No caso de bolos secos, a presente invenc@o permite manter
oS mesSmos com a sua consisténcia e o seu cardcter estaladico, evi
tando que se tornem moles. No caso da embalagem de pecas eléctr;
cas, a utilizac@o do material segundo a presente invengdo permi
te evitar a oxidacdo.

Sem que estas variantes de realizacdo sejem limitati
vas, s@o encaradas duas variantes particulares de realizacéo do

matebial que se acaba de descrever:
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A primeira forma de realizacdo consiste num méfefial
cuja folha de suporte (1) é um papel, a substincia retentora de
dgua (2) é um polfmero, a folha de suporte (1) € de material rg
tentor de agua (2), estando associados da seguinte maneira: a
face interior do papel ¢ revestida de p6 retentor de agua, por
sua vze colado de maneira descontfnua, nomeadamente por tiras,
por um derivado celulosico,

Na segunda forma de realizacZo, o material compreende
um suporte que ¢ constituido por duas camadas, nomeadamente, uma
pelicula de polipropileno e um papel parafinado, e um material
retentor de égua quevé um papel de musselina revestido com rg
sina de acrilonitrilo. A associacgdo ¢ realizada da seguinte mas
neira: a musselina revestida de resina de acrilonitrilo é fixa-
da no suporte citado por meio de uma resina, nomeadamente um dg
rivado celulésico, que permite uma colagem descontinua por tiras
da subst8ncia retentora de dgua & pelicula de polipropileno pe
la parte de cima e ao papel parafinado em contacto com o produto,
pelo lado de baixo.

Descrevem-se agora varios exemplos nfo limitativos de

realizacdo de materiais segundo a presente invencéo.

Exemplo 1

Realizou-se um material segundo a presente invencdo que
apresenta as caracteristicas seguintes: a folha de suporte & um
papel de 40 g/m2 e com & espessura de 40’pm. A substéncia reten
- tora de agua ¢ uma resina de poliacrilonitrilo fabricada pela sg

ciedade NORSOIOR sob a marca AQUAKEEP 10 SH. Esta resina de poli
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acrilonitrilo e este papel foram associados entre si mediante
pulverizacdo da resina sobre o papel, em guantidades que podem
variar entre 3 e 30 g de resina por m2 de papel, e colagem com

o auxilio de um aditivo colante, tal como um derivado celulosico.
Utilizaram;se yérios derivados celuldsicos: etilcelulose e hidro
xietilcelulose.

0 material assim realizado foi aplicado a queijos de
pasta macia, bem como a queijos de pasta prensada. Permitiu uma
retoma de 30% de agua em relacio ao peso inical da embalagem e
armanutengéo de um‘equilibrio ao nivel da actividade de égua 1i

vre (AW) do queijo.

Exemplo 2

Realizou;se um material que compreende uma folha de
suporte segundo o exemplo l; associada a uma substincia retento
ra de égua; nomeadamente fibras celuldsicas derivadas do algo;
d8o, tendo um comprimento méximo da ordem de 6 mm. Estas fibras
celulosicas sdo pulverizadas & razdo de 10 a 15 gramas de fibras
por m2 de papel e coladas de maneira continua por meio de um ade
sivo permanente tal como & resina MVT70H de WAKER.,

A aplicagdo de um tal material permite uma fixaclo da
humidade da ordem de 20% do peso inicial do material. Uma apli-

cacao foi realizada para carne e flores.

Exemplo 3%

Realizou-se um material que compreende uma folha de su

porte segundo o Exemplo 1, associada a uma substéncia retentora

-1%-



de égua; nomeadamentg um sal mineral sob a forma de pé, por exem
plo cloreto de s0dio.

Este p6 de cloreto de sodio, com particulas de cerca
de 6 micra ¢ pulverizado a razdo de 3 g/m2 de papel e colado de
maneira continua por meio de um adesivo permanente, sob a forma
de emulsfo, nomeadamente a resina MV7OH de Waker. A aplicagdo de
um tal material permite a absorcio e a fixacdo de humidade da or
dem de 10% do peso inicial do material, bem como uma regulagdo

da difusao da humidade.,

Realizou-se um material que compreende uma folha de su
porte nomeadamente um material compésito nao tecido de %0 g/mz;
constitufdo por fibras sintéticas e celulosicas (NH 12 + NH 22
da sociedade BOLLORE); assoclado a uma substéncia retentora
de agua segundo o exemplo 1.

A associag@o do material ndo tecido e da resina de

poliacrilonitrilo é feita segundo o Exemplo 3.

Exemplo—5

———d— o~ - ——

Reélizou;ée um material que compreende uma folha de su
porte segundo o Exemplo 4, associado a uma substincia retentora
de agua segundo o Exemplo 2.

A associacao do material ndo tecido e das fibras celu

16sicas fez-se segundo o Exemplo 3.
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Exemplo-6
Realizou-se um material que compreende uma folha de
suporte segundo o Exemplo 4, associado a uma substéncia retentg

ra de adgua segundo o Exemplo 3.

Do mesmo modo, a associag@o da folha de suporte e da

’ I'd .
substincia retentora de agua e realizada de acordo com o Exemplo

3.

Exemplo 7

e — - — o -

Realizou-se um material que compreende uma folha de
suporte, nomeadamente uma pelioula celuldsica IMS & razdo de
33;5 g/m2 (PVE AFNOR N 600 g/m2 24 horag) associada a uma subs-
tincia retentora de agua, nomeadamente um amido reticulado (DE
XYIOSE 230, referéncia 3 122 6 L; de ROQUETTE).

Este amido reticulado € pulverizado & razdo de 3 g/m2
sobre a pelfcula celuldsica e colado a esta de memeira continua
por meio de um aditivo, tal como um derivado celuldsico (nitro
celulose).

A aplicacdo de um tal material permite uma fixacfo da
humidade da ordem de 100% do peso inicial da pelicula celulosica.

Foi feita uma aplicac@o para queijos.

Exemplo 8

Realizou-se um material que compreende uma folha de
suporte, nomeadamente cloreto de polivinilo com cerca de 34 g/mz,

. . . ’ .
associado a uma subst@ncia retentora de agua, a saber uma resina
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de poliacrilonitrilo da ordem de 3 a 30 g/mz.
Pulverizou-se esta resina de poliacrilonitrilo sobre
o cloreto de polivinilo e colou-se a este com o auxilio de um
aditivo; nomeadamente um derivado acrilico gue fixa a resina de
poliacrinitrilo. & utilizac@o de um tal material permitiu armg
zenar 20% do peso de agua inicial do material, A aplicag8o foi

realizada para a embalagem de pecas mec@nicas susceptiveis a

’
agua.

Realizou-se um material que compreende uma folha de sy
porte; nomeadamente polipropileno com cerca de 18 a 20 g/mz; as
sociado a uma substincia retentora de égua, de acordo com o exem
plo 8. A associacao deste polimero e desta resina de poliacrilp
nitrilo realiza-se segundo o Exemplo 8.

A aplicagdo de um tal material permite a fixacfo da hy
midade exterior, para que esta n3o penetre na atmosfera interior
do pacote. Uma aplicacdo foi realizada para a embalagem de bolos

secos.

Exemplo 10

Realizou-se um material que compreende uma folha de
suporte, nomeadamente polietileno de baixa densidade, com cerca
de 20 ﬁicra, associado a uma substincia retentora de égua segun
do o Exemplo 2.

A associac@o do polietileno e das fibras celuldsicas e

feita segundo o Exemplo 7.



Uma aplicagdo deste material foi encarada para a embz
lagem de produtos que exercem a fungdo de absor¢do ao nivel da

higiene humana.

Exemplo 11

- w2 o - o o S

Realizou-se um material que compreende um suporte duplo,
nomeadamente uma folha de aluminio de 15 micra de espessura, com
plexado com papel de cerca de 40 g, sendo este suporte associado
a ume substincia retentora de agua segundo o Exemplo 1.

0 poliacrilonitrilo ¢ dispersado com & cole, nomeada-

mente polimero vinilico, de maneira a realizar a associacéo do

poliacrilonitrilo com o papel.

A utilizacdo de um tal material foi feita para queijos
e bolos secos para permitir & proteccao relativamente 3 humidade
importante particularmente nos pafses tropicais (90% dé humidade

relativa a 38°C)

Exemplo 12

Realizou-se um material que compreende um suporte duplo,
nomead mente uma folha de alumfnio de 15 micra de espessura com
plexada com uma pelicula celuldsica segundo o Exemplo 7, sendo
este suporte associado a uma substincia retentora de dgua segun
do o Exemplo 7.

Nesta forma de realizaglo, a substineia retentora de
dgua estd disposta e colada de maneira continua segundo o EXemQ
ﬁlo 11 entre a folha de aluminio e a pelicula celuldsica.

Realigzou-se uma tal embalagem para confeitaria.

-17-



Fxemplo 13

Realizou-se um material que compreende um suporte du-
plo constituido por uma folha de aluminio com 15 micra de espes
sura, complexada com um polipropileno, associado com uma susbtén
cia retentora de égua, nomeadamente caseina.

A casefna & pulverizada, & ragdo de 10 g/mz, sobre o
polipropileno e colada de maneira continua por meio de um adesi
vo permanente, tal como resina MV 70H de WAKER,

A aplicagd@o de um tal material & realizada para o acon
dicionamento de queijos de pasta mole ou de pasta prensada ou com

casca.,

Exemplo 14

Realizou~-se um material que compreende uma folha de
suporte, nomeadamente uma folha de aluminio de 100 micra de es=
pessura, associada a uma substéncia fetentora-de dgua, a saber
amido reticulado, segundo o Exemplo 7.

Pulverizou-se este amido reticulado 2 razdo de 6 g/m2
de aluminio e colou-se de maneira continua porrmeio de um aceta
to de vinilo.

A utilizagdo de um tal material susceptivel de ser re

bordeado e realizada para queijos “camembert" esterilizados e pa

ra bolos secos.

-] 8-



Exemplo 15
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Realizou-se um material que compreende ume camada de
suporte constitufda por um material compdsito ndo tecido, a ra
zao de 31 g/m?; complexado com um papel de musselina & razdo de
18 a 25 g/m2 (KB 20gde METNETT), associado a uma substéncia re-
tentora de égua, nomeadamente uma resina de poliacrilonitrilo.

Pulverizou-se a substé@ncia retentora de égua, a ra-
z20 de 3 a 30 g/m2 entre as duas camadas e fixou-se por colagem,
devido & propria substéncia_retentora de égua, previamente impre
gnada ligeiramente com &gua.

A utilizacBo de um tal material € ralizada para a absor
cdo de égua no decurso da limpeza doméstica ou para a proteccao

da humidade na higiene humana.

Realizou;se um material que compreende um suporte consg
titufdo por uma pelicula celulcsica IMS (PVE AFNOR 600 g/m2:24
horas) da ordem de 33 g/m2 complexado com um material néo tecido
segundo o Exemplo 4; sendo esse suvorte associado a uma substan
cia retentora de égua, nomeadamente resina de poliacrilonitrilo
segﬁndo o Exemplo 1.

Pulverizou-se a resina de poliacrilonitrilo, & razao
de 3 g/m2 do material ndo tecido e colou;se neste em tiras de
cola; por um adesivo permanente; tal como a resina MV 70H de
WAKER,

A utilizacdo de um tal material foi realizada para for

. L Y P
rar caixas rigidas ou semi-rigidas contendo queijos de pasta mg
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Exemplo 17
Realizou~-se um material que compreende um suporte se-
gundo o Exemplo 16, associado a uma substincia retentora de

agua de acordo com o Exemplo 7.
A associagdo da substincia retentora de égua a0 supor
te é feita segundo o Exemplo 16.

A utlllzagao de um tal material foi realizada segundo

o) Exemplo 16.

Exemplo 18

—— s o - -

Realizou;se um material que compreende um suporte cong
tituido por uma camada de uma pelicula celuldsica (WSZB) e uma
camada de um papel de 40 g parafinado, a razéo de 5 a 8 g/mz; sen
do este suporte associado a uma substincia retentora de égua;
nomeadamente papel de musselina (KG 20 g da socisdade METNETT);

& razdo de 18 a 25 g/mz.

Pulverizou-se este papel de musselina entre as duas
camadas que constituem o suporte e colou-se a este ultimo de ma
neira continua com cera, 3 razdo de 4,5 g/m .

Um tal material foi realizado para queijos de pasta mg

le e com casca.

Exemplo 19

Realizou-se um material que compreende um suporte corsg

I'd
tituido por duas camadas, sendo a primeira polipropileno microperfurado ot



perfurado, tendo os poros um diZmetro de 0,9 mm, e sendo a outra
camada constituida por papel de 40 g e parafﬂﬁﬁolé razdo de 5 a
8 g/mz, sendo este suporte associado a uma substincia retentora
de agua, segundo o Exemplo 18.

Associou-se a substfncia retentora de dgua as duas ca
madas que formam o suporte por colagem, de maneira descont{nua,
nomeadamente por tiras, com cera, & razdo de 4,5 g/mz.

A aplicagdo de um tal material foi feita para os mesmos

produtos citados no Exemplo 18,

Exemplo 20

Realizou-se um material que compreende um suporte cons
titufdo por duas camadas, sendo uma delas de policloreto de vi-
nilo microperfurado e a outra de um papel de 40 g parafinado; 2
razdo de 5 a 8 g/mg, estando este suporte associado a uma subs~
t8ncia retentora de égua. segundo o Exemplo 18.

A substéncia retentora de agua e associada as duas ca
madas por colagem plena da folha com cera, a razdo de 4 5 g/m .

A aplicaca@o de um tal material foi realizada para quei

jos de pasta mole e com casca.
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REIVINDICACOES

1.- Material destinado a embalagem de um produto alimen-
tar ou outro sensivel a humidade, caracterizado pelo facto de ser
constituido, em combinagdo, por pelo menos uma folha de suporte e
pelo menos uma substdncia retentora de dgua associada intimamente,
por meios de associacdo, & folha de suporte e cuja funcdo consis-
te em regular a humidade e/ou o exsudado proveniente do produto.

2.- Material de acordo com a reivindicagdo 1, caracteriza
do pelo facto de a folha de suporte compreender uma camada Unica.

3.- Material de acordo com a reivindicagao 1, caracteriza
do pelo facto de a folha de suporte compreender varias camadas.

4.- Material de acordo com uma qualquer das reivindicacOes
1 a 3, caracterizado pelo facto de a folha de suporte ser estan-
que aos gases e/ou ao vapor de agua.

5.- Material de acordo com uma das reivindicagodes 1 a 3,
caracterizado pelo facto de a folha de suporte ser permeavel aos
gases e/ou ao vapor de agua.

6.- Material de acordo com uma qualquer das reivindicacoes
1 a 5, caracterizado pelo facto de o material que constitui a fo-
lha de suporte ser escolhido no grupo formado pelo papel, as pe-
liculas celuldsicas, a celulose pura regenerada, os polimeros, no-
meadamente o polietileno, o polipropileno, o cloreto de polivini-
lo e o poliéster.

7.- Material de acordo com a reivindicagao 6, caracteri-
zado pelo facto de o material que constitui a folha de suporte
ser constituido por um polimero que compreende microporos ou mi-
croperfuracOes ou que apresenta uma certa permeabilidade ao vapor

de agua.



8.- Material de acordo com uma qualquer das reivindiéa—
c¢des 1 a 7, caracterizado pelo facto de compreender ainda pelo
menos uma folha de aluminio associada a uma folha de suporte.

9.~ Material de acordo com uma qualquer das reivindica-
coes 1 a 8, caracterizadb pelo facto de a folha de suporte com-
preender perfuracdes sem remocdo de matéria.

10.- Material de acordo com uma qualquer das reivindica-
cbes 1 a 9 e 21, caracterizado pelo facto de a folha de suporte
compreender perfuracdes com remocdo de matéria.

11.- Material de acordo com uma qualquer das reivindica-
¢des 1 a 10, caracterizado pelo facto de a referida substancia
retentora de agua ser constituida por uma resina retentora de agua
escolhida no grupo formado por poliacrilonitrilos ou copolimeros
a base de acrilonitrilo tratados com solugOes aquosas alcalinas
de dlcoois alifdticos ou cicloalifaticos mono- ou polifuncionais
de ponto de fusao superior ou igual a llOOC; polimeros obtidos
por polimerizacdo de amido em dispersdo na agua e de um monomero
saturado com um ponto de fusdo superior a lOOoC; policarboxial-
quil-celuloses, sais metdlicos de copolimeros de amido hidrolisa-
do; copolimeros de dcido acrilico e deﬁkf—olefinas,-ou de estire
no ou de estirenos substituldos e derivados polissacaridos con-
tendo grupos carboxilicos.

12.- Material de acordo com a reivindicagao 11, caracte-
rizado pelo facto de a resina que constitui a substancia retento-
ra de agua ter um peso final maximo, apds absorgao de agua, igual
a um grande nimero de vezes o seu pem inicid anteg da absorcdo de agua,
nomeadamente da ordem de 400.

13.~ Matérial de acofdo com uma qualquer das reivindica-

¢oes 1 a 10, caracterizado pelo facto de a substdncia retentora de
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agua ser escolhida entre produtos de reaccdo de copolimeros en-
xertados de amidopoliacrilonitrilo e de um alcool polifuncional,
copolimeros oliloligossacaridos-acrilicos salificados, polielec-
trdlitos hidrocoloidais, produtos a base de amidos, de caseina
ou produtos semelhantes, poliélcobis, nomeadamente glicerina e
derivados glicdlicos.

14.- Material de acordo com uma qualquer das reivindica-
¢Bes 1 a 10, caracterizado pelo facto de a substancia retentora
de Agua ser constituida por fibras celuldsicas, nomeadamente do
tipo de algodao.

15.- Material de acordo com uma qualquer das reivindica-
¢des 1 a 10, caracterizado pelo facto de a substancia retentora
de dgua ser constituida por sais minerais, nomeadamente cloreto
de sddio.

16.- Material de acordo com uma qualqguer .das reivindica-
¢oes 1 a 10, caracterizado pelo facto de a substancia retentora
de adgua ser constituida por compésitos, nomeadamente papel ou um
composito nao tecido.

17.- Material de acordo com uma gualquer das reivindica-
cdes 1 a 5, caracterizado pelo facto de a substdncia retentora de
agua ser incorporada na folha de suporte.

18.- Material de acordo com uma qualgquer das reivindica-
coes 1 a 4, caracterizado pelo facto de a substancia retentora
de agua ser sobreposta a folha de suporte.

19.- Material de acordo com uma qualquer das reivindica-
gées 11, 13, 14, 15 e 16, caracterizado pelo facto de os meios de
associagéo.da substancia retentora de agua a folha de suporte te-
rem»um.poder colante e estarem compreendidos na substancia reten-

tora de agua.
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20.- Material de acordo com uma qualguer das rei&indica—
cdes 1,11, 13, 14, 15 e 16, caracterizado pelo facto de os meios
de associacdo da substdncia retentora de agua a folha de suporte
terem um poder colante e serem constituidosrpor um adjuvante.

21.- Material de acordo com uma qualquer das reivindica-
¢bes 1 a 20, caracterizado pelo facto de se apresentar sob a for-
ma de uma camada Gnica.

22.- Material de acordo com uma qualquer das reivindica-
cbes 1 a 21, caracterizado pelo facto de compreender varias cama
das.

23.- Embalagem, caracterizada pelo facto .de compreender
pelo menos uma camada de material de acordo com uma qualqﬁer das
reivindicacbes 1 a 22, comportando pelo menos uma dobra e/ou cur-
vatura, nomeadamente soldada e/ou colada sobre si propria.

24.- Embalagem, caracterizada pelo facto de ser constitul
da por um primeiro material sintético termomoldado e operculado
por meio de um segundo material, sendo um dos materiais ou ambos
de acordo com uma qualquer das reivindicagoes 1 a 22.

25.- Processo para a fabricagao do material de embalagem
de acordo com uma qualgquer das reivindicagdes 1 a 22, caracteriza
do pelo facto de se associar a esta folha de suporte, nomeadamén—
te por pulverizacgao ou por recobrimento, uma substdncia retentora

de agua, nomeadamente em mistura com um verniz ou uma tinta sobre

uma folha de suporte.

- Lisboa, 3 de Dezembro de 1986
O Agente Oficial da Propriedade Industrial
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RESUMDO

"Material destinado a embalagem de um produto sensivel a
humidade, processo para a sua fabricagdo e embalagem que
compreende um tal material"

A presente invengdo refere-se a um material de embalagem
para um produto sensivel & humidade, que é caracterizado por ser
constituido peia combinacdo de pelo menos uma folha de suporte
(1) e pelo menos uma substdncia retentora de agua (2) associada
intimamente a folha de suporte, por meios de associagdo (3) apro-
priados, sendo a referida substancia retentora de agua destinada
a controlar a humidade ou exsudados provenientes do produto emba-

lado.
A invencdo refere-se ainda a um processo para a fabrica-

cdo de um tal material mediante associagdo, por pulverizagado ou
por revestimento, de uma substancia retentora de agua sobre a fo-
lha de suporte.

A invencgao tem ainda como objecto as embalagens feitas to-
tal ou parcialmente com materiais segundo a invencdo, por meio de

dobragem e soldadura e/ou colagem.
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Lisboa, 3 de Dezembro de 1986

© Agents Oficisl da Propriedade industrial
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