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(57) Abstract

A process is disclosed for applying a possibly coated adhesive film on a sub-

strate. For that purpose, a carrying tape (9) provided with the adhesive film (10) is led
at an acute angle over the pressing edge (18) of an elastically movable applying tongue
(7). The carrying tape provided with the adhesive film is led to the side of the pressing
edge of the applying tongue opposite to the substrate. The carrying tape is pressed to-
gether with the adhesive film thereon by the pressing edge upon the substrate, whereas
the applying tongue is advanced with its pressing edge over the substrate, so that the
carrying tape is gradually drawn over the pressing edge, the adhesive layer is glued to
the substrate and released from the carrying tape.

(57) Zusammenfassung

Bei dem Verfahren zum Auftragen eines gegebenenfalls beschichteten Klebstof-
filmes auf eine Unterlage, fiihrt man ein mit dem Klebstoffilm (10) versehenes Triger-
band (9) in spitzem Winkel iiber eine Anpresskante (18) einer elastisch ausfederbaren
Auftragszunge (7) zu. Hierbei fiihrt man das mit dem Klebstoffilm versehene Triger-
band auf der der Unterlage abgewandten Seite der Auftragszunge der Anpresskante
zu. Das Trigerband wird zusammen mit dem darauf befindlichen Klebstoffilm mittels
der Anpresskante an die Unterlage angedriickt und dabei die Auftragszunge mit ihrer
Anpresskante voranschiebend iiber die Unterlage bewegt, wodurch das Trigerband
nach und nach iiber die Anpresskante gezogen und die Klebstoffschicht an die Unter-
lage angeklebt und von dem Trigerband abgeldst wird.
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Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen eines gegebenenfalls

beschichteten Klebstoffilmes auf eine Unterlage.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auftragen gines ge-
gebenenfalls beschichteten Klebstoffilmes auf eine Unterlage,
bei welchem man ein mit dem klebstoffilm versehenes Tréger-
band in einem spitzen Winkel {ber eine AnpreBkante einer ela-
stisch ausfederbaren Auftragszunge umlenkt, das Trégerband zusammen
mit dem darauf befindlichen Klebstoffilm mittels der AnpreB-
kante an die Unterlage andriickt und dabei die Auftragszunge
quer zu ihrer AnpreBkante gegeniiber der Unterlage bewegt,
wodurch das Tré#gerband nach und nach iber die AnpreBkante
gezogen und die Klebstoffschicht an die Unterlage angeklebt
und von dem Trigerband abgeldist wird. Die Erflndung bezieht

sich auch auf eine Uurrlchtung zur Durchfihrung des Verfahrens.

Es gibt verschiedene Handgerate, mit denen ein auf einem
Trégerband angeurdnéter Klebstoffilm von dem Tré@gerband auf
eine Unterlage {ibertragen werden kann. Eine derartige Vor-
richtung ist z. B. aus der DE 37 36 357 C1 bekannt. Allen
diesen Vorrichtungen ist gemeinsam, daB sie eine Vorratsspule
fiir das beschichtete Tr#gerband und eine Leerspule zur Ruf-
nahme des leeren Trigerbandes aufweisen. Bel diesen Vorrich-
tungen wird das beschichtete Tréagerband auf der der Unter-
lage zugewandten Seite der Auftragszunge zu der AnpreBkante
zugefihrt. Zum Ubertragen des Klebstoffilmes auf die Unter-
lage wird die Auftragszunge mit ihrer AnpreBkante an die
Unterlage angedriickt und anschlieBend ziehend weiterbewegt,
wobei die AnpreBkante sozusagen nachgeschleppt wird. Durch
den mittels der AnpreBkante auf das Trdgerband ausgeiibten
Druck wird der an der AuBenseite des Trégerbandes angeordnete
Klebstoffilm an die Unterlage angedriickt und mit der Unterlage
verklebt. Dort, wo das Tragerband in spitzem Winkel dber die
AnpreBkante gezogen wird, ldst es sich von dem auf der Unter-
lage haftenden Klebstoffilm und wird anschlieBend auf der
Leerspule aufgewickelt. Sobald man die Auftragszunge von der

Unterlage abhebt, reiBt der Klebstoffilm im Bereich der
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AnpreBkante ab. Dieser AbriB ist jedoch nicht genau gradlinig.
Inshesondere wenn die AnpreBkante nicht auf ihrer vnllen

Breite gleichm#fBig an die Unterlage angepreBt wurde, lidst

sich der Klebstoffilm wieder teilweise von der Unterlage ab.

Er muB dann mit einem Fingar‘nachtréglich angedriickt werden.
Das bekannte Verfahren und die bekannte Vorrichtung werden

nur zum Auftrag wvon reinen Klebstoffilmen ver-

die an ihrer dem Tr&gerband zuge-

jedoch nicht

wendet, sondern auch solchen,
Diese Pigment-

es Klebstoff-

kehrten Seite eine Pigmentschicht aufweisen.

schicht ist in der Regel weiB und kann mittels d

films an eine Unterlage, beispielsweise einen Papierbogen an-

n man Fehler in Schrift-

geklebt werden. Auf diese Weise kan
dgl. mit einer weilen

sitzen oder Fehler in Zeichnungen od.

Pigmentschicht iberdecken, wobei diese weile Pigmentschicht

sofort nach ihrem Auftrag beschrlftbar ist oder auch mit einer

Zeichnung versehen werden kann. Bei der Korrektur von Schrift-

sitzen oder auch Zeichnungen kommt es jedoch darauf an, dafB

hstaben oder die fehlerhafte Zeichnung

die fehlerhaften Buc
millimetergenau iberdeckt werden. Dies ist mit dem bekannten

Verfahren und der bekannten Vorrichtung nicht exakt miglich,

da die abzudeckende Textstelle oder die zu korrigierende

Zeichnungsstelle von der Auftragszunge und auch dem Tréger-

band tiberdeckt werden und somit unsichtbar sind. Man kann

wie weit eine fehlerhafte Stelle bereits
nn der Klebstoff-

also nicht erkennen,

mit der Pigmentschicht abgedeckt ist. Auch ue

film mit einer Pigmentschicht versehen ist, kann beim. Ab-

heben der AnpreBkante ein unsauberer AbriB entstehen, insbe-
sondere wenn die AbriBkante nicht auf ihrer gesamten Breite

gleichm#&Big angedriickt wurde. Dieser unsaubere AbriB ist bei

der Korrektur besonders nachteilig, da es hierdurch vorkommen
kann, daB abzudeckende fFehlerhafte Textstellen im Bereich

des AbriBes nur unvollst#ndig abgedeckt sind. Ein unsauberer
AbriB hat auBerdem zur Folge, daB bei der Korrektur einer
weiteren fehlerhaften Stelle der Anfang des aufzutragenden
Korrekturbandes nicht gerade ist und demzufolge die fehler-
hafte Stelle ebenfalls nicht richtig abdeckt. Wenn die mit

einer Pigmentschicht versehene Klebeschicht fir die be-
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schriebenen Korrekturzwecke verwendet wird, bezeichnet man
die Kombination Klebstoffilm/Pigmentschicht als Abdgckband
oder auch Korrekturband. Das Abdeckband kann Jjedoch auch als
Zurichteband oder Unterlagsband beim Zurichten des Bandstahl-
schnittes anstelle von selbstklebenden Papierstreifen oder
sonstigen selbstklebenden B&ndern verwendet werden. Dieser

Finsatzzweck wird weiter unten stehend noch néher erl&utert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum
Auftragen eines gegebenenfalls beschichteten Klebstoffilmes
auf eine Unterlage der eingangs erwdhnten Art aufzuzeigen,
welches ein sehr paBgenaues Auftragen des Klebstoffilmes und
einen exakten, geraden AbriB desselben erméiglicht. Weiterhin
liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Fq: die Durch-

fiihrung des Verfahrens geeignete Vorrichtung zu schaffen.

Die L#ésung der zuerst genannten Aufgabe besteht nach der Er-
findung darin, daB man das mit dem Klebstoffilm versehene
Trégerband auf der der Unterlage abgewandten Seite der Auf-
tragszunge zu der AnpreBkante zufiihrt und die Auftragszunge

mit ihrer AnpreBkante voran schiebend {ber die Unterlage

bewegt.

Zum Auftragen eines beschichteten oder unbeschichteten
Klebstoffilmes auf eine Unterlage wird die Andriickkante an
diejenige Stelle der Unterlage angedriickt, an der der Auf-
trag des Klebstoffilmes beginnen soll. Die Auftragskante
bildet dabei eine klar definierte Linie, die den Beginn des
Ruftrages markiert. Durch Anpressen der Andriickkante an die
Unterlage wird das Trégerband zwischen Andriickkante und Un-
terlage festgeklemmt. Der hierbei festgeklemmte Abschnitt
des Trégerbandes weist keinen Klebstoffilm mehr auf, da dieser
Teil des Klebstoffilmes .beim vorhergehenden Auftragsvorgang
bereits auf die Unterlage lUbertragen wurde. Wenn jedoch nun
die Auftragszunge unter entsprechender Anpressung an die Un—'
terlage schiebend itber die Unterlage bewegt wird, dann ent-

steht zwischen dem leeren Trédgerband und der Unterlage soviel
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Reibung, daB das Trégerband sich gegeniiber der Unterlage

nicht bewegt. Da jedoch wihrenddessen die Andriickkante fort-

jaufend vorangeschoben wird, wird in entsprechendem MaBe das

Trigerband {iber die Andriickkante gezogen. Hierbel gelangen

weitere Abschnitte des Trégerbandes, die mit Klebstoffilm

heschichtet sind, zmischen'ﬂndrﬁckkante und Unterlage, wo-

durch der Klebstoffilm an die Unterlage andrickt wird. Bei
der schiebenden Bewegung der Andriickzunge kann man genau
ndriickkante vorangekommen ist. Sobald

sehen, wie weit deren R
an dem der Auftrag des Klebstoffilmes

die Stelle erreicht ist,
wird die Andriickkante nach oben ahgehuben.'
eb-

beendet werden soll,
Die Andriickkante bildet hierbel eine AbriBkante Fiir den K1
stoffilm, der auf diese Weise exakt rechtwinklig und gerade

abgerissen wird. Mit dem neuen Verfahren 1&Bt sich also

nicht nur die Lénge des Auftrages des Klebstoffilfies genau

bestimmen und einsehen, sondern auch ein exakter AbriB er-

zielen.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgem#&Ben Verfahrens wird eine

Vorrichtung vorgeschlagen, mit einer Vorratsspule, von der

das mit dem Klehstoffilm versehene Trégerband abrollbar ist,

mit einer Auftragszunge, um deren AnpreBkante das von der

Vaorratspule zugefiihrte Trigerband in spitzem Winkel umge-

lenkt ist, mit einer von der Vorratspule angetriebenen Leer-
spule auf die das von der AnpreBkante kommende leere Tréger-
band aufwickelbar ist, und mit einem die Vorratspule und die

Leerspule umschlieBenden Gehiuse, wobei das eine Ende der aus

pinem elastisch federnden Material bestehenden Auftragszunge
starr an einem fest mit dem Gehduse verbundenen Halter ange-
ordnet ist. Bei dieser Vorrichtung besteht das Neue darin,
daB das mit dem Klebstoffilm versehene Trégerband auf der

der Unterlage (Auftragsseite) abgewandten Seite der Auftrags-
zunge zu deren Andriickkante zugefiihrt ist und daB die Auf-
tragszunge nach Art einer Blattfeder eben ausgebildet ist

und zumindest zu ihrer der Unterlage abgewandten Seite hin

frei ausfederbar ist.
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Durch die Zufilhrung des mit dem Klebstoffilm versehenen Tr&-
gerbandes auf der der Unterlage abgewandten Seite der Auf-
tragszunge, kann die Vorrichtung zum Auftrag des Klebstoff-
filmes geschoben werden, wobei die am &uBeren Ende der Auf-
tragszunge vorgesehene Auftragskante vorangeschoben wird.
Die jeweils mit dem Klebstoffilm zu iiberdeckende Stelle ist
weder durch die Auftragszunge noch durch idbrige Teile der
Vorrichtung Uberdeckt, so daB ein sehr exakter Auftrag des
Klebstoffilmes auch in kleinsten Abschnitten mdglich ist.
AuBerdem dient die das Trégerband umlenkende Anpresskante
der Auftragszunge als AbriBkante und sorgt beim Abheben der
Ruftragszunge fiir einen exakten geraden Abrifl des KlebstofFf-
films. Die frei ausfederbare Auftragszunge gleicht unter-
schiedliche Auftragskrdfte wdhrend des Auftrages aus. AuBer-
dem kann sich die nach Art einer Blattfeder ausgeﬁildete
Auftragszunge wdhrend des Auftrages in sich verwinden und
damit ein Verkanten der Vorrichtung ausgleichen. Die An-
preBkante bt damit immer auf ihrer vollen Breite einen gleich-
mdBigen Druck auf das Tr#gerband aus, wodurch auch der Kleb-
stoffilm auf voller Breite gleichméBig an die Unterlage an-
gedriickt wird. Dies sorgt fir ein besseres Anhaften des Kleb-

stoffilmes und tré&gt auch zu einem exakteren AbriB beim Ab-

heben der Auftragszunge bei.

Vorteilhafte VerfahrensmaBnahmen und Ausgestaltungen der Vor-

richtung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Die Erfindung ist in folgendem anhand von in der Zeichnung

dargestellten Ausfiihrungsbeispielen n#her erl&dutert.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Seiten ansicht einer Vorrichtung zur Durchfiih-
rung des Verfahrens etwa in natiirlicher GriBe,
Fig. 2 die Arbeitsstellung der Vorrichtung beim schiebenden

Auftrag eines Klebstoffilmes etwa im MaBstab 2:1,
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Fig. 3 Einzelheiten im Bereich der Auftragskante in stark
vergriBertem MaBstab,
Fig. & die Draufsicht eines ersten Ausfiihrungsbeispieles
gpines Auftragkopfes mit Auftragszunge,
Fig. 5 einen Langaschnitt nach der Linie V-V der Fig. &,
Fig. 6 einen Teilléngsschnitt in vergriBertem MaBstab,
Fig. 7 ein zuweites Ausfiihrungsbeispiel im Langsschnitt,
Fig. 8 die Vorrichtung in Arbeitsstellung beim ziehenden

Auftrag eines Klebstoffilmes.

Die Varrichtung weist ein Gehduse 1 auf, in welchem eine Vor-

ratsspule 2 und eine Leerspule 3 drehbar gpelagert sind. Die

Vorratsspule 2 treibt dber ein nicht dargestelltes Uber-

setzungsgetriebe die Leerspule 3 so an, daB sie sich mit

hiherer Umfangsgeschwindigkeit drehen uwiirde. Fermer ist auch

noch in dem Getriebezug eine Rutschkupplung vorgesehen. Von

dem Geh#use 1 steht ein Tragarm 4L ab, der den Auftragskopf 5

Dieser Auftragskupf 5 pesteht aus einem lagefest mit

trégt.
r Auftragszunge 7.

dem Tragarm & verbundenen Halter 6 und eine
Einzelheiten des Auftragskopfes 5 sind in den Figuren & bis

6 dargestellt.

Wie sich hieraus ergibt, ist die Auftragszunge 7 nach Art
einer Blattfeder eben ausgebildet und besteht bei dem in

Fig. & bis 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel aus Federstahl.
Die Auftragszunge 7 trdgt an jhrem freien Ende eine AnpreB-

kante
band 9 dient. Das Trégerband 9 besteht beispielsweise aus

8, die gleichzeitig auch als Umlenkkante filir das Trager-

Silikonpapier und ist an seiner AuBenseite mit einer Kleb-
stoffschicht 10 beschichtet (Fig. 3). Zwischen der Klebstoff-
schicht 10 und dem Tré#gerband 9 kann auBerdem auch noch eine
Pigmentschicht 11 angeordnet sein. Da die Klebstoffschicht

10 und die Pigmentschicht 11 sehr diinn sind und zusammen
beispielsweise nur 0,02 mm dick sind, sind die Schichtdicken

in Fig. 3 iibertrieben dick dargestellt.

Das auf der Vorratsspule 2 aufgerollie, mit dem Klebstaffilm
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10 und gegebenenfalls einer Pigmentschicht 11 versehene Tré-
gerband 9 ist von der Vorratspule 2 zu der AnpreBkante 8 ge-
fiihrt, wird dort von der Ansprefkante 8 1in spitzem Winkel
umgelenkt und das leere Trégerband 9 ist dann zu der Leer-
spule 3 gefihrt und wird auf dieser aufgewickelt. Das Uber-
setzungsgetriebe und die Rutschkupplung sorgen dafir, daB
Durchmesserunterschiede, die sich beim Abwickeln des Tréger-
bandes von der Vorratspule 2 und beim Aufuwickeln auf die Leer-
spule 3 ergeben, ausgeglichén werden und das Trédgerband 9

stets gespannt gehalten wird.

Wie sich weiterhin aus Fig. 4 bis 6 ergibt, ist die Auftrags-
zunge 7 nach beiden Seiten hin frei ausfederbar, d.h. sie ist
in ihrer Bewegung nicht durch irgendwelche Anschlédge begrenzt.
Die Auftragszunge 7 weist ferner an zwel gegenﬂbe?liegenden
Seiten jeweils zwei Fiilhrungsleisten 12 auf, die in einem Ab-
stand a von der Anprefkante B angeordnet sind. Der Abstand
zwischen der AnpreBkante 8 und dem Beginn der Fiihrungsleisten
12 spllte mindestens 3 mm betragen. Ferner weist die Anpref-
kante 8 eine Breite B auf, die etwa doppelt so groB ist, wie
die Breite b des Trégerbandes 9, welches in Fig. b strich-
punktiert dargestellt ist. AuBerdem sollte der gegenseitige
Abstand a1 der Fihrungsleisten 12 breiter sein als die Breite
b des Trigerbandes. Auf diese Weise kann das Trédgerband
wihrend des Auftrages des Klebstoffilmes guer zur Lédngs-
richtung der Auftragszunge 7 gegeniiber der AnpreBkante B
wandern, was dann von Vorteil ist, wenn der Klebstoffilm

bogenfirmig auf eine Unterlage aufgetragen werden soll.

Wenn die Auftragszunge 7 aus Federstahl besteht, dann ist
es zweckm#Big die AnpreBkante 8 und die Fihrungsleisten 12
als einstiickiges Kunststoffteil auszubilden, welches auf das

freie Ende 7a der Auftragszunge 7 aufgesteckt ist.
Gegebenenfalls ist es aber auch méglich, wie es in Fig. 7

gezeigt ist, die gesamte Auftragszunge 7' einschliefilich

der Anprefkante 8 und der Filhrungsleisten 9 zusammen mit dem
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Halter 6 als einstiickiges Kunststoffteil auszubilden.

Anhand der Figuren 2 und 3 sollen nachstehend das erfindungs-

gem#Be Verfahren und die Handhabung der Vorrichtung ndher er-

l8utert werden.

Um den Klebstoffilm 10, der gegebenenfalls auch noch eine

Pigmentschicht 11 aufweisen kann, auf eine Unterlage U zu

ibertragen,wird die Auftragszunge 7 mit ihrer AnpreBkante 8

an die Unterlage U angedriickt.
sich die elastisch ausfederbare Auftragszunge 7 etwas durch.

ollte von Hand so gehalten werden und der

Durch den AnpreBdruck biegt

Die Vorrichtung s
Anprefdruck soc grof sein, daB das freie Ende 7a der Auftrags-
der Unterlage U einen Freiwinkel p von 20 bis BDD,
Nachdem die An-

zunge mit
vorzugsweise etwa 30 bis 40" einschlieBt.

preBkante 8 gegen die Unterlage gedriickt wird,
wobei die Auftragszunge 7

Das mit der Klebstoff-

wird die Vor-

richtung in Richtung V geschoben,
die AnpreBkante 8 vor sich herschiebt.

schicht 10 versehene volle Trdgerband 9 wir
nte 8 zugefihrt, wie

d auf der der Un-

terlage U abgewandten Seite der AnpreBka

es durch einen Pfeil angedeutet ist. Zu Beginn des Auftrags-

vorganges wird jedoch nur das leere Trégerband 9 zwischen

der AnpreBkante 8 und der Unterlage festgeklemmt.
and 9 und der Unterlage soO viel

Hierdurch

entsteht zwischen dem Trégerb
Reibung, daB das Trigerband 9 durch die Unterlage festgehalten
wird. Bei Verschiebung der Auftragszunge 7 in Richtung V
verschiebt sich nunmehr deren Auftragskante 8 ebenfalls in
Richtung V, wobei das durch die Unterlage U festgehaltene
Trigerband, wie mit dem gekriimmten Pfeil angedeutet ist,

um die AnpreBkante 8 herumgezogen wird. Hierdurch gelangt
nunmehr auch der Klebstoffilm 10 und die gegebenenfalls vor-
gesehene Pigmentschicht 11 zwischen AnpreBkante 8 und Unter-
lage U, wodurch der Klebstoffilm 10 an die Unterlage U ange-
driickt wird. Da die Haftung zwischen Klebstoffilm und Unter-
lage U griéiBer ist als die Haftung zwischen der Pigmentschicht
11 und dem Tri#gerband 9, l@sen sich der Klebstoffilm 10 und

die Pigmentschicht 11 im AnschluB an die AnpreBkante 8 von
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dem Trégerband 9, wie es in Fig. 3 dargestellt ist. Das
nunmehr leere Trégerband 9 wird auf die Leerspule 3 aufge-
wickelt. Wenn der Klebstoffilm 10 in der gewlinschten L&nge
aufgetragen ist, dann wird die Vorrichtung nach oben abge-
hoben, wodurch sich ‘auch die Auftragszunge 7 nach oben be-
wegt. Der vorher durch die'AnpreBkante 8 an die Unterlage U
angedriickte Abschnitt des Klebstoffilmes haftet fest an der
Unterlage. Infolgedessen reist der KlebstofFfilm 10 beim Ab-
heben der Auftragszunge im Bereich der AnpreBkante 8. Da
sich die AnpreBkante 8 nach oben bewegt, wirkt sie wie eine
AbriBkante. Sie beglinstigt den AbriB des Klebstoffilmes 10
und sorgt dafiir, daB dieser gerade abgerissen wird und sich

nicht Teile des Klebstoffilmes wieder von der Unterlage ldsen.

Die gegeniiber der AnpreBkante 8 zurUckversetzten'éeitenfﬁh-
rungen 12 haben nicht nur den Vorteil, daB das Tr&gerband
bei bogenféirmigem Auftrag des Klebstoffilmes seitlich etwas
auswandern kann, sondern auch den weiteren Vorteil, daB Kleb-
stoffilme abstandsfrei parallel nebeneinander aufgetragen
werden kiénnen, ohne daB der vorher aufgetragene Klebstoffilm

durch die Fiihrungsleisten 12 wieder teiluweise abgekratzt wird.

Da durch die schiebende Bewegung der Auftragszunge die je-
weilige Auftragsstelle immer exakt einsehbar ist, eignen
sich das erfindugnsgem#Be Verfahren und die erfindungsge-
mdBe Vorrichtung besonders zum Auftrag von Abdeckb&ndern zu
Korrekturzwecken. Diese Abdeckb#nder bestehen aus dem be-
schriebenen Klebstoffilm 10 und der Pigmentschicht 11. Die
Pigmentschicht 11 kann sofort nach dem Auftrag beschriftet

oder mit Zeichnungslinien versehen werden.

Da sich mit dem erfindungsgem#Ben Verfahren und der erfin-
dungsgem&Ben Vorrichtung Abdeckb&nder millimetergenau auf-
tragen lassen, kommt auch ein anderer Einsatzzweck in Frage.
Beim Bandstahlschnitt, wie er bei der Faltschachtelherstellung
eingesetzt wird, muB die Héhenlage der einzelnen Schneid-

messer gegeniiber der Stanzplatte genau eingestellt werden,
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was man mit Zurichtung bezeichnet. Hierbel wird zwischen

die Sperrholzplatte, welche die Stanzmesser festhdlt und die
Stanzplatte ein sogenannter Zurichtbogen angeordnet. Die

Hihenjustierung der Stanzmesser erfolgt dadurch, daB man auf

die der Stanzplatte zugekehrte Seite des Zurichtebogens

diinne Folien auftré@gt. Bisher hat man hierfir mit Gummierung

versehene Papierb#nder oder aueh selbstklebende Filmstreifen

verwendet. Das Problem bestand jedoch darin, diese B&ander

pder Filmstreifen in der richtigen L&nge und Lage auf den

Zurichtbogen aufzukleben. AuBerdem hatten die zur Verfiigung

stehenden mit Gummierung versehenen Papierbdnder oder selbst-

klebenden Filme auch h&ufig eine zu groBe Dicke. Es hat sich

nun herausgestellt, daB zu dem genannten Zweck mit erheb-

lichem Vaorteil die aus Klebstoffilm und Pigmentschicht be-

stehenden Abdeckbdnder verwendet werden kdnnen, da diese nur

eine Dicke von 0,02 mm aufweisen und mittels des erfindungs-

der erfindungsgem#Ben Vorrichtung in
Zurichte-

gem#Ben Verfahrens und

genau der gewiinschten Linge und lagegenau auf den

bogen auftragbar sind. Indem man nacheinander mehrere Ab-

deckbinder iibereinander aufklebt, kann man beliebig dicke

Ausgleichsschichten erzielen. Hierbei arbeitet man zweckm&Big

mit unterschiedlich eingeférbten Abdeckb&ndern, um feststel-

len zu kdnnen, wo bereits eine cder mehrere Schichten aufge-

tragen wurden und wo eine weitere Schicht asufgetragen wird.

Wenn man die Auftragszunge 7 im wesentlichen symmetrisch zu
dem Geh#use 1 anordnet, beispielsuweise senkrecht zu einer
durch die beiden Achsen der Vorratspule 2 und der Leerspule 3
verlaufenden Verbindungslinie, dann kann man die erfindungs-
gem#Be Vorrichtung nicht nur zur Durchfiihrung des erfindungs-
gem#Ben Verfahrens einsetzen, sondern auch in herk@mmlicher
Weise benutzen. In diesem Fall wird dann gemdB Fig. 8 die
Vorrichtung umgedreht und die Auftragszunge 7 so angeordnet,
daB die Zufiihrung des mit der Klebstoffschicht 10 versehenen
Trédgerbandes 9 an der der Unterlage U zugekehrten Seite der
Auftragszunge 7 erfolgt. In diesem Fall erfolgt dann der

Auftrag des Klebstoffilmes durch ziehende Bewegung der VYor-
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richtung in Richtung Z, wobei die AnpreBkante 8 sozusagen
hinter der Auftragszunge 7 hergezogen wird. Hierbei ist
jedoch die mit Klebstoffilm abzudeckende Auftragsstelle durch
die Auftragszunge abgedeckﬁ.
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1.

Verfahren zum Auftragen eines gegebenenfalls beschichte-
ten Klebstoffilmes auf eine Unterlage, bei welchem man

ein mit dem Klebstoffilm versehenes Tragerband in einem spitzen
Winkel {iber eine AnpreBkénte einer elastisch ausfederbaren

Auftragszunge umlenkt, das Jragerband zusammen mit dem da-

rauf befindlichen Hlehspoffilm mittels der AnpreBkante

an die Unterlage andriickt und dabei die Auftragszunge Quer
zu ihrer AnpreBkante gegeniiber der Unterlage bewegt, wo-
durch das Trigerband nach und nach iiber die AnpreBkante

gezogen und die Klehstoffschicht an die Unterlage angeklebt

und von dem Trégerband abgeldst wird, dadurch gekennzeich-

net, daB man das mit dem Klebstoffilm varsehene Tréger-

band auf der der Unterlage abgewandten Seite der Auftrags-

u der AnpreBkante sufiihrt und die Auftragszunge mit
ewegt.

zunge z

ihrer AnpreBkante voran schiebend iiber die Unterlage b

dadurch gekannzeichnet, dafl man
daB ihr

Verfahren nach Anspruch 1,
die Auftragszunge so an die Unterlage andriickt,
freies Ende im Bereich der AnpreBkante mit der Unterlage

einen Freiwinkel von 20 - SDU einschlieBt.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gkennzeichnet, dafl der

Freiwinkel etwa 30 - 40° betrigt.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach mindestens

einem der Anspriiche 1 bis 3, mit einer Vorratspule, von

der das mit dem Klebstoffilm versehene Trégerband abroll-
bar ist, mit einer Auftragszunge, um deren AnprefBikante

das von der Vorratspule zugefiihrte Tragerband in spitzem
Winkel umgelenkt ist, mit einer von der Vorraispule ange-
triebenen Leerspule, auf die das von der AnpreBkante kom-
mende leere Tri#gerband aufwickelbar ist, und mit einem die
Vorratspule und die Leerspule umschlieBenden Geh#use, wobeil
das eine Ende der aus einem glastisch federnden Material

bestehenden Auftragszunge starr an einem Fest mit dem Ge-
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hiuse verbundenen Halter angeordnet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das mit Klebstoffilm (10) versehene Tréger-
band (9) auf der der Unterlage (U) (Auftragsseite) abge-
wandten Seite der Auftragszunge (7, 7') zu deren Anpref-
kante (B) zugefiihrt ist und daB die Auftragszunge (7, 7")
nach Art einer Blattfeﬂér'eben ausgebildet ist und zumin-

dest zu ihrer der Unterlage (U) abgewandten Seite hin frei

ausfederbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB

die Auftragszunge (7, 7') nach beiden Seiten frei aus-

federbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch & oder 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Auftragszunge (7, 7') an zwel gegeniiferliegenden
Seiten jeweils zwei Fihrungsleisten (12) zur Flhrung des
Tragerbandes (9) aufuweist, die in Abstand (a) von der
AnpreBkante (8)- angeordnet sind, und daB die Breite (B)
der AnpreBkante (B) breiter ist als die Breite (b) des
Tragerbandes (9).

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
der Abstand (a) der Fithrungsleisten (12) von der AnpreB-

kante (8) mindestens 3 mm betr#gt.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Breite (B) der AnpreBkante (8) etwa doppelt so

breit ist wie die Breite (b) des Tr#gerbandes (9).

9. Vorrichtung nach Anspruch 5, 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der gegenseitige Abstand (a1) der Fihrungs-
leisten (12) breiter ist als die Breite (b) des Tréger-

bandes.
10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 - 9, dadurch ge-

kennzeichnet, daB die AnpreBkante (8) und die Filhrungs-

leisten (12) aus einem einzigen Kunststoffteill bestehen,
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welches auf das Ende (7a) der aus Federstahl bestehenden

Auftragszunge (7) sufgesteckt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 - 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Auftragszunge (7, 7') im wesent-

lichen symmetrisch zu dem Geh#use (1) angeordnet ist.
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