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Swidry gérnicze wyrabiano dotychczas
w sztukach pojedyficzych, zapomoca zaopa-
trywania kawalka stalowej ksztaltéwki od-
powiedniej dlugosci, w' oba rzezy (szcze-
ki), ktérym nadawano wilasciwy ksztalt w
drodze cbrébki cieplnej i skrecania nastep-
nie czeéci trzonowej, a nastepnie po utwo-
rzeniu czopa poddawano obrébce na to-
karce.

Metoda podobna wymagata kilkakrotne-
go ogrzewania obrabianego przedmiotu, a
wiec i wiele czasu, zwlaszcza ze doktadny
ksztatt wypada nadawaé obu szczekom
zapomoca kosztownego szlifowania, albo-
wiem jednostajnej ostatecznej obrébki w
drodze ttoczenia osiagnaé si¢ nie udaje.

Wynalazek niniejszy wprowadza znacz--

ne uproszczenie i obnizenie kosztéw wyrobu
dzicki temu, ze z jednolitej ksztattowki

stalowej zostaja jednoczeénie - wytwarzane
w wysokiej temperaturze dwa $widry gor-
nicze, az do uzyskania zupelnie gotowych
rzezéw. i

W mys$l nowego sposobu wyréb swidréow
uskutecznia sie w dwu oddzielnych sta-
djach, uwidocznionych, tytutem przyktadu,
na zalaczonym rysunku, Stosuje si¢ prety,
uwidocznione na fig. 1, o profilu tak zwa-
nym mieczowatym i dlugoéci wystarczaja-
cej na wyréb dwéch swidréw goérniczych.

Przedewszystkiem pret poddaje si¢ po-
érodku jego dtugosci obrébce wstepnej,
zgodnie z fig. 2 i fig. 2a rysunku,

Obrébka ia polega na tem, ze pret ten
posrodku wytlacza sig, nadajac mu prze-
kréj wskazany na fig. 2a, pozostawiajac na
czeéci splaszczonej szczeki po jednej stro-
nie s, po drugiej za$§ stronie — &3,
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Forme pobrednia, wskazana na fig. 2 i
2a, mozna réwniez osiagnaé przy walcowas
niu stali, nadajac walcom wykaticzajacym
odpowiedni kaliber. W tym wypadku o-
trzymuje si¢ zapomocy odciecia od walco-
wanego preta forme posrednia wedtug
fig. 2.

Fig. 3, 4 i 4a uwidoczniaja usuwanie
krawedzi powstaltej wskutek ttoczenia lub
walcowania, przedsigbrane w dwu sta-
djach, W stadjum pierwszem (fig. 3) zo-
staja usuniete dwie $rednicowo sobie prze-

. *5‘ qiwleg?g § k4 s', a nastepnie dwie pozo-
%% stale seezédsi 52, w jakowymn celu po Scigciu

czesci' s, nastepuje obrét obrabianego pre-
ta 0 180°. Okolicznoéé ta pozwala uprosci¢
narzedzie stosowane do usuwania szczek,
a kolejna obrébka dwu (zawsze) érednico-
wo przeciwleglych szczek zapobiega prze-
suwaniu sie¢ krawedzi przeciecia i zapewnia
mozno$é nadania szczekom dokladnego pro-
filu roboczego.

Teraz odbywa sie skrecanie wedlug fig.
5. W tym celu obrabiany przedmiot zaci-
ska sig¢ posrodku u obu par szczek w odpo-
wiednim uchwycie, podczas gdy jego korice
clneytajg odpowiednie zabieraki poruszane
w kierunkach preeciwnych.

Woreszcie nadaje si¢ szczekom, w odpo-
wiednich wyciskach, ostateczny, zgodmie z
fig. 6, ksztalt, przyczem mozna w tym sa-

mym procesie roboczym kofice trzonéw
zaopatrzyé w wystepy, formowane nastep-
nie w czopy aa tokarce. Fig. 7 wyobraza
jeden gotowy swider.

Zastrzezenia patentowe.
§ .

1. Sposéb wyrobu $widréw gérniczych,
znamienny tem, ze od ksztattéwki stalowej
oddziela si¢ dtugosé na dwa swidry i na-
daje sie jej zapomoca wytlaczania, ewen-
tualnie walcowania, wybijania, skrecania i
oddzielania, ksztatt §widra,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze usuwanie krawedzi uskutecznia
si¢ w dwu nastepujacych po sobie zabie-
gach roboczych po obréceniu obrabianego
przedmiotu o 180° okoto prostej (osi), la-
czacej korice szczek.

3. Sposéb wedltug zastrz. 1, znamienny
tem, ze skrecamie kadlubéw swidréw usku-
tecznia sie zapomocy zamocowania obu po-
taczonych par szczek przy jednoczesnem
uchwyceniu koricow stalowej ksztaltowki
dwoma obracajagcemi sie¢ w kierunkach
przeciwnych zabierakami,

Bismarckhiitte.
Ernest Wiglenda.
Zastepca: M, Skrzypkowski,
rzecznik patentowy,
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