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(54 Zafizeni pro ultrazvukov:i mechaniz>vané zkouSeni vad materidlu

Za¥izeni pro ultrazvukovd mechanizo-
vané zkouSeni vad materidlu, je urceno pro
rychlé vyhleddvdni vad v kovovych materid-
lech metodami srovadvdni nédhradnich signd-
1% akustickd emise ultrazvukovym méFenim.
Zatizeni sestdvé z hlavice, kterd je umis- 1 2 3 5
t&na na ramenu manipuldtoru. V hlavici je
umisténa pohybliva soustava sond, kterd

je tvoYrena nejméné dvémg ultrazvukovjmg —
sondami, 2z hich? nejméné jedna je budif
nédhradnih, signdlu akustick: emise, napFi- L
klad ultrazvukova sonda. 7
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Vynédlez se tykd zarizeni pro ultrazvukové mechanizova-
né zkouSeni vad v materidlu, které jsou zjidtény snimali
akustické emise,zvl1dsté na zarizenich umisténych ve zdravot-
né zdvadnych prostorech.

Pro sledovdni stavu materidlu pri ndrodénych aplikacich
se v mnoha pripudech, zvlasté v jaderné energetice, vyuziva
monitorované akustické emise trhlin vznikajicich p¥i provozu
v materidlu., V soulasné dobé se pak vyhodnoceni vady provadi
na zékledé proméreni pfedpoklédaného.okoli vady ultrazvukem,
Méreni se provddi rudné ndékolika sondami v nédslednych etzpdch.
V lseku, kde byle indikovdna akustickd uddlost,se metodami
akustické emise provéddi v prvni fdzi zpresnéni lokalizace va-
dy. Pro vybuzeni pomocnych snimadi se jako prvni sonda po=-
uzivd budid umélého néhradniho signdlu akustické emige. Tato
metodika vyZaduje osobni pritomnost pracovnika, ktery je po
celou dobu mé¥eni vystaven Skodlivym vlivam daného prostredi.
P¥i zkouSeni na zsPizenich jadernych elektrédren se tak velmi
rychle vySerpdvé doba povolené expozice, Ve druhé fdzi se
provddi identifikace charakteru a velikosti zjisténé vady
ultrazvukovou impulsni metodou. Vyména zkuSebnich sond vyzZa-
duje sloZitou manipulaci; a tudiZ pF¥itomnost pracovnika ve
Skodlivém prostredi. Pokud se pFi zkousSeni impulsni metodou
zjisti pritomnost dalsich vad je nutno cely ndrodny postup
opakovat.

Vise uvedené nevyhody odstranuje zatrizeni pro ultrazvu-
kové mechanizované zkouSeni vad materidlu podle vyndalezu, je-
hoZ podstata spolivd v tom, Ze pohybliva soustava umisténd
do hlavice na raméni manipuldtoru je tvoiena nejuéné dvima
ultrazvukovymi sondami, z nichZ nejméné jedna je budi& na-
hradniho signdlu akustické emige.

Zarizeni pro ultazvukové mechanizované zkouSeni vad
meteridlu umonuje sodstetnd urychlit mdreni tim, e dovolu-
je soudasnd provddét Cinnosti, které byly v drivéjsich zari-
zenich 8asovd rozdéleny do naslednych fazi. Vzhledem k mo-
“nostem délkové ovlddanych menipuldtord a vhledem k pomdrnd
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nizkym rychlostem posuvu, které je treba dodrZovat pro za-
jisteni ekustické vazby ultrazvukovych sond, méfeni probihd
pomalu; je mo#né provéddt s pomoci uvedeného zaiizeni zpres-
novéni polohy hledané vady metodami srovndvéni ndhradnich
signdld akustické emise se zdznumem i soudasné s ultrazvuko-
vym méYenim, coZ znamenéd kvalitativnd vyssi stupen méreni,
srotoZe neni treba mé¥eni prerusovat pro vyménu sond a pre-
pojeni aparatury a k zapoleti md¥eni stacli velmi hrubd loke-
lizace vady podle zdznamu pevnych snimadl akustické emise.
¥ pouziti za¥izeni podle vyndlezu tedy neni treba méreni
pirerusovat a polohovéni sondy, které je pomsrnd pomalé vzhle-
dem k moZnostem elektroniky, se vyuZivd soucasné pro ultra-
zvukové msFeni i zpPgsnini lokalizace vady, &imZ se mérendi
vyrazné urychli a vylouli se nutnost prestédvky, p¥i niZ pra-
covnik prestavoval za¥izeni a byl vystaven vlivim prostredi.

ha pripojeném vykresu je nakreslen piiklad provedeni
za¥izeni pro ultrazvukové mechanizované zkouseni vad materid-
lu podle vynélezu.

Za¥izeni je tvoieno hlavici 4, kterd je umisténa na ra-
neni 5 manipuldtoru. Do hlavice 4 jsou pewn& a/nebo vysuvné
unistdny ultrazvukové sondy 1,2,3, 2z nichZ nejménd jedna je
budi& néhradniho signélu akustické emise, napriklad ultrazvuko-
vd sonda 2. Takto vytvoiend hlevice 4 je pfiloZena ke zkouSenému
materiélu 8 s vadou Y, piidemz na zkoudeném materidlu 8 jsou

¥
]

umistiny pomocné snimaci sondy &, J akustické emisge.,

rred zapodetim mireni je zndmd velmi hrubd lokalizace
vady podle ziznaml powoenych snimacich sond 6,7 akustické
emige, Pomoci nlavice 4 umistené na rameni 5 manipuldtoru ddl-
kové ovladaréhe nédsleduje zpiesnovdni polohy hledané va-
dy 9 metodami srovnévdni nihrudnich signéldl akustické emise
budidem & zdroven probihd ultrazvukové mdYeni daldimi ultre-
zvukovymi sondami 1,3 umistenymi v hleviei 4.

za¥izeni je moZno s vyhodou vyuzit na zaPizenich jader-
nych elektréren a v chemickém prumyslu.
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Za¥izeni pro ultrazvukové mechanizované zkouSeni vad ma=-
teridlu, sestéavajici z pomocnych snimacich sond a pohyblivé
soustavy sond, vyznadujici se tim, Ze pohyblivéd soustava
gond umisténd do hlevice (4) na rameni (5) manipuldtoru je
tvofena nejménd dvima ultrazvukovymi sondami (1,2,3), z nich¥
nejméné jedna je budi¢ néhradniho signdlu akustické emise,

1 vykres
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