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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do kon-
troli metodg ci$nieniowg zawordéw pojemnikéw do
wytwarzania aerozoli w celu stwierdzenia szczel-
nos$ci i drozno$ci zaworu, rozprysku aerozoli oraz
prawidlowos$ci osadzenia rurki i jej szczelnosci.
Znane dotychczas tego rodzaju urzgdzenia maja
posta¢ zasobnik6w do testow laboratoryjnych
i nadajg sie wylgcznie do prob szczelnosSci przepro-
wadzonych dla celow laboratoryjnych. Inne znane
urzadzenie stuzgce do kontroli zaworéw przeloto-
wych ma natomiast posta¢ aparatu, posiadajacego
kilka otwordéw, w ktérych umieszcza sie zawory.

Aparat ten zamyka sie zamkiem dzwigniowym,
a nastepnie wpuszcza sie przez zawor przelotowy ze
sprezarki powietrze pod cisnieniem, zanurzajgc
réwnoczeénie zawory w cieczy, na przyklad w alko-
holu etylowym. Pr6ba ta umozliwia ustalenie
szczelnoSci zawordéw przelotowych. Zanurzone w
cieczy zawory, znajdujace sie pod cisnieniem po-
wietrza, otwiera sie natomiast przez naci$niecie
dysz garbami krzywek, umieszczonymi na waliku.
Zawory otwierajg sie woOwczas i powietrze tworzy
w cieczy strumien. Pozwala to na kontrclg spraw-
noéci dzialania zawordéw. W tym przypadku zawor
osadza sie w aparacie i wytwarza w nim ciénienie
za pomocg pompy hydraulicznej. Powoduje to roz-
prysk zakarwionej cieczy.

Wade tego urzadzenia stanowi skomplikowany
system dziatania i dilugotrwaly okres przeprowa-
dzania kontroli zaword6w, potrzebny do wmonto-
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wania zawor6w w urzadzenie, wytworzenia odpo-
wiedniego ci$nienia i wymontowania zaworéw.
Urzadzenie to wymaga ponadto obstugi skladajg-
cej sie z dwoch pracownikéw, co réowniez podraza
koszt kontroli.

Znane jest rowniez urzgdzenie majgce postaé
zbiornika probnego, stuzgcego zar6wno do kontroli
zaworu, jak i do badania préb aerozoli. W zbior-
nik ten nie wciska sie badanego zaworu za po-
mocg prasy, tylko mocuje sie go nakretka, przy
czym kontrole zaworu przeprowadza sie po uprzed-
nim wypelnieniu zbiornika wsadem czynnym, a na-
stepnie napelnieniu go gazem wytlaczajacym za po-
mocg gazownicy.

Urzadzenie to nie jest ekonomiczne,
wymaga duzego zuzycia surowcOw oraz trzy-oso-
bowej obstugi, a ponadto jest kosztowne; kontrola
za$ jednego zaworu trwa kilka minut.

Niedogodno$ci tych i wad nie ma urzgdzenie
wediug wynalazku, poniewaz umozliwia ono kon-
trole zawor6w przelotowych w podobnych warun-
kach, w jakich pracuje zawo0r po wcisnieciu go w
zasobnik zawierajgcy mieszanine cieczy pod ciénie-
niem, wytwarzajgcg po otwarciu zaworu przeloto-
wego aerozol oraz pozwala na wszechstronng
obserwacje parametrow krotko trwajgcej kontroli
i wyklucza mozliwos¢ uszkodzenia zaworu prze-
lotowego.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest tak skonstru-
owane, ze substancja znajdujgca sie w zbiorniku
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ci$nieniowym po wyjsciu z otwartego zaworu prze-

lotowego uchodzi do niego ta sama droga co przy

normalnym jego uzywaniu, to jest przez rurke
polietylenows. Substancja ta znajduje sie pod ta-
kim samym ci$nieniem oraz umozliwia uzyskanie
wlaSciwego jednorodnego aerozolu rozpryskuja-
cego. i

Zawér aerozolowy przez ktéry wchodzi ta sub-
stancja, jest stale zamkniety i wytrzymuje kontrol-
ne ci$nienie, przy czym otwiera on sie natych-
miast pod wplywem nacisku rurki polietylenowej
- umozliwia przeplyw strumienia substancji tylko
db jej wnetrza, a ponadto zamyka sie szczelnie na-
tychmiast po cofnieciu rurki. Urzadzenie to jest
tatwe i bezpieczne w obsludze, poniewaz ma pro-
sta konstrukcje oraz zabezpieczone jest poprzez
zainstalowanie ostony i wentylacji, chronigcej urza-
dzenie przed oparami, powstajacymi wskutek kon-
trolnych rozpryskow.

Urzadzenie to umozliwia latwg i wszechstronng
obserwacje nie tylko szczelnosci zaworéw i roz-
prysku, lecz takze prawidlowosci zainstalowania
rurki polietylenowej i jej szczelno$ci. Urzadzenie
wedlug wynalazku ma postaé stalowego zbiornika
cisnieniowego, wykonanego w ksztalcie butli, w
ktérej znmajduje sie substancja, skladajaca sie
z wsadu czynnego i z gazu wytlaczajacego. Sub-
stancja ta ma wla$ciwosci zblizone do witasciwosei
substancji, uzywanej w produkcji, z tym jednak,
ze pozbawiona jést wlasciwosci palnych i tok-
sycznych.

Stalowa butla ci$nieniowa wyposazona jest w
wytrzymaly na ci$nienie przew6d, laczacy jg z za-
worem aubtomatycznym, wyposazonym w rurke
prowadzacg, w ktéra wsuwa sie badany zawoér
aerozolowy. Przedmiot wynalazku uwidoczniony
jest na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ca-
1o§é urzadzenia, fig.- 2 — zawér kontrolny w prze-
kroju podluznym za$ fig. 3 — ten sam zawér w
przekroju poprzecznym.

‘Calo$é urzadzenia pokazana na fig. 1 sklada sig
z zaworu kontrolnego 2 umieszczonego na plycie
urzadzenia 6, z butli 4 zawierajacej Srodek prze-
znaczony do badania zaworéw oraz z przezroczy-
stej przykrywy plastykowej 7, zaopatrzonej w
3 otwory. Dwa otwory 10 stluza do umozliwienia
manipulowania kontrolowanym zaworem, za$§ otw6r
11 stuzy do zamocowania rury wyciagu 8. Butla 4
polaczona jest przewodem 3 z zaworem kontrol-
nym 2 i posiada manometr 5 dla okreSlania ci$nie-
nia o§rodka w butli 4 oraz zaopatrzona jest w za-
woér zamykajacy 12 i przewdd 4', ktérego koniec
majduje sie w nieznacznej odlegloSci od dna
butli 4.

Kontrolowany zaw6r 1 wklada sie w gérna czesé

zaworu kontrolnego 2 oraz doprowadza sie prze-

wodem 9 sprezone powietrze do inzektora, znaj-
dujacego sie wewnatrz rury 8. Fig. 2 i fig. 3
przedstawia w przekrojach stosowany w urzadze-
niu automatyczny zawér kontrolny 2. Zawér ten
jest osadzony w plycie aluminiowej 6 przy po-
mocy podkladki 24 i nakretki 23. Zawé6r 2 skiada
sie z gwintowanego po stronie zewnetrznej kor-
pusu 22 i czeéci 18 nakreconej na korpus 22. Cze$é
13 uksztaltowana jest w ten sposéb, ze jej gbrna
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czesé stanowi rure, do ktérej wprowadza sie po-
lietylenowa rurke badanego zaworu. Dlugo§é rury
czeSci 13 jest tak dobrana, aby po wlozeniu po-
lietylenowej rurki jej gérna cze§¢ wystawala.

W wydrazonym korpusie 22 mieSci sie¢ sprezyna
21, ktéra swym gérnym koncem podtrzymuje kul-
ke 19. Gérna czes¢ korpusu 13 jest réwniez wy-
drazona. W dolnej czesci otwoér ten jest gwintowa-
ny natomiast w gérnej znajdujg sie dwa suwaki.
Sa to: suwak zewmetrzny 17 i osadzony w nim
suwliwie suwak wewnetrzny 15. Suwak wewnetrz-
ny 15 w swej dolnej czesci posiada wyciecie na
§rednicy uwidocznione na przekroju fig. 3. Uszczel-
ka 20 znajduje sie miedzy suwakiem 17 a czolem
korpusu 22. Uszczelka 14 wlozona jest pomiedzy
dno otworu w cze§ci 13 i obydwa suwaki 15 i 17.
Uszczelka 16 znajduje sie miedzy dwoma suwakami
15 i 17 i wreszcie uszczelka 18 uszczelnia dolng
czeSé suwaka 15 i gérng czeSé kulki 19.

Urzadzenie wediug wynalazku dziala w nastepu-
jacy sposéb. Do rury prowadzacej w czeSci 18
wktlada sie polietylenowa rurke, ktérg zakonczo-
ny jest badany zawé6r aerozolowy 1. Rurka po-
hetylenowa przechodzi woéwczas przez uszczelnia-
jaca ja podkladke 14 i naciska na suwak 15. Su-

- wak 15 naciskajac na kulke 19, wysuwa sie na

gleboko§é wyciecia poza uszczelke 18 dajac w ten
spos6b droge mieszaninie plynno-gazowej, ktéra
wtedy wplywa z butli stalowej poprzez rurke 4’
i zawér butli 12 oraz poprzez elastyczny przew6d
3 do korpusu zaworu automatycznego 2, a nastep-
nie do rurki polietylenowej i zaworu aerozolowe-
go 1. W przypadku jakichkolwiek nieszczelnosci
zaworu- 1 lub rurki polietylenowej, albo zltego osa-
dzenia rurki w zaworze 1 lub zlego montazu za-
woru 1, w miejscach nieszczelnych wydobywa sie
natychmiast pod duzym ciSnieniem zabarwiona
substancja.

Po stwierdzeniu szczelnoici zaworu maciska sie
dysze zaworu aerozolowego 1 i woéwczas nastepuje
wytrysk substancji, podobnie jak przy normalnym
uzyciu z'aworu' aerozolowego. Po zwolnieniu na-
cisku na dysze nastepuje natychmiastowe zabloko-
wanie zaworu 1 i przerwanie wytrysku. Jezeli po
naci$nieciu dyszy nie ma wytrysku, to w tym
przypadku zawér taki mie nadaje si¢ do uzytku,
poniewaz jest niedrozny.

Z uwagi na to, ze w butli ]est ci$nienie, przeto
wszystkie czynno$ci zwigzane z kontrolg zaworu
trwaja krétko, a ze wzgledu na to, ze urzadzenie
wedlug wynalazku wyposazone jest w pneumatycz-
ny wycigg inzektorowy, zasilany sprezonym po-
wietrzem, przeto wyciag ten zasysajac nieustannie
powietrze z urzadzenia wydziela je wraz z opara-
mi na zewnatrz pomieszczenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do kontroli zaworé6w pojemnikéw do
wytwarzania aerozoli metoda ci$nieniowa zna-
mienne tym, ze sklada sie z kontrolnego za-
woru automatycznego (2) osadzonego w plycie
aluminiowej urzadzenia (6) obudowanej odejmo-
walng przezroczysta oslong (7), do ktérej zamo-
cowano przewdd wyciagu (8) wraz z przewodem
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inzektorowym (9) oraz ze stalowej butli ci$nie-
niowej (4), polaczonej przewodem (3) z kontrol-
nym zaworem automatycznym (2), przyczem bu-
tla ciSnieniowa (4) zaopatrzona jest w zawor
(12) polgczony z rurka (4°), ktérej dolny koniec
znajduje sie¢ w nieznacznej odleglo$ci od dna
butli (4).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
kontrolny zawér automatyczny (2) sklada sie
z gwintowanego korpusu (22), na ktéry nakre-
cona jest wydrazona cze$é (13), wewnatrz kto-
rej znajduje sie suwak zewnetrzny (17), a z ko-
lei wewnatrz suwaka (17) znajduje sie prze-
suwny suwak (15) z otworem i wycieciem po-
osiowym w dolnej cze$ci, przyczym do dolnej
czeSci suwaka (15) przylega kulka (19) pod-
parta sprezyng (21)..
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze rura prowadzgca cze$ci (13) posiada swg dlu-
gos¢ mniejszg od dlugos$ci rurki polietylenowej
badanego zaworu (1) a S$rednica rury prowa-
dzgcej czeSci (13) jest nieznacznie wieksza od
§rednicy rurki polietylenowej zaworu bada-
nego. ®

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze wewnatrz czeSci (13) miedzy suwakiem (15)
a dnem otworu w czeSci (13) umieszczona jest
uszczelka (14), a miedzy suwakami (15) i (17)
umieszczona jest uszczelka (16), z kolei za$
miedzy wewnetrzng strong suwaka (17), kon-
cem suwaka (15) i kulkg (19) znajduje sie usz-
czelka (18) a miedzy korpusem (22) i obrzezem
suwaka (17) wlozona jest uszczelka (20).
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