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Descripcién

[0001] La presente invencidén se relaciona con un
producto cosmético consistente en al menos dos composi-
ciones que pueden ser aplicadas sucesivamente a la piel,
ya sea de la cara o del cuerpo, los parpados inferiores y
superiores y los labios e integumentos, tales como las
ufias, las cejas, las pestafias o el pelo. La presente in-
vencidén se relaciona también con un procedimiento para
maquillar la cara y el cuerpo que utiliza estas dos com-
posiciones.

[0002] Cada composicidn puede ser una base de maqui-
llaje, un colorete de maquillaje, una sombra de 0jos, un
producto corrector de ojeras, un colorete, un polvo libre
o compactado, una barra de labios, un balsamo de labios,
un brillo de 1labios, un 1lapiz de labios, un léapiz de
ojos, un rimel, un delineador de o0jos, un esmalte de ufias
0 un producto de maquillaje para el cuerpo o de colora-
cidén de la piel.

[0003] Las composiciones conocidas tienen un escaso
poder de permanencia en el tiempo, y en particular una
escasa estabilidad del color y un escaso poder de perma-
nencia del brillo en el tiempo. Este escaso poder de per-
manencia puede caracterizarse por una modificacidn del
color (cambio o atenuacidén del color), generalmente tras
una interaccidén con el sebo y/o el sudor segregados por
la piel en el caso de las bases de maquillaje y de 1los
polvos de maquillaje o tras una interaccidén con la saliva
en el caso de las barras de labios, o una reduccidén del
brillo en el caso de un esmalte de ufias. Esto obliga al
usuario a reaplicar el maquillaje muy frecuentemente, 1lo
que puede constituir una pérdida de tiempo.

[0004] Ademéds, las composiciones conocidas tienden a
migrar, es decir, a viajar en el tiempo a los pliegues de
las arrugas y lineas finas de la piel, especialmente las

de alrededor de los labios y de los ojos, dando como re-
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sultado un efecto poco atractivo. Las mujeres citan con
frecuencia esta migracidén como un defecto importante de
las composiciones cosméticas, en particular de las barras
de labios y de las sombras de ojos estédndar. El término
“migracién” significa un desbordamiento de la composi-
cibén, y en particular del color, més alld de la linea
inicial del maquillaje.

[0005] Las composiciones de maquillaje de los labios
y de la piel “resistentes a la transferencia” son compo-
siciones que tienen la ventaja de formar un depdsito que
no mancha, al menos, en parte, los soportes con los que
contactan (vidrio, ropa, cigarrillo o tejidos).

[0006] Las composiciones resistentes a la transfe-
rencia conocidas se basan generalmente en resinas de si-
licona y aceites de silicona voléatiles vy, aunque tienen
mejores propiedades de poder de permanencia, presentan el
inconveniente de dejar en la piel y los labios, tras la
evaporacidén de los aceites de silicona voléatiles, una
pelicula gque se vuelve incdémoda a lo largo del tiempo
(sensacidén de sequedad y tirantez), lo que disuade a un
cierto numero de mujeres de la utilizacidén de barras de
labios de este tipo.

[0007] Ademéds, estas composiciones basadas en acei-
tes de silicona volatiles y resinas de silicona dan lugar
a peliculas de color mate. Actualmente, las mujeres bus-
can productos, especialmente para colorear los labios o
los péarpados, que sean brillantes a la vez que tengan un
buen poder de permanencia y sean resistentes a la trans-
ferencia.

[0008] Para obtener productos resistentes a 1la
transferencia con buen poder de permanencia, con frecuen-
cia de usan aceites voladtiles o polimeros dispersos en un
solvente volatil. Sin embargo, estos productos no son su-
ficientemente brillantes. Se ha contemplado, por lo tan-

to, un producto cosmético consistente en dos composicio-
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nes, una primera que contiene un polimero disperso en un
solvente voléatil, sobre la que se aplica una segunda com-
posicidén brillante y grasa (FR-A-2.823.101). El1 poder de
permanencia del color del maquillaje obtenido con estas
composiciones es bueno, pero la desaparicidédn de la segun-
da composicidén a lo largo del dia cuando se utiliza da
lugar a una pérdida de brillo, lo cual es deseado por el
consumidor.

[0009] La compafiia Kose ha propuesto ademas en su
solicitud de patente JP-A-05.221.829 la utilizacidén de un
gel basado en materiales perfluoro, que se aplica sobre
una pelicula de barra de labios para evitar que se trans-
fiera a otras superficies, siendo el gel incompatible con
la pelicula de barra de labios.

[0010] También se puede mencionar la solicitud de
patente WO-A-97/17057, que describe un método para aumen-
tar el poder de permanencia y las propiedades de resis-
tencia a 1la transferencia, consistente en aplicar dos
composiciones una sobre otra. La composicidn que se ha de
aplicar tiene un parametro de solubilidad Hildebrand glo-

bal de menos de 8,5 (cal/cm’)'/?

y la composicidén que se
ha de aplicar como capa final debe contener aceites cuyo
coeficiente de reparto ClogP calculado es al menos igual
a 13.

[0011] La patente US-A-6.001.374 propone un sistema
de maquillaje de multiples capas, que consiste en utili-
zar una composicidén que contiene una resina que es solu-
ble en alcohol e insoluble en agua, que puede ser aplica-
da como capa de base o como capa final y que tiene la
ventaja de no marcar un objeto puesto en contacto con el
maquillaje y de ser resistente al agua y al roce, tenien-
do al mismo tiempo un cierto nivel de brillo. Sin embar-
go, esta composicidén contiene un alcohol hidrosoluble, en
particular etanol, que tiene una naturaleza irritante vy

deshidratante sobre la piel y mas especialmente sobre los
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labios y que es particularmente incédmodo cuando se daflan
la piel o los labios.

[0012] La solicitud de patente WO 02/067877 describe
un método para mejorar las propiedades estéticas de una
composicidén resistente a la transferencia, que consiste
en aplicar una segunda composicidédn sobre una pelicula de
composicién resistente a la transferencia. La segunda
composicién no debe interaccionar quimicamente con la
composicidén resistente a la transferencia, para no alte-
rar sus propiedades cosméticas. Algunos de los productos
descritos en dicho documento tienen un olor desagradable
y son pegajosos. Otros productos no son lo suficientemen-
te brillantes.

[0013] El objeto de la presente invencidn es propo-
ner una nueva via para formular un producto cosmético, en
particular un producto de maquillaje, del tipo consisten-
te en dos composiciones que se han de aplicar sucesiva-
mente una después de la otra.

[0014] Un objeto de la invencidén es, en particular,
preparar un producto cosmético tal que permita buenas
propiedades de resistencia a la transferencia y de esta-
bilidad del brillo en comparacidén especialmente con el
producto de la solicitud de patente WO-A-97/17057.

[0015] Las solicitudes de patente EP 1.440.680 y WO
03/046032 y el documento de A. Buzin et al. “Calorimetric
study of Dblock-copolymer of poly(n-butyl acrylate) and
gradient poly(n-butyl acrylate-co-methyl-methacrylate)”,
Polymer, vol. 43, 2002, paginas 5563-5569, describen com-
posiciones cosméticas que contienen copolimeros de etile-
no de bloques lineales que tienen al menos dos bloques
con diferentes temperaturas de transicidn vitrea y que se
preparan por polimerizacidn viva.

[0016] La solicitud de patente WO 03/046032 también
describe copolimeros de etileno de blogques lineales que

tienen al menos dos blogques con diferentes temperaturas
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de transicidén vitrea y que pueden ser preparados por po-
limerizacidén anidnica, por polimerizacidén por radicales
libres o preferiblemente por polimerizacidn por radicales
controlada. Esta solicitud describe su uso para aumentar
el poder de permanencia de la composicidén y da un ejemplo
de un revestimiento de uflas que contiene una primera com-
posicidén que incluye dicho copolimero y un segundo co-
polimero.

[0017] Un objeto de la presente invencidn es también
proponer un producto cosmético, en particular un producto
de maquillaje, que combina simultaneamente las siguientes
propiedades: “resistencia a la transferencia”, resisten-
cia a la migracidén, estabilidad del color, confort, au-
sencia de deshidratacién, brillo y poder de permanencia
del brillo en el curso del tiempo.

[0018] La Solicitante ha visto que se pueden obtener
estos objetos combinando una primera composicidn que con-
tiene, en un medio liquido organico cosméticamente acep-
table, al menos un polimero de bloques etilénico formador
de pelicula, donde dicho polimero de bloques tiene al me-
nos un primer bloque y al menos un segundo bloque que
tienen diferentes temperaturas de transicidén vitrea (Tqg),

donde el primer bloque del polimero es seleccionado en-

tre:

- a) un bloque con una Tg superior o igual a
40°¢C,

- b) un blogue con una Tg inferior o igual a
20°C y

- ¢c) un bloque con una Tg de entre 20 y 40°C,
y el segundo bloque es seleccionado entre una categoria
a), b) o c) diferente del primer bloque, y donde el pri-
mer y segundo bloques se unen entre si mediante un seg-
mento intermedio, que es un polimero aleatorio que tiene
al menos un mondmero constituyente del primer bloque y al

menos un mondmero constituyente del segundo bloque, vy
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donde dicho polimero de bloques tiene un indice de poli-
dispersidad I mayor de 2,

y una segunda composicidén, que es diferente de la primera
composiciédn y que incluye un medio cosméticamente acepta-
ble.

[0019] Asi, las composiciones segun al menos algunos
de los aspectos de la invencidén hacen posible obtener un
resultado cosmético que es muy brillante a la aplicaciédn
y a lo largo del tiempo, que no migra, no se transfiere y
muestra un buen poder de permanencia, siendo al mismo
tiempo confortable a la aplicacidén y a lo largo del tiem-
po (no pegajoso y no deshidratante y sin tirantez).

[0020] En particular, el producto de la invencidn
posibilita la obtencidn de depdsitos continuos no pegajo-
sos sobre la piel o los labios que dan un buen cubrimien-
to y que tienen un aspecto muy brillante, cuyo producto
estd adaptado al deseo de los consumidores, no migra, no
se transfiere, tiene un buen poder de permanencia, no es
oleoso y no reseca la piel, el pelo o los labios sobre
los que se aplica, ya sea durante la aplicacidén o en el
curso del tiempo. También tiene buenas propiedades de es-
tabilidad y por lo tanto permite una aplicacidén uniforme
y estética.

[0021] Se ha visto ademas que las composiciones del
producto segun la invencidén tienen propiedades particu-
larmente ventajosas de extensidédn y adhesidn sobre la
piel, los labios o las pestafias y también un tacto cremo-
so y agradable.

[0022] Estas propiedades de poder de permanencia,
resistencia a la transferencia y resistencia a la migra-
cidbn, Jjunto con el aspecto brillante y no graso, dan lu-
gar a un producto particularmente adecuado para producir
productos de maquillaje para los labios, tales como ba-
rras de labios y brillos de labios, para los ojos, tales

como un rimel, delineadores de ojos y sombras de ojos, y



10

15

20

25

30

35

ES 2348 234 T3

para las uflas o el pelo.

[0023] Un objeto de la presente invencidn es, por 1lo
tanto, un producto cosmético para aplicacidén a la piel,
especialmente la piel de la cara o del cuello, los labios
o las pestafias, consistente en una primera y una segunda
composicidén, conteniendo la primera composicidn, en un
medio liquido orgénico cosméticamente aceptable, al menos
un polimero de bloques etilénico lineal formador de peli-
cula, y la segunda composicidén, que es diferente de
[0024] Preferiblemente, el polimero de bloques esté
libre de unidades de estireno.

[0025] Preferiblemente también, el polimero de blogques es
no elastomérico.

[0026] Otro objeto de la presente invencidén es un
producto cosmético para aplicacidén a los integumentos,
especialmente las ufias, el pelo o las cejas, consistente
en una primera y una segunda composicidén, conteniendo la
primera composicidén, en un medio liquido organico cosmé-
ticamente aceptable, al menos un polimero de bloques
etilénico lineal formador de pelicula, e incluyendo la
segunda composicidén, que es independiente de la primera,
un medio cosméticamente aceptable.

[0027] El producto de la invencidén es, en particu-
lar, un producto de maquillaje para la piel, las uflas o
el pelo.

[0028] El término “producto de maquillaje” significa
un producto que contiene un agente colorante que permite
la deposicidén de un color sobre un material queratinico
(la piel o los integumentos) de un ser humano por aplica-
cidbn sobre el material queratinico de productos tales co-
mo barras de labios, polvos maquilladores, delineadores
de ojos, bases de maquillaje, agentes autobronceadores o
productos de maquillaje semipermanente (tatuajes).

[0029] El producto segun la invencidn incluye al me-

nos dos composiciones cosméticamente aceptables envasadas
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por separado o conjuntamente en el mismo articulo de en-
vasado o en al menos dos articulos de envasado indepen-
dientes.

[0030] Preferiblemente, estas composiciones estéan
envasadas por separado y, ventajosamente, en articulos de
envasado independientes.

[0031] Un objeto de la presente invencidén es por 1lo
tanto, en particular, un producto de maquillaje cosmético
en forma de un rimel, de un colorete de maquillaje, de
una sombra de ojos, de una barra de labios, de un esmalte
de ufias, de un producto especialmente con propiedades de
cuidado, de un rimel, de un delineador de ojos, de un
producto corrector de ojeras o de un producto de maqui-
llaje para el cuerpo (tal como un tatuaje) o el pelo.
[0032] Es también un objeto de la invencidén un kit
de maquillaje que contiene un producto de maquillaje
cosmético segun se ha definido anteriormente, en donde
las diversas composiciones estadn envasadas por separado y
van ventajosamente acompafiadas de medios de aplicaciédn
adecuados. Estos medios pueden ser brochas finas, brochas
groseras, boligrafos, lapices, fieltros, plumas, espon-
jas, tubos y/o puntas de espuma.

[0033] La primera composicidédn del producto segun la
invencidén puede constituir una capa de base aplicada so-
bre el material queratinico y la segunda composicidn una
capa final. Es posible, sin embargo, aplicar bajo la pri-
mera capa una subcapa, que puede o no tener la constitu-
cidén de la segunda capa.

[0034] Es también posible depositar una sobrecapa
sobre la segunda capa, que puede o no tener una constitu-
cibébn idéntica a la de la primera capa. Preferiblemente,
el maquillaje obtenido es un maquillaje de dos capas.
[0035] La segunda composicidén puede también consti-
tuir una capa de base aplicada sobre el material querati-

nico, y la primera composicidédn una capa final.
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[0036] En particular, la capa de base es una barra
de labios, un rimel, un brillo de labios, un delineador
de ojos, un esmalte de ufias, un producto para el cuidado
de las uflas o un producto de maquillaje corporal, y la
capa final un producto de cuidado o protector.

[0037] La invencidén se relaciona también con un pro-
cedimiento para maquillar la piel y/o los labios y/o los
integumentos, que consiste en aplicar un producto cosmé-
tico como se ha definido antes a la piel y/o los labios
y/0 los integumentos.

[0038] Un objeto de la invencidédn es también un pro-
cedimiento de cuidado cosmético o de maquillaje para la
piel y/o los labios y/o los integumentos humanos que con-
siste en aplicar a la piel, los labios y/o los integumen-
tos una primera capa de una primera composicidn que con-
tiene, en un medio liquido organico cosméticamente acep-
table, al menos un polimero de bloques etilénico lineal
formador de pelicula, y en aplicar luego, sobre todo o
parte de la primera capa, una segunda capa de una segunda
composicién que incluye un medio cosméticamente acepta-
ble.

[0039] Este procedimiento puede consistir en aplicar
a la piel, los labios y/o los integumentos humanos una
primera capa de una primera composicidn que contiene, en
un medio liquido organico cosméticamente aceptable, al
menos un polimero de bloques etilénico lineal formador de
pelicula, dejar que dicha primera capa se seque y aplicar
luego, sobre todo o parte de la primera capa, una segunda
capa de una segunda composicidén que incluye un medio
cosméticamente aceptable.

[0040] Este procedimiento puede consistir también en
aplicar a la piel, los labios y/o los integumentos huma-
nos una primera capa de una composicidén que incluye un
medio cosméticamente aceptable, dejar que dicha primera

capa se seque y aplicar luego, sobre todo o parte de la
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primera capa, una segunda capa de una composicidn que
contiene, en un medio liquido organico cosméticamente
aceptable, al menos un polimero de bloques etilénico 1li-
neal formador de pelicula.

[0041] El producto segun la invencidén puede ser
aplicado no sélo a la cara, sino también al cuero cabe-
lludo y al cuerpo, los labios, el interior de los parpa-
dos inferiores y los integumentos, por ejemplo las ufias,
las pestafias, el cabello, las cejas o incluso otros ve-
llos corporales. La segunda composicidén puede formar uni-
dades y puede ser aplicada con un boligrafo, un lépiz o
cualquier otro instrumento (esponja, dedo, brocha fina,
brocha grosera o pluma). Este maquillaje puede ser tam-
bién aplicado a accesorios de maquillaje, por ejemplo
ufias postizas, pestafias postizas, pelucas o pastillas o
parches que se adhieren a la piel o a los labios (tales
como lunares).

[0042] Es también un objeto de la invencidn un so-
porte de maquillaje, consistente en una primera capa de
una primera composicidén gque incluye un primer medio
cosméticamente aceptable, y una segunda capa de una se-
gunda composicidén gque incluye un segundo medio cosmética-
mente aceptable, siendo aplicada dicha primera capa al
soporte en primer lugar o sobre todo o parte de la segun-
da capa.

[0043] Este soporte puede ser, en particular, un
postizo, tal como una peluca, uflas postizas, pestafas
postizas o parches que se adhieren a la piel o a los la-
bios (tales como lunares).

[0044] La invencidén se relaciona también con el uso
cosmético del producto cosmético antes definido para me-
jorar las propiedades de confort, en particular en térmi-
nos de la ausencia de pegajosidad y/o ausencia de des-
hidratacién, vy/o el brillo y/o la transferencia y/o la

migracidén y/o el poder de permanencia del maquillaje so-
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bre la piel y/o los labios y/o los integumentos.

[0045] Finalmente, es un objeto de la invencidén el
uso de un producto cosmético constituido por una primera
y una segunda composicidn, conteniendo la primera compo-
sicidén, en un medio ligquido orgénico cosméticamente acep-
table, al menos un polimero de bloques etilénico lineal
formador de pelicula como se describe mas adelante, e in-
cluyendo la segunda composicidén un medio cosméticamente
aceptable, para dar a la piel y/o los labios y/o los in-
tegumentos un resultado cosmético confortable y/o bri-
llante y/o resistente a la transferencia y/o resistente a
la migracién y/o un resultado cosmético con buen poder de
permanencia.

Polimero de bloques de la primera composicién

[0046] El polimero de bloques de la primera composi-
cidén del producto segun la invencién es preferiblemente
un polimero de bloques etilénico lineal formador de peli-
cula.

[0047] El primer polimero contiene al menos un poli-
mero de bloques. El1 término “polimero de bloques” signi-
fica un polimero que tiene al menos dos bloques diferen-
tes, y preferiblemente al menos tres bloques diferentes.
[0048] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
de la primera composicidédn es un polimero etilénico. E1
término “polimero etilénico” significa un polimero obte-
nido por polimerizaciédn de mondmeros que tienen una insa-
turacidén etilénica.

[0049] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
de la primera composicidén es un polimero lineal. Por el
contrario, un polimero de estructura no lineal es, por
ejemplo, un polimero de estructura ramificada, en estre-
lla o injertada o similares.

[0050] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
de la primera composicidén es un polimero formador de

pelicula. El término “polimero formador de pelicula” sig-
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nifica un polimero capaz de formar, por si mismo o en
presencia de un agente formador de pelicula auxiliar, una
pelicula continua que se adhiere a un soporte, y espe-
cialmente a materiales queratinicos.

[0051] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
de la primera composicidén es un polimero no elastomérico.
[0052] El término “polimero no elastomérico” signi-
fica un polimero que, cuando se le somete a una fuerza
destinada a estirarlo (por ejemplo en un 30% en relacidn
a su longitud inicial), no recupera una longitud substan-
cialmente idéntica a su longitud inicial cuando cesa la
fuerza.

[0053] Mas especificamente, el término “polimero no
elastomérico” denota un polimero con una recuperacidn
instantédnea R; < 50% y una recuperacidn retardada Ry, <
70% después de haber sido sometido a un alargamiento del
30%. Preferiblemente, R; es < 30% y Ron < 50%.

[0054] Mas especificamente, la naturaleza no elas-
tomérica del polimero es determinada segun el siguiente
protocolo:

Se prepara una pelicula polimérica vertiendo
una solucidén del polimero en un molde revestido de
Tefldédn, seguido de secado durante 7 dias en un ambiente
acondicionado a 23 £ 5°C y 50 * 10% de humedad relativa.

Se obtiene asi una pelicula de aproximadamen-
te 100 um de espesor, de la que se cortan muestras rec-
tangulares (por ejemplo, usando un sacabocados) de 15 mm
de ancho y 80 mm de largo.

[0055] Se somete esta muestra a una tensidén de trac-
cidén utilizando una magquina vendida bajo la referencia
Zwick, en las mismas condiciones de temperatura y de
humedad que para el secado.

[0056] Se traccionan las muestras a una velocidad de
50 mm/min y la distancia entre las mordazas es de 50 mm,

lo que corresponde a la longitud inicial (1lg) de la mues-
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tra.
[0057] Se determina la recuperacidn instantanea R;
del siguiente modo:

- se tracciona la muestra en un 30% (€uwax), €S
decir, aproximadamente 0,3 wveces su longitud inicial
(Lo) s

- se libera la tensidén aplicando una veloci-
dad de retorno igual a la velocidad de traccidén, es de-
cir, 50 mm/min, y se mide el alargamiento residual de la
muestra como porcentaje, después de retornar a tensidn
cero (e&1).

[0058] El porcentaje de recuperacidn instanténea
(Ri) viene dado por la siguiente fdérmula:

Ri = (€max — €1)/ €max x 100
[0059] Para determinar la recuperacidn retardada, se
mide el porcentaje de alargamiento residual de la muestra
(¢2n) , 2 horas después de retornar a tensidn cero.
[0060] El porcentaje de recuperacidn retardada (Rozn)
viene dado por la siguiente férmula:

Roh = (€max — €2n)/ €max X 100
[0061] Meramente como guia, un polimero segun una
realizacién de la invencidn tiene una recuperacidn ins-
tantdnea R; del 10% y una recuperacidn retardada Ry, del
30%.
[0062] Segun otra realizacidn, el polimero de blo-
ques de la primera composicidén no contiene ninguna unidad
de estireno. La expresidén “polimero libre de unidades de
estireno” significa un polimero que tiene menos de un
10%, preferiblemente menos de un 5%, preferentemente me-
nos de un 2% y mas preferentemente menos de un 1% en peso
1) de unidades de estireno de férmula —-CH(CgHs)-CH,- o 11)
de unidades de estireno substituido, por ejemplo metiles-
tireno, cloroestireno o clorometilestireno.
[0063] Segun una realizacidn, el polimero de bloques

de la primera composicidédn deriva de mondmeros etilénicos
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alifadticos. El término “mondbmero alifdtico” significa un
mondémero que no tiene grupos aromaticos.

[0064] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
es un polimero etilénico derivado de mondmeros etilénicos
alifadticos que tienen un doble enlace carbono-carbono vy
al menos un grupo éster -COO- o grupo amida -CON-. EI1
grupo éster puede unirse a uno de los dos carbonos insa-
turados a través del atomo de carbono o del atomo de oxi-
geno. El grupo amida puede unirse a uno de los dos carbo-
nos insaturados a través del atomo de carbono o del atomo
de nitrdgeno.

[0065] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
incluye al menos un primer bloque y al menos un segundo
bloque.

[0066] El término “al menos un bloque” significa uno
o mas bloqgues.

[0067] Se sefiala que, en el texto que antecede y en

A\

el gque viene a continuacidn, los términos “primer” y “se-
gundo” bloques no condicionan en modo alguno el orden de
dichos bloques en la estructura del polimero.

[0068] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
tiene al menos un primer bloque y al menos un segundo
blogue que tienen diferentes temperaturas de transicidn
vitrea (Tqg).

[0069] En esta realizacidn, el primer y segundo blo-
ques pueden unirse entre si mediante un segmento interme-
dio con una temperatura de transicidén vitrea entre las
temperaturas de transicidédn vitrea del primer y segundo
bloques.

[0070] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
tiene al menos un primer bloque y al menos un segundo
bloque unidos entre si mediante un segmento intermedio
que tiene al menos un mondmero constituyente del primer
bloque y al menos un mondmero constituyente del segundo

bloque.
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[0071] Preferiblemente, el bloque intermedio deriva
esencialmente de mondmeros constituyentes del primer blo-
que y del segundo bloque.

[0072] El término “esencialmente” significa al menos
un 85%, preferiblemente al menos un 90%, mejor aun un 95%
e incluso mejor aun un 100%.

[0073] Ventajosamente, el segmento intermedio que
tiene al menos un mondémero constituyente del primer blo-
que y al menos un mondmero constituyente del segundo blo-
que del polimero es un polimero aleatorio.

[0074] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
tiene al menos un primer bloque y al menos un segundo
bloque que son incompatibles en el medio ligquido organico
de la composicidén de la invencidn.

[0075] El término “blogques mutuamente incompatibles”
significa que la mezcla formada por el polimero corres-
pondiente al primer bloque y por el polimero correspon-
diente al segundo bloque no es miscible en el liquido
organico que esta en una cantidad mayor en peso contenido
en el medio liquido orgéanico de la composicidn, a tempe-
ratura ambiente (25°C) y presién atmosférica (10° Pa),
para un contenido de la mezcla polimérica superior o
igual al 5% en peso en relacidn al peso total de la mez-
cla (polimeros y liquido organico mayor), entendiéndose
que:

i) dichos polimeros estadn presentes en la
mezcla en un contenido tal que la razdn ponderal respec-
tiva varia de 10/90 a 90/10, vy

ii) cada uno de los polimeros correspondien-
tes al primer y segundo bloques tiene una masa molecular
media (media ponderal o media numérica) igual a la del
polimero de bloques * 15%.

[0076] Cuando el medio liquido orgadnico consiste en
una mezcla de liquidos organicos, en el caso de dos o méas

liquidos presentes en idénticas proporciones de masa, di-
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cha mezcla polimérica es inmiscible en al menos uno de
ellos.

[0077] Cuando el medio 1liquido orgéanico consiste
s6lo en un liquido organico, este liquido constituye ob-
viamente el liquido que estd en mayor cantidad en peso.
[0078] El término “medio liquido orgénico” significa
un medio que contiene al menos un liquido organico, es
decir, al menos un compuesto organico que es liquido a
temperatura ambiente (25°C) y presién atmosférica (10°
Pa). Segun una realizacién, el liquido mayor del medio
liquido organico es un aceite (substancia grasa) volatil
o no volatil. Preferiblemente, el 1liquido orgéanico es
cosméticamente aceptable (tolerancia, toxicologia y tacto
aceptables) .

[0079] Segun una realizacidén, el liquido mayor del
medio liquido organico es el solvente de polimerizacidn o
uno de los solventes de polimerizacidén del polimero de
bloques, como se describiran méds adelante.

[0080] El término “solvente de polimerizacidn” sig-
nifica un solvente o una mezcla de solventes. El solvente
de polimerizacidén puede ser seleccionado especialmente
entre acetato de etilo, acetato de butilo, alcoholes ta-
les como isopropanol y etanol, alcanos alifaticos tales
como isododecano y sus mezclas. Preferiblemente, el sol-
vente de polimerizacidn es una mezcla de acetato de buti-
lo y de isopropanol o isododecano.

[0081] En general, el polimero de bloques puede ser
incorporado en la composicidén a un alto contenido en
s6lidos, tipicamente mayor del 10%, preferiblemente mayor
del 20%, mas preferiblemente mayor del 30% y mas prefe-
rentemente mayor del 45% en peso en relacidén al peso to-
tal de la composicidén, siendo al mismo tiempo facil de
formular.

[0082] Preferiblemente, el polimero de Dbloques no

contiene &tomos de silicio en su esqueleto. El1 término
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“esqueleto” significa la cadena principal del polimero,
en oposicidédn a las cadenas laterales pendientes.

[0083] Preferiblemente, el polimero segun la inven-
cibébn no es hidrosoluble, es decir, que el polimero no es
soluble en agua o en una mezcla de agua y monoalcoholes
inferiores lineales o ramificados de 2 a 5 &tomos de car-
bono, por ejemplo etanol, isopropanol o n-propanol, sin
modificacidén del pH, a un contenido de material activo de
al menos el 1% en peso y a temperatura ambiente (25°C).
[0084] Segun una realizacidn, el polimero de bloques
tiene un indice de polidispersidad I de méas de 2.

[0085] Ventajosamente, el polimero de bloques utili-
zado en las composiciones segun la invencidén tiene un
indice de polidispersidad I de més de 2, por ejemplo de 2
a 9, preferiblemente superior o igual a 2,5, por ejemplo
de 2,5 a 8 y mejor aun superior o igual 2,8, y especial-
mente de 2,8 a 6.

[0086] El indice de polidispersidad I del polimero
es igual a la razdédn de la masa media ponderal Mw con res-
pecto a la masa media numérica Mn.

[0087] La masa molar media ponderal (Mw) y la masa
molar media numérica (Mn) son determinadas por cromato-
grafia liquida de permeacidédn de gel (solvente THF, curva
de calibracidén establecida con patrones de poliestireno
lineal, detector refractométrico).

[0088] La masa media ponderal (Mw) del polimero de
bloques es preferiblemente inferior o igual a 300.000;
varia, por ejemplo, de 35.000 a 200.000 y mejor aun de
45.000 a 150.000.

[0089] La masa media numérica (Mn) del polimero de
bloques es preferiblemente inferior o igual a 70.000;
varia, por ejemplo, de 10.000 a 60.000 y mejor aun de
12.000 a 50.000.

[0090] Cada bloque del polimero de bloques deriva de

un tipo de mondmero o de varios tipos diferentes de mond-
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mero.
[0091] Esto significa que cada bloque puede consis-
tir en un homopolimero o un copolimero; este copolimero
que constituye el bloque puede a su vez ser aleatorio o
alternante.

[0092] Las temperaturas de transicidén vitrea indica-
das para el primer y segundo bloques pueden ser valores
de Tg tedricos determinados a partir de los valores de Tg
tebricos de los mondbmeros constituyentes de cada uno de
los blogues, gque pueden encontrarse en un manual de refe-
rencia, tal como el Polymer Handbook, 3% Edicién, 1989,
John Wiley, segun la siguiente relacidn, conocida como

ley de Fox:

1/Tg=Z (w;/Tg;),

1

siendo w; la fraccidén de masa del mondémero i1 en el bloque
considerado y siendo Tg; la temperatura de transicidn
vitrea del homopolimero del mondmero i.
[0093] A menos que se indique en contrario, los va-
lores de Tg indicados para el primer y segundo bloques en
la presente solicitud de patente son valores de Tg tedri-
cos.
[0094] La diferencia entre las temperaturas de tran-
sicidédn vitrea del primer y segundo bloques es generalmen-
te mayor de 10°C, preferiblemente mayor de 20°C y mejor
aun mayor de 30°C.
[0095] En particular, el polimero de bloques tiene
al menos un primer bloque y al menos un segundo bloque,
tales que el primer blogque puede ser seleccionado entre:

- a) un bloque con una Tg superior o igual a
40°cC,

- b) un bloque con una Tg inferior o igual a
20°C y

- ¢c) un bloque con una Tg de entre 20 y 40°C,

y el segundo bloque puede ser seleccionado entre una ca-
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tegoria a), b) o c) diferente del primer bloque.
[0096] En la presente invencidén, la expresidn:
“entre ... y ...” pretende significar un ran-
go de valores para el cual se excluyen los limites men-
cionados, y
“de ... a ...” y “que varia de ... a ...”
pretenden significar un rango de valores para el que se
incluyen los limites.

a) Blogque con una Tg superior o igual a 40°C

[0097] El blogque con una Tg superior o igual a 40°C
tiene, por ejemplo, una Tg que varia de 40 a 150°C, pre-
feriblemente superior o igual a 50°C, por ejemplo de 50°C
a 120°C y mejor aun superior o igual a 60°C, por ejemplo
de 60°C a 120°cC.

[0098] El bloque con una Tg superior o igual a 40°C
puede ser un homopolimero o un copolimero.

El blogque con una Tg superior o igual a 40°C
puede derivar total o parcialmente de uno o mas mondme-
ros, que son tales que el homopolimero preparado a partir
de estos mondmeros tiene una temperatura de transicidn
vitrea superior o igual a 40°C.

[0099] En el caso de que este bloque sea un homo-
polimero, éste deriva de mondémeros que son tales que los
homopolimeros preparados a partir de estos mondmeros tie-
nen temperaturas de transicidén vitrea superiores o igua-
les a 40°C. Este primer bloque puede ser un homopolimero
consistente en sdélo un tipo de mondémero (para el que la
Tg del homopolimero correspondiente es superior o igual a
40°C) .

[0100] En el caso de que el primer bloque sea un co-
polimero, éste puede derivar total o parcialmente de uno
0 mas mondmeros, cuya naturaleza y concentracidén son se-
leccionadas de tal forma que la Tg del copolimero resul-
tante sea superior o igual a 40°C. El1 copolimero puede

incluir, por ejemplo:
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- mondmeros tales que los homopolimeros pre-
parados a partir de estos mondmeros tienen valores de Tg
superiores o iguales a 40°C, por ejemplo una Tg de 40 a
150°C, preferiblemente superior o igual a 50°C, por ejem-
plo de 50°C a 120°C y mejor aun superior o igual a 60°C,
por ejemplo de 60°C a 120°C, y

- mondmeros tales que los homopolimeros pre-

parados a partir de estos monbdmeros tienen valores de Tg
inferiores a 40°C, seleccionados entre mondémeros con una
Tg de entre 20 y 40°C y/o monbmeros con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo una Tg de -100 a 20°C, preferi-
blemente inferior a 15°C, especialmente de -80°C a 15°C y
mejor aun inferior a 10°C, por ejemplo de -50°C a 0°C,
como se describe mas adelante.
[0101] Los mondémeros cuyos homopolimeros tienen una
temperatura de transicidén vitrea superior o igual a 40°C
son seleccionados, preferiblemente, entre los siguientes
mondémeros, también conocidos como los mondmeros principa-
les:

- metacrilatos de férmula CH,=C(CHs3)-COOR;, en
donde R; representa un grupo alquilo lineal o ramificado
no substituido de 1 a 4 &atomos de carbono, tal como un
grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, o R; representa
un grupo cicloalquilo Cs a Ciy;

- acrilatos de fdérmula CH,=CH-COOR,, en donde
R, representa un grupo cicloalgquilo C; a Cip, tal como
acrilato de isobornilo, o un grupo terc-butilo;

- (met)acrilamidas de férmulac:

R R,
| ~

CO

sz

Rg

donde R; y Rg, que pueden ser idénticos o diferentes, re-

presentan cada uno un atomo de hidrdégeno o un grupo al-
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quilo C; a Ciz lineal o ramificado, tal como un grupo n-
butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo, isooctilo o iso-
nonilo; o Ry representa H y Rg representa un grupo 1,1-
dimetil-3-oxobutilo, y R’ representa H o metilo. Como
ejemplos de mondmeros que pueden mencionarse, se incluyen
N-butilacrilamida, N-t-butilacrilamida, N-isopropilacril-
amida, N,N-dimetilacrilamida y N,N-dibutilacrilamida;
- y sus mezclas.

[0102] Son mondmeros principales particularmente
preferidos el metacrilato de metilo, el metacrilato de
isobutilo y el (met)acrilato de isobornilo y sus mezclas.

b) Bloque con una Tg inferior o igual a 20°C

[0103] El bloque con una Tg inferior o igual a 20°C
tiene, por ejemplo, una Tg de -100 a 20°C, preferiblemen-
te inferior o igual a 15°C, especialmente de -80°C a 15°C
y mejor aun inferior o igual a 10°C, por ejemplo de -50°C
a 0°cC.

[0104] El bloque con una Tg inferior o igual a 20°C
puede ser un homopolimero o un copolimero.

[0105] El bloque con una Tg inferior o igual a 20°C
puede derivar total o parcialmente de uno o mas mondme-
ros, que son tales que el homopolimero preparado a partir
de estos mondmeros tiene una temperatura de transicidn
vitrea inferior o igual a 20°C.

[0106] En el caso de que este bloque sea un homo-
polimero, éste deriva de mondmeros tales que los homo-
polimeros preparados a partir de estos mondémeros tienen
temperaturas de transicidédn vitrea inferiores o iguales a
20°C. Este segundo blogque puede ser un homopolimero con-
sistente en s6lo un tipo de mondémero (para el que la Tg
del homopolimero correspondiente es inferior o igual a
20°C) .

[0107] En el caso de que el bloque con una Tg infe-
rior o igual a 20°C sea un copolimero, éste puede derivar

total o parcialmente de uno o mas mondmeros, cuya natura-
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leza y concentracidén son seleccionadas de tal modo que la
Tg del copolimero resultante es inferior o igual a 20°C.
[0108] Puede consistir, por ejemplo, en:

- uno o mas mondmeros cuyo homopolimero co-
rrespondiente tiene una Tg inferior o igual a 20°C, por
ejemplo una Tg de -100°C a 20°C, preferiblemente inferior
a 15°C, especialmente de -80°C a 15°C y mejor aun infe-
rior a 10°C, por ejemplo de -50°C a 0°C, vy

- uno o mas mondmeros cuyo homopolimero co-
rrespondiente tiene una Tg superior a 20°C, tales como
mondémeros con una Tg superior o igual a 40°C, por ejemplo
una Tg de 40 a 150°C, preferiblemente superior o igual a
50°C, por ejemplo de 50°C a 120°C y mejor aun superior o
igual a 60°C, por ejemplo de 60°C a 120°C, y/o mondbmeros
con una Tg de entre 20 y 40°C, como se ha descrito ante-
riormente.

[0109] Preferiblemente, el bloque con una Tg infe-
rior o igual a 20°C es un homopolimero.

[0110] Los mondémeros cuyo homopolimero tiene una Tg
inferior o igual a 20°C son preferiblemente seleccionados
entre los siguientes mondmeros, o mondmeros principales:

- acrilatos de fédrmula CH,=CHCOOR3;, donde Rj3
representa un grupo alquilo C; a Ciy; lineal o ramificado
no substituido, a excepcidén del grupo terc-butilo, en
donde estan eventualmente intercalados uno o mas hetero-
adtomos seleccionados entre O, N y S;

- metacrilatos de fdérmula CH,=C (CH3)-COORy,
donde R, representa un grupo alquilo Cs a Cip, lineal o ra-
mificado no substituido, en donde estédn eventualmente in-
tercalados uno o mas heterodtomos seleccionados entre O,
N vy S;

- ésteres vinilicos de férmula Rs-CO-0-
CH=CH,, en donde Rs representa un grupo alquilo C, a Ci;
lineal o ramificado;

- éteres alquilvinilicos Csq4 a Ciz;
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- N-alquil(Cs; a Ci)acrilamidas, tales como N-
octilacrilamida;

- y sus mezclas.
[0111] Los mondmeros principales particularmente
preferidos para el bloque con una Tg inferior o igual a
20°C son acrilatos de alquilo, cuya cadena de alquilo
contiene de 1 a 10 &tomos de carbono, a excepcidn del
grupo terc-butilo, tales como acrilato de metilo, acrila-
to de isobutilo y acrilato de 2-etilhexilo y sus mezclas.
c) Bloque con una Tg de entre 20 y 40°C
[0112] El bloque con una Tg de entre 20 y 40°C puede

ser un homopolimero o un copolimero.

[0113] El bloque con una Tg de entre 20 y 40°C puede
derivar total o parcialmente de uno o mas mondémeros, que
son tales que el homopolimero preparado a partir de estos
mondémeros tiene una temperatura de transicidn vitrea de
entre 20 y 40°cC.

[0114] El bloque con una Tg de entre 20 y 40°C puede
derivar total o parcialmente de mondémeros tales que el
homopolimero correspondiente tiene una Tg superior o
igual a 40°C y de mondmeros tales que el homopolimero co-
rrespondiente tiene una Tg inferior o igual a 20°C.

[0115] En el caso de que este bloque sea un homo-
polimero, éste deriva de mondmeros (o mondmeros principa-
les) tales que los homopolimeros preparados a partir de
estos mondmeros tienen temperaturas de transicidn vitrea
de entre 20 y 40°C. Este primer bloque puede ser un homo-
polimero, consistente en sélo un tipo de mondmero (para
el cual la Tg del correspondiente homopolimero varia de
20°C a 40°C).

[0116] Los mondémeros cuyo homopolimero tiene una
temperatura de transicidédn vitrea de entre 20 y 40°C son
preferiblemente seleccionados entre metacrilato de n-
butilo, acrilato de ciclodecilo, acrilato de neopentilo e

isodecilacrilamida y sus mezclas.
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[0117] En el caso de gque el bloque con una Tg de en-
tre 20 y 40°C sea un copolimero, éste deriva total o par-
cialmente de uno o mas mondémeros (o mondmeros principa-
les) cuya naturaleza y concentracidn son seleccionadas de
tal modo que la Tg del copolimero resultante sea de entre
20 y 40°cC.

[0118] Ventajosamente, el bloque con una Tg de entre
20 y 40°C es un copolimero total o parcialmente derivado
de:

- mondmeros principales cuyo correspondiente
homopolimero tiene una Tg superior o igual 40°C, por
ejemplo una Tg de 40°C a 150°C, preferiblemente superior
o igual a 50°C, por ejemplo de 50 a 120°C y mejor aun su-
perior o igual a 60°C, por ejemplo de 60°C a 120°C, como
se ha descrito anteriormente, y/o

- mondmeros principales cuyo correspondiente
homopolimero tiene una Tg inferior o igual 20°C, por
ejemplo una Tg de -100 a 20°C, preferiblemente inferior o
igual a 15°C, especialmente de -80°C a 15°C y mejor aun
inferior o igual a 10°C, por ejemplo de -50°C a 0°C, como
se ha descrito anteriormente, siendo seleccionados dichos
mondémeros de tal modo que la Tg del copolimero que forma
el primer bloque sea de entre 20 y 40°C.

[0119] Dichos mondmeros principales son selecciona-
dos, por ejemplo, entre metacrilato de metilo, acrilato vy
metacrilato de isobornilo, acrilato de butilo y acrilato
de 2-etilhexilo y sus mezclas.

[0120] Preferiblemente, 1la proporcidén del segundo
bloque con una Tg inferior o igual a 20°C wvaria del 10%
al 85% en peso, mejor aun del 20% al 70% e incluso mejor
aun del 20% al 50% en peso, del polimero.

[0121] Preferiblemente, cada uno del primer y segun-
do bloques incluye al menos un mondémero seleccionado en-
tre &cido acrilico, ésteres del 4cido acrilico, acido me-

tacrilico y ésteres del acido metacrilico y sus mezclas.
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[0122] Ventajosamente, cada uno del primer y segundo
bloques deriva totalmente de al menos un mondmero selec-
cionado entre &4cido acrilico, ésteres del &cido acrilico,
dcido metacrilico y ésteres del acido metacrilico y sus
mezclas.

[0123] Sin embargo, cada uno de los Dblogques puede
contener en pequefla proporcidédn al menos un mondmero cons-
tituyente del otro bloque.

[0124] Asi, el primer bloque puede contener al menos
un mondémero constituyente del segundo bloque y viceversa.
[0125] Cada uno del primer y/o segundo blogques puede
incluir, ademéds de los mondmeros indicados anteriormente,
uno o mas de otros mondmeros conocidos como mondmeros
adicionales, que son diferentes de los mondmeros princi-
pales antes mencionados.

[0126] La naturaleza y la cantidad de este o estos
mondémeros adicionales son seleccionadas de tal modo que
el blogue en el que estan presentes tenga la temperatura
de transicidén vitrea deseada.

[0127] Este mondémero adicional es seleccionado, por
ejemplo, entre:

a) mondmeros hidrofilicos tales como:

- mondmeros etilénicamente insaturados que
tienen al menos una funcidn acido carboxi-
lico o sulfdédnico, por ejemplo:

dcido acrilico, &cido metacrilico, aci-
do crotdédnico, anhidrido maleico, &cido
itacdédnico, é&cido fumérico, &acido malei-
co, acido acrilamidopropanosulfénico,
dcido wvinilbenzoico, &cido vinilfosfé-
rico y sus sales;

- mondmeros etilénicamente insaturados que
tienen al menos una funcidédn amina tercia-
ria, por ejemplo 2-vinilpiridina, 4-vinil-

piridina, metacrilato de dimetilaminoeti-
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lo, metacrilato de dietilaminoetilo y di-
metilaminopropilmetacrilamida y sus sales;
metacrilatos de férmula CH,=C (CHsz)-COORg,
en donde Ry representa un grupo alquilo
lineal o ramificado de 1 a 4 A&tomos de
carbono, tal como un grupo metilo, etilo,
propilo o isobutilo, estando dicho grupo
alquilo substituido por uno o mas substi-
tuyentes seleccionados entre grupos hidro-
xilo (por ejemplo metacrilato de 2-hidro-
xipropilo y metacrilato de 2-hidroxietilo)
y atomos de haldégenos (Cl, Br, I o F), ta-
les como metacrilato de trifluorcetilo;
metacrilatos de férmula CH,=C (CHsz)-COORy,
representando Ry un grupo alquilo lineal o
ramificado C¢ a C;; en el que estan even-
tualmente intercalados uno o mas hetero-
adtomos seleccionados entre O, N y S, es-
tando substituido dicho grupo algquilo por
uno o mas substituyentes seleccionados en-
tre grupos hidroxilo y atomos de haldgenos
(Cl, Br, I o F);

acrilatos de férmula CH,=CHCOOR;y, repre-
sentando Rj;p un grupo alquilo lineal o ra-
mificado C; a Ci, substituido por uno o mas
substituyentes seleccionados entre grupos
hidroxilo y &tomos de haldgenos (Cl, Br, I
o F), tales como acrilato de 2-hidroxipro-
pilo y acrilato de 2-hidroxietilo, o Rip
representa alquil C; a C;,-O-POE (polioxie-
tileno) con repeticidén de la wunidad de
oxietileno de 5 a 30 veces, por ejemplo
metoxi-POE, o Rjp representa un Jgrupo po-
lioxietilenado que tiene de 5 a 30 unida-

des de 6xido de etileno;
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b) mondémeros etilénicamente insaturados que
tienen uno o mas atomos de silicio, tales como metacril-
oxipropiltrimetoxisilano y metacriloxipropiltris(trime-
tilsiloxi)silano;

- y sus mezclas.

[0128] Son mondémeros adicionales particularmente
preferidos el &cido acrilico, el &acido metacrilico y el
metacrilato de trifluoroetilo y sus mezclas.

[0129] Segun una realizacidén, cada uno del primer y
segundo bloques del polimero de bloques incluye al menos
un mondmero seleccionado entre ésteres del Aacido
(met)acrilico y eventualmente al menos un mondmero adi-
cional, tal como el acido (met)acrilico, y sus mezclas.
[0130] Segun otra realizacidn, cada uno del primer y
segundo bloques del polimero de bloques deriva totalmente
de al menos un mondmero seleccionado entre ésteres del
adcido (met)acrilico y eventualmente al menos un mondmero
adicional, tal como el acido (met)acrilico, y sus mez-
clas.

[0131] Segun una realizacidédn preferida, el polimero
de Dbloques es un polimero no siliconado, es decir, un
polimero libre de atomos de silicio.

[0132] Este o estos mondmeros adicionales represen-
tan generalmente una cantidad inferior o igual al 30% en
peso, por ejemplo del 1% al 30% en peso, preferiblemente
del 5% al 20% en peso y mas preferiblemente del 7% al 15%
en peso, en relacidédn al peso total del primer y/o segundo
bloques.

[0133] El polimero de bloques puede ser obtenido por
polimerizacidén en solucidén por radicales libres segun el
siguiente procedimiento de preparacidn:

- se introduce una porcidén del solvente de
polimerizacidén en un reactor adecuado y se calienta hasta
alcanzar la temperatura adecuada para la polimerizacidn

(tipicamente entre 60 y 120°C);
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- una vez alcanzada esta temperatura, se in-
troducen los mondmeros constituyentes del primer bloque
en presencia de parte del iniciador de la polimerizacidn;

- después de un tiempo T correspondiente a un
grado maximo de conversidén del 90%, se introducen 1los
mondémeros constituyentes del segundo bloque y el resto
del iniciador;

- se deja que la mezcla reaccione durante un
tiempo T' (que varia de 3 a 6 horas), después del cual se
enfria la mezcla hasta la temperatura ambiente;

- se obtiene el polimero disuelto en el sol-
vente de polimerizacidn.

Primera realizacidn

[0134] Segun una primera realizacidén, el polimero de
blogques incluye un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, como se ha descrito antes en a), y un se-
gundo blogue con una Tg inferior o igual a 20°C, como se
ha descrito antes en b).

[0135] Preferiblemente, el primer bloque con una Tg
superior o igual a 40°C es un copolimero derivado de
mondémeros tales que el homopolimero preparado a partir de
estos mondmeros tiene una temperatura de transicidn
vitrea superior o igual a 40°C, tales como los mondmeros
antes descritos.

[0136] Ventajosamente, el segundo bloque con una Tg
inferior o igual a 20°C es un homopolimero derivado de
mondémeros tales que el homopolimero preparado a partir de
estos mondmeros tiene una temperatura de transicidn
vitrea inferior o igual a 20°C, tales como los mondmeros
antes descritos.

[0137] Preferiblemente, la proporcidén del bloque con
una Tg superior o igual a 40°C wvaria del 20% al 90%, me-
jor aun del 30% al 80% e incluso mejor aun del 50% al 70%
en peso del polimero. Preferiblemente, la proporcidén del

blogue con una Tg inferior o igual a 20°C varia del 5% al
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75%, preferiblemente del 15% al 50% y mejor aun del 25%
al 45% en peso del polimero.

[0138] Asi, segun una primera variante, el polimero
segun la invencidén puede incluir:

- un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo con una Tg de 70 a 110°C, que
es un copolimero de metacrilato de metilo/&cido acrilico;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de 0 a 20°C, gque es un homo-
polimero de acrilato de metilo, y

- un bloque intermedio, que es un copolimero
de metacrilato de metilo/acido acrilico/acrilato de meti-
lo.

[0139] Segun una segunda variante, el polimero segun
la invencién puede incluir:

- un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 70 a 100°C, que es un co-
polimero de metacrilato de metilo/&cido acrili-
co/metacrilato de trifluoroetilo;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de 0 a 20°C, gque es un homo-
polimero de acrilato de metilo, y

- un bloque intermedio, que es un copolimero
aleatorio de metacrilato de metilo/acido acrili-
co/acrilato de metilo/metacrilato de trifluoroetilo.
[0140] Segun una tercera variante, el polimero segun
la invencién puede incluir:

- un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 115°C, que es un co-
polimero de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobu-
tilo;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de -85 a -55°C, que es un homo-
polimero de acrilato de 2-etilhexilo, y

- un bloque intermedio, que es un copolimero



10

15

20

25

30

35

ES 2348 234 T3

30

aleatorio de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobu-
tilo/acrilato de 2-etilhexilo.

[0141] Segun una cuarta variante, el polimero segun
la invencién puede incluir:

- un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 115°C, que es un co-
polimero de acrilato de isobornilo/metacrilato de metilo;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de -85 a -55°C, que es un homo-
polimero de acrilato de 2-etilhexilo, vy

- un bloque intermedio, que es un copolimero
aleatorio de acrilato de isobornilo/metacrilato de meti-
lo/acrilato de 2-etilhexilo.

[0142] Segun una gquinta variante, el polimero segun
la invencién puede incluir:

- un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 95 a 125°C, que es un co-
polimero de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobor-
nilo;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de -85 a -55°C, que es un homo-
polimero de acrilato de 2-etilhexilo, vy

- un bloque intermedio, que es un copolimero
aleatorio de acrilato de isobornilo/metacrilato de iso-
bornilo/acrilato de 2-etilhexilo.

[0143] Segun una sexta variante, el polimero segun
la invencién puede incluir:

- un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 115°C, que es un co-
polimero de metacrilato de isobornilo/metacrilato de iso-
butilo;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de -35 a -5°C, que es un homo-
polimero de acrilato de isobutilo, vy

- un bloque intermedio, que es un copolimero
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aleatorio de metacrilato de isobornilo/metacrilato de
isobutilo/acrilato de isobutilo.

[0144] Seguin una séptima variante, el polimero segun
la invencién puede incluir:

- un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 95 a 125°C, que es un co-
polimero de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobor-
nilo;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de -35 a -5°C, que es un homo-
polimero de acrilato de isobutilo, vy

- un bloque intermedio, que es un copolimero
aleatorio de acrilato de isobornilo/metacrilato de iso-
bornilo/acrilato de isobutilo.

[0145] Segun una octava variante, el polimero segun
la invencién puede incluir:

- un primer bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 60 a 90°C, que es un copoli-
mero de acrilato de isobornilo/ metacrilato de isoborni-
lo;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de -35 a -5°C, que es un homo-
polimero de acrilato de isobutilo, vy

- un bloque intermedio, que es un copolimero
aleatorio de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobu-
tilo/acrilato de isobutilo.

[0146] Los ejemplos que se dan a continuacidén ilus-
tran, de un modo no limitativo, polimeros correspondien-
tes a esta primera realizacidn.

[0147] Las cantidades son expresadas en gramos.

Ejemplo 1: Preparacién de un polimero de poli (metacrilato

de metilo/4cido acrilico/acrilato de metilo)
[0148] Se introducen 100 g de acetato de butilo en

un reactor de 1 litro y se eleva entonces la temperatura

para pasar de la temperatura ambiente (25°C) a 90°C en 1
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hora. Se afiaden luego 180 g de metacrilato de metilo, 30
g de acido acrilico, 40 g de acetato de butilo, 70 g de
isopropanol y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-
dimetilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel) .

[0149] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 1 hora.
Se introducen entonces 90 g de acrilato de metilo, 70 g
de acetato de butilo, 20 g de isopropanol y 1,2 g de 2,5-
bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano en la mezcla
anterior, aun a 90°C y a lo largo de 1 hora.

[0150] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 3 horas
y se diluye después con 105 g de acetato de butilo y 45 g
de isopropanol y se enfria entonces la mezcla.

[0151] Se obtiene una solucidn que contiene un 40%
de material activo polimérico en una mezcla de acetato de
butilo/isopropanol.

[0152] Se obtiene un polimero consistente en un pri-
mer bloque de poli(metacrilato de metilo/4cido acrilico)
con una Tg de 100°C, un segundo bloque de acrilato de po-
limetilo con una Tg de 10°C y un bloque intermedio, que
es un polimero aleatorio de metacrilato de metilo/&cido
acrilico/acrilato de polimetilo.

[0153] Este polimero tiene una masa media ponderal
de 52.000 y una masa media numérica de 18.000, es decir,
un indice de polidispersidad I de 2,89.

Ejemplo 2: Preparacién de un polimero de poli(acrilato de

isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de 2-etilhe-

xilo)

[0154] Se introducen 100 g de isododecano en un re-
actor de 1 litro y se eleva entonces la temperatura para
pasar de la temperatura ambiente (25°C) a 90°C a lo largo
de 1 hora. Se afiaden después 120 g de acrilato de isobor-
nilo, 90 g de metacrilato de isobutilo, 110 g de isodode-
cano y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dime-
tilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel), a 90°C y a lo

largo de 1 hora.
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[0155] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 1 hora
30 minutos.
[0156] Se introducen entonces 90 g de acrilato de 2-

etilhexilo, 90 g de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-
etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano en la mezcla ante-
rior, aun a 90°C y a lo largo de 30 minutos.

[0157] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 3 horas
y se enfria después.

[0158] Se obtiene una solucidn que contiene un 50%
de material activo polimérico en isododecano.

[0159] Se obtiene un polimero consistente en un pri-
mer bloque de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato de
isobutilo) con una Tg de 80°C, un segundo bloque de acri-
lato de poli-2-etilhexilo con una Tg de -70°C y un bloque
intermedio, que es un polimero aleatorio de acrilato de
isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de 2-etilhe-
xilo.

[0160] Este polimero tiene una masa media ponderal
de 77.000 y una masa media numérica de 19.000, es decir,
un indice de polidispersidad I de 4,05.

Ejemplo 3: Preparacién de un polimero de poli (acrilato de

isobornilo/metacrilato de isobornilo/acrilato de 2-etil-

hexilo)

[0161] Se introducen 100 g de isododecano en un re-
actor de 1 litro y se aumenta entonces la temperatura pa-
ra pasar de la temperatura ambiente (25°C) a 90°C a 1lo
largo de 1 hora. Se afiaden después 105 g de acrilato de
isobornilo, 105 g de metacrilato de isobornilo, 110 g de
isododecano y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-
dimetilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel), a 90°C y a
lo largo de 1 hora.

[0162] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 1 hora
30 minutos.

[0163] Se introducen entonces 90 g de acrilato de 2-

etilhexilo, 90 g de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-
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etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano en la mezcla ante-
rior, aun a 90°C y a lo largo de 30 minutos.

[0164] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 3 horas
y se enfria después.

[0165] Se obtiene una solucidén que contiene un 50%
de material activo polimérico en isododecano.

[0166] Se obtiene un polimero consistente en un pri-
mer bloque de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato de
isobornilo) con una Tg de 110°C, un segundo bloque de
acrilato de poli-2-etilhexilo con una Tg de -70°C y un
blogue intermedio, que es un polimero aleatorio de acri-
lato de isobornilo/metacrilato de isobornilo/acrilato de
2-etilhexilo.

[0167] Este polimero tiene una masa media ponderal
de 103.900 y una masa media numérica de 21.300, es decir,
un indice de polidispersidad I de 4,89.

Ejemplo 4: Preparacién de un polimero de poli (metacrilato

de isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de isobu-

tilo)

[0168] Se introducen 100 g de isododecano en un re-
actor de 1 litro y se aumenta entonces la temperatura pa-
ra pasar de la temperatura ambiente (25°C) a 90°C a 1lo
largo de 1 hora. Se afiaden después 120 g de metacrilato
de isobornilo, 90 g de metacrilato de isobutilo, 110 g de
isododecano y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-
dimetilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel), a 90°C y a
lo largo de 1 hora.

[0169] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 1 hora
30 minutos.

[0170] Se introducen entonces 90 g de acrilato de
isobutilo, 90 g de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-etil-
hexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano en la mezcla anterior,
aun a 90°C y a lo largo de 30 minutos.

[0171] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 3 horas

y se enfria después.
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[0172] Se obtiene una solucidn que contiene un 50%
de material activo polimérico en isododecano.

[0173] Se obtiene un polimero consistente en un pri-
mer bloque de poli(metacrilato de isobornilo/metacrilato
de isobutilo) con una Tg de 95°C, un segundo bloque de
acrilato de poliisobutilo con una Tg de -20°C y un bloque
intermedio, gque es un polimero aleatorio de metacrilato
de isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de isobu-
tilo.

[0174] Este polimero tiene una masa media ponderal
de 100.700 y una masa media numérica de 20.800, es decir,
un indice de polidispersidad I de 4,85.

Ejemplo 5: Preparacién de un polimero de poli(acrilato de

isobornilo/metacrilato de isobornilo/acrilato de isobuti-
lo)

[0175] Se introducen 100 g de isododecano en un re-

actor de 1 litro y se aumenta entonces la temperatura pa-
ra pasar de la temperatura ambiente (25°C) a 90°C a 1lo
largo de 1 hora. Se afiaden después 105 g de acrilato de
isobornilo, 105 g de metacrilato de isobornilo, 110 g de
isododecano y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-
dimetilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel), a 90°C y a
lo largo de 1 hora.

[0176] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 1 hora
30 minutos.

[0177] Se introducen entonces 90 g de acrilato de
isobutilo, 90 g de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-
etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano en la mezcla ante-
rior, aun a 90°C y a lo largo de 30 minutos.

[0178] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 3 horas
y se enfria después.

[0179] Se obtiene una solucidn que contiene un 50%
de material activo polimérico en isododecano.

[0180] Se obtiene un polimero consistente en un pri-

mer bloque de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato de
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isobornilo) con una Tg de 110°C, un segundo bloque de
acrilato de poliisobutilo con una Tg de -20°C y un bloque
intermedio, que es un polimero aleatorio de acrilato de
isobornilo/metacrilato de isobornilo/acrilato de isobuti-
lo.

[0181] Este polimero tiene una masa media ponderal
de 151.000 y una masa media numérica de 41.200, es decir,
un indice de polidispersidad I de 3,66.

Ejemplo 6: Preparacién de un polimero de poli(acrilato de

isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de isobuti-
1o)

[0182] Se introducen 100 g de isododecano en un re-

actor de 1 litro y se aumenta entonces la temperatura pa-
ra pasar de la temperatura ambiente (25°C) a 90°C a 1lo
largo de 1 hora. Se afiaden después 120 g de acrilato de
isobornilo, 90 g de metacrilato de isobutilo, 110 g de
isododecano y 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-
dimetilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel), a 90°C y a
lo largo de 1 hora.

[0183] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 1 hora
30 minutos.

[0184] Se introducen entonces 90 g de acrilato de
isobutilo, 90 g de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-
etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano en la mezcla ante-
rior, aun a 90°C y a lo largo de 30 minutos.

[0185] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 3 horas
y se enfria después.

[0186] Se obtiene una solucidn gque contiene un 50%
de material activo polimérico en isododecano.

[0187] Se obtiene un polimero consistente en un pri-
mer bloque de poli(acrilato de isobornilo/metacrilato de
isobutilo) con una Tg de 75°C, un segundo bloque de acri-
lato de poliisobutilo con una Tg de -20°C y un bloque in-
termedio, que es un polimero aleatorio de acrilato de

isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de isobuti-
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lo.

[0188] Este polimero tiene una masa media ponderal
de 144.200 y una masa media numérica de 49.300, es decir,
un indice de polidispersidad I de 2,93.

Segunda realizacidn

[0189] Segun una segunda realizacidén, el polimero de
blogues consiste en un primer blogque que tiene una tempe-
ratura de transicidén vitrea (Tg) de entre 20 y 40°C,
segun los bloques descritos en c¢), y un segundo bloque
que tiene una temperatura de transicidn vitrea inferior o
igual a 20°C, como se ha descrito antes en b), o una tem-
peratura de transicidén wvitrea superior o igual a 40°C,
como se ha descrito antes en a).

[0190] Preferiblemente, la proporcién del primer
blogue con una Tg de entre 20 y 40°C wvaria del 10% al
85%, mejor aun del 30% al 80% e incluso mejor aun del 50%
al 70% en peso del polimero.

[0191] Cuando el segundo bloque es un blogque con una
Tg superior o igual a 40°C, éste esta preferiblemente
presente en una proporcidn que varia del 10% al 85% en
peso, mejor aun del 20% al 70% e incluso mejor aun del
30% al 70% en peso del polimero.

[0192] Cuando el segundo bloque es un blogque con una
Tg inferior o igual a 20°C, éste esta preferiblemente
presente en una proporcidn que varia del 10% al 85% en
peso, mejor aun del 20% al 70% e incluso mejor aun del
20% al 50% en peso del polimero.

[0193] Preferiblemente, el primer bloque con una Tg
de entre 20 y 40°C es un copolimero derivado de mondmeros
que son tales que el correspondiente homopolimero tiene
una Tg superior o igual a 40°C, y de mondmeros gue son
tales que el correspondiente homopolimero tiene una Tg
inferior o igual a 20°C.

[0194] Ventajosamente, el segundo bloque con una Tg

inferior o igual a 20°C o con una Tg superior o igual a
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40°C es un homopolimero.
[0195] Asi, segln una primera variante de esta se-
gunda realizacidén, el polimero de blogques puede incluir:

- un primer bloque con una Tg de entre 20 y
40°C, por ejemplo con una Tg de 25 a 39°C, que es un co-
polimero que incluye al menos un mondémero de acrilato de
metilo, al menos un mondmero de metacrilato de metilo y
al menos un mondmero de acido acrilico;

- un segundo bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 125°C, que es un homo-
polimero compuesto por mondmeros de metacrilato de meti-
lo, vy

- un bloque intermedio que incluye al menos
un mondémero de acrilato de metilo, metacrilato de metilo,
y

- un bloque intermedio que incluye metacrila-
to de metilo, al menos un mondémero de acido acrilico y al
menos un mondmero de acrilato de metilo.

[0196] Segun una segunda variante de esta segunda
realizacidén, el polimero de bloques puede incluir:

- un primer bloque con una Tg de entre 20 y
40°C, por ejemplo con una Tg de 21 a 39°C, que es un co-
polimero que incluye acrilato de isobornilo/metacrilato
de isobutilo/acrilato de 2-etilhexilo;

- un segundo bloque con una Tg inferior o
igual a 20°C, por ejemplo de -65 a -35°C, que es un homo-
polimero de metacrilato de metilo, y

- un bloque intermedio, que es un copolimero
aleatorio de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobu-
tilo/acrilato de 2-etilhexilo.

[0197] Segun una tercera variante de esta segunda
realizacidén, el polimero de bloques puede incluir:

- un primer bloque con una Tg de entre 20 y
40°C, por ejemplo con una Tg de 21 a 39°C, que es un co-

polimero de acrilato de isobornilo/acrilato de meti-
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lo/&cido acrilico;

- un segundo bloque con una Tg superior o
igual a 40°C, por ejemplo de 85 a 115°C, que es un homo-
polimero de acrilato de isobornilo, y

- un bloque intermedio, que es un copolimero
aleatorio de acrilato de isobornilo/acrilato de meti-
lo/&cido acrilico.

[0198] Como ilustracidédn no limitativa, se pueden
preparar los polimeros correspondientes a esta segunda
realizacidén como sigue.

Ejemplo 7: Preparacién de un polimero de poli(acrilato de

isobornilo/metacrilato de isobutilo/acrilato de 2-etilhe-

xilo)

[0199] Se introducen 100 g de isododecano en un re-
actor de 1 litro y se aumenta entonces la temperatura pa-
ra pasar de la temperatura ambiente (25°C) a 90°C a 1lo
largo de 1 hora. Se afiaden después 54 g de acrilato de
isobornilo, 75,6 g de metacrilato de isobutilo, 50,4 g de
acrilato de 2-etilhexilo, 110 g de isododecano y 1,8 g de
2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano (Trigo-
nox® 141 de Akzo Nobel), a 90°C y a lo largo de 1 hora.
Se mantiene esta mezcla a 90°C durante 1 hora 30 minutos.
[0200] Se introducen entonces 120 g de acrilato de
2-etilhexilo, 90 g de isododecano y 1,2 g de 2,5-bis(2-
etilhexanoilperoxi)-2,5-dimetilhexano en la mezcla ante-
rior, aun a 90°C y a lo largo de 1 hora.

[0201] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 3 horas
y se diluye y enfria después.

[0202] Se obtiene una solucidn que contiene un 50%
de material activo polimérico en isododecano.

[0203] El polimero obtenido incluye un primer bloque
de poli(acrilato de 1isobornilo/metacrilato de isobuti-
lo/acrilato de 2-etilhexilo) con una Tg de 25°C, un se-
gundo bloque de poli(acrilato de 2-etilhexilo) con una Tg

de -50°C y un bloque intermedio, que es un polimero alea-
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torio de acrilato de isobornilo/metacrilato de isobuti-
lo/acrilato de 2-etilhexilo.

Ejemplo 8: Preparacién de un polimero de poli (metacrilato

de metilo/acrilato de metilo/acido acrilico)

[0204] Se introducen 210 g de acetato de etilo en un
reactor de 1 litro y se aumenta entonces la temperatura
para pasar de la temperatura ambiente (25°C) a 78°C a 1lo
largo de 1 hora. Se afiaden después 54 g de metacrilato de
metilo, 21 g de acido acrilico, 135 g de acrilato de me-
tilo yv 1,8 g de 2,5-bis(2-etilhexanoilperoxi)-2,5-dime-
tilhexano (Trigonox® 141 de Akzo Nobel), a 78°C y a lo
largo de 1 hora.

[0205] Se mantiene la mezcla a 90°C durante 1 hora.
Se introducen entonces 90 g de metacrilato de metilo, 90
g de acetato de etilo y 1,2 g de 2,5-bis(2-etilhexanoil-
peroxi)-2,5-dimetilhexano en la mezcla anterior, aun a
78°C y a lo largo de 1 hora.

[0206] Se mantiene la mezcla a 78°C durante 3 horas
y se diluye luego con 150 g de acetato de etilo y se en-
fria.

[0207] Se obtiene una solucidn que contiene un 40%
de material activo polimérico en acetato de etilo.

[0208] El polimero obtenido incluye un primer bloque
de poli(acrilato de metilo/metacrilato de metilo/&cido
acrilico) con una Tg de 35°C, un segundo blogque de po-
1i(metacrilato de metilo) con una Tg de 100°C y un bloque
intermedio, que es un polimero aleatorio de metacrilato
de metilo/&cido acrilico/acrilato de polimetilo.

[0209] Este polimero tiene una masa media ponderal
de 141.000 y una masa media numérica de 50.000, es decir,
un indice de polidispersidad I de 2,82.

[0210] Preferiblemente, la composicidédn segun la in-
vencidén es una composicidédn que no requiere aclarado.
[0211] En general, la primera composicidén del pro-

ducto de la invencidédn contiene de un 0,1% a un 60% en pe-
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so de material activo (o de sdélidos) de polimero de blo-
ques, preferiblemente de un 0,5% a un 50% en peso y mas
preferiblemente de un 1% a un 40% en peso.

Segunda composicién

[0212] El producto cosmético segun la invencidn con-
tiene una segunda composicidén que incluye un segundo me-
dio cosméticamente aceptable.

[0213] Cuando el producto cosmético de la invencidn
es un producto de maquillaje, la segunda composicidn pue-
de ser cualquier composicidén de maquillaje cosmético co-
nocida por los expertos en la técnica. En particular, la
segunda composicidén puede ser una barra de labios, un
rimel, un brillo, una sombra de ojos, una base de maqui-
llaje o un esmalte de ufias.

[0214] La segunda composicidén es ventajosamente se-
leccionada de tal modo que mejora al menos una propiedad
cosmética de la primera composicidn cuando se aplica la
primera composicidén sola a dicho material queratinico.
Por ejemplo, la segunda composicidédn puede mejorar el con-
fort de la primera composicidén o reducir su naturaleza
pegajosa.

[0215] La segunda composicidén puede ser también se-
leccionada de tal modo que el producto, una vez aplicado
a los materiales queratinicos, tenga propiedades satis-
factorias de resistencia a la transferencia, brillo y po-
der de permanencia.

[0216] En particular, el brillo medio medido a 20°
de la primera composicidn, una vez extendida sobre un so-
porte, es superior o igual a 30, preferiblemente superior
o igual a 40, preferiblemente superior o igual a 50 vy
preferentemente superior o igual a 60 de 100.

[0217] Segun una realizacidén, el Dbrillo medio del
producto medido a 20°, estando el producto extendido so-
bre un soporte, es superior o igual a 30, preferiblemente

superior o igual a 40, preferiblemente superior o igual a
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50 y preferentemente superior o igual a 60 de 100.

Brillo medio

[0218] El término “brillo medio” significa el brillo
tal y como puede medirse convencionalmente usando un bri-
llancimetro mediante el siguiente método.

[0219] Se extiende una capa de entre 50 um y 150 pum
de espesor de una composicidén usando un extendedor auto-
matico sobre una cartulina de contraste de la marca Lene-
ta de la referencia Form 1A Penopac. La composicidn puede
ser la primera o la segunda composicidén. La capa cubre al
menos el fondo blanco de la cartulina. Se deja que el de-
pbdésito se seque durante 24 horas a una temperatura de
30°C y se mide entonces el brillo a 20° sobre el fondo
blanco usando un brillancimetro de la marca Byk Gardner
de la referencia microTri-Gloss.

[0220] Se repite esta medicidén (entre 0 y 100) al
menos tres veces y el brillo medio es la media de las al
menos tres medidas tomadas.

[0221] Cuando se desea medir el brillo del producto
segun la invencidn, se extiende una primera capa de una
de las dos composiciones sobre la cartulina de contraste,
en las mismas condiciones que las descritas anteriormen-
te. Se deja que la primera capa se seque y se extiende
entonces encima una segunda capa de la otra composiciédn,
en las mismas condiciones que las descritas anteriormen-
te.

[0222] El brillo medio de la primera composicidn, o
de la segunda composicidén, o del producto de la inven-
cibn, medido a 20°, es ventajosamente superior o igual a
30, mejor aun superior o igual a 35, incluso mejor aun
superior o igual a 40, incluso mejor aun superior o igual
a 45, incluso mejor aun superior o igual a 50 de 100, in-
cluso mejor aun superior o igual a 55, incluso mejor aun
superior o igual a 60, incluso mejor aun superior o igual

a 65, incluso mejor aun superior o igual a 70 o, incluso
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mejor aun, superior o igual a 75 de 100. Para ciertas
composiciones segun la invencidn, tales como esmaltes de
ufias, el brillo medido a 20° puede ser superior o igual a
70, o incluso 80, de 100.

[0223] Preferiblemente, el brillo medio de la prime-
ra composicidén, o de la segunda composicidén, o del pro-
ducto de la invencidn, una vez extendidos sobre un sopor-
te, medido a 60°, es superior o igual a 50, mejor aun su-
perior o igual a 60, mejor aun superior o igual a 65, me-
jor aun superior o igual a 70, mejor aun superior o igual
a 75, mejor aun superior o igual a 80, mejor aun superior
o igual a 85, o mejor aun superior o igual a 90 de 100.
[0224] Se realiza la medicidén del brillo medio a 60°
en las mismas condiciones que las descritas anteriormente
para medir el brillo medio a 20°.

[0225] La primera composicidén y/o la segunda compo-
sicidén pueden ser también seleccionadas de tal forma gue
el producto, una vez aplicado a los materiales queratini-
cos, tenga propiedades satisfactorias de resistencia a la
transferencia, brillo y poder de permanencia.

[0226] En particular, la primera composicidédn tiene
preferiblemente un indice de transferencia inferior a 40,
preferiblemente inferior o igual a 30, preferiblemente
inferior o igual a 20, preferiblemente inferior o igual a
15, preferiblemente inferior o igual a 10, preferiblemen-
te inferior o igual a 5 y mas preferiblemente inferior o
igual a 2 de 100.

[0227] La segunda composicidén puede ser seleccionada
de tal forma que el indice de transferencia del producto
de la invencidn sea inferior o igual a 40, preferiblemen-
te inferior o 1igual a 30, preferiblemente inferior o
igual a 20, preferiblemente inferior o igual a 15, prefe-
riblemente inferior o igual a 10 y preferentemente infe-
rior o igual a 5.

indice de transferencia
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[0228] Se puede medir el indice de transferencia
segun el siguiente método.
[0229] Se precalienta un soporte (rectangulo de 40

mm x 70 mm y 3 mm de grosor) de espuma de polietileno,
que es adhesivo por una de sus caras y gue tiene una den-
sidad de 33 kg/m’ (vendido bajo la denominacidn
RE40X70EP3 de la compafiia Joint Technique Lyonnais Ind.),
sobre una placa caliente mantenida a una temperatura de
40°C son objeto de mantener la superficie del soporte a
una temperatura de 33°C £+ 1°C.

[0230] Cuando se desea medir el indice de transfe-
rencia de la primera composicidn, se aplica la primera
composicidén sobre la totalidad de la superficie no ad-
hesiva del soporte, extendiéndola con un pincel fino para
obtener un depdsito de aproximadamente 15 pum de la compo-
sicidén, mientras se deja el soporte sobre la placa ca-
liente, y se deja entonces que el soporte se seque duran-
te 30 minutos.

[0231] Cuando se desea medir el indice de transfe-
rencia del producto de la invencidén, se aplica la primera
composicidén sobre la totalidad de la superficie no ad-
hesiva del soporte, extendiéndola con un pincel fino para
obtener un depdsito de aproximadamente 15 pum de la compo-
sicidén, mientras se deja el soporte sobre la placa ca-
liente, y se seca entonces el soporte durante 30 minutos.
Se aplica luego la segunda composicidn.

[0232] Después de secarlo, se une el soporte (reves-
tido con la primera composicidén o el producto) por su ca-
ra adhesiva a un yunque de 20 mm de didmetro y equipado
con un paso de tornillo. Se corta entonces el montaje so-
porte/depdsito usando un sacabocados de 18 mm de didme-
tro. Se atornilla luego el yungque sobre una prensa (Sta-
tif Manuel Imada SV-2 de la compafiia Someco) equipada con
una maquina de pruebas de traccidén (Imada DPS-20 de la

comparfiia Someco) .
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[0233] Se pone papel blanco de fotocopiadora de 80
g/m2 en el lecho de la prensa y se prensa entonces el
montaje soporte/depdsito sobre el papel a una presidn de
2,5 kg durante 30 segundos. Después de retirar el montaje
soporte/depdsito, se ha transferido algo del depdsito al
papel. Se mide entonces el color del depdsito transferido
al papel usando un colorimetro Minolta CR300, caracte-
rizadndose el color por los parametros colorimétricos L¥*,
a*, b*. Se determinan los pardmetros colorimétricos L*g,
a*y y b*y del color del papel original utilizado.

[0234] Se determina entonces la diferencia de color
AE1 entre el color del depbdésito transferido y el color

del papel original por medio de la siguiente relacidn.

AEL = J(L*-Lo*)’ +(a*—a,*)? +(b*—by*)?

[0235] Mas aun, se prepara una referencia de trans-
ferencia total aplicando la composicidén o el producto di-
rectamente sobre un papel idéntico al utilizado previa-
mente, a temperatura ambiente (25°C), extendiendo la com-
posicidén con un pincel fino y para obtener un depdsito de
aproximadamente 15 um de la composicidén, y se deja luego
que el depdsito se seque durante 30 minutos a temperatura
ambiente (25°C). Después de secarse, se miden directamen-
te los parametros colorimétricos L*', a*’ y b*’ del color
del depdsito puesto sobre el papel, correspondiente al
color de referencia de transferencia total. Se determinan
los parametros colorimétricos L*’'y, a*’y y b*’y del color
del papel original utilizado.

[0236] Se determina entonces la diferencia de color
AE2 entre el color de referencia de transferencia total y
el color del papel original por medio de la siguiente re-

laciédn.
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BE2 = J(L*'=Lo* ) +(a* '~a,* ) +(b* '=b,* ')

[0237] La transferencia de la composicidén o del pro-

ducto, expresada en porcentaje, es igual a la razdn:

100 x AE1/AEZ2

[0238] Se realiza la medicidédn sobre 4 soportes suce-
sivamente y el wvalor de transferencia corresponde a la
media de las 4 medidas obtenidas con los 4 soportes. El
indice de transferencia es igual a la media de estas 4
medidas.

Medio liquido organico

[0239] El medio orgénico de la primera composicidn
puede incluir cualquier aceite cosméticamente aceptable,
y en general cosméticamente aceptable, seleccionado espe-
cialmente entre aceites basados en carbono, aceites basa-
dos en hidrocarburos, fluoroaceites y/o aceites de sili-
cona de origen mineral, vegetal o sintético, solos o como
una mezcla, siempre que formen una mezcla uniforme y ma-
croscdépicamente estable y que sean compatibles con el uso
pretendido.

[0240] El medio orgénico de la primera composicidn
puede representar de un 5% a un 90% del peso total de la
composiciédn y preferiblemente de un 20% a un 85%. Venta-
josamente, representa al menos un 30% del peso total de
la composicidn.

[0241] Segun una realizacidédn, el medio organico in-
cluye uno o mas aceites voléatiles.

[0242] Estos aceites pueden ser aceites basados en
hidrocarburos o aceites de silicona que eventualmente
tienen grupos alquilo o alcoxi pendientes o en el extremo
de una cadena siliconada.

[0243] Como aceites de silicona volatiles que pueden
usarse en la invencidn, se pueden mencionar las siliconas

lineales o ciclicas con una viscosidad a temperatura am-
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biente inferior a 8 cSt y especialmente que contienen de
2 a 7 4tomos de silicio, teniendo estas siliconas even-
tualmente grupos alquilo o alcoxi de 1 a 10 atomos de
carbono. Como aceites de silicona volatiles gue pueden
usarse en la invencidén, se pueden mencionar especialmente
el octametilciclotetrasiloxano, el decametilciclopentasi-
loxano, el dodecametilciclohexasiloxano, el heptametil-
hexiltrisiloxano, el heptametiloctiltrisiloxano, el octa-
metiltrisiloxano y el decametiltetrasiloxano y sus mez-
clas.

[0244] Como otros aceites voladtiles que pueden usar-
se en la invencidn, se prefieren especialmente aceites de
isoalcanos Cg-Ci;s (también conocidos como isoparafinas),
por ejemplo isododecano, isodecano e isohexadecano y, por
ejemplo, los aceites vendidos bajo las denominaciones co-
merciales Isopar y Permethyl, y especialmente el isodode-
cano (Permethyl 99A).

[0245] Los aceites volatiles representan especial-
mente de un 5% a un 85% y mejor aun de un 20% a un 75%
del peso total de la composicidn.

[0246] Segun una realizacidén, la fase grasa incluye
al menos un aceite no volatil apolar o escasamente polar.
[0247] Como aceite no volatil escasamente polar que
puede usarse en la invencidén, se pueden mencionar 1los
aceites apolares o, especialmente, aceites que tienen una
cadena de alquilo especialmente C3-C4g. Como ejemplos de
aceites apolares o escasamente polares que pueden mencio-
narse, se incluyen:

- hidrocarburos lineales o ramificados, tales
como parafina liquida, jalea liquida de petrdleo y naftas
ligeras y poliisobuteno hidrogenado;

- aceites basados en hidrocarburos de origen
animal, por ejemplo el escualeno;

- alcoholes grasos;

- aceites vegetales basados en hidrocarburos,
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tales como triglicéridos liquidos de &cidos grasos de al
menos 10 atomos de carbono;

- ésteres y éteres sintéticos, especialmente
de &cidos grasos, por ejemplo los aceites de fdérmula
RiCO(0)xR,, en donde R; representa un residuo acido de 2 a
29 4atomos de carbono, siendo x 0 6 1, y R, representa una
cadena basada en hidrocarburo de 3 a 30 atomos de carbo-
no, por ejemplo citrato de tributilacetilo, erucato de
oleilo, Dbehenato de 2-octildodecilo, citrato de triiso-
araquidilo, estearoilestearato de isocetilo o estearoil-
estearato de octildodecanilo, acetato de n-propilo, tri-
melitato de tridecilo, dodecanodioleato o estearato de
diisocetilo, propionato de araquidilo, ftalato de dibuti-
lo, carbonato de propileno o pentanoato de octildodecilo;
ésteres de polioles, por ejemplo vitamina F, isoestearato
de sorbitan y triisoestearato de glicerilo o diglicerilo;

- aceites de silicona, tales como polidime-
tilsiloxanos (PDMS), que eventualmente incluyen una cade-
na de alquilo o alcoxi C3-C49 0 una cadena fenilada, tales
como feniltrimeticonas y polialquilmetilsiloxanos even-
tualmente fluorados, por ejemplo
polimetiltrifluoropropildimetilsiloxanos, © con grupos
funcionales tales como grupos hidroxilo, tiol y/o amina;
0 polisiloxanos modificados con &acidos grasos, alcoholes
grasos o polioxialgquilenos;

- fluoroaceites;

- sus mezclas.

[0248] Estos aceites no voléatiles apolares o escasa-
mente polares pueden representar de un 0,1% a un 20% del
peso total de la composicidédn, mejor aun de un 0,5% a un
10% e incluso mejor aun de un 1% a un 5% del peso total
de la composicidn.

[0249] El aceite no volatil es ventajosamente selec-
cionado entre hidrocarburos, especialmente alcanos, tales

como poliisobuteno hidrogenado, y entre aceites de fenil-
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silicona, y sus mezclas.
[0250] Los aceites de fenilsilicona que pueden ser
utilizados segun la presente invencidén preferiblemente

tienen una viscosidad, medida a 25°C y presidén atmosféri-
ca, de 5 a 100.000 cSt y preferiblemente de 5 a 10.000
cSt.

[0251]

una

El aceite de silicona puede ser, por ejemplo,

feniltrimeticona, una fenildimeticona, un

feniltrimetilsiloxidifenilsiloxano, una difenildimetico-
na, un difenilmetildifeniltrisiloxano o una mezcla de va-

rios aceites de fenilsilicona, y en particular puede co-

rresponder a la férmula (A) siguiente:

Ry R, | Ry
L | |
R;—?r{r———&-*o TP-O Si—O ? (0] Si—R,

O
Ro Rio Ru iy ‘
R12_S,’_R12 R
— —
S —_— _JW—_ R12 — ) (A)
donde:
- Ry y Riz son cada uno independientemente un

radical alquilo C;-Csp, un radical arilo o un radical
aralquilo;

- Rip y Ri1 son cada uno independientemente un
radical alquilo C;-Cs3y o un radical aralquilo;

- u, v, wy X son cada uno independientemente
numeros enteros de 0 a 900;

con la condicidén de que la suma v + w + X sea
distinta de 0 y de que la suma u + v + w + x varie de 1 a
900;
[0252]
C2o,

R'-C¢Hs,

en particular, u + v + w + x varia de 1 a 800.

Ventajosamente, Rg es un radical alquilo Ci-

un radical fenilo o un radical aralquilo del tipo

siendo R' un alquilo C;-Cs; Rijo y Rj; son cada uno
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independientemente un radical alquilo C;-C,9p o un radical
aralquilo del tipo R'-C¢Hs, siendo R' un alquilo C;-Cs, vy
Ri, es un radical alquilo Ci;-Cyg.

[0253] Preferiblemente, Ry es un radical metilo,
etilo, propilo, isopropilo, decilo, dodecilo u octadeci-
lo, o alternativamente un radical fenilo, tolilo, bencilo
o fenetilo; Rig y Ri; son cada uno independientemente un
radical metilo, etilo, propilo, isopropilo, decilo, dode-
cilo u octadecilo, o alternativamente un radical tolilo,
bencilo o fenetilo, y Ri, es un radical metilo, etilo,
propilo, isopropilo, decilo, dodecilo u octadecilo.

[0254] Preferiblemente, el aceite de fenilsilicona
es un aceite de baja viscosidad de férmula (A) donde la
suma u + v + w + x varia de 1 a 150 y mejor aun de 1 a
100, o incluso de 1 a 50.

[0255] En particular, el aceite de fenilsilicona de

baja viscosidad satisface la férmula (III) siguiente:

= N -
Ra RB
| |
H,C ?i —0 Si o Si Of—Si —CH,
| [
Re o) Ry
|
H_,.C-—?i—-CHa (1)
— b CHg

donde:

Rg es un radical alquilo C;-Csp, un radical
arilo o un radical aralquilo;

n es un numero entero de 0 a 100 y mejor
aun inferior a 100;

m es un numero entero de 0 a 100, con la
condicién de que la suma m + n varie de 1 a 100 y mejor
aun que sea inferior a 100.

[0256] Ventajosamente, Rg es un radical alquilo Ci-
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Coo, un radical fenilo o un radical aralquilo del tipo
R'-Cg¢Hs, siendo R' un alquilo C;-Cs.

[0257] Preferiblemente, Rg es un radical metilo,
etilo, propilo, isopropilo, decilo, dodecilo u octadeci-
lo, o alternativamente un radical fenilo, tolilo, bencilo
o fenetilo. Ventajosamente, Rg es un radical metilo.
[0258] Entre los aceites de fenilsilicona de baja
viscosidad que pueden ser utilizados en la invencidn, se
pueden mencionar los aceites DC556 (22,5 cSt) y SF558
(10-20 c¢St) de Dow Corning, el aceite Abil AV8853 (4-6
cSt) de Goldschmidt, el aceite Silbione 70 633 V 30 (28
cSt) de Rhoéne-Poulenc, los aceites 15 M 40 (de 50 a 100
cSt) y 15 M 50 (de 20 a 25 cSt) de PCR, los aceites SF
1550 (25 cSt) y PK 20 (20 cSt) de Bayer, el aceite Belsil
PDM 200 (200 cSt) de Wacker y los aceites KF 53 (175
cSt), KF 54 (400 cSt) y KF 56 (14 cSt) de Shin-Etsu. Los
valores entre paréntesis representan las viscosidades a
25°C.

[0259] El medio organico puede contener también un
aceite polar seleccionado entre ésteres de &cidos grasos
de 7 a 29 &tomos de carbono, por ejemplo malato de diiso-
estearilo, palmitato de isopropilo, adipato de diisopro-
pilo, triglicéridos del &cido caprilico/caprico tales co-
mo los vendidos por la compafiia Stearineries Dubois o los
vendidos bajo las denominaciones Miglyol 810, 812 y 818
por la compafiia Dynamit Nobel, aceite de manteca de ka-
rité, miristato de isopropilo, estearato de butilo, lau-
rato de hexilo, adipato de diisopropilo, isononato de
isononilo, laurato de 2-hexildecilo, palmitato de 2-
octildecilo, miristato o lactato de 2-octildodecilo, suc-
cinato de 2-dietilhexilo, palmitato de 2-etilhexilo, es-
tearato de 2-octildodecilo o aceite de ricino; ésteres de
dcido landlico, de &cido laurico o de &acido estedrico;
alcoholes grasos superiores (de 7 a 29 atomos de carbo-

no), tales como alcohol estearilico, alcohol linoleilico,
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alcohol linolenilico, alcohol isoestearilico, 2-octildo-
decanol, decanol, dodecanol, octadecanol o alcohol olei-
lico; acidos grasos superiores (de 7 a 29 atomos de car-
bono), tales como acido miristico, acido palmitico, &cido
estedrico, &cido behénico, &acido oleico, &cido linoleico,
dcido linolénico o acido isoestedrico; y sus mezclas.
[0260] Estos aceites polares no volatiles pueden re-
presentar del 0,1% al 10% y mejor aun del 1% al 5% del
peso total de la composicidn.

[0261] Cuando la primera o la segunda composicidn
estd destinada a ser aplicada a las ufias, el medio cosmé-
ticamente aceptable preferiblemente contiene un solvente
seleccionado entre:

- cetonas liquidas a temperatura ambiente,
tales como metiletilcetona, metilisobutilcetona, diisobu-
tilcetona, isoforona, ciclohexanona o acetona;

- alcoholes ligquidos a temperatura ambiente,
tales como etanol, isopropanol, diacetona alcohol, 2-bu-
toxietanol o ciclohexanol;

- glicoles liquidos a temperatura ambiente,
tales como etilenglicol, propilenglicol, pentilenglicol o
glicerol;

- éteres de propilenglicol liquidos a tempe-
ratura ambiente, tales como éter monometilico de propi-
lenglicol, acetato de éter monometilico de propilenglicol
0 éter mono-n-butilico de dipropilenglicol;

- éteres ciclicos, tales como 7y-butirolacto-
na;

- ésteres de cadena corta (que contienen de 3
a 8 &atomos de carbono en total), tales como acetato de
etilo, acetato de metilo, acetato de propilo, acetato de
isopropilo, acetato de n-butilo, acetato de isopentilo,
acetato de metoxipropilo o lactato de butilo;

- éteres liquidos a temperatura ambiente, ta-

les como éter dietilico, éter dimetilico o éter dicloro-
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dietilico;

- alcanos 1liquidos a temperatura ambiente,
tales como decano, heptano, dodecano o ciclohexano;

- sulféxidos de alquilo, tales como sulfdxido
de dimetilo;

- aldehidos ligquidos a temperatura ambiente,
tales como benzaldehido o acetaldehido;

- compuestos heterociclicos, tales como te-
trahidrofurano;

- carbonato de propileno o 3-etoxipropionato
de etilo;

- sus mezclas.
[0262] Se prefieren particularmente el acetato de
metilo, el acetato de isopropilo, el acetato de metoxi-
propilo, el lactato de butilo, la acetona, la metiletil-
cetona, el diacetona alcohol, la y-butirolactona, el te-
trahidrofurano, el carbonato de propileno, el 3-
etoxipropionato de etilo y el sulféxido de dimetilo y sus
mezclas.
[0263] La primera composicidén puede incluir, ademéas
del polimero de bloques, un polimero adicional, tal como
un polimero formador de pelicula. La segunda composicidn
puede incluir también un polimero formador de pelicula.
Segun la presente invencidn, el término “polimero forma-
dor de pelicula” significa un polimero capaz de formar,
por si solo o en presencia de un agente formador de peli-
cula auxiliar, una pelicula continua que se adhiere a un
soporte, especialmente a materiales queratinicos.
[0264] Entre los polimeros formadores de pelicula
que pueden ser utilizados en la composicidén de la presen-
te invencidn, se pueden mencionar polimeros sintéticos,
de tipo radicales 1libres o de tipo policondensado, vy
polimeros de origen natural, y sus mezclas.
[0265] El polimero formador de pelicula puede ser

seleccionado, en particular, entre polimeros basados en
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celulosa, tales como nitrocelulosa, acetato de celulosa,
acetobutirato de celulosa, acetopropionato de celulosa o
etilcelulosa, o entre poliuretanos, polimeros acrilicos,
polimeros vinilicos, polivinilbutirales, resinas alquidi-
cas, resinas derivadas de productos de condensacidén de
aldehidos, tales como resinas de arilsulfonamida-
formaldehido, por ejemplo resina de toluensulfonamida-
formaldehido, y resinas epoxi de arilsulfonamida.

[0266] Como polimeros formadores de pelicula que
pueden ser especialmente utilizados, se incluyen las ni-
trocelulosas RS 1/8 sec., RS ¥ sec., % sec., RS 5 sec.,
RS 15 sec., RS 35 sec., RS 75 sec., RS 150 sec., AS 4
sec., AS ¥ sec., SS % sec., SS ¥ sec. y SS 5 sec., vendi-
das especialmente por la compafiia Hercules; las resinas
de toluensulfonamida-formaldehido “Ketjentflex MS80” de
la compariia Akzo o “Santolite MHP” y “Santolite MS80” de
la comparfila Faconnier o “Resimpol 80” de la compafiia Pan
Americana, la resina alquidica “Beckosol Ode 230-70-E” de
la compafiia Dainippon, la resina acrilica “Acryloid B66”
de la compafiia Rohm & Haas y la resina de poliuretano
“Trixene PR 4127” de la compafiia Baxenden.

[0267] El polimero formador de pelicula adicional
puede estar presente en la composicidn segun la invencidn
en un contenido del 0,1% al 60% en peso, preferiblemente
del 2% al 40% en peso y mejor aun del 5% al 25% en peso,
en relacidén al peso total de la composiciédn.

[0268] La primera o la segunda composicidédn pueden
también incluir al menos un plastificante. La cantidad de
plastificante puede ser seleccionada por una persona ex-
perta en la técnica en base a su conocimiento general,
para obtener una composicidén con propiedades cosmética-
mente aceptables.

[0269] La primera composicidédn segun la invencidn
puede también incluir, dependiendo del tipo de aplicacidn

que se desee, al menos una cera.
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[0270] Para los fines de la presente invencidn, una
cera es un compuesto graso lipofilico, sbélido a tempera-
tura ambiente (25°C), con un cambio de estado sdé6li-
do/liquido reversible, que tiene un punto de fusidén supe-
rior a 40°C que puede ser de hasta 200°C y que tiene una
organizacién cristalina anisotrdépica en el estado sdlido.
[0271] Se prefieren ceras basadas en hidrocarburos
lineales en el contexto de la presente invencidédn. Su pun-
to de fusidn es ventajosamente superior a 35°C, por ejem-
plo superior a 55°C y preferiblemente superior a 80°C.
[0272] Las ceras basadas en hidrocarburos lineales
son ventajosamente seleccionadas entre alcanos lineales
substituidos, alcanos lineales no substituidos, alqgquenos
lineales no substituidos y alquenos lineales substitui-
dos, siendo un compuesto no substituido un compuesto de
carbono e hidrbgeno exclusivamente. Los substituyentes
antes mencionados no contienen ningun atomo de carbono.
[0273] Las ceras basadas en hidrocarburos lineales
incluyen polimeros y copolimeros de etileno con un peso
molecular de entre 400 y 800, por ejemplo Polywax 500 o
Polywax 400, vendidos por New Phase Technologies.

[0274] Las ceras basadas en hidrocarburos lineales
incluyen las ceras de parafinas lineales, por ejemplo las
parafinas S&P 206, S&P 173 y S&P 434 de Strahl & Pitsch.
[0275] Las ceras basadas en hidrocarburos lineales
incluyen alcoholes lineales de cadena larga, por ejemplo
productos consistentes en una mezcla de polietileno y de
alcoholes que contienen de 20 a 50 &tomos de carbono, por
ejemplo Performacol 425 o Performacol 550 (mezcla en pro-
porciones 20/80), vendidos por New Phase Technologies.
[0276] Las ceras pueden estar presentes en una pro-
porcidén del 0,5 al 30%, mejor aun del 5% al 20% y prefe-
riblemente de entre el 5% y el 15% en peso en la primera
composicién, para no reducir excesivamente el brillo de

la composicién y de la pelicula aplicada a los labios y/o
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la piel.

[0277] El medio cosméticamente aceptable de la se-
gunda composicidén preferiblemente incluye una fase liqui-
da no volatil a temperatura ambiente y presidn atmosféri-
ca.

[0278] El término “fase ligquida no volatil” signifi-
ca cualquier medio capaz de permanecer sobre la piel o
los labios durante wvarias horas. Una fase liquida no
volatil tiene, en particular, una presidén de vapor dis-
tinta de cero a temperatura ambiente y presidén atmosféri-
ca de menos de 0,02 mmHg (2,66 Pa) y mejor aun de menos
de 107° mmHg (0,13 Pa).

[0279] La fase ligquida no volatil de la segunda com-
posicidén puede ser al menos un aceite basado en hidrocar-
buro, una fase de silicona liquida, una fluorofase liqui-
da a temperatura ambiente o una mezcla de éstos.

[0280] El término “aceite basado en hidrocarburo”
significa aceites que contienen principalmente atomos de
carbono y atomos de hidrdgeno, y en particular cadenas de
alquilo o alquenilo, por ejemplo alcanos o algquenos, pero
también aceites que contienen una cadena de alquilo o al-
quenilo que tiene uno o mas grupos éter, éster o acido
carboxilico.

[0281] La fase ligquida no volatil de la segunda com-
posicidn representa ventajosamente de un 1% a un 100%,
preferiblemente de un 5% a un 95%, mejor aun de un 20% a
un 80% e incluso mejor aun de un 40% a un 80% del peso
total de la segunda composicidn.

[0282] La fase liquida no volatil de la segunda com-
posicidén ventajosamente contiene un aceite de silicona,
por ejemplo un aceite de fenilsilicona o un aceite de po-
lidimetilsiloxano.

[0283] El aceite de silicona no volatil puede ser
seleccionado entre polialquilsiloxanos, poliarilsiloxanos

y polialquilarilsiloxanos y sus mezclas.
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[0284] El aceite de silicona no volatil puede ser
seleccionado entre:
- polidimetilsiloxanos (PDMS) no volatiles
lineales o ramificados;
5 - polidimetilsiloxanos que contienen grupos
alquilo, alcoxi o fenilo, pendientes o en el extremo de
una cadena de silicona, cuyos grupos contienen de 2 a 24
atomos de carbono;
- fenilsiliconas, por ejemplo feniltrimetico-
10 nas, fenildimeticonas,
feniltrimetilsiloxidifenilsiloxanos, difenildimeticonas,
difenilmetildifeniltrisiloxanos % 2-
feniletiltrimetilsiloxisilicatos.
[0285] Los polialquilsiloxanos segun la invencidn
15 incluyen polidimetilsiloxanos, copolimeros de (polidime-
tilsiloxano) (metilvinilsiloxano), poli(dimetilsiloxano)-
(difenil)siloxanos, copolimeros de poli(dimetilsiloxano) -
(difenil) (metilvinilsiloxano) y sus mezclas.
[0286] El aceite de silicona no voléatil preferido es

20 un aceilte seleccionado entre las siliconas de férmula

(IT):
R1 R RS 1
T T
X—S‘Ti O- ?i O- E‘Ti-O- Sii-x
R R R6 R2
n P
(1)
donde:
25 Ri, Rz, Rs y Rg son, Jjuntos o por separado, un
radical alquilo de 1 a 6 &tomos de carbono;
Rs y Ry son, juntos o por separado, un radi-
cal alquilo de 1 a 6 &atomos de carbono o un
radical arilo;
30 X es un radical alquilo de 1 a 6 &tomos de

carbono, un radical hidroxilo o un radical
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vinilo;

siendo n y p seleccionados para dar al aceite

una masa molecular media ponderal inferior a

200.000 g/mol, ©preferiblemente inferior a

150.000 g/mol y mas preferiblemente inferior

a 100.000 g/mol.
[0287] Se elige, por ejemplo, un polidimetilsiloxano
con una viscosidad de entre 0,5 y 60.000 cSt, preferible-
mente de entre 0,5 y 10.000 cSt y preferentemente de en-
tre 0,5 y 1.000 cSt, medida segun la norma ASTM D-445,
por ejemplo el DC 200 de wviscosidad 350 cSt vendido por
Dow Corning, como silicona no volatil de férmula (II).
[0288] Segun una realizacidn, la segunda composicidn
contiene una silicona no volatil de férmula (II), tal co-
mo un polidimetilsiloxano con una viscosidad preferible-
mente de entre 0,5 y 500 cSt y més preferiblemente de en-
tre 1 y 10 cSt, por ejemplo el polidimetilsiloxano vendi-
do bajo la denominacién DC 200 de wviscosidad 5 cSt y de
peso molecular 800, vendido por Dow Corning.
[0289] La masa molecular media ponderal del aceite
de silicona es preferiblemente de entre 400 y 200.000,
preferiblemente de entre 4.000 y 100.000, preferiblemente
de entre 4.000 y 20.000, preferiblemente de entre 400 vy
2.000 y més preferiblemente de entre 400 y 1.000 g/mol.
[0290] Segun una realizacidn, la segunda composicidn
ventajosamente contiene una mezcla de un polidimetilsi-
loxano con una masa molecular de entre 200.000 y 300.000
g/mol y un polidimetilsiloxano con una masa molecular de
entre 400 y 1.000 g/mol.
[0291] La proporcidén masica del compuesto de silico-
na de alto peso molecular/compuesto de silicona liquido
es preferiblemente de entre 20/80 y 60/40 y preferente-
mente de entre 35/65 y 45/55.
[0292] Preferiblemente, la fase liquida no wvoléatil

de la segunda composicidén contiene al menos un fluoroa-
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ceite de foérmula (III):

R R i G|
R,——?i—o Si—0 ?i 0+—Si—R,
U
Rf
- ~m - ~In (m)

donde:

- R representa un grupo alquilo divalente 1li-
neal o ramificado de 1 a 6 atomos de carbono, preferible-
mente un grupo metilo, etilo, propilo o butilo divalente;

- Rf representa un radical fluoroalquilo, es-
pecialmente un radical perfluorocalquilo, de 1 a 9 &tomos
de carbono, preferiblemente de 1 a 4 atomos de carbono;

- los R; representan, independientemente unos
de otros, un radical alquilo C;-C,p, preferiblemente Ci-
Cs, un radical hidroxilo o un radical fenilo;

- m es seleccionado de 0 a 150 y preferible-
mente de 20 a 100, y

- n es seleccionado de 1 a 300 y preferible-
mente de 1 a 100.

[0293] Se prefieren los aceites de férmula (ITII) tal
que R; es un metilo, R es un etilo y Rf es CF3. Los com-
puestos de fluorosilicona de fdérmula (III) que pueden
mencionarse especialmente son los vendidos por la compafi-
ia Shin Etsu bajo las denominaciones “X22-8197, W“X22-
8207, “X22-821" y “X22-822" o “FL-100".
[0294] Entre los fluoroaceites que pueden también
mencionarse estan los fluoropoliéteres seleccionados en-
tre los compuestos de la fédrmula (IV) siguiente:

Rg— (CF,—CFR3-CF,0) o~ (CFR4—CF,-0) 4— (CFRs-0) ,~R- (IV)
en donde:

- Rs a Rg¢ representan, independientemente

unos de otros, un radical monovalente seleccionado entre
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-F, - (CF2)n-CF3 y -0-(CF2)n-CF3;

- R; representa un radical monovalente selec-
cionado entre -F y - (CF;),-CFs;

- variando n de 0 a 4 inclusive;

- variando p de 0 a 600, wvariando g de 0 a
860, wvariando r de 0 a 1.500 y siendo p, g y r numeros
enteros seleccionados de tal modo que la masa molecular
media ponderal del compuesto wvarie de 500 a 100.000 vy
preferiblemente de 500 a 10.000.
[0295] Los fluoroaceites pueden ser también selec-
cionados entre fluoroalcanos escogidos entre perfluoroal-
canos y fluoroalcanos C;-Csg y preferiblemente Cs-Cso, ta-
les como perfluorodecalina, perfluorocadamantano y bromo-
perfluorooctilo, y sus mezclas.
[0296] La segunda composicidén puede contener even-
tualmente un aceite volatil.
[0297] Estos aceites pueden ser aceites basados en
hidrocarburos o aceites de silicona que eventualmente
tienen grupos alquilo o alcoxi pendientes o en el extremo
de una cadena de silicona, o una mezcla de estos aceites.
[0298] Preferiblemente, los aceites voladtiles son
aceites cosméticos seleccionados entre aceites con un
punto de destello de 40°C a 100°C y sus mezclas. Ademas,
ventajosamente tienen un punto de ebullicidén a presidn
atmosférica inferior a 220°C y mejor aun inferior a
210°C, especialmente de 110 a 210°C. Preferiblemente, es-
tos aceites voladtiles no son monoalcoholes de al menos 7
atomos de carbono.
[0299] Como aceites volatiles que pueden ser utili-
zados en la invencidn, se pueden mencionar aceites de si-
licona lineales o ciclicos con una viscosidad a tempera-
tura ambiente inferior a 8 ¢St y que contienen especial-
mente de 2 a 7 &tomos de silicio, teniendo estas silico-
nas eventualmente grupos alquilo o alcoxi de 1 a 10 ato-

mos de carbono. Como aceites de silicona volatiles que
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pueden ser utilizados en la invencidn, se pueden mencio-
nar especialmente el octametilciclotetrasiloxano, el de-
cametilciclopentasiloxano, el dodecametilciclohexasiloxa-
no, el heptametilhexiltrisiloxano, el heptametiloctiltri-
siloxano, el hexametildisiloxano, el octametiltrisiloxa-
no, el decametiltetrasiloxano y el dodecametilpentasi-
loxano y sus mezclas.

[0300] Como otros aceites volatiles que pueden ser
utilizados en la invencidén, se pueden mencionar aceites
volatiles basados en hidrocarburos de 8 a 16 atomos de
carbono y sus mezclas, y especialmente alcanos ramifica-
dos Cg-Ci4, por ejemplo iscalcanos Cg-Ci¢ (también conoci-
dos como isoparafinas), isododecano, isodecano e isohexa-
decano, y por ejemplo los aceites vendidos bajo las deno-
minaciones comerciales Isopar o Permethyl, y ésteres ra-
mificados Cg-Ci4, por ejemplo neopentanoato de isohexilo,
y sus mezclas.

[0301] Se wutilizan preferiblemente el isododecano
(Permethyl 99 A), las isoparafinas Cg-Ci¢, por ejemplo
Isopar L, E, G o H, y sus mezclas, eventualmente combina-
dos con decametiltetrasiloxano o con ciclopentasiloxano.
[0302] En general, el aceite volatil es utilizado en
una cantidad que resulta suficiente para mejorar las cua-
lidades de extensidén de la segunda composicidédn. Esta can-
tidad serd adaptada por un experto en la técnica en fun-
cidén de la intensidad de las propiedades deseadas.

[0303] La cantidad de aceite volatil es seleccionada
de tal modo que no reduzca el brillo de la segunda compo-
sicidén. Segun una realizacidn, la segunda composicidn no
contiene aceite wvolatil.

[0304] La segunda composicidén ventajosamente contie-
ne un polimero de alto peso molecular diferente del acei-
te de silicona no volatil antes descrito.

[0305] Cuando la segunda composicidédn segun la inven-

cidén es liquida, ésta contiene ventajosamente de un 20% a
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un 50% en peso de un polimero de alto peso molecular.
[0306] Cuando la segunda composicidédn segun la inven-
ciébn es sbélida, ésta contiene ventajosamente de un 2% a

un 40% en peso de un polimero de alto peso molecular.

[0307] El polimero es preferiblemente un polimero de
silicona.
[0308] Este polimero puede ser liquido o sdélido a

temperatura ambiente y su masa molecular media ponderal
es superior o igual a 200.000 g/mol, preferiblemente de
entre 200.000 vy 2.500.000 vy preferentemente de entre
200.000 y 2.000.000 g/mol

[0309] La viscosidad de este polimero puede ser de
entre 10.000 y 5.000.000 cSt, preferiblemente de entre
100.000 y 1.000.000 cSt y mas preferiblemente de entre
300.000 y 700.000 cSt, medida segun la norma ASTM D-445.
[0310] El polimero de alto peso molecular es venta-
josamente un polimero no injertado, es decir, un polimero
obtenido por polimerizacidén de al menos un mondmero, sin
posterior reaccidn de las cadenas laterales con otro com-
puesto quimico. El polimero es preferiblemente seleccio-
nado entre dimeticonoles, fluorosiliconas, dimeticonas vy
sus mezclas. El polimero es preferiblemente un homopoli-
mero.

[0311] En particular, el polimero que puede utili-
zarse es un polimero de alto peso molecular correspon-

diente a la fédrmula (V) :

V)
donde:

Ri, Rz, Rs y Rg son, juntos o por separado, un
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radical alquilo de 1 a 6 a&tomos de carbono, eventualmente
substituido por al menos un atomo de fluor;

Rs y Ry son, juntos o por separado, un radi-
cal alquilo de 1 a 6 atomos de carbono o un radical ari-
lo;

X es un radical alquilo de 1 a 6 &tomos de
carbono, un radical hidroxilo, un radical vinilo o alilo
O un radical alcoxi de 1 a 6 &tomos de carbono;

n y p son seleccionados de tal modo que el
compuesto de silicona tenga una masa molecular media pon-
deral superior o igual a 200.000 g/mol.

[0312] p es preferiblemente igual a 0.

[0313] Los polimeros de férmula (V) tal que Ry a Rg
representan un grupo metilo y el substituyente X repre-
senta un grupo hidroxilo son dimeticonoles. Como ejemplos
mencionados, se incluyen los polimeros de fédrmula (V) tal
que p = 0 y n es de entre 2.000 y 40.000 y preferiblemen-
te de entre 3.000 y 30.000. También se pueden mencionar
polimeros con una masa molecular de entre 1.500.000 vy
2.000.000 g/mol.

[0314] Seguin una realizacidén, el polimero de alto
peso molecular es el dimeticonol vendido por Dow Corning
en un polidimetilsiloxano (5 cSt) bajo la referencia D2-
9085, siendo la viscosidad de la mezcla igual a 1.550
cSt, o el dimeticonol vendido por Dow Corning en un poli-
dimetilsiloxano (5 c¢St) bajo la referencia DC 1503. Tam-
bién se prefiere el dimeticonol (de peso molecular igual
a 1.770.000 g/mol) vendido por Dow Corning bajo la refe-
rencia 02-1403 o 02-1401, siendo la viscosidad de la mez-
cla igual a 4.000 cSt.

[0315] Como polimeros de alto peso molecular que
pueden ser utilizados segun la invencidn, se pueden men-
cionar aquéllos para los cuales:

* los substituyentes R; a Rg y X representan

un grupo metilo, por ejemplo el producto vendido bajo la
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denominacidén SE30 por la compafiia General Electric y el
producto vendido bajo la denominaciédn AK 500 000 por la
compariia Wacker;

* los substituyentes R; a Rg y X representan
un grupo metilo y p y n son tales gque el peso molecular
es de 250.000 g/mol, por ejemplo el producto vendido bajo
la denominacién Silbione 70047 V por la compafiia Rhodia;

* los substituyentes R; a Rg representan un
grupo metilo y el substituyente X representa un grupo
hidroxilo, por ejemplo los productos vendidos bajo la de-
nominacién Q2-1401 o Q2-1403 por la compafiia Dow Corning;

* los substituyentes R;, Ry, Rs, Rg y X repre-
sentan un grupo metilo, los substituyentes R3s y Rs repre-
sentan un grupo arilo y n y p son tales que el peso mole-
cular del polimero es de 600.000 g/mol, por ejemplo el
producto vendido bajo la denominacidén 761 por la compafiia
Rhéne-Poulenc.

[0316] El polimero de silicona de alto peso molecu-
lar es preferiblemente introducido en la composicidén en
forma de una mezcla con una silicona liquida, siendo la
viscosidad de dicha silicona liquida de entre 0,5 vy
10.000 cSt, preferiblemente de entre 0,5 y 500 cSt y méas
preferiblemente de entre 1 y 10 cSt.

[0317] La silicona fluida puede ser seleccionada en-
tre polialquilsiloxanos, poliarilsiloxanos, polialquil-
arilsiloxanos y sus mezclas. La silicona liquida puede
ser una silicona volatil, tal como un polidimetilsiloxano
ciclico que tiene de 3 a 7 unidades - (CHs),SiO-.

[0318] La silicona liquida puede ser también una si-
licona polidimetilsiloxano no volatil, especialmente con
una viscosidad de entre 0,5 y 10.000 cSt y mas preferi-
blemente del orden de 5 cSt, por ejemplo la silicona ven-
dida bajo la referencia DC 200 por Dow Corning.

[0319] La proporcidén del polimero de silicona de al-

to peso molecular en la mezcla polimero de silicona de
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alto peso molecular/silicona liquida es preferiblemente
de entre 10/90 y 20/80. La viscosidad de la mezcla poli-
mero de silicona de alto peso molecular/silicona liquida
es preferiblemente de entre 1.000 y 10.000 cSt.

[0320] Las dimeticonas de alto peso molecular segun
la invencién incluyen las dimeticonas descritas en la pa-
tente EE.UU. 4.152.416. Se venden, por ejemplo, bajo las
referencias SE30, SE33, SE54 y SE76.

[0321] Las dimeticonas segun la invencidn son, por
ejemplo, compuestos de fdérmula (ITII) tal que Ry a Rg y X
son metilos y p = 0. El peso molecular de estos polimeros
es preferiblemente de entre 200.000 y 300.000 y preferen-
temente de entre 240.000 y 260.000 g/mol.

[0322] Las dimeticonas segun la invencidn incluyen
polidimetilsiloxanos, copolimeros de (polidimetilsiloxa-
no) (metilvinilsiloxano) y copolimeros de poli(dimetilsi-
loxano) (difenil) (metilvinilsiloxano) y sus mezclas.
[0323] Las fluorosiliconas de alto peso molecular
segun la invencidén preferiblemente tienen un peso molecu-
lar de entre 200.000 y 300.000 y preferentemente de entre
240.000 y 260.000 g/mol

[0324] Segun uno de los aspectos de la invencidn, la
segunda composicidén segun la invencidn contiene al menos
un compuesto apolar o escasamente polar, que puede ser
seleccionado entre aceites, gomas y/o ceras. La segunda
composicién preferiblemente contiene mas de un 70%, pre-
feriblemente més de un 80% en peso y preferentemente un
100% en peso de compuestos apolares o escasamente pola-
res. Estos compuestos apolares o escasamente polares in-
cluyen agentes colorantes o agentes gelificantes.

[0325] Segun una realizacidn, la segunda composicidn
estd constituida por una mezcla de un polimero con una
masa molecular media ponderal superior o igual a 200.000
g/mol y un aceite de silicona como se ha descrito ante-

riormente.
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[0326] Segun una realizacidn, la segunda composicidn
es transparente.
[0327] El término “composicidn transparente” signi-

fica una composicidén de transparente a translucida, es
decir, una composicidén tal que transmite al menos un 40%
de luz y preferiblemente al menos un 50% de luz con una
longitud de onda de 750 nm.

[0328] Se mide la transmisidén usando un espectro-
fotdémetro Cary 300 Scan UV-visible de la compafiia Varian,
segun el siguiente protocolo:

[0329] Se vierte la composicidédn por encima de su
punto de fusidén en una cubeta de espectrofotdmetro de
seccidn transversal cuadrada con una longitud lateral de
10 mm.

[0330] Se enfria entonces la muestra de la composi-
cibébn durante 24 horas a 35°C y se la guarda luego en una
camara termostaticamente mantenida a 20°C durante 24
horas.

[0331] Se mide entonces la luz transmitida a través
de la muestra de la composicidn mediante un espectrofotd-
metro haciendo un barrido de longitudes de onda de 700 nm
a 800 nm, realizadndose la medicidén en modo de transmi-
sién.

[0332] Se determina luego el porcentaje de luz
transmitida a través de la muestra de la composicidn a
una longitud de onda de 750 nm.

[0333] Cuando la segunda composicidn es transparen-
te, ventajosamente contiene menos de un 5%, preferible-
mente menos de un 2% y mas preferiblemente menos de un 1%
de pigmentos.

[0334] La mezcla polimero de alto peso molecu-
lar/compuesto de silicona liquida preferiblemente repre-
senta més de un 70%, preferiblemente més de un 80% en pe-
so, preferiblemente mas de un 90% en peso y mas preferi-

blemente mas de un 95% en peso de la segunda composiciédn.
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[0335] La segunda composicidén puede incluir otros
compuestos, que son preferiblemente apolares o escasamen-
te polares. Estos compuestos apolares o escasamente pola-
res son preferiblemente compuestos de silicona, agentes
colorantes o agentes gelificantes.

[0336] Segun una realizacidn, la segunda composicidn
contiene sbélo ingredientes apolares o escasamente pola-
res.

[0337] La segunda composicidén contiene ventajosamen-
te al menos una cera, especialmente cuando estd en forma
s6lida.

[0338] Las ceras pueden estar presentes en una pro-
porcidén del 0,5 al 30% en peso en la composicidn y mejor
aun del 5% al 20% y preferiblemente entre el 5% y el 15%
de la composicidn.

[0339] Se prefieren ceras basadas en hidrocarburos
lineales en el contexto de la presente invencién. Su pun-
to de fusidén es ventajosamente superior a 35°C, por ejem-
plo superior a 55°C y preferiblemente superior a 80°C.
[0340] Las ceras basadas en hidrocarburos 1lineales
son ventajosamente seleccionadas entre alcanos lineales
substituidos, alcanos lineales no substituidos, alquenos
lineales no substituidos y alquenos lineales substitui-
dos, estando constituido un compuesto no substituido ex-
clusivamente por carbono e hidrdgeno. Los substituyentes
antes mencionados no contienen atomos de carbono.

[0341] Las ceras basadas en hidrocarburos lineales
incluyen polimeros y copolimeros de etileno con un peso
molecular de entre 400 y 800, por ejemplo Polywax 500 o
Polywax 400, vendidos por New Phase Technologies.

[0342] Las ceras basadas en hidrocarburos 1lineales
incluyen ceras de parafina lineales, por ejemplo las pa-
rafinas S&P 206, S&P 173 y S&P 434 de Strahl & Pitsch.
[0343] Las ceras basadas en hidrocarburos lineales

incluyen alcoholes lineales de cadena larga, por ejemplo
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productos consistentes en una mezcla de polietileno y de
alcoholes de 20 a 50 &tomos de carbono, especialmente el
Performacol 425 o el Performacol 550 (mezcla en propor-
ciones 20/80), vendidos por New Phase Technologies.

[0344] La segunda composicidén contiene ventajosamen-—
te una cera de silicona, tal como una dimeticona que tie-
ne grupos alquilo en el extremo de una cadena. Estos gru-
pos alquilo preferiblemente contienen mas de 18 atomos de
carbono, preferiblemente entre 20 y 50 y preferentemente
entre 30 y 45 atomos de carbono.

[0345] La cera de silicona, por ejemplo, corresponde

a la foérmula (VI) o (VII)

R,Si0—1—Si0 ——SiR,

Vi)

—A
O
o

w

0 —0
. wI
—X

R—SIO SiOo

y » A

i

L

w
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(Vi)

donde R es un alquilo, X es superior o igual a cero y N e
Y son superiores o iguales a uno.
[0346] R contiene de 1 a 50 &tomos de carbono siem-—
pre que el compuesto sea sdélido a temperatura ambiente.
[0347] Como ejemplos de ceras de silicona, se inclu-
yen:

- alquil (Cyp-z4)meticona, alquil (Cpg-2g)dimeti-
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cona, alquil (Cpp-z4)dimeticona y alguil (Cp4-28)dimeticona,
vendidas por Archimica Fine Chemicals bajo las referen-
cias Silcare 41M40, SilCare 41M50, SilCare 41M70 y SilCa-
re 41M80;

- las estearildimeticonas de referencia Sil-
Care 41M65, vendida por Archimica, o de referencia DC-
2503, vendida por Dow Corning;

- los estearoxitrimetilsilanos vendidos bajo
la referencia SilCare 1M71 o DC-580;

- los productos Abil Wax 9810, 9800 & 2440 de
Wacker-Chemie GmbH;

- las alquil (Csp-g5)meticonas vendidas por Dow
Corning bajo la referencia AMS-C30 Wax, y también las al-
quil (C3p-45) dimeticonas vendidas por General Electric bajo
la referencia SF 1642 o SF 1632.
[0348] La primera y/o la segunda composicidén del
producto cosmético segun la invencidén pueden contener un
agente colorante, que puede ser seleccionado entre tintes
hidrosolubles o liposolubles, pigmentos y nacares y sus
mezclas.
[0349] Se ha de entender que el término “pigmentos”
significa particulas Dblancas o de color, minerales u
organicas, que son insolubles en la fase organica liquida
y que estadn destinadas a colorear y/u opacificar la pri-
mera composiciédn.
[0350] Se ha de entender que el término “nacares”
significa particulas iridiscentes producidas especialmen-
te por determinados moluscos en su concha, o también sin-
tetizadas, que son insolubles en el medio de la primera
composicidn.
[0351] Se ha de entender que el término “tintes”
significa compuestos generalmente organicos que son solu-
bles en substancias grasas, por ejemplo aceites, o solu-
bles en una fase acuosa-alcohélica.

[0352] Los tintes liposolubles son, por ejemplo, Ro-
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jo Sudén, Rojo D&C N° 17, Verde D&C N° 6, PB-caroteno,
aceite de soja, Marrdén Sudén, Amarillo D&C N° 11, Violeta
D&C N° 2, Naranja D&C N° 5, amarillo de quinoleina, bija
y bromoacidos.

[0353] Los tintes hidrosolubles son, por ejemplo, el
jugo de remolacha, el azul de metileno y el caramelo.
[0354] Los pigmentos pueden ser pigmentos de inter-
ferencia o no interferencia, minerales vy/u organicos,
blancos o de color. Entre los pigmentos minerales que
pueden mencionarse estan el didéxido de titanio, eventual-
mente tratado en superficie, el 6xido de zirconio o el
6xido de cerio, y también el 6xido de zinc, el 6xido de
hierro (negro, amarillo, marrdédn o rojo) o el oéxido de
cromo, el violeta de manganeso, el azul ultramar, el
hidrato de cromo y el azul férrico. Entre los pigmentos
organicos que pueden mencionarse estan el negro de
carbén, los pigmentos de tipo laca organica de bario, es-
troncio, calcio o aluminio, incluyendo los sometidos a
certificacidén por la Food and Drug Administration (FDA)
(por ejemplo, D&C o FD&C) y los exentos de certificacidn
de la FDA, por ejemplo lacas basadas en carmin de cochi-
nilla.

[0355] Los nacares o pigmentos nacarados pueden ser
seleccionados entre pigmentos nacarados blancos, tales
como mica recubierta con titanio o con oxicloruro de bis-
muto, pigmentos nacarados de color, tales como mica tita-
nio con 6éxidos de hierro, mica titanio especialmente con
azul férrico u 6xido de cromo, mica titanio con un pig-
mento organico del tipo antes mencionado, y también pig-
mentos nacarados basados en oxicloruro de Dbismuto. Se
pueden usar, por lo tanto, pigmentos con propiedades go-
niocromaticas y/o pigmentos con un efecto metdlico, como
se describe en la solicitud de patente depositada bajo el
numero FR 0.209.246, cuyo contenido es incorporado como

referencia en la presente solicitud de patente-
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[0356] En general, los agentes colorantes represen-
tan de un 0,001% a un 60%, mejor aun de un 0,01% a un 50%
e incluso mejor aun de un 0,1% a un 40% del peso total de
cada una de la primera y la segunda composicidn.

[0357] La primera y/o la segunda composicién de la
invencidén pueden también contener uno o mas principios
activos cosméticos o dermatoldgicos, tales como los con-
vencionalmente utilizados.

[0358] Como principios activos cosméticos, derma-
toldgicos, higiénicos o farmacéuticos que pueden ser uti-
lizados en la composicidén de la invencidn, se pueden men-
cionar hidratantes, vitaminas, acidos grasos esenciales,
esfingolipidos y filtros solares. Estos principios acti-
vos son utilizados en la cantidad habitual para los ex-
pertos en la técnica, y especialmente a concentraciones
del 0 al 20% y en particular del 0,001% al 15% en rela-
cibén al peso total de la primera o segunda composiciédn.
[0359] La composicidén puede también incluir cual-
quier otro aditivo normalmente utilizado en tales compo-
siciones, tal como agua, antioxidantes, fragancias, agen-
tes conservantes y aceites esenciales.

[0360] Ni qué decir tiene que un experto en la
técnica cuidarada de seleccionar este o estos eventuales
compuestos y/o su cantidad de tal modo que las propieda-
des ventajosas de la composicidédn no resulten afectadas, o
no lo sean substancialmente, de forma adversa por la adi-
cidén contemplada.

[0361] Las composiciones del producto pueden estar
en forma de un producto vaciado, por ejemplo en forma de
una barra o varilla, o en forma de un plato que puede ser
usado por contacto directo o con una esponja. En particu-
lar, hallan una aplicacidén como bases de maquillaje va-
ciadas, coloretes de maquillaje o sombras de ojos vacia-
dos, barras de labios, bases para el cuidado de los la-

bios o balsamos para el cuidado de los labios, productos
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correctores y esmaltes de ufias. También pueden estar en
forma de una pasta blanda o de un gel, de una crema mas o
menos fluida o de un liquido envasado en un tubo.

[0362] Las composiciones del producto segun la in-
vencidén pueden constituir especialmente una composicidn
de cuidado cosmético para la cara, el cuello, las manos o
el cuerpo (por ejemplo, una crema de cuidado, un aceite
antisolar o un gel corporal), una composicidén de maqui-
llaje (por ejemplo, un gel de maquillaje, una crema o una
barra) o una composicidén para broncear artificialmente o
proteger la piel.

[0363] Las composiciones del producto segun la in-
vencidén pueden estar en forma de una composicidén de cui-
dado para la piel y/o los integumentos o en forma de una
composicidén antisolar o de una composicidn para la higie-
ne corporal, especialmente en forma de un desodorante.
Estadn entonces especialmente en forma no coloreada. Pue-
den ser entonces usadas como una base de cuidado para la
piel, los integumentos o los labios (balsamos de labios,
para proteger los labios contra el frio y/o la luz solar
y/o el viento, o cremas de cuidados para la piel, las
ufias o el cabello).

[0364] Para los fines de 1la invencién, el término
“cosméticamente aceptable” significa una composicidén de
aspecto, olor y tacto agradables.

[0365] Cada composicidén del producto segun la inven-
cibén puede estar en cualquier forma galénica normalmente
utilizada para aplicacidédn tdépica, y especialmente en for-
ma de una solucidén oleosa o acuosa, de un gel oleoso o
acuoso, de una emulsidén de aceite en agua o de agua en
aceite, de una emulsidén multiple, de una dispersidn de
aceite en agua utilizando vesiculas, 1localizéndose las
vesiculas en la interfaz aceite/agua, o de un polvo. Cada
composicién puede ser fluida o sélida.

[0366] Segun una realizacidén, la primera o la segun-
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da composicidén, o ambas, tienen una fase grasa continua
preferiblemente en forma anhidra y pueden contener menos
de un 5% de agua y mejor aun menos de un 1% de agua en
relacién al peso total de la primera o segunda composi-
cidn.

[0367] Cada una de la primera y segunda composicidn
puede tener el aspecto de una locidn, una crema, un un-
giento, una pasta blanda, un balsamo, un sbélido que ha
sido vaciado o moldeado, especialmente como una barra o
un plato, o un sélido compactado.

[0368] Cada composicidn puede ser envasada por sepa-
rado en el mismo articulo de envasado, por ejemplo en un
lapiz de dos compartimentos, siendo suministrada la com-
posicidn de base por un extremo del lapiz y siendo sumi-
nistrada la composicidén final por el otro extremo del
lapiz, cerrandose cada extremo especialmente de un modo
estanco a fugas con una tapa.

[0369] Alternativamente, cada una de las composicio-
nes puede ser envasada en un articulo de envasado dife-
rente.

[0370] Preferiblemente, la composicidén que se aplica
como primera capa estd en forma liquida o pastosa, 1lo
cual es altamente deseable en el caso de una barra de la-
bios o un delineador de ojos.

[0371] El producto segun la invencidn puede ser ven-
tajosamente utilizado para maquillar la piel y/o los la-
bios y/o los integumentos dependiendo de la naturaleza de
los ingredientes empleados. En particular, el producto de
la invencidén puede estar en forma de una base de maqui-
llaje sbé6lida, de una barra, varilla o pasta de labios, de
un producto corrector, de un producto para el contorno de
ojos, de un delineador de ojos, de un rimel, de una som-
bra de ojos, de un producto de maquillaje corporal o de
un producto de coloracidén de la piel.

[0372] Ventajosamente, la segunda composicidén tiene
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propiedades de cuidado, brillo o transparencia.

[0373] Es también un objeto de la invencidn un pro-
ducto para los labios, un esmalte, un rimel, una base de
maquillaje, un tatuaje, un colorete de maquillaje o una
sombra de ojos que incluye una primera y una segunda com-
posicidén como se ha descrito anteriormente.

[0374] Las composiciones del producto de la inven-
cidbn pueden ser obtenidas por calentamiento de los diver-
sos constituyentes al punto de fusidén de las ceras con
mayor punto de fusidn, seguido de vaciado de la mezcla
fundida en un molde (compartimento en forma de plato o de
dedo) . También se pueden obtener por extrusidn, como se
describe en la solicitud de patente EP-A-0.667.146.

[0375] Se ilustra la invencidén con mayor detalle en
los siguientes ejemplos. Los porcentajes son porcentajes
en peso.

Ejemplos 9 a 13: Primera composicién

[0376]

Ejemplo 9 10 11 12 13
Polimero del Ejemplo 2 90,7

Polimero del Ejemplo 3 90,7

Polimero del Ejemplo 6 90,7

Polimero del Ejemplo 5 90,7
Polimero del Ejemplo 4 90,7
Poliisobuteno hidrogenado 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1
Octildodecanol o, 0,9 0,9 0,9 0,9
Feniltrimeticona 2,1 2,1 2,1 2,1 2,1

(DC 556, 20 cSt, Dow Corning)

Copolimero de vinilpirrolidona/ 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
l-eicoseno (Antaron V-220, ISP)

Pigmentos 3 3 3 3 3
Procedimiento

[0377]

1. Se prepara una mezcla pigmentaria molida

de los pigmentos en la fase oleosa tratando la mezcla



10

15

20

ES 2348 234 T3

75

tres veces en un molino de tres rodillos.

2. Se pesan en un vaso de precipitados el ma-
terial molido necesario para la composicidén y los otros
ingredientes.

3. Se agita la mezcla usando una mezcladora
Rayneri durante 45 minutos.

4. Se wvacia la férmula en cajas de enfria-
miento estancas a fugas de isododecano.

Medicidén del brillo
[0378]

1. Se preparan peliculas con un espesor hume-
do de 50 y/o 150 pm usando un aplicador mecanico. Se
hacen las deposiciones sobre una cartulina de contraste.

2. Se dejan secar 1las peliculas durante 24
horas a una temperatura regulada de 30°C.

3. Se realizan las mediciones de brillo usan-
do un brillancimetro de micro-tri-brillo Byk Gardner con
angulos de medicién de 20° y 60°.

[0379] En la siguiente tabla se dan los resultados
del brillo obtenidos:
Depdsito humedo de 150 um

Angulo Depdsito Ejemplo Media | Desviacién
(%) estandar
o o .8 ° Ejemplo 9 54,2 2,0
—H o A 10
85 N n - S
g o R o Ejemplo 10 41,0 3,5
&3 & 9 jemplo ' ,
A
o o .8 ° Ejemplo 9 75,7 0,8
—H o A 10
8 © 0w - S
g o R 0 Ejemplo 10 73,6 1,6
g3 3 jemplo ' ,
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Depdsito humedo de 50 pm (mas prdéximo cuando esta seco al

espesor aplicado a los labios)

Angulo Depdsito Ejemplo Media | Desviacién
(%) estandar
o] Ejemplo 9 47,6 1,2
0 o 28 Jemp ’ /
-~ O o
8 o n o
o) 0 10 )
é @ joF Ejemplo 10 42,6 5,2
<« O 0 0
A d
o] Ejemplo 9 69,3 0,7
0 o L Jemp ’ /
-~ O o
= ) n o
o 0 10 )
é (V] joF Ejemplo 10 74,8 1,0
<« O 0 0
A d

Ejemplo 14: Segunda composicién liquida

[0380]

Polidimetilsiloxano vendido bajo la referencia
Silbione 70047 V por Rhodia (500 000 cSt -

250.000 g/mol) 40%

Polidimetilsiloxano vendido por la comparfiia

Dow Corning bajo la referencia DC200 (5 cSt) 60%
[0381] Se mezclan los dos ingredientes entre si a

70°C usando una mezcladora Rayneri.
Ejemplo 15: Segunda composicién sélida
[0382]

% en peso
Aceite de silicona (PDMS) 25
DC200 de Dow Corning (5 cSt)

Dimeticona (y) dimeticonol 61
D2-9085 de Dow Corning (1.550 cSt)
Trifluoropropildimeticona (100 cSt) 1
X22-819 de Shin-Etsu

Alquil (Csg-45)dimeticona (SF 1642 de 5

GE Bayer Silicone)

Cera de polietileno (PM medio ponderal 500) 8
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[0383] Se mezclan entre si el aceite de silicona, el
dimeticonol y la fluorodimeticona mientras estan calien-
tes hasta que se forma una mezcla uniforme. Se afiade en-
tonces la alquil (C3p-Cys)dimeticona a la mezcla anterior
llevada a 110°C. Se afiade luego la cera de polietileno
porcidén a porcidén hasta obtener una mezcla uniforme. Se
enfria la mezcla a 90-95°C y se vierte después en 1los
moldes, que se ponen a -20°C durante 30 minutos. Final-
mente, se retiran las barras de los moldes.

Ejemplo 16: Medicién de la resistencia a la transferencia

del producto que incluye la composicién del Ejemplo 11

como primera composicién y la composicién del Ejemplo 15

como segunda composicién

[0384] Se mide el indice de transferencia del pro-
ducto que incluye la composicidédn del Ejemplo 11 como pri-
mera composicidédn y la composicidn del Ejemplo 15 como se-
gunda composicidén segun el método antes descrito.

[0385] Se mide el indice de transferencia del pro-
ducto Lipfinity (tonalidad 70), consistente en una barra
de labios liquida y un badlsamo incoloro, procediendo como

antes.

Producto cuya resistencia a la Valor de transferencia

transferencia se evalua (en %)
Composicidédn del Ejemplo 11 sobre 4 £0,5

la que se aplica la composicidn
del Ejemplo 15

-+
o

Producto Lipfinity de Max Factor 5

Ejemplo 17: Kit de esmalte de uifias

[0386]

Primera composicidn

Polimero del Ejemplo 1 23,8 g MA
Acetato de butilo 24,99 g

Isopropanol 10,71 g
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Hexilenglicol 2,5 g
Laca Rojo DC 7 1 g
Hectorita modificada con cloruro de
diestearildimetilbencilamonio (Bentone® 27V

de Elementis) 1,3 g
Acetato de etilo cs 100 g
Segunda composicidn

Nitrocelulosa 15 g
N-Etil-o,p-toluensulfonamida 4 g
Acetilcitrato de tributilo 2 g
IPA 6,5 g
cs (acetato de etilo, acetato de butilo) 100 g
[0387] Se aplica la primera composicidén a las ufias ©

ufias postizas de un individuo. A continuaciédn,
secarse, se aplica la segunda composicidédn sobre esta pri-
mera composiciédn. E1 producto obtenido tiene un notable

poder de permanencia, en particular una notable estabili-

dad del brillo.
Ejemplo 18: Kit de esmalte de uifias
[0388]

Primera composicidn

Polimero del Ejemplo 8 23,8 g MA
Laca Rojo DC 7 1 g
Hectorita modificada con cloruro de
diestearildimetilbencilamonio (Bentone® 27V

de Elementis) 1,3 g
Acetato de etilo cs 100 g
Segunda composicidn

Nitrocelulosa 15 g
N-Etil-o,p-toluensulfonamida 4 g
Acetilcitrato de tributilo 2 g

IPA 6,5 g

cs (acetato de etilo, acetato de butilo) 100 g
[0389] Se aplica la primera composicidén a las ufias ©

ufias postizas de un individuo. A continuaciédn,

después de

después de
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secarse, se aplica la segunda composicidédn sobre esta pri-

mera composicién. E1 producto obtenido tiene un notable

poder de permanencia, en particular una notable estabili-

dad del brillo.

Ejemplo 19: Kit de rimel
[0390]

Primera composicidn

Cera de abejas

Cera de parafina 13%
Aceite de jojoba hidrogenado 2%
Polimero formador de pelicula hidrosoluble 3%
Estearato de trietanolamina 8%
Pigmento negro 5%
Agente conservante cs
Agua cs 100%
Segunda composicidn

Cera de abejas g
Cera de parafina g
Cera carnauba g
Hectorita modificada con cloruro de
diestearildimetilbencilamonio (Bentone® 38V

de Elementis) 5,3 g
Carbonato de propileno 1,7 g
Rellenante 1lg
Pigmentos 5 g
Polimero del Ejemplo 4 12 g MA
Isododecano cs 100
[0391] Se puede aplicar la segunda composicidén a las

pestafias de un individuo. A continuacién,

después de se-

carse, se aplica la primera composicidédn sobre esta segun-

da composicidn. El producto obtenido tiene muy buen poder

de permanencia.
Ejemplo 20: Kit de rimel
[0392]

Primera composicidn
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Cera de abejas

Cera de parafina 130%
Aceite de jojoba hidrogenado %
Polimero formador de pelicula hidrosoluble %
Estearato de trietanolamina %
Pigmento negro %
Agente conservante cs
Agua cs 100%
Segunda composicidn

Cera de abejas g
Cera de parafina g
Cera carnauba g
Hectorita modificada con cloruro de
diestearildimetilbencilamonio (Bentone® 38V

de Elementis) 5,3 g
Carbonato de propileno 1,7 g
Rellenante 1lg
Pigmentos 5 g
Polimero del Ejemplo 7 12 g MA
Isododecano cs 100
[0393] Se puede aplicar la segunda composicidén a las

pestafias de un individuo. A continuacién,

después de se-

carse, se aplica la primera composicidédn sobre esta segun-

da composicidén. El1 producto obtenido tiene muy buen poder

de permanencia.

Ejemplo 21: Rimel como primera composicién

[0394]

Cera de abejas
Cera de parafina
Cera carnauba

Hectorita modificada con cloruro de

diestearildimetilbencilamonio (Bentone® 38V

de Elementis)
Carbonato de propileno

Rellenante

5,3 g
1,7 g
lg
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Pigmentos S5 g
Polimero del Ejemplo 7 12 g
Isododecano cs 100

Ejemplos 22 a 26: Rimel como primera composicién

[0395]
Ejemplo 22 23 24
Polimero del Ejemplo 2 34,1 -
Polimero del Ejemplo 4 34,1 45
Polimeros de tribloques y
de bloques radiales
Octildodecanol

Aceite de Parleam

10

PVP eicoseno

Pigmento

3
0
1
Feniltrimeticona 1
2
2
0

Rellenante

25

45

Brillo medio a 60° - 54,7 71,9 81,8

[0396] Se mide el brillo de los ejemplos anteriores

en las mismas condiciones descritas anteriormente.

Ejemplo 27: Kit de rimel

[0397] Primera composicidén: la del Ejemplo 25

Segunda composicidn

Cera de parafina

Cera carnauba

Cera de poliolefina

Cera de abejas

Hectorita modificada

Cera de candelilla silicona

Almiddén de arroz

Copolimero de vinilpirrolidona/eicoseno
Copolimero de acetato de vinilo/estearato
de alilo (Mexomer PQ de la compafila Chimex)
Laurato de polivinilo

Agentes conservantes

Polibuteno

~

~

~ ~
O W = o W

N B = 01 0o N o N
~ ~
(€]

MA

26
45

10

82,5
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Carbonato de propileno 1,9
Agua 7,06
Etanol 2,7
Oxido de hierro negro 4,2
Isododecano cs 100
[0398] Se extiende una pelicula de composicidn de

rimel de la segunda composicidédn de 300 micrdémetros de es-
pesor sobre una placa de vidrio. Se deja secar durante 2
horas a temperatura ambiente (25°C).

Se extiende entonces una pelicula de la pri-
mera composiciédn de 300 micrdbmetros de espesor encima.

Se deja secar el conjunto durante 24 horas a
temperatura ambiente (25°C).
[0399] Se mide entonces el brillo medio a 60° de 1la
pelicula final segun el método antes descrito. El brillo

medio del producto es de 60,4.
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Reivindicaciones

1. Producto cosmético que comprende una pri-
mera y una segunda composicidn, cuya primera composicidn
contiene, en un medio liquido organico cosméticamente
aceptable, al menos un polimero de bloques etilénico 1li-
neal formador de pelicula, donde dicho polimero de blo-
ques incluye al menos un primer bloque y al menos un se-
gundo bloque que tienen diferentes temperaturas de tran-
sicidén vitrea (Tg), donde el primer bloque del polimero
es seleccionado entre:

- a) un bloque con una Tg superior o igual a

40°¢C,

- b) un bloque con una Tg inferior o igual a
20°¢C,

- c) un bloque con una Tg de entre 20 y 40°C,
y

el segundo bloque es seleccionado entre una categoria a),
b) o c) diferente del primer bloque, y donde el primer y
segundo bloques se unen entre si mediante un segmento in-
termedio, que es un polimero aleatorio que comprende al
menos un mondmero constituyente del primer bloque y al
menos un mondmero constituyente del segundo bloque, vy
donde dicho polimero de bloques tiene un indice de poli-
dispersidad I superior a 2,

y cuya segunda composicidn, que es diferente de la prime-
ra, contiene un medio cosméticamente aceptable.

2. Producto cosmético segun cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por estar el
polimero de bloques libre de unidades de estireno.

3. Producto cosmético segun cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por el hecho
de que el polimero de bloques es no elastomérico.

4. Producto segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por ser el polimero de bloques

un polimero etilénico derivado de mondmeros etilénicos
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alifaticos que tienen un doble enlace carbono-carbono vy
al menos un grupo éster -COO- o grupo amida -CON-.

5. Producto segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por no ser soluble el polimero
de bloques a un contenido en material activo de al menos
un 1% en peso en agua o en una mezcla de agua y de mono-
alcoholes inferiores lineales o ramificados de 2 a 5 &ato-
mos de carbono, sin modificacidén del pH, a temperatura
ambiente (25°C).

6. Producto segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por contener el polimero de
blogques primer y segundo bloques unidos entre si mediante
un segmento intermedio que comprende al menos un mondmero
constituyente del primer bloque y al menos un mondmero
constituyente del segundo bloque.

7. Producto segun una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizado por contener el polimero de
bloques primer y segundo bloques que tienen diferentes
temperaturas de transicién vitrea (Tg).

8. Producto segun cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado por contener el poli-
mero de bloques primer y segundo bloques que son incompa-
tibles en dicho medio liquido orgénico.

9. Producto segun cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado por derivar el bloque
con una Tg superior o igual a 40°C total o parcialmente
de uno o mas mondmeros tales que el homopolimero prepara-
do a partir de estos mondémeros tiene una temperatura de
transicidén vitrea superior o igual a 40°C.

10. Producto segun 1la reivindicacidédn ante-
rior, caracterizado por seleccionar los mondmeros cuyo
correspondiente homopolimero tiene una temperatura de
transiciédn vitrea superior o igual 40°C entre los si-
guientes mondémeros:

- metacrilatos de férmula CH,C(CHsz)-COOR;, en
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donde R; representa un grupo algquilo lineal o ramificado
no substituido de 1 a 4 &tomos de carbono, tal como un
grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, o R; representa
un grupo cicloalquilo Cs a Ciy;

- acrilatos de fdérmula CH,=CH-COOR,, en donde
R, representa un grupo cicloalgquilo C; a Cip, tal como
acrilato de isobornilo, o un grupo terc-butilo;

- (met)acrilamidas de férmulac:

R R,
i -

CO

sz

Rg

donde R; y Rg, que pueden ser idénticos o diferentes, re-
presentan cada uno un atomo de hidrbégeno o un grupo al-
quilo C; a Ciz lineal o ramificado, tal como un grupo n-
butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo, isooctilo o iso-
nonilo; o Ry representa H y Rg representa un grupo 1,1-
dimetil-3-oxobutilo, y R’ representa H o metilo;

- y sus mezclas.

11. Producto segun la Reivindicacién 9 &6 10,
caracterizado por seleccionar los mondmeros cuyo corres-
pondiente homopolimero tiene una temperatura de transi-
cidén vitrea superior o igual a 40°C entre metacrilatos de
metilo, metacrilato de isobutilo y (met)acrilato de iso-
bornilo y sus mezclas.

12. Producto segun cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado por derivar el blo-
que con una Tg inferior o igual a 20°C total o parcial-
mente de uno o mas mondmeros tales que el homopolimero
preparado a partir de estos mondémeros tiene una tempera-
tura de transicidén vitrea inferior o igual a 20°C.

13. Producto segun la Reivindicacidén 12, ca-
racterizado por seleccionar los mondmeros cuyo COrrespon-

diente homopolimero tiene una temperatura de transicidn
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vitrea inferior o igual a 20°C entre los mondémeros si-
guientes:

- acrilatos de férmula CH,=CHCOOR3;, represen-
tando Rs; un grupo alquilo no substituido C; a Ci, lineal o
ramificado, a excepcidédn del grupo terc-butilo, donde
estan eventualmente intercalados uno o mas heteroadtomos
seleccionados entre O, N y S;

- metacrilatos de férmula CH,=C (CHsz)-COORy,
representando Rs; un grupo alquilo no substituido Cg a Ci
lineal o ramificado, en donde estdn eventualmente inter-
calados uno o mas heterodtomos seleccionados entre O, N y
S;

- ésteres wvinilicos de férmula Rs-CO-0-
CH=CH,, en donde Rs representa un grupo alquilo C, a Ci;
lineal o ramificado;

- alquil C4 a Cyi, vinil éteres;

- N-alquil(Cs; a Ci)acrilamidas, tales como N-
octilacrilamida;

- y sus mezclas.

14. Producto segun la Reivindicacidén 12 6 13,
caracterizado por seleccionar los mondmeros cuyo corres-
pondiente homopolimero tiene una temperatura de transi-
cidén vitrea inferior o igual a 20°C entre acrilatos de
alquilo cuya cadena de algquilo contiene de 1 a 10 atomos
de carbono, a excepcidén del grupo terc-butilo.

15. Producto segun cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes 9, caracterizado por derivar el
blogue con una Tg de entre 20 y 40°C total o parcialmente
de uno o mas mondmeros tales que el homopolimero prepara-
do a partir de estos mondmeros tiene una temperatura de
transicidén vitrea de entre 20 y 40°C.

16. Producto segun cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado por derivar el blo-
que con una Tg de entre 20 y 40°C total o parcialmente de

mondémeros tales que el correspondiente homopolimero tiene



10

15

20

25

30

35

ES 2348 234 T3

87

una Tg superior o igual a 40°C y de mondmeros tales que
el correspondiente homopolimero tiene una Tg inferior o
igual a 20°C.

17. Producto segun la Reivindicacidén 19 6 20,
caracterizado por derivar parcialmente el blogque con una
Tg de entre 20 y 40°C de mondmeros seleccionados entre
metacrilato de metilo, acrilato y metacrilato de isobor-
nilo, acrilato de butilo y acrilato de 2-etilhexilo y sus
mezclas.

18. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 1 a 14, caracterizado por incluir un polimero de blo-
ques que comprende al menos un primer bloque y al menos
un segundo bloque, teniendo el primer bloque una tempera-
tura de transicidén vitrea (Tg) superior o igual a 40°C y
teniendo el segundo bloque una temperatura de transicidn
vitrea inferior o igual a 20°C.

19. Producto segun 1la reivindicacidédn ante-
rior, caracterizado por derivar el primer blogque total o
parcialmente de uno o mas mondmeros tales que el homo-
polimero preparado a partir de estos mondémeros tiene una
temperatura de transicidén vitrea superior o igual a 40°C.

20. Producto segun la Reivindicacién 19, ca-
racterizado por ser el primer bloque un copolimero deri-
vado de mondémeros tales que el homopolimero preparado a
partir de estos mondmeros tiene una temperatura de tran-
sicidédn vitrea superior o igual a 40°C.

21. Producto segun la Reivindicacién 18 6 20,
caracterizado por seleccionar los mondmeros cuyo corres-
pondiente homopolimero tiene una temperatura de transi-
cidén vitrea superior o igual a 40°C entre los mondmeros
siguientes:

- metacrilatos de férmula CH,=C(CHs3)-COOR;, en
donde R; representa un grupo alquilo lineal o ramificado
no substituido de 1 a 4 &tomos de carbono, tal como un

grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, o R; representa
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un grupo cicloalquilo Cs a Ciy;

- acrilatos de férmula CH,CH-COOR,, en donde
R, representa un grupo cicloalgquilo C; a Cip, tal como
acrilato de isobornilo, o un grupo terc-butilo;

- (met)acrilamidas de férmulac:

) N
CH;=C co

Rg

donde R; y Rg, que pueden ser idénticos o diferentes, re-
presentan cada uno un atomo de hidrdégeno o un grupo al-
quilo C; a Ci;p lineal o ramificado, tal como un grupo n-
butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo, isooctilo o iso-
nonilo; o Ry representa H y Rg representa un grupo 1,1-
dimetil-3-oxobutilo, y R’ representa H o metilo;

- y sus mezclas.

22. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 18 a 21, caracterizado por seleccionar los mondmeros
cuyo correspondiente homopolimero tiene una temperatura
de transicidén vitrea superior o igual a 40°C entre meta-
crilato de metilo, metacrilato de isobutilo y
(met)acrilato de isobornilo y sus mezclas.

23. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 18 a 22, caracterizado por variar la proporcidén del
primer bloque del 20% al 90% en peso, mejor aun del 30%
al 80% e incluso mejor aun del 50% al 70% en peso del
polimero.

24. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 18 a 23, caracterizado por derivar el segundo bloque
total o parcialmente de uno o mas mondémeros tales que el
homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene
una temperatura de transicién vitrea inferior o igual a
20°C.

25. Producto segun una de las Reivindicacio-
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nes 18 a 24, caracterizado por ser el segundo bloque un
homopolimero derivado de mondmeros tales que el homopoli-
mero preparado a partir de estos mondmeros tiene una tem-
peratura de transicidén vitrea inferior o igual a 20°C.

26. Producto segun la Reivindicacidén 23 &6 25,
caracterizado por seleccionar los mondmeros cuyo corres-
pondiente homopolimero tiene una temperatura de transi-
cidén vitrea inferior o igual a 20°C entre los siguientes
mondémeros:

- acrilatos de férmula CH,=CHCOOR3;, represen-
tando Rs; un grupo alquilo no substituido C; a Ci; lineal o
ramificado, a excepcidédn del grupo terc-butilo, en donde
estan eventualmente intercalados uno o mas heterodtomos
seleccionados entre O, N y S;

- metacrilatos de fdérmula CH,=C (CHsz)-COORy,
representando Rs; un grupo alquilo no substituido Cg a Ci»
lineal o ramificado, en donde estdn eventualmente inter-
calados uno o mas heterodtomos seleccionados entre O, N y
S;

- ésteres wvinilicos de féormula Rs-CO-0-
CH=CH,, en donde Rs representa un grupo alquilo C; a Ci;
lineal o ramificado;

- alquil (Cs a Cip) vinil éteres;

- N-alquil(Cs; a Ciy)acrilamidas, tales como N-
octilacrilamida,

- y sus mezclas.

27. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 24 a 26, caracterizado por seleccionar los mondmeros
cuyo correspondiente homopolimero tiene una temperatura
de transicién vitrea inferior o igual a 20°C entre acri-
latos de alquilo cuya cadena de alquilo contiene de 1 a
10 &tomos de carbono, a excepcidédn del grupo terc-butilo.

28. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 18 a 27, caracterizado por variar la proporcidén del

segundo bloque con una Tg inferior o igual a 20°C del 5%
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al 75% en peso, mejor aun del 15% al 50% e incluso mejor
aun del 25% al 45% en peso del polimero.

29. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 1 a 14, caracterizado por incluir un polimero de blo-
ques que tiene al menos un primer bloque y al menos un
segundo bloque, teniendo el primer blogque una temperatura
de transicidén vitrea (Tg) de entre 20 y 40°C y teniendo
el segundo blogue una temperatura de transicidén vitrea
inferior o igual a 20°C o a temperatura de transicidn
vitrea superior o igual a 40°C.

30. Producto segun la reivindicacidén ante-
rior, caracterizado por derivar el primer bloque con una
Tg de entre 20 y 40°C total o parcialmente de uno o mas
mondémeros tales que el homopolimero preparado a partir de
estos mondmeros tiene una temperatura de transicidn
vitrea de entre 20 y 40°C.

31. Producto segun la Reivindicacidén 29 6 30,
caracterizado por ser el primer bloque con una Tg de en-
tre 20 y 40°C un copolimero derivado de mondmeros tales
que el correspondiente homopolimero tiene una Tg superior
o igual a 40°C y de mondmeros tales que el correspondien-
te homopolimero tiene una Tg inferior o igual a 20°C.

32. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 29 a 31, caracterizado por variar la proporcidén del
primer Dbloque con una Tg de entre 20 y 40°C del 10% al
85%, mejor aun del 30% al 80% e incluso mejor aun del 50%
al 70% en peso del polimero.

33. Producto segun cualquiera de las Reivin-
dicaciones 29 a 31, caracterizado por el hecho de que el
segundo bloque tiene una Tg superior o igual a 40°C y de-
riva total o parcialmente de uno o mas mondbmeros tales
que el homopolimero preparado a partir de estos mondmeros
tiene una temperatura de transicidén vitrea superior o
igual a 40°C.

34. Producto segun cualquiera de las Reivin-
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dicaciones 29 a 33, caracterizado por el hecho de que el
segundo bloque tiene una Tg superior o igual a 40°C y es
un homopolimero derivado de mondmeros tales que el homo-
polimero preparado a partir de estos mondmeros tiene una
temperatura de transicidén vitrea superior o igual a 40°C.

35. Producto segun cualquiera de las Reivin-
dicaciones 33 y 34, caracterizado por seleccionar 1los
mondémeros cuyo correspondiente homopolimero tiene una
temperatura de transicidén vitrea superior o igual a 40°C
entre los siguientes mondmeros:

- metacrilatos de férmula CH,=C(CHs3)-COOR;, en
donde R; representa un grupo alquilo lineal o ramificado
no substituido de 1 a 4 &tomos de carbono, tal como un
grupo metilo, etilo, propilo o isobutilo, o R; representa
un grupo cicloalquilo Cs a Ciy;

- acrilatos de férmula CH,=CH-COOR,;, en donde
R, representa un grupo cicloalgquilo C; a Cip, tal como
acrilato de isobornilo, o un grupo terc-butilo;

- (met)acrilamidas de férmulac:

R R,
| ~

CO

CHze

Rg

donde R; y Rg, que pueden ser idénticos o diferentes, re-
presentan cada uno un atomo de hidrdégeno o un grupo al-
quilo C; a Ciz lineal o ramificado, tal como un grupo n-
butilo, t-butilo, isopropilo, isohexilo, isooctilo o iso-
nonilo; o Ry representa H y Rg representa un grupo 1,1-
dimetil-3-oxobutilo, y R’ representa H o metilo;

- y sus mezclas.

36. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 32 a 35, caracterizado por seleccionar los mondmeros
cuyo correspondiente homopolimero tiene una temperatura

de transicidén vitrea superior o igual a 40°C entre meta-
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crilato de metilo, metacrilato de isobutilo y (met)acri-
lato de isobornilo y sus mezclas.

37. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 33 a 36, caracterizado por variar la proporcidén del
segundo bloque con una Tg superior o igual a 40°C del 10%
al 85%, preferiblemente del 20% al 70% y mejor aun del
30% al 70% en peso del polimero.

38. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 24 a 37, caracterizado por el hecho de que el segundo
bloque tiene una Tg inferior o igual a 20°C y deriva to-
tal o parcialmente de uno o més mondmeros tales que el
homopolimero preparado a partir de estos mondmeros tiene
una temperatura de transicidén vitrea inferior o igual a
20°C.

39. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 24 a 37, caracterizado por el hecho de que el segundo
bloque tiene una Tg inferior o igual a 20°C y es un homo-
polimero derivado de mondmeros tales gque el homopolimero
preparado a partir de estos mondémeros tiene una tempera-
tura de transicidén vitrea inferior o igual a 20°C.

40. Producto segun la Reivindicacidén 38 & 39,
caracterizado por seleccionar los mondmeros cuyo corres-
pondiente homopolimero tiene una temperatura de transi-
cidén vitrea inferior o igual a 20°C entre los siguientes
mondémeros:

- acrilatos de férmula CH,=CHCOOR3;, represen-
tando R; un grupo alquilo no substituido C; a Ci, lineal o
ramificado, a excepcidédn del grupo terc-butilo, en donde
estan eventualmente intercalados uno o mas heteroatomos
seleccionados entre O, N y S;

- metacrilatos de férmula CH,=C (CHsz)-COORy,
representando Rs; un grupo alquilo no substituido Cg a Ci
lineal o ramificado, en donde estdn eventualmente inter-
calados uno o mas heterodtomos seleccionados entre O, N y
S;
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- ésteres wvinilicos de féormula Rs-CO-0-
CH=CH,, en donde Rs representa un grupo alquilo C, a Ci;
lineal o ramificado;

- alquil (Cs a Cip) vinil éteres;

- N-alquil(Cs; a Ci)acrilamidas, tales como N-
octilacrilamida;

- y sus mezclas.

41. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 38 a 40, caracterizado por seleccionar los mondmeros
cuyos homopolimeros tienen temperaturas de transicidn
vitrea inferior o igual a 20°C entre acrilatos de alquilo
cuya cadena de alquilo contiene de 1 a 10 &tomos de car-
bono, a excepcidédn del grupo terc-butilo.

42. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 38 a 41, caracterizado por variar la proporcidén del
blogue con una temperatura de transicidn vitrea superior
o igual a 40°C del 20% al 90%, mejor aun del 30% al 80% e
incluso mejor aun del 50% al 70% en peso del polimero.

43. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 5 a 7 o cualquiera de las reivindicaciones preceden-
tes dependientes de las mismas, caracterizado por incluir
el primer bloque y/o el segundo blogque al menos un mond-
mero adicional.

44. Producto segun la Reivindicacién 43, ca-
racterizado por seleccionar el mondmero adicional entre:

a) mondmeros hidrofilicos tales como:

- mondmeros etilénicamente insaturados que
tienen al menos una funcidédn &cido carboxi-
lico o sulfdédnico, por ejemplo:

dcido acrilico, &acido metacrilico, éaci-
do crotdédnico, anhidrido maleico, &cido
itacdédnico, é&cido fumdrico, &cido malei-
co, dcido acrilamidopropanosulfénico,
dcido wvinilbenzoico, &cido vinilfosfé-

rico y sus sales;
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mondémeros etilénicamente insaturados que
tienen al menos una funcidén amina tercia-
ria, por ejemplo 2-vinilpiridina, 4-vinil-
piridina, metacrilato de dimetilaminoeti-
lo, metacrilato de dietilaminoetilo y di-
metilaminopropilmetacrilamida y sus sales;
metacrilatos de férmula CH,=C (CHsz)-COORg,
en donde Ry representa un grupo alquilo
lineal o ramificado de 1 a 4 atomos de
carbono, tal como un grupo metilo, etilo,
propilo o isobutilo, estando dicho grupo
alquilo substituido por uno o méas substi-
tuyentes seleccionados entre grupos hidro-
xilo (por ejemplo metacrilato de 2-hidro-
xipropilo y metacrilato de 2-hidroxietilo)
y atomos de haldégenos (Cl, Br, I o F), ta-
les como metacrilato de trifluorcetilo;
metacrilatos de férmula CH,=C (CHsz)-COORy,
representando Ry un grupo alquilo lineal o
ramificado C¢ a C;; en el que estan even-
tualmente intercalados uno o mas hetero-
adtomos seleccionados entre O, N y S, es-
tando substituido dicho grupo algquilo por
uno o mas substituyentes seleccionados en-
tre grupos hidroxilo y atomos de haldgenos
(Cl, Br, I o F);

acrilatos de férmula CH,=CHCOOR;y, repre-
sentando Rj;p un grupo alquilo lineal o ra-
mificado C; a Ci, substituido por uno o mas
substituyentes seleccionados entre grupos
hidroxilo y &tomos de haldégenos (Cl, Br, I
o F), tales como acrilato de 2-hidroxipro-
pilo y acrilato de 2-hidroxietilo, o Rip
representa alquil C; a C;,-O-POE (polioxie-

tileno) con repeticidén de la wunidad de
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oxietileno de 5 a 30 veces, por ejemplo
metoxi-POE, o Rjp representa un grupo po-
lioxietilenado que tiene de 5 a 30 unida-
des de 6xido de etileno; y

b) mondémeros etilénicamente insaturados que
tienen uno o mas atomos de silicio, tales como metacril-
oxipropiltrimetoxisilano y metacriloxipropiltris(trime-
tilsiloxi)silano;

- y sus mezclas.

45. Producto segun cualquiera de las Reivin-
dicaciones 43 y 44, caracterizado por incluir cada uno
del primer y segundo bloques al menos un monémero adicio-
nal seleccionado entre &cido acrilico, &acido (met)acrili-
co y metacrilato de trifluorocetilo y sus mezclas.

46. Producto segun cualquiera de las Reivin-
dicaciones 43 y 44, caracterizado por incluir cada uno
del primer y segundo bloques al menos un mondémero selec-
cionado entre ésteres del &cido (met)acrilico y eventual-
mente al menos un mondmero adicional, tal como &cido
(met)acrilico y sus mezclas.

47. Producto segun cualquiera de las Reivin-
dicaciones 43 y 44, caracterizado por derivar cada uno
del primer y segundo bloques totalmente de al menos un
mondémero seleccionado entre ésteres del acido (met)acri-
lico y eventualmente de al menos un mondmero adicional,
tal como &cido (met)acrilico y sus mezclas.

48. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 43 a 47, caracterizado por representar el/los mondme-
ro(s) adicional(es) de un 1% a un 30% en peso en relacidn
al peso total del primer y/o segundo bloques.

49. Producto segun cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado por ser la diferen-
cia entre las temperaturas de transicidén vitrea (Tg) del
primer y segundo bloques superior a 10°C, mejor aun supe-

rior a 20°C, preferiblemente superior a 30°C y mejor aun
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superior a 40°C.

50. Producto segun cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado por tener el poli-
mero de bloques un indice de polidispersidad superior o
igual a 2,5 y preferiblemente superior o igual a 2,8.

51. Producto segun la Reivindicacién 50, ca-
racterizado por tener un indice de polidispersidad de en-
tre 2,8 y 6.

52. Producto segun una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por tener el polimero de
bloques una masa molecular media ponderal (Mw) inferior o
igual a 300.000.

53. Producto segun la Reivindicacidén 52, ca-
racterizado por variar la masa media ponderal (Mw) de
35.000 a 200.000 y mejor aun de 45.000 a 150.000.

54. Producto segun la Reivindicacién 53, ca-
racterizado por ser la masa media ponderal (Mn) inferior
o igual a 70.000.

55. Producto segun una de las Reivindicacio-
nes 52 a 54, cuya masa media ponderal (Mn) varia de
10.000 a 60.000 y mejor aun de 12.000 a 50.000.

56. Producto segun una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por incluir de un 0,1% a
un 60% en peso, preferiblemente de un 5% a un 50% en peso
y mas preferiblemente de un 10% a un 40% en peso de mate-
rial activo polimérico.

57. Producto segun una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por ser transparente la
segunda composicidn.

58. Producto segun una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por contener la segunda
composicidén menos de un 5%, preferiblemente menos de un
2% y mas preferiblemente menos de un 1% de pigmentos.

59. Producto segun una de las reivindicacio-

nes precedentes, caracterizado por contener el medio
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cosméticamente aceptable de la segunda composicidén una
fase liquida no volatil que incluye un aceite basado en
hidrocarburo, un fluorocaceite y/o un aceite de silicona.

60. Producto segun una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por incluir el medio
cosméticamente aceptable de la segunda composicidén un
polimero de silicona con una masa molecular media ponde-
ral de entre 200.000 y 4.000.000 y més preferiblemente de
entre 200.000 y 2.000.000 g/mol, seleccionado entre dime-
ticonoles y polidimetilsiloxanos y sus mezclas.

61. Producto segun una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por contener la primera
composicidén y/o la segunda composicidédn un agente coloran-
te seleccionado entre tintes liposolubles, tintes hidro-
solubles, pigmentos y nacares y sus mezclas.

62. Producto segun una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por estar la primera y/o
la segunda composicidén en forma de un liguido anhidro, de
una barra anhidra o de una emulsiédn.

63. Producto segun una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado por estar en forma de una
base de maquillaje, un colorete de maquillaje, una sombra
de ojos, una barra de labios, un producto con propiedades
de cuidado, un rimel, un delineador de ojos, un esmalte
de ufias, un producto corrector o un producto de maquilla-
je para el cuerpo.

64. Procedimiento para maquillar la piel y/o
los labios y/o los integumentos, que consiste en aplicar
a la piel, los labios y/o los integumentos una primera
capa de una primera composicidn que contiene, en un pri-
mer medio cosméticamente aceptable, al menos un polimero
de bloques etilénico formador de pelicula segln una de
las Reivindicaciones 1 a 63 y un agente colorante, y en
aplicar luego, sobre todo o parte de dicha primera capa,

una segunda capa de una segunda composicidén que contiene
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un segundo medio cosméticamente aceptable.

65. Procedimiento para maquillar la piel y/o
los labios y/o los integumentos, que consiste en aplicar
a la piel, los labios y/o los integumentos una primera
capa de una primera composicidn que contiene, en un pri-
mer medio cosméticamente aceptable, al menos un polimero
de bloques etilénico formador de pelicula segln una de
las Reivindicaciones 1 a 63 y un agente colorante, en de-
jar que se seque dicha primera capa y en aplicar luego,
sobre todo o parte de la primera capa, una segunda capa
de una segunda composicidén que contiene un segundo medio
cosméticamente aceptable.

66. Procedimiento para maquillar la piel y/o
los labios y/o los integumentos, que consiste en aplicar
a la piel, los labios y/o los integumentos un producto
cosmético segun una de las Reivindicaciones 1 a 63.

67. Kit de maquillaje que incluye un producto
segun una de las Reivindicaciones 1 a 63.

68. Uso de un producto cosmético que compren-
de una primera y una segunda composicidn, cuya primera
composicidédn contiene, en un primer medio cosméticamente
aceptable, al menos un polimero de bloques etilénico for-
mador de pelicula segun una de las Reivindicaciones 1 a
63, y cuya segunda composicidén contiene un segundo medio
cosméticamente aceptable, conteniendo al menos una de di-
chas composiciones un agente colorante, para dar a la
piel y/o los labios y/o los integumentos un maquillaje
confortable, brillante, resistente a la transferencia y/o
resistente a la migracidén y/o un maquillaje con buena es-

tabilidad del color y/o con buena estabilidad del brillo.
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