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(54) Formbauteil ungleichmässiger Dicke und Verfahren zu seiner Herstellung

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Herstellen eines Formbauteils ungleichmäßiger
Dicke (7).

Um eine kostengünstige Herstellung eines Form-
bauteils mit einer gewünschten Variation seiner Dicke
zu ermöglichen, wird vorgeschlagen, dass mindestens

zwei Bleche (3,4) sich zumindest teilweise überlappend
zwischen mindestens eine rotierende erste Rolle (1)
und mindestens eine entgegengesetzt zur ersten Rollen
rotierende zweite Rolle (2) geführt werden, die Bleche
(3,4) gemeinsam zwischen den Rollen (1, 2) durch Roll-
profilierung verformt werden, und die Bleche (3,4) mit-
einander verbunden werden.
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